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99 DUZA PENTRU PISTOALELE DE GLAZURARE

(57) Rezumat: Duza destinata plstoalelor de glazu-
rare folosite Tn industria ceramica, utilizata la gla-
zurarea cu toate tipurile de glazura ceramica,
conform inventiei, este alcatuita dintr-o duza pro-
priu-zisa, prevazuta la interior, cu un ajutaj tron-
conic si cu un ac de obturare cu varf conic, con-
jugat portiunii finale a ajutajului tronconic al duzei
propriu-zise. Acest ajutaj este bucsat, la interior,
printr-o bucsa tronconica din cauciuc dur (2), iar
varful conic (4) al acului de obturare (3) este
protejat printr-un manson conic (5) din cauciuc
dur. Duritatea cauciucului din care se executa cele
doua piese este de circa 20...30° Shore. Raportul
dintre diametrul exterior d al mansonului din
cauciuc, ce se trage peste varful conic (4) al acului
de obturare (3), si diametrul interior maxim D al
bucsei (2) ajutajului tronconic al duzei (1) este de
0,5...0,8.
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Prezenta inventie se refera la o duza destinata pistoalelor de glazurare, folosite in
industria ceramica, duza ce poate fi utilizata la glazurarea cu toate tipurile de glazura
ceramica.

in vederea glazurarii produselor ceramice, cu pistoale de glazurare, normale sau
automate, acestea sunt inzestrate cu o duza relativ simpla, prevazuta cu un ajutaj tronconic,
ce poate fi obturat mai mult sau mai putin, sau chiar total, cu ajutorul unui ac de obturare,
al carui varf are un profil conjugat ajutajului duzei.

Deoarece la pulverizarea glazurii, cu ajutorul aerului comprimat, particulele dure de
siliciu din componenta glazurii erodeaza rapid suprafetele duzei, printre care aceasta se
scurge, duza se executa din oteluri carbon foarte dure, tratate special, sau din materiale
ceramice.

Dezavantajele principale ale tuturor acestor duze constau in aceea ca, inca de la
inceput, particulele dure de siliciu, din materialul glazurii, penetreaza in peretii interiori ai diu-
zei si in peretii exteriori ai acului, distrugand etansgeitatea pistolului, ceea ce duce la impo-
sibilitatea glazurarii corecte a produselor, in timp, aceasta glazura produce marirea gaurii
diuzei si subtierea acului, ceea ce duce la pierderi mari de glazura si rebuturi mari la glazu-
rare, de asemenea, la descentrari ale fantei de glazurare, fiind imposibile reglajele ulterioare.

Problema tehnica, rezolvata de prezenta inventie, consta in realizarea unei duze pen-
tru pistoalele de glazurare cu o rezistenta sporita la uzura, a suprafetelor adiacente printre
care se scurge glazura pulverizata.

Duza pentru pistoalele de glazurare, conform inventiei, elimina dezavantajele de mai
sus, prin aceea ca cele doua suprafete adiacente ale duzei, printre care se scurge glazura
pulverizata cu ajutorul aerului comprimat, adica ajutajul duzei si varful acului de obturare a
lui sunt cauciucate, adica acoperite cu un strat de cauciuc, avand o duritate cuprinsa intre
20 - 30 grade Shore.

Raportul intre diametrul exterior d al portiunii cauciucate a acului de obturare si dia-
metrul exterior maxim D, al portiunii cauciucate a ajutajului duzei trebuie sa fie cuprins intre
0,5si0,8.

Inventia prezinta urmatoarele avantaje principale:

- durata de viata a duzei se prelungeste considerabil, deoarece efectul corosiv al
materiilor prime din glazura asupra cauciucului este mult diminuat;

- prelucrarea duzei propriu-zise si a acului ei, in vederea protejarii lor cu cauciuc,
necesita o manopera simpl3;

- datorita proprietatilor elastice ale cauciucului, se asigura o buna etanseitate a pisto-
lului de glazurare.

Se da, in continuare, un exemplu de realizare a inventiei in legatura si cu figura care
reprezinta o sectiune longitudinala prin duza.

Duza pentru pistoalele de glazurare, conform inventiei, este alcatuita dintr-o duza
propriu-zisa 1, prevazuta, la interior, cu un ajutaj tronconic, protejat la uzura, printr-o acope-
rire cu cauciuc ce poate fi, de exemplu, o bucsé tronconica din cauciuc dur 2. in interiorul
pistolului de glazurare si deci, si al duzei lui, se deplaseaza un ac de obturare 3 prevazut la
capatul lui cu un varf conic 4 peste care se trage un manson conic de cauciuc dur 5. Durita-
tea cauciucului din care se realizeaza cele doua repere 2 si respectiv 5 va trebui sa fie de
circa 20 - 30 grade Shore. Prin deplasarea acului de obturare 3, in interiorul pistolului de gla-
zurare, se asigura inchiderea sau deschiderea progresiva a orificiului 6 al ajutajului duzei,
determinand astfel varierea cantitatii de glazura ce se scurge prin ajutaj.

Raportul dintre diametrul exterior d al mansonului de cauciuc, care se introduce pe
ac si cel al diametrului interior D al bucsei tronconice trebuie sa fie cuprins intre 0,5 i 0,8,
aceasta fiind conditia necesara pentru a se asigura glazurii, debitul corespunzator.
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Revendicari

1. Duza pentru pistoalele de glazurare, cu glazura ceramica, alcatuita dintr-o duza
propriu-zisa, prevazuta, la interior, cu un ajutaj tronconic si dintr-un ac de obturare, cu varf
conic, conjugat portiunii finale a ajutajului tronconic al duzei propriu-zise, caracterizata prin
aceea ca ajutajul tronconic al duzei propriu-zise (1) este bucsat la interior printr-o bucsa
tronconica din cauciuc dur (2), iar varful conic (4) al acului de obturare (3) este protejat
printr-un mangon conic (5) de cauciuc dur.

2. Duza conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea céa duritatea cauciucului
din care se executa cele doua piese este de circa 20 - 30 grade Shore.

3. Duza conform revendicarii 1, caracterizata prin aceea ca raportul dintre diametrul
exterior d al mangonului de cauciuc, ce se trage peste varful conic (4), al acului de obtu-
rare (3) si diametrul interior maxim D al bucsei (2) ajutajului tronconic al duzei (1) este de
0,5...0.8.

Presedintele comisiei de inventii: ing. Vasile Poenaru
Examinator: ing. Paul Andronache
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