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€ Heizkorper.

@ Die brettartigen Profile (1) aus Metall besitzen an

ihrer einen Seite Kanile (4), die durch Rippen (S, 5"
gebildet sind. In die Kanile (4) sind isolierte Widerstands-
drihte (7) eingezogen. Zur Erh6hung des Wirmeaustau-
sches kann die Wirme abgebende bzw. aufnehmende Seite
(2) des Profils (1) mit Rippen (8) versehen sein. Die Pro-
file (1) kénnen mit Befestigungsmittel (9) an der Wand
(11) befestigt sein. Die Profile (1) konnen mit entsprechen-
den Zwischenprofilen (17) zu grossen Heizkdrpern zu-
sammengestellt werden und weisen dadurch eine gute
Anpassbarkeit an verschiedene Einbaubedingungen auf.
Durch Verwendung von Aluminium kann ein Heizkdrper
mit leichtem Gewicht erreicht werden.
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PATENTANSPRUCHE

1. Heizkorper, bestehend aus einem oder mehreren glatten
oder gerippten Profilen aus Metall, mit mindestens einem ein-
gezogenen Widerstandsdraht aus Metall und/oder minde-
stens einem Durchflusskanal fiir einen fliissigen oder gasfor-
migen Energietrager, dadurch gekennzeichnet, dass das glatte
oder gerippte Profil (1) aus Metall mindestens ein Strang-
pressprofil (1) aus Aluminium ist, wobei dieses Profil (1) min-
destens einen offenen oder geschlossenen Kanal (4) fiir die
direkte Aufnahme des mindestens einen isolierten Wider-
standsdrahtes (7) und/oder des mindestens einen in Rohren
oder Schliduchen (7°) gefiihrten fliissigen oder gasférmigen
Energietrigers aufweist.

2. Heizkoérper nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass der Kanal (4) einen Kreisquerschnitt aufweist.

3. Heizkarper nach Anspruch [ oder 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das Profil (1) plattenfdrmig ausgebildet ist und
der Kanal (4) bzw. die Kanile (4) auf einer Seite (3) vorgese-
hen sind.

4. Heizkorper nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet,
dass der offene Kanal (4) durch gerundet hochgezogene Rip-
pen (5, 5') seitlich begrenzt ist.

5. Heizkorper nach einem der Anspriiche | bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass die Wandstirke des Profils (1) und vor-
handener Rippen (5, 5, 8) am Profil so gewihlt sind, dass
iiberall der gleiche Wirmestrom vorhanden ist.

6. Heizkdrper nach einem der Anspriiche ! bis 5, dadurch
gekennzeichnet, dass die die Wirme abgebende bzw. aufneh-
mende Oberfliche des Profils (1) zur Vergrosserung der Aus-
tauschfliche gerippt ist.

7. Heizkorper nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die Rippen (5, 5') einen Kreisringquerschnitt aufweisen.

8. Heizkérper nach Anspruch 4 oder 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass jeweils symmetrisch zwei Rippen (5, 5') einen
offenen Kanal (4) bilden und durch die Rippenenden ein
Schiitz (6) gebildet ist.

9. Heizkorper nach einem der Anspriiche | bis 4, dadurch
gekennzeichnet, dass er mindestens ein langgestrecktes Profil
(1) mit Kanilen (4) aufweist und dieses Profil (1) an seinen
Schmalseiten Befestigungsmittel (9) fiir ein Anschlussstiick
und/oder ein weiteres Profil (1) aufweist. .

10. Heizkorper nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass als Befestigungsmittel (9) T-Nuten (9') und/oder T-Vor-
spriinge vorgesehen sind.

11. Heizkdrper nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass iiber die Befestigungsmittel (9) mehrere Profile
(1) zu einer grosseren Heizfliche zusammensetzbar sind.

12. Heizkarper nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass als Anschlussstiick ein etwa einviertelkreisformiges Befe-
stigungsprofil (13) dient, das eine Anlagefldche (15) aufweist,
die parallel zur Hauptausdehnung des plattenférmigen Pro-
fils (1) und im Abstand davon verlduft (Fig. 3, 4).

13. Heizkdrper nach Anspruch 12, dadurch gekennzeich-
net, dass er durch vier Befestigungsprofile (13) und minde-
stens zwei Profile (1) gebildet ist (Fig. 4).

14. Heizkorper nach Anspruch 9 oder 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Befestigungsmittel (9) gegeniiber der Ebene
der Kanile (4) iiberstehen, zum Zweck, dass zwischen einer
Wand (11) und dem Profil (1) eine Wirmeddmmplatte (10)
anordenbar ist.

15. Heizkérper nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet,
dass mehrere Profile (1) iiber ihre Befestigungsmittel (9), gege-
benenfalls unter Zwischenschaltung jeweils eines Zwischen-
profils (17) miteinander verbunden sind.

16. Heizkorper nach einem der Anspriiche | bis 15,
dadurch gekennzeichnet, dass das Strangpressprofil (1) einen
quadratischen oder rechteckformigen Hohlquerschnitt auf-
weist und innen zum Wirmeaustausch Rippen (8) und aussen
die Kaniile (4) vorgesehen sind oder umgekehrt.

5

2

<

25

3

<

3

v

40

55

60

o3

Die Erfindung betrifft einen Heizkorper, bestehend aus
einem oder mehreren glatten oder gerippten, Profilen aus
Metall mit mindestens einem eingezogengn Widerstandsdraht

“aus Metall und/oder mindestens einem Durchflusskanal fiir
einen fliissigen oder gasférmigen Energietrager. Bekannt sind
Elektroheizkdrper, bei denen in glatte oder gerippte Rohpro-
file aus Metall Widerstandsdrihte eingezogen sind, wobei die
Widerstandsdrihte zur Isolation und Wirmeiibertragung in
Keramikkdrpern isoliert sind. Nachteilig bei solchen Heizkor-
pern ist, dass sie infolge der verwendeten Materialien relativ
schwer und volumings hergestellt werden miissen. Weiter
sind die verwendeten Profile kompliziert geformt und auf die
jeweils erforderliche Heizkorpergrosse abgestimmt, so dass
ein erheblicher Fertigungsaufwand erforderlich ist und eine
Anpassung an unterschiedliche Heizkdrpermasse einen gros-
sen Aufwand bedingt.

In Vermeidung dieser Nachteile liegt der vorliegenden,
Erfindung die Aufgabe zugrunde, einen Heizkorper der ein-
gangs genannten Art zu schaffen, der bei einfacher Herstel-
Tung und Montage ein geringes Konstruktionsgewicht auf-
weist und in einfacher Weise unterschiedliche Konstruktions-
abmessungen zuldsst, wobei Oberflichentemperatur und
umgesetzte Wirmemenge einfach an die verschiedensten Ein-
baubedingungen anpassbar sind.

Zur Lasung dieser Aufgabe sieht die Erfindung vor, dass
das glatte oder gerippte Profil aus Metall mindestens ein
Strangpressprofil aus Afuminium ist, wobei dieses Profil min-
destens einen offenen oder geschlossenen Kanal fiir die
direkte Aufnahme des mindestens einen isolierten Wider-
standsdrahtes und/eder des mindestens einen in Rohren oder
Schliduchen gefiihrten fliissigen oder gasférmigen Energietrd-
gers aufweist.

Da kunststoffisolierte Widerstandsdrihte in verschieden-
sten Abmessungen billig im Handel erhiltlich sind, kann die
Bestiickung der Profile mit solchen Heizkabeln in Anpassung
an die erforderlichen Betriebsbedingungen in weiten Grenzen
variiert und angepasst werden, wobei die Montage besenders
einfach ist und bei einer optimalen Werkstoffausnutzung ein
geringes Gewicht der Heizkérper erreicht wird. Zum Einsatz .
bei Klimaanlagen kann anstatt der isolierten Widerstands-
drahte auch in den Profilen zur Wirmeabfuhr bzw. Zufuhr
ein fliissiger oder gasformiger Energietrager gefiihrt sein,
gegebenenfalls in Schiduchen. Solche Heizkérper kdnnen
dann aber auch beispielsweise in verfahrenstechnischen Vor-
richtungen und Anlagen zur Heizung oder Kithlung Verwen-
dung finden, wobei eine Anpassung an unterschiedliche
Abmessungen besonders einfach moglich ist.

Das Einziehen der isolierten Widerstandsdrihte oder von
Schiduchen ist am leichtesten méglich, wenn die Kanile
einen Kreisquerschnitt aufweisen. Auch ist fiir die Wider-
standsdriihte und die Schlduche dies die optimale Quer-
schaittsform fiir den Wirmeaustausch und die erforderliche
Isolierwirkung zum Schutz gegen einen Spannungsdurch-
schlag. ]

Besonders vorteilhaft konnen die Heizkorper zur Wand-
verkleidung oder zur platzsparenden Anbringung an ebenen
Flichen, beispielsweise an Treppenstufen, rasch montiert
werden, wenn das Profil plattenférmig ausgebildet ist und der
Kanal bzw. die Kanile auf einer Seite vorgesehen sind.

Zur optimalen Werkstoff- und Gewichtseinsparung bei
optimaler Heizleistung kénnen besonders vorteilhaft die
Wandstirken des Profils und der gegebenenfalls vorhandenen
Rippen so gewihlt sein, dass iiberall im Werkstoff der gleiche
Wiirmestrom vorhanden ist.

Bei einer bevorzugten Ausfiihrungsform bilden jeweils
symmetrisch zwei Rippen einen offenen Kanal und einen
Schlitz entlang des Kanals, wodurch die Einfithrung des iso-
lierten Widerstandsdrahts oder des Schlauchs fiir den Ener-
gietriiger wesentlich erleichtert wird. Zur einfachen Montage
und auch zum einfachen Zusammenfiigen zu grosseren Heiz-



korpern kann dieser besonders vorteilhaft mindestens ein
langgestrecktes Profil mit Kanilen aufweisen, wobei dieses
Profil an seinen Seiten Befestigungsmittel fiir ein Anschluss-
stiick und/oder ein weiteres Profil aufweist. Bei einem
Strangpressprofil kdnnen besonders vorteilhaft als Befesti- 5
gungsmittel T-Nuten und/oder T-Vorspriinge dienen, die ein
leichtes formstabiles Zusammenfiigen und Befestigen erlau-
ben. Selbstverstindlich kann mit einem Schwalbenschwanz-
profil oder dhnlichen Profilen des Querschnitts derselbe Vor-
teil erreicht werden, wenn die hoheren Werkzeugkosten in
Kauf genommen werden. Uber die Befestigungsmittel lassen
sich dann in einfacher Weise, beispielsweise {iber ein Zwi-
schenprofil, die Profile zu einer grossen Heizflache zusam-
mensetzen.

Zur gleichzeitigen Erzielung einer dsthetischen Wirkung
kann als Anschlussstiick ein etwa einviertelkreisférmiges
Befestigungsprofil dienen, das eine Anlagefldche aufweist,
die parallel zur Hauptausdehnung des plattenférmigen Pro-
fils und im Abstand davon verliuft, so dass der aus den Profi-
len zusammengesetzte Heizkdrper im Abstand von einer
Befestigungsfliche iiber die Befestigungsprofile befestigbar
ist. Weiter kann beispielsweise durch vier solcher Befesti-
gungsprofile und mindestens zwei Profile ein Heizkorper
gebildet werden, der frei beidseitig von Luft umstromt mon-
tierbar ist.

Zur einfachen Isolierung konnen die Befestigungsmittel
gegeniiber der Ebene der Kanile iiberstehen, so dass zwi-
schen einer Befestigungswand und dem Profil eine Warme-
dimmplatte angeordnet werden kann. Dies ist besonders
zweckmissig, wenn der Heizkdrper an einer Beton- oder
Metallwand angebracht werden soll und ein direktes Aufhei-
zen der Befestigungswand nach Maglichkeit vermieden wer-
den soll.

In weiterer Ausbildung der Erfindung kann das Strang-
pressprofil vorzugsweise einen Vierkant- oder Rechtkant-
Hohlquerschnitt aufweisen, der innen zum Wirmeaustausch
Rippen und aussen die Kanile aufweist, oder umgekehrt, so
dass z.B. die aufzuheizende Luft durch den Heizkdrper hin-
durchgefiihrt oder der Heizkorper einfach im Luftstrom ange-
ordnet ist. Bei Verwendung in verfahrenstechnischen Anlagen 4
kénnen solche Heizkdrper durch Eintauchen oder durch
Durchleitung entsprechender Medien zum Erhitzen oder zur
Abkiihlung Verwendung finden.

Weiterausbildungen der Erfindung sind den abhingigen
Anspriichen zu entnehmen und werden mit ihren Vorteilen in 4
der nachfolgenden Beschreibung ndher erlautert. In den bei-
gefiigten Zeichnungen zeigt:

Figur | einen Teilquerschnitt eines Strangpressprofils mit
eingezogenen isolierten Widerstandsdrihten,

Figur 2 eine entsprechende Ansicht eines Profils mit ein-
gezogenen Schlduchen fiir die Fithrung eines flissigen oder
gasformigen Energietrigers,

Figur 3 einen Querschnitt durch einen Heizkorper, der
iiber Befestigungsprofile an einer ebenen Wand befestigt und
durch eine Wirmedimmplatte gegen die Wand hin isoliert ist, 33

Figur 4 einen Querschnitt durch einen aus zwei Profilen
und vier Befestigungsprofilen zusammengesetzten Heizkor-
per,

Figur 5 einen aus mehreren Profilen unter Verwendung
von Zwischenprofilen zusammengesetzten an einer Wand
befestigten Heizkorper,

Figur 6 und 7 zwei Ausfithrungsformen von Strangpress-
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profilen mit einem Vierkant-Hohlquerschnitt mit eingezoge-
nen isolierten Widerstandsdrihten.

Beim in den Figuren | und 2 im Schnitt nur teilweise dar-
gestellten Heizkorpern handelt es sich um jeweils ein strang-
gepresstes Profil 1 mit einer glatten, die Warme abgebenden
Seite 2 und auf der Gegenseite 3 angeordneten offenen Kané-
len 4. Diese Kanile 4 werden durch im Querschnitt kreisring-
formige symmetrisch angeordnete Rippen 5, 5' gebildet, die in
der Symmetrieebene einen Schlitz 6 freilassen. Beim Ausfith-
rungsbeispiel der Figur  sind in den offenen Kanilen 4 iso-
lierte Widerstandsdrihte 7 eingezogen, wihrend beim Aus-
filhrungsbeispiel der Figur 2 in die Kanile 4 Schlduche 7' ein-
gezogen sind, in denen ein Wirmetriger zum Zufithren oder
Abfiihren von Wirme gefiihrt ist.

Solche Widerstandsdrihte 7 sind als Heizkabel mit einer
Kunststoffisolation, beispielsweise mit einem Aussendurch-
messer von 1,8 mm im Handel. Diese Widerstandsdrihte 7
oder auch die Schliuche 7' werden mit mdglichst geringem
Spiel in die Kanile 4 eingesetzt, um einen moglichst guten
Wirmeiibergang zu erzielen. Zur Erhéhung des Warmeiiber-
gangs konnen die Rippen 5, 5* auch noch zusammengepresst
oder gewalzt werden, wenn die Widerstandsdréhte 7 oder
durch Schlduche 7' eifigebracht sind, so dass ein optimaler
Wirmeiibergang erreicht wird. Zur Erhéhung der Wirmeab-
gabe an die umgebende Atmosphére kann die Wirme abge-
bende Seite 2 mit Rippen 8 versehen sein, wie dies in den
Ausfithrungsbeispielen der Figuren 3 bis 7 angedeutet ist.

Bei den Ausfithrungsbeispielen der Figuren 3 bis 5 sind
die Profile | brettartig langgestreckt und an ihren Schmalsei-
ten mit Befestigungsmitteln 9 in Form von T-Nuten 9’ verse-
hen. Zur Anordnung einer Wirmeddmmplatte 10 zwischen
der Wand 11, an der der Heizkdrper befestigt ist, ragt ein
Schenkel 12 des Befestigungsmittels 9 iiber die Gegenseite 3
und in den T-Nuten 9’ sind im Querschnitt etwa einviertel-
kreisformige Randprofile 13 mit T-Vorspriingen 14 mit dem
Profil 1 verbunden und mit ihren Anlageflichen 15 iiber
Schrauben 16 an der Wand 11 befestigt. Zur Gewichtseinspa-
rung sind die Befestigungsprofile 13 als Hohlprofile ausgebilde!

Mit den gleichen Befestigungsprofilen 13 kann wie in
Figur 4 dargestelit, ein frei montierbarer, von allen Seiten
luftumstromter Heizkorper hergestellt werden. Zur Fldchen-
vergrosserung kénnen auch mehrere Profile 1 nebeneinander
vorgesehen sein, wie dies in Figur 5 unter Verwendung von
Zwischenprofilen 17 fiir einen an einer Wand 11 angeordneten
Heizkorper dargestellt ist.

Der in Figur 3 dargestellte Heizkorper kann besonders
platzsparend beispielsweise an den vertikalen Flachen von
Treppen angeordnet sein, ohne dass hier Storungen bei der
Benutzung der Treppe befiirchtet werden miissen. Diese Kon-
struktion ist besonders zum nachtriglichen Einbau in Altbau-
ten geeignet.

Bei den Ausfithrungsbeispielen der Figuren 6 und 7 ist
das Strangpressprofil 1 jeweils als Vierkant-Hohlprofil ausge-
bildet, wobei die Wirme abgebende Seite 3 beim Ausfith-
rungsbeispiel der Figur 6 innen und beim Ausfithrungsbei-
spiel der Figur 7 aussen angeordnet ist, so dass einmal der
den Heizkdrper innen durchstromende Energietriger und
beim Ausfithrungsbeispiel der Figur 7 der den Heizkdrper
umgebende Energietriger, beispielsweise Luft, aufheizbar ist.
Anstelle der Vierkantform kann auch eine Rechteckform oder
auch eine andere zweckmissige Querschnittform gewahlt
werden, falls dies erforderlich erscheint.
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