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Emballagen bestdr af el bxrende materiale, f.cks. kar-
ton mec et czklag af termoplastisk formstof og hsr form
af en tubus (20) med en dund {21) og en top (24-26, 29)
med cn ved oprivning afl svejsesommc tilvejebringelig
heldetud, i hvis svejscomrdde der foruden svejsefelier
(303 &41*, 62') ned stor vedhengningskr«ft findes svej-
sefelter (39; 4D', 48°, 49') med lille vehzngningsiraft.
For st der ikke til opnielse af svejsningerne med den
reducerede vedhangningskraft pA emballoyctoppens pagel-
dende svejsefelter skal paforcs et svejsningernes styr-
ke nedszttende middel, og i) konstruktiv forenklirg

af svejscmpporsiuret er mindst ét sveysefelt (30', 40')
med ringe vedhaxngningskraft dannet &f et menstc: af
ophe jede fladepartier (6), der skifter med ved siden

#f dizce og 'avere beliggende felter (S).

Apparatet til brug ved emballagens fremstilling har

en pragerulle (1) med det nzvnte menster til tilveje-
bringelsc af de umtalte felter (5, 6) under et banefor~
wet flwdt emballageemnes passage mellem pregerullen

og en modtryksrulle.
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Opfindelsen angadr en vaskeemballage af den i krav l's
indledning angivne art og et apparat til fremstilling af

vaskeemballagen.

Fra DE-fremlazggelsesskrift nr. 15 36 098 kendes sadanne
vaskeemballager med et gavlformet toplukke. Disse kendte
veskeemballager fremstilles nasten altid af prafabrikere-
de emner med et passende arrangement af foldelinier, som
letter emnets rejsning til dannelse af emballagen ved, at
de felter, der skal danne henholdsvis emballagens ¢vre
del og dens bund, foldes og derved bringes i deres ende-
lige stilling. Beholderemnerne er i dag som oftest forsy-
net med et lag af et termoplastisk materiale, f.eks. po-
lyethylen, som dels tjener til at g¢re emballagen vaske-
tat og dels til at forsegle emballagen ved anvendelse af
tryk og varme, sa at den pd korrekt vis er foldet i sin
rejste stilling samt tat. I sddanne emballager transpor-

teres for tiden som regel melk.

Den kendte emballages overdel henholdsvis top kan abnes
ved oprivning af forseglingss¢mmen pd en sadan méde, at
der dannes en hazldetud til bekvem udhzldning fra emballa-

gen.

Det er ved emballager af denne art som regel vanskeligt
for forbrugeren at trakke forseglingss¢mmene fra hinanden
til dannelse af haldetuden. De uden sarlige foranstalt-
ninger tilvejebragte forseglingss¢gmme pad en sé&dan embal-
lage er til sikring af tatheden udfgrt sd sterke, at de
ikke uden videre og is®r ikke uden sto¢rre kraftanvendelse
kan abnes, og at emballagen derved ofte beskadiges under
&bning af denne. Siledes er f.eks. den langsgdende for-
seglingssgm pa emballagens tubusformede hovedlegeme og
forseglingssgmmen i bundomradet udfert sd sterke, at em-
ballagen selv ved lettere ste¢dpavirkning ikke uden videre
revner. Dette er ¢nskeligt. Ogsd i topomréddet skal embal-
lagen vare helt tat. Samtidigt hermed ¢nsker forbrugeren
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imidlertid pa& mindst ét af emballagens topvag en forseg-
lingss¢m, hvor emballagen er let at &bne ved oprivning af

sgmmen.

Ved de kendte emballager er nogle sgmme i det mindste
tildels udf¢rt med ringe vedhangningskraft, medens de an-
dre i disse s¢gmmes nazrhed beliggende s¢mme har stor mod-
standsdygtighed mod oprivning, for at emballagen kan vare
tzt under transporten og inden den &bnes.

Der kendes forskellige metoder til tilvejebringelse af
forseglingss¢mme med ringe vedhangningskraft. Ved en fo¢r-
ste kendt metode ifgplge ovennavnte DE-fremlaggelsesskrift
nr. 1536098 +til tilvejebringelse af s¢mme, hvis mod-
standsdygtighed mod oprivning skal vere mindre end nabo-
sgmmenes, padfgres der i omrddet ved disse s¢gmme, der skal
have reduceret styrke, et forseglingen svakkende middel,
f.eks. siliconekautsjuk. Ved en anden kendt metode belzg-
ges de omrdder, hvor sgmmens holdekraft skal vare reduce-
ret, med et specielt formstof, der har en h¢jere svejse-
temperatur end det ¢vrige termoplastiske belagningsform-
stof. Nar sd forseglingssvejsningen udfgres ved sidst-
nezvnte formstofs forholdsvis lave svejsetemperatur, vil
forseglinger udfgrt i de med det specielle formstof med
den hg¢jere svejsetemperatur belagte omréder have den ¢n-
skede reducerede styrke. Ved en tredje kendt metode an-
vendes et svejseapparatur, der er séledes indrettet, at
sgmomradet med den ¢nskede reducerede vedhazngningskraft
opvarmes mindre kraftigt end de andre sgmme, hvorved man
opndr samme reducerede vedhangningsstyrke. Den sidstnavn-
te udfegrelsesform for omtalte metode kraver svejsevarkteo-
jer af kompliceret konstruktion. Ogsa de fgrstnavnte to
metoder kraver komplicerede og bekostelige foranstaltnin-
ger til pafe¢ring af to forskellige slags formstof pa for-

skellige forseglingsomrader.
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Det er derfor opfindelsens formal at forbedre emballager
af den angivne art og apparatet til fremstilling af disse
pad en sddan made, at der ikke skal anvendes noget middel
til reduktion af forseglingssvejsningers styrke pa be-
stemte omrdder af toppen, og at varktgjet til fremstil-
ling af forseglingsfelter med ringe vedhezngningskraft ved
siden af sadanne med stor vedhazngningskraft forenkles
ved, at der ikke skal arbejdes med forskellig temperatur
i naboomrader, hvilket er forbundet med betydelige van-
skeligheder p& grund af varmeledningen. Ovennavnte formal
opnds ved det i krav 1l's kendetegnende del angivne. Her-
ved opnds, at kun begraznsede omrader af det med formstof
belagte bzremateriale ved "s=zdvanlig" forsegling kommer i
ber¢ring med svejsekaberne eller med svejseorganer af an-
den art. P& grund af m¢gnsteret af felter med forskellig
h¢jde péd den med formstof belagte karton kan en haldedb-
ning ganske vist lukkes vaesketat, men sdledes, at den til
emballagens &bning ngdvendige kraftanvendelse i de ¢nske-
de omradder kan holdes lille. Banen af det med det termo-
plastiske formstof belagte bzremateriale eller det af be-
lagt karton bestdende emne skal selvfplgelig ved en meget
enkel forbehandling przpareres pa den ¢nskede made, inden

emnet rejses til dannelse af emballagen og inden forseg-

lingen.

Ved den i krav 2 angivne udfgrelsesform for emballagen
kan der opnds en hvilken som helst ¢nsket aftrapning af
vedhangningskraften, alt efter antallet af side om side
beliggende ribber eller disses bredde. Der kan med andre
ord opnas en reduktion af den normalt store vedhe&ngnings-
kraft ved tilvejebringelse af lavere beliggende punkter,
hvig antal og placering er bestemmende for forseglingens

styrke.

Forsgg har vist, at den ved den foreliggende opfindelse
tilsigtede virkning ikke har Kunnet opnds ved hjzlp af
svejsekeber med tilsvarende ribbemgnstre eller punktm¢n-
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stre; hvilket beror pa, at bzrematerialets blédhed medfop-
rer en udligning ved nivellering af dette mgnster mod
kartonlagets indre. Det er derfor bedre ved en forbe-
handling af emnet eller en bane, af hvilken emnet udskea-
res i forbindelse med rilningen og en eventuel forstans-
ning, at tilvejebringe de navnte fordybninger ved siden
af ophgpjede fladepartier, og at indfgre felterne med m¢n-
stringen i en svejsestation med f.eks. glatte svejseke-
ber, idet dette indebzrer, at forseglingen kun er mulig
langs disse ophgjede fladepartier, medens de ved siden af

disse varende, dybere liggende afsnit forbliver usvejset.

Apparatet til brug ved fremstilling af emballagen er
ejendommeligt ved det i krav 4 angivne. Banen af med-
formstof belagt karton eller enkelte emballageemner ind-
fores i valsespalten og forsynes i denne pa& i banens
fremfgringsretning pad linie efter hinanden beliggende ¢n-
skede steder med de ¢nskede mgnstre af dybtliggende fla-
departier, medens der i disses narhed ikke findes fordyb-
ninger, og materialelagene her under den efterfglgende

forsegling kan forbindes med hinanden.

Ved det i krav 5 angivne forsynes emnet eller embéllage—
banen med indpragningen langs den del af pragerullens pe-
riferi, som bazrer det oph¢jede mgnster. De ¢vrige omrader
af emballagebanen eller rzkken af emner kan glide gennem
spalten mellem prazgerullen og modtrykrullen, uden at der
indtrykkes materiale pd specielle fladepartier. Prazgerul-
len har med andre ord pa en del af sin perifere flade en

diameter, der er ste¢rre end rullens diameter igvrigt.

Ved den i krav 6 kendetegnede udfgrelsesform for appara-
tet kan pragerullen have forskellige m¢nstre, sd& at der
ved emballagens forarbejdning tilvejebringes forseglings-
felter med stor vedhangningskraft og andre med mindre
vedhangningskraft, alt efter den ¢nskede aftrapning. Pra-
gerullens overflademgnster kan ganske vist vare komplice-
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ret i sig selv, men det samlede apparatur er meget en-

kelt, idet det hovedsageligt kun bestdr af pragerullen og

en modtrykrulle.

Til tilvejebringelse af forseglingssgmme med reduceret
vedhangningskraft i disse s¢mmes omrade nedtrykkes ifplge
opfindelsen visse dele af den med dzklag forsynede bane
pa en sadan m&de, at disse dele ikke deltager i svejse-
eller forseglingsprocessen. Herved mindskes det samlede
forseglingsfladeareal og dermed forseglingss¢mmens ved-

hangningskraft.

I det fglgende forklares opfindelsen narmere ved hjzlp af

tegningen, hvor

fig. 1 perspektivisk viser en udforelsesform for emballa-
gen ifplge opfindelsen i lukket tilstand og med en gavl-

formet top,

fig. 2 samme emballage, dog efter fgrste fase under em-

ballagens abning,

fig. 3 perspektivisk emballagens ¢vre del i &ben til-

stand,

fig. 4 set fra siden et til emballagens top svarende par-
ti af et fladt emballageemne med foldelinier og forseg-

lingsfelter med reduceret vedhangningskraft,

fig. 5 starkere skematiseret end i fig. 4 nzvnte emnepar-
ti til tydeligg¢relse af en sammenligning med et frem-

stillingsverktoj,

fig. 6, set fra oven et fremstillingsverktej, d.v.s. en

pragerulle,
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fig. 7 en del af pregerullens overflade i fladt udfoldet
tilstand, ’

fig. 8 viser prazgerullen set i aksial retning fra h¢jre

mod venstre i fig. 6, og

fig. 9 viser en detalje i et prazgerullemgnster ved en fo-

retrukken udfgrelsesform for pragerullen.

Den i fig. 1 til 3 perspektivisk viste emballage ifglge
opfindelsen er i sin helhed betegnet med C og har et ge-
nerelt med 20 betegnet tubusformet hovedlegeme med fir-
kantet tvaersnit, en bund 21 og en med 22 betegnet gavl-
formet top med to skrévagge 24, 25 og en af to kartonma-
terialelag 26 og 29 bestdende topstrimmel.

Emballagens = tubusformede hovedlegeme 20 er lukket ved
hjelp af en i fig. 4 vist forseglingss¢m 38. I fig. 4 ses
de til de skré vagflader 24, 25 svarende fladepartier og
tilnermelsesvis vinkelret pd disse ombukkede gavlflader
31 og 32, hvis sider er forbundet med trekantede felter
henholdsvis 34, 35 og 36, 37. Emnet har mod den abne side
foroven felter 30, 41 og 42 til dannelse af emballagens

gavltopstrimmelsgm.

Den samlede emballage bestdar af pé& begge sider med et
termoplastisk formstof belagt papir eller karton, sa at
emballagens gavlformede top kan lukkes fuldstendigt ve-

sketat ved hjalp af passende udformede svejsevarkt¢gjer.

P4 fladepartier 39, 40, 48 og 49 pé& det i fig. 4 viste
emne skal der tilvejebringes et forseglingsfelt med redu-
ceret vedhangningsstyrke, hvorfor disse fladepartier for-
synes med en speciel m¢nstring 46, 47 henholdsvis 49.

Efter forseglingssvejsningen, der har reduceret styrke pa
de navnte fladepartier 39, 40, 48 og 49, s& at materiale-
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sammensvejsninger pd disse felter har reduceret styrke og
sammensvejsede materialelag her sdledes kan trzkkes fra
hinanden, kan emballagen i et f¢rste trin bringes i den i

fig. 2 viste tilstand.

Fig. 2 viser, at den oprivelige forseglingsveg i en spe-
ciel mgnstring 46's omrade (f.eks. bestdende af i indbyr-
des afstand placerede rhombiske fordybninger) kan dbnes
p& en sadan made, at de to trekantede felter 34 og 35

trakkes fra hinanden.

Fig. 3 viser emballagens tilstand efter fuldstendig &b-
ning af haldeindretningen, hvor en som haldetud tjenende
lzbe 45 p& haldetudpartiet 44 er klappet ud ved adskil-
lelse af to materialelag inden for de forbehandlede for-

seglingsfelter 47 og 49.

Fig. 5 viser igen emballageemnet i fig. 4 i sto¢rre male-
stok og mere skematiseret saledes, at en sammenligning
med et fremstillingsvaerktej lettes. Felterne i midten er
til hgjre betegnet med 39 og til venstre med 40, medens
felterne ved siderne er betegnet med henholdsvis 48 og

49.

Til tilvejebringelse af en sadan mgnstring anvendes en
pragerulle 1, fig. 6, og en modtrykrulle 2, jfr. fig. 8,
der viser de to ruller set i aksial retning. Fig. 8 viser
dog kun en lille del af modtrykrullen 2 til anskueligge-
relse af, hvorledes emballagebanen 3 henholdsvis emnet
kan fremfg¢res mellem de to ruller 1 og 2. Det fremgar af
fig. 8, at pregerullen 1 p& over halvdelen af sin perife-
ri, d.v.s. pad et omrdde pd lidt mere end 180° har et op-
hpjet overfladeparti med pd en linie efter hinanden an-
bragte forseglingsfelter 49', 40', 34' og 48', hvilket
overfladeparti er betegnet med P til anskueligggrelse af
pragerullens ¢gede diameter pa dette parti i sammenlig-

ning med rullediameteren igvrigt.
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Fig. -6 viser prazgerulleoverfladen set i retning vinkelret
pad rulleaksen 4. I fig. 9 ses de pa en linie efter hinan-
den og i det mindste tildels i indbyrdes afstand belig-
gende mgnstringsfelter 49', 40', 39' og 48'.

Fig. 7 viser pragerullens overflade udfoldet i ét plan.
Overfladen i fig. 7 har to direkte uden afstand op til
hinanden graznsende ophgjede mgnstringsfelter 39' og 40'
beliggende tilnermelsesvis i midten i fig. 7, samt til
hgjre og til venstre herfor og i afstand fra m¢nstrings-
felterne 39', 40' beliggende m¢nstringsfelter 48' og 49'.
P& den ikke viste resterende del af rulleoverfladen fin-
des der ikke noget ophgjet mgnstringsfelt, hvilket ogsa
fremgdr af fig. 8.

En detalje IX i fig. 7 inden for mgnstringsfeltet 40' er
vist i storre mdlestok i fig. 9. Det ses, at oph¢jede
felter 5 med en ubrudt overflade skifter med lavere be-
liggende rhombiske felter 6. Nar den horisontale linie 4
i fig. 9 tenkes at vare pragerullen 1's akse, er en pa en
linie beliggende rzkke af rhombiske fordybninger 6 i ind-
byrdes afstand placeret sdledes pa pragerullens omkreds-
flade, at der ved placering side om side af et stort an-
tal sadanne rzkker rhombiske fordybninger fas den ¢nskede
mgnstring. Me¢nstringen i fig. 9 kan ogsa opfattes sale-
des, at den har af de ophg¢jede fladepartier 5 dannede
retliniede ribber, der krydser hinanden pa en sd&dan made,
at de rhombiske, lavere beliggende felter 6 resterer mel-

lem ribberne.

Vice versa kan i fig. 9 de rhombiske fladepartier 6 vare
ophgjet, medens de hinanden krydsende ribber ved siden af
de ophejede fladepartier 6 kan ligge dybere til tilveje-
bringelse af et felt som vist i fig. 5 med oph¢jede rhom-
biske fladepartier 6 og lavere beliggende felter 5.
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Patentkravwv:

1. Vaeskeemballage af et bazremateriale, f.eks. karton, der
har et dazklag af termoplastisk formstof, og som bestar af
et tubusformet hovedlegeme (20), en bund (21) og en top
(24-26, 29) med en hazldetud (44), der kan abnes ved op-
rivning af forseglingssgmme, og i hvis forseglingsomrade
der foruden forseglingsfelter (30, 41, 42) med stor ved-
hangningskraft findes forseglingsfelter (39, 40, 48, 49)
med lille vedhangningskraft, pd hvilke de sammensvejsede
materialelag kan rives fra hinanden, k en d e t e g-

net ved, at et forseglingsfelt (39, 40) med ringe ved-
hzngningskraft er dannet af et mgnster af ophgjede flade-
partier (6), der skifter med ved siden af og lavere end

disse beliggende felter (5).

2. Emballage ifgplge krav 1, kende t egnet ved,
at de ophpjede fladepartier (6) er i en indbyrdes afstand
(A) beliggende og/eller hinanden periodisk krydsende ret-
liniede og/eller krummede ribber, og at felter (5) mellem
disse er beliggende lavere end ribberne, eller vice ver-

sa.

3. Emballage ifgplge krav 1, kende t egne t ved,
at de ophgjede felter er et antal ved siden af hinanden
beliggende punkter og/eller mindre fladearealer (5) med

kantet og/eller cirkular omKkreds.

4. Apparat til fremstilling af emballagen ifglge et vil-
karligt af kravene 1-3, k e n detegnet ved en
pragerulle (1) og en modtrykrulle (2), mellem hvilke der
i en emballagebanes gennemlgbsretning kan passere en pa

banen beliggende linie af efter hinanden fglgende forseg-

lingsfelter.
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10

5. Apparat ifglge krav 4, kende tegnet ved, at
pregerullen (1) pa mindst en del af sin omkredsflade har
et ophpjet mgnster, der skifter med et ved siden af og

lavere end dette beliggende mgnster.

6. Apparat ifglge krav 4 eller 5, kende tegnet
ved, at mgnsterets ophgpjede fladearealer (5) er dannet
enten af i en indbyrdes afstand (a) beliggende og/eller
hinanden periodisk krydsende retliniede og/eller krummede
ribber, hvorved mellem disse varende felter (6) er belig-
gende lavere end ribberne, eller vice versa, eller af et
antal ved siden af hinanden placerede punkter og/eller
mindre flader med kantet og/eller krummet omkreds.
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