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Description

[0001] La présente invention concerne une machine a
imprimer du type comportant :

- unchassis ;

- au moins un transporteur propre a transporter au
moins un objet & imprimer ;

- au moins un poste d’impression fixe par rapport au
chassis et apte a imprimer un motif sur I'objet a
imprimer ; et

- au moins un dispositif de transfert comportant une
embase fixe par rapport au chassis et comprenant
au moins un godet de transport de I'objet a imprimer
etdes moyens d’entrainement du godet de transport
propres a déplacer ledit godet de transport entre une
position de prise ou de dépose de I'objet sur le trans-
porteur et une position de prise ou de dépose de
I'objet au poste d’'impression.

[0002] En particulier, I'invention concerne une machi-
ne a imprimer des objets a section cylindrique ou ellipti-
que.

[0003] Il est connu notamment par le document FR 2

639 874 une machine a imprimer comprenant un dispo-
sitif de transfert propre a déplacer un objet a imprimer
d’'un transporteur d’amenée de I'objet & un dispositif de
retenue de 'objet d'un poste d’'impression.

[0004] Cedispositifde transfert comprend une ventou-
se montée sur un bras oscillant apte a faire pivoter I'objet
a imprimer d’'une position dans laquelle son axe de ré-
volution est horizontal a une position dans laquelle son
axe de révolution est vertical. Au cours de I'impression,
I'objet est maintenu dans cette position verticale par le
dispositif de retenue. L'écran d’impression et les racles
sont déplacés selon deux directions perpendiculaires
pour imprimer I'objet.

[0005] Toutefois, le dispositif de déplacement de
I'écran et des racles est mécaniquement complexe. De
plus, les cadences d’impression de ce type de machine
aimprimer sont faibles. En outre, le dispositif de transfert
utilisé dans cette machine ne peut pas étre utilisé dans
des machines a imprimer comportant plusieurs postes
d’'impression et de séchage.

[0006] Il est également connu, notamment par le do-
cument FR 2 367 610, une machine a imprimer compre-
nant un dispositif de transfert d’'un objet entre un con-
voyeur d'amenée et un dispositif de retenue. Le dispositif
de transfert comprend un levier coudé porté par un arbre,
parallele a I'axe de prise de I'objet. Dans sa zone média-
ne, le levier porte un galet par lequel il est soumis pour
sa commande en pivotement & une came rotative enga-
gée dans une piste de guidage.

[0007] Dans cette machine a imprimer, I'écran et les
racles ne sont pas déplacés autour de I'objet, mais I'objet
est déplacé selon un cercle de rayon égal au rayon de
la section elliptique de I'objet.

[0008] Toutefois, la position de prise de I'objet sur le
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convoyeur d’'amenée dépend du rayon de I'objet ellipti-
gue. En conséquence, la position relative entre le poste
d’'impression et le convoyeur d’amenée de I'objet doit
étre modifiée a chaque fois que la machine a imprimer
est utilisée pour imprimer un objet présentant une forme
ou une taille différente.

[0009] De méme, lorsqu’un tel dispositif de transfert
est utilisé pour déplacer un objet imprimé entre le poste
d’'impression et un convoyeur d’évacuation de l'objet, la
position relative entre le poste d'impression et le con-
voyeur d’évacuation doit étre modifiée a chaque fois que
la machine a imprimer est utilisée pour imprimer un objet
présentant une forme ou une taille différente.

[0010] L’invention a pour but de fournir une machine
aimprimer de construction simple et propre a étre réglée
facilement, notamment sans déplacement relatif des
convoyeurs d’amenée et d'évacuation, lorsque des sé-
ries d'objets de taille et de forme différente doivent étre
imprimés.

[0011] A ceteffet, I'invention a pour objet une machine
a imprimer du type précité, caractérisée en ce que le
dispositif de transfert comprend en outre des moyens de
réglage de la course de déplacement du godet de trans-
port aptes a régler les moyens d’entrainement afin de
déplacer la position de prise ou de dépose de I'objet sur
le poste d'impression sans déplacer la position de prise
ou de dépose de I'objet sur le transporteur.

[0012] Suivant des modes particuliers de réalisation,
la machine a imprimer comporte une ou plusieurs des
caractéristiques suivantes :

- les moyens d’entrainement comprennent :

- un plateau d’entrainement propre a étre entrai-
né en rotation ;

- une coulisse apte a déplacer le godet de trans-
port par rapport a 'embase ; et

- un lien d’accouplement du plateau d’entraine-
ment a la coulisse, ledit lien étant déplacable
par rapport au plateau d’entrainement ;

- le plateau d’entrainement est propre a étre entrainé
en rotation autour d’un arbre fixe par rapport a I'em-
base, etles moyens de réglage sont aptes a modifier
ladistance entre I'arbre etle lien pour régler la course
de déplacement du godet de transport ;

- les moyens de réglage sont propres a permettre le
désaccouplement de la coulisse par rapport au pla-
teau d’entrainement lors du déplacement du lien
d’accouplement par rapport au plateau selon une
unique trajectoire prédéfinie et uniquement lorsque
le godet de transport est dans la position de prise ou
de dépose de I'objet sur le transporteur ;

- les moyens de réglage comportent une rainure de
réglage solidaire du plateau d’entrainement, etle lien
d’accouplement comporte :

- une premiere extrémité engagée dans larainure
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de réglage, ladite premiére extrémité du lien
étant apte a étre déplacée le long de la rainure
de réglage et a étre immobilisée en un point de
la rainure de réglage pour régler la course de
déplacement du godet de transport ; et

- une seconde extrémité portée par la coulisse,
la seconde extrémité étant apte a se déplacer
par rapport a la coulisse lors du déplacement de
la premiére extrémité du lien le long de larainure
de réglage sans déplacement du godet de trans-
port, lorsque le godet de transport est dans la
position de prise ou de dépose de I'objet sur le
transporteur ;

la rainure de réglage est rectiligne ;

le lien d’'accouplement comprend une liaison glissie-
re entre la coulisse et le plateau d’entrainement, la-
dite liaison glissiere s’étendant parallelement a la
rainure de réglage lorsque le godet de transport est
dans la position de prise ou de dépose de I'objet sur
le transporteur ;

ladite liaison glissiére s’étend perpendiculairement
alarainure de réglage lorsque le godet de transport
est dans la position de prise ou de dépose de I'objet
sur le poste d’'impression ;

la liaison glissiere comprend un chemin de came so-
lidaire de la coulisse, et un galet propre a coulisser
dans ledit chemin de came, I'arbre du galet étant
relié a une extrémité du lien d’accouplement ;

le plateau d’entrainement est propre a entrainer la
coulisse par pression du galet contre une face d’ap-
pui du chemin de came, le lien étant déplacé dans
le chemin de came pendant le déplacement du pla-
teau d’'entrainement ;

la coulisse comprend une premiére coulisse s'éten-
dant selon un premier axe et une seconde coulisse
s'étendant selon un second axe perpendiculaire au
premier axe ;

le lien d’accouplement comprend un premier lien
d’accouplement du plateau d’entrainement a la pre-
miére coulisse et un second lien d’accouplement du
plateau d’entrainement a la seconde coulisse, le se-
cond lien d’accouplement étant identique au premier
lien d’accouplement ;

les moyens de réglage comportent une premiere rai-
nure de réglage et une seconde rainure de réglage
ménagées dans le plateau d’entrainement ;

la premiére rainure de réglage s'étend selon le pre-
mier axe lorsque le godet de transport est dans la
position de prise ou de dépose de I'objet sur le poste
d’'impression, et selon le second axe, lorsque le go-
det de transport est dans la position de prise ou de
dépose de I'objet sur le transporteur ;

la seconde rainure de réglage est perpendiculaire a
la premiére rainure de réglage ;

la seconde coulisse comporte au moins un rail monté
fixe par rapport a 'embase, le rail étant paralléle au
second axe, et un deuxiéme chariot apte a coulisser
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sur le ou chaque ralil fixe ;

la premiére coulisse comporte au moins un rail mo-
bile solidaire du deuxiéme chariot, le ou chaque rail
mobile s’étendant selon le premier axe, etun premier
chariot guidé sur le rail mobile ;

la rainure de réglage s’étend selon un arc de cercle
et en ce que la seconde extrémité du lien comprend
un pivot qui est centré sur la rainure de réglage lors-
gue le godet de transport est dans la position de
prise ou de dépose de 'objet sur le transporteur ;
les moyens d’entrainement comprennent une trin-
glerie a configuration réglable comportant au moins
quatre points d’articulation, etles moyens de réglage
sont propres a déplacer au moins un premier point
d’articulation de la tringlerie, le premier point d’arti-
culation étant apte a se déplacer afin de réaliser ledit
réglage, le long d’un arc de cercle centré sur un se-
cond point d'articulation uniquement dans la position
de prise ou de dépose de I'objet sur le transporteur ;
la tringlerie comprend au moins une premiere bielle
reliée au plateau d’entrainement; et les moyens de
réglage comprennent au moins un premier moyen
d’articulation d’'une extrémité de la premiére bielle a
une glissiére du plateau d’entrainement, propre a
régler la course de déplacement du godet de trans-
port selon une premiére direction de réglage ;

le premier moyen d’articulation est ajustable dans la
position de prise ou de dépose de I'objet sur le trans-
porteur alors que le godet de transport n'est pas dé-
placé lors de cet ajustement ;

le premier moyen d’articulation comprend :

- une premiere rainure en forme d'arc de cercle
centré sur ledit second point d’articulation lors-
que le dispositif de transfert est dans une posi-
tion de prise ou de dépose de I'objet au trans-
porteur, et

- unpremier galet propre a étre guidé dans la pre-
miére rainure ;

la tringlerie comprend en outre une seconde bielle
reliée au plateau d'entrainement ; et les moyens de
réglage comprennent un second moyen d'articula-
tion d’'une extrémité de la seconde bielle a une glis-
siére du plateau d’entrainement, propre a régler la
course de déplacement du godet de transport selon
une seconde direction de réglage différente de ladite
premiére direction de réglage ;

ladite seconde direction de réglage est perpendicu-
laire a la premiére direction de réglage ;

le second moyen d’articulation est ajustable dans la
position de prise ou de dépose de I'objet au trans-
porteur alors que le godet de transport n'est pas dé-
placé lors de cet ajustement ;

le second moyen d’articulation comprend :

- une seconde rainure en forme d’arc de cercle
centré sur le second point d’articulation lorsque
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le dispositif de transfert est dans une position
de prise ou de dépose de I'objet au transporteur,
et

- unsecond galet propre a étre guidé dans la se-
conde rainure ;

la tringlerie forme un quadrilatére qui comprend au
moins un premier c6té de longueur réglable par les-
dits moyens de réglage ;

le quadrilatére comprend au moins un second coté
de longueur réglable par lesdits moyens de réglage ;
un premier sommet du quadrilatére comprend une
premiere coulisse guidée sur un premier rail fixe par
rapportau chassis ets’étendantdans ladite premiére
direction de réglage ;

un second sommet du quadrilatére comprend une
seconde coulisse portant le godet de transport est
apte a étre guidée dans un rail mobile solidaire de
la premiere coulisse et s'étendant dans ladite
deuxiéme direction de réglage ;

le transporteur est un transporteur d'amenée d'au
moins un objetaimprimer, le godet de transport étant
un godet d’amenée de I'objet aimprimer, les moyens
d’entrainement étant des moyens d’entrainement du
godet d’amenée propres a déplacer ledit godet
d’amenée entre une position de prise de I'objet sur
le transporteur d’'amenée et une position de dépose
de I'objet au poste d'impression, les moyens de ré-
glage étant des moyens de réglage de la course de
déplacement du godet d'amenée;

la machine comprend en outre un transporteur
d’évacuation de I'objet aprés impression ;

le dispositif de transfert comprend en outre :

un godet d'évacuation de I'objet imprimé ;

des moyens d’entrainement du godet d’évacuation
propres a déplacer ledit godet d'évacuation entre
une position de prise de I'objet imprimé au poste
d’'impression et une position de dépose de I'objet
imprimé sur le transporteur d’évacuation ;

des moyens de réglage de la course de déplacement
du godet d’évacuation ;

les moyens de réglage de la course du godet d’ame-
née et les moyens de réglage de la course du godet
d’évacuation sont indépendants les uns des autres ;
les moyens d’entrainement du godet d’amenée et
les moyens d’entrainement du godet d'évacuation
sont agencés symétriquement par rapport a un plan
médian qui intersecte le poste d'impression ;

le dispositif de transfert comporte des moyens de
synchronisation aptes a synchroniser le déplace-
mentdu godet d'amenée et le déplacement du godet
d’évacuation ;

I'objet & imprimer comprend un axe de révolution, et
les moyens d’entrainement sont aptes a déplacer le
godet de transport fixe en rotation par rapport a son
axe de révolution ;

le poste d'impression comporte :
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a) un écran supportant un maillage portant un
motif a imprimer sur I'objet, I'écran étant propre
a se déplacer uniqguement dans un plan prédé-
finie,

b) au moins une racle disposée au droit du
maillage de I'écran et apte a se déplacer uni-
guement dans un plan perpendiculaire au plan
prédéfini de déplacement de I'écran, et

¢) un dispositif de retenue et d’entrainement de
I'objet disposé au droit du maillage de I'écran de
sorte que, lors de I'impression, le maillage est
enserré entre I'objet et la ou chaque racle, le
dispositif de retenue et d’entrainement étant ap-
te a entrainer I'objet en rotation entre la position
de prise de I'objet sur le godet d'amenée et la
position de dépose de l'objet sur le godet
d’évacuation ;

- letransporteur comporte un béati monté fixe par rap-
port au chassis.

[0013] L'invention sera mieux comprise a la lecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement a titre
d'exemple et faite en se référant aux dessins, sur
lesquels :

- lafigure 1 est une vue schématique de face d’'une
partie de la machine & imprimer selon un premier
mode de réalisation de I'invention dans une position
de prise de I'objet par le dispositif de transfert a un
transporteur d’amenée de l'objet ;

- lafigure 2 est une vue schématique de cété d’'une
partie de lamachine aimprimer selon le premier mo-
de de réalisation de I'invention dans une position si-
milaire & la position de la figure 1 ;

- lafigure 3 est une vue schématique en perspective
d’une partie de la machine a imprimer selon le pre-
mier mode de réalisation de I'invention dans une po-
sition similaire a la position illustrée sur la figure 1 ;

- lafigure 4 est une vue similaire a la vue de la figure
1 dans une position de dépose de I'objet par le dis-
positif de transfert au poste d’'impression ;

- lafigure 5 est une vue similaire a la vue de la figure
1 dans une position en cours d'impression de |'objet ;

- lafigure 6 est une vue similaire a la vue de la figure
1 dans une position de prise de I'objet au poste d'im-
pression par le dispositif de transfert ;

- lafigure 7 est une vue similaire a la vue de la figure
1 dans une position de dépose de I'objet au trans-
porteur d’évacuation par le dispositif de transfert ;

- lafigure 8 est une vue similaire a la vue de la figure
1 dans laquelle deux positions de bielles ont été
représentées ;

- lafigure 9 est une vue similaire a la vue de la figure
7 dans laquelle deux positions de bielles ont été
représentées ; et

- lafigure 10 est une vue schématique de face d’'une
partie de la machine a imprimer selon un second
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mode de réalisation de I'invention, dans une position
de prise de I'objet par le dispositif de transfert a un
transporteur d'amenée de I'objet ;

- lafigure 11 est une vue similaire & la vue de la figure
10, danslaquelle les plateaux d’entrainement du dis-
positif de transfert ont été démontés ;

- lafigure 12 est une vue de dessus partiellement dé-
coupée du dispositif de transfert du second mode de
réalisation de I'invention ;

- lafigure 13 est une vue en découpe du dispositif de
transfert selon le plan XIlI-XIlIl de la figure 10 ;

- lafigure 14 est une vue similaire a la vue de la figure
10, dans une position de dépose de l'objet par le
dispositif de transfert au poste d’impression ;

- lafigure 15 est une vue similaire & la vue de la figure
10, dans une position au cours d'impressions de
l'objet ;

- lafigure 16 est une vue similaire a la vue de la figure
10, dans une position de prise de I'objet au poste
d'impression par le dispositif de transfert ;

- lafigure 17 est une vue similaire & la vue de la figure
10, dans laquelle deux positions du dispositif de
transfert ont été représentées, correspondant a deux
positions différentes des moyens de réglage.

[0014] Lamachineaimprimer 2 selon le premier mode
de réalisation de I'invention comporte un chassis 4 re-
présenté uniqguement par une partie de sa face avant et
un poste d'impression 6 fixé au chassis 4.

[0015] Le poste d'impression 6 est propre a imprimer
un objet 8 présentant un axe central de révolution de
I'objet et une section de forme elliptique ou cylindrique.
[0016] Le poste d'impression 6 comprend un porte-
écran non représenté porté par le chassis 4 et supportant
un écran 10, un porte-racles non représenté, porté par
le chassis 4 a I'aplomb de I'écran 10 et supportant une
racle 12 et un dispositif 14 de retenue et d’entrainement
de I'objet au cours de I'impression. Le dispositif de rete-
nue et d'entrainement 14 est fixé au chassis 4 au droit
del’écran 10 du c6té de I'écran opposé au coté contenant
la racle 12.

[0017] L’écran 10 est monté dans des glissieres du
porte-écran. Il est apte a étre déplacé par des moyens
d’entrainement non représentés, selon un mouvement
de va-et-vient dans un plan paralléle a la grande face de
I'écran, entre une position avantimpression représentée
sur les figures 1, 2, 3 et une position apreés impression
représentée sur la figure 7. L'écran 10 est fixe en trans-
lation selon une direction perpendiculaire a la grande fa-
ce de I'écran.

[0018] L’écran 10 est constitué d'un cadre sur lequel
est fixé un maillage portant un motif aimprimer sur I'objet.
[0019] La racle 12 est montée mobile selon un plan
perpendiculaire au plan de déplacement de I'écran entre
une position d'impression dans laquelle la racle 12 est
au contact du maillage de I'écran et une position dans
laquelle laracle 12 est a distance du maillage de I'écran.
[0020] Le dispositif de retenue et d’entrailnement 14
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comprend deux bras 16, 18 fixés en regard I'un de I'autre
a un arbre d’entrainement 20 qui s’étend perpendiculai-
rement & la face avant du chassis 4.

[0021] Chaque bras 16, 18 est muni a une de ses ex-
trémités, I'un, d’un culot 21 délimitant une empreinte de
forme complémentaire a la forme du fond de I'objet &
imprimer 8, et I'autre, d'une pointe 22 de retenue du gou-
lot de I'objet disposée en regard du culot 21. Le culot 21
etlapointe 22 sont propres aprendre I'objetetal’enserrer
le long d'un axe de prise correspondant a I'axe de révo-
lution P-P de l'objet.

[0022] Lapointe 22 estdéplacable acoulissementvers
et & I'écart de la face avant du chéassis 4 afin d’enserrer
axialement des objets 8 de différente longueur entre le
culot 21 et la pointe 22.

[0023] L’arbre d’entrainement 20 est entrainé en rota-
tion autour de son axe pour déplacer I'objet retenu entre
le culot 21 et la pointe 22 selon un arc de cercle centré
sur I'axe de I'arbre d’entrainement.

[0024] L’arbre d'entrainement 20 est porté par une
coulisse 23 fixée au chassis 4 afin de déplacer le culot
21 etlapointe 22 vers etal’écart de I'écran 10 pour régler
la distance entre I'objet 8 et I'écran 10 en fonction de la
taille de I'objet.

[0025] Le poste d'impression 6 comprend en outre des
moyens de commande non représentés, propres a syn-
chroniser les mouvements en translation de I'écran 10
avec le mouvement en rotation de I'arbre d’entrailnement
20 et le mouvement en translation de la racle 12, décalé
temporairement par rapport aux mouvements de I'écran
10 et de I'arbre d’entrainement 20.

[0026] La machine aimprimer 2 comporte en outre un
transporteur 26 d’amenée de I'objet a imprimer, disposé
en amont du poste d'impression 6 selon le sens de dé-
placement de I'objet au cours de I'impression, un trans-
porteur 28 d’évacuation de I'objet, disposé en aval du
poste d'impression 6 et un dispositif de transfert 30, pro-
pre a déplacer I'objet 8 du transporteur d'amenée 26 au
poste d'impression 6 et du poste d’'impression 6 au trans-
porteur d’évacuation 28.

[0027] Dans le mode de réalisation décrit, le transpor-
teur d’'amenée 26 et le transporteur d’évacuation 28 sont
constitués par un méme dispositif porté par le chassis 4,
similaire au dispositif de retenue et d’entrainement 14 et
gui ne sera pas décrit a nouveau.

[0028] Le dispositif de transfert 30 comporte une em-
base 32 représentée schématiquement qui est fixe par
rapport au chassis 4 et un rail 34 fixé a 'embase 32 et
qui s'étend selon un axe A-A dans un plan paralléle au
plan de déplacement de I'écran 10 et perpendiculaire a
la face avant de la machine a imprimer. L'axe A-A cons-
titue une premiere direction de réglage comme explicité
dans la suite de la description.

[0029] Le dispositif de transfert 30 comprend en outre
un godet de transport 35 de I'objet & imprimer 8, un équi-
page d’amenée 36 portant le godet d'amenée 35 et mon-
té mobile en translation suivant I'axe A-A.

[0030] Legodetde transport 35, ci-apres appelé godet
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d’amenée 35 est muni d’'une buse d'aspiration non re-
présentée, reliée a une source d’aspiration pour mainte-
nir I'objet en position lors de son déplacement.

[0031] L’équipage mobile 36 comprend une coulisse
40 guidée en translation sur le rail fixe 34, un plateau
d’entrainement 42 monté rotatif autour d'un arbre 44 so-
lidaire de 'embase 32 et qui s’étend selon un axe B-B,
perpendiculaire & I'axe A-A et paralléle a I'axe de prise
P-P, et une bielle 46 articulée en 47 & une de ses extré-
mités a la coulisse 40 et comprenant a son autre extré-
mité un galet de pivotement 48.

[0032] Le plateau d’entrainement 42 est entrainé en
rotation autour de 'arbre 44 par des moyens d’entraine-
ment non représentés.

[0033] Le galet de pivotement 48 est articulé en 49
selon un axe paralléle & I'axe B-B et est guidé dans une
rainure 50 formée dans le plateau d’entrainement 42. La
rainure 50 présente une forme en arc de cercle centré
sur I'axe de l'articulation 47 de la bielle 46 a la coulisse
40, lorsque I'équipage d’amenée 36 est dans une posi-
tion de fin de course correspondant a une position dite
de prise de I'objet au transporteur d’'amenée 26.

[0034] Le galetde pivotement 48 et larainure 50 cons-
tituent des moyens de réglage de la course de déplace-
ment et de la position de dépose de I'objet au poste d'im-
pression du godet d’amenée 35.

[0035] L’équipage mobile 36 comprend en outre unrail
mobile 52 qui s’étend selon un axe C-C perpendiculaire
al'axe A-A et a I'axe B-B et dont une extrémité est fixée
ala coulisse 40, une coulisse 54 portant le godet d'ame-
née 35 et guidée dans le rail mobile 52, et une bielle 56
articulée en 57 & une de ses extrémités a la coulisse 54
et comprenant un galet de pivotement 58 a son autre
extrémité. L'axe C-C constitue une seconde direction de
réglage comme explicité dans la suite de la description.
[0036] Le galet de pivotement 58 est articulé en 59
selon un axe paralléle a I'axe B-B et est guidé dans une
rainure 60 formée dans le plateau d’entrainement 42. La
rainure 60 présente une forme en arc de cercle centré
sur I'axe de l'articulation 57 de la coulisse 54 a la bielle
56, lorsque I'équipage d’amenée 36 est dans la position
de prise de I'objet au transporteur d’'amenée 26.

[0037] Le galetde pivotement58 etlarainure 60 cons-
tituent des moyens de réglage de la course de déplace-
ment et de la position de dépose de I'objet au poste d'im-
pression du godet d’amenée 35.

[0038] Le plateau d’entrainement 42, les bielles 46, 56
et le rail mobile 52 forment une tringlerie a configuration
réglable comportant quatre points d'articulation 47, 48,
57,58. Deux points d’articulation 48, 58 de cette tringlerie
sont aptes a se déplacer pour régler la course de dépla-
cement du godet d’amenée 35, comme explicité dans la
suite de la description.

[0039] Dans le mode de réalisation décrit, la tringlerie
forme un quadrilatére.

[0040] Lors du déplacement du galet de pivotement
48 et du galet de pivotement 58 dans la rainure 50 et
respectivement dans la rainure 60, la longueur du c6té
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formé par une partie du plateau 42 située entre les points
d’articulation 48 et 58 est modifiée ainsi que la longueur
du cété 52 formée par le rail mobile.

[0041] Le dispositif de transfert 30 comprend en outre
un second godet de transport, ci-apres appelé godet
d’évacuation 62 de I'objet imprimé 8 et un équipage
d’'évacuation 64 portant le godet d'évacuation 62 et mon-
té mobile en translation sur le rail fixe 34.

[0042] L'équipage d'évacuation 64 est similaire a
I'équipage d’amenée 36. Il comprend les mémes pieces
désignées par les mémes références. Il est monté de
fagon symétrique a I'équipage d’amenée 36 par rapport
a un plan D-D, perpendiculaire a la face avant de la ma-
chine a imprimer 2 et dans lequel les axes B-B et C-C
sont inscrits. Ainsi, les équipages d’amenée 36 et d'éva-
cuation 64 sont montés a l'inverse I'un de I'autre.
[0043] Une barre 66 relie le plateau d’entrainement 42
de I'équipage d'amenée 36 au plateau d’'entrailnement
42 de I'équipage d’évacuation 64 pour synchroniser les
mouvements du godet d'amenée 35 et du godet d’éva-
cuation 62.

[0044] Lesmoyensdecommande sontégalementpro-
pres a synchroniser les mouvements des équipages 35
et 64 avec les mouvements de I'écran 10, de I'arbre d’en-
trainement 20 et de la racle 12.

[0045] Initialement, I'objet a imprimer 8 est positionné
sur le transporteur d’'amenée 26.

[0046] Le dispositif de transfert 30 est alors dans une
position de prise de I'objet au transporteur d'amenée 26,
telle que représentée sur les figures 1, 2 et 3.

[0047] Puis, au cours d'une premiere phase de trans-
fert d'un objet, les plateaux d’entrainement 42 sont en-
trainés en rotation autour des arbres 44, dans le sens
inverse des aiguilles d’une montre.

[0048] Le mouvement de rotation du plateau d’entrai-
nement 42 de I'équipage d’amenée 36 est transmis a la
coulisse 54 par l'intermédiaire de la bielle 56 de sorte
que la coulisse 54 effectue un mouvement de va-et-vient
le long du rail mobile 52 pour éloigner I'objet & imprimer
8 puis le rapprocher de I'écran 10.

[0049] Simultanément, le plateau d’entrainement 42
entraine la coulisse 40 en translation le long du rail fixe
34. Les mouvements simultanés de la coulisse 54 et de
la coulisse 40 entrainent le godet d’amenée 35 selon un
mouvement en arc de cercle.

[0050] Au cours de ce mouvement, les galets de pivo-
tement 48, 58 sont en prises dans les rainures 50, 60
dans un méme point de la rainure et ne se déplacent pas
dans celle-ci.

[0051] Aucoursde cette phase de transfert, 'équipage
d’évacuation 64 est déplacé selon le méme mouvement
que I'équipage d’amenée 36 pour transporter un objet
préalablement imprimé non représenté sur les figures.
[0052] Lorsquel'équipage mobile 36 estenfin de cour-
se, I'objet a imprimer 8 est déposé par le dispositif de
transfert 30 au poste d’impression 6 entre le culot 21 et
la pointe 22 du dispositif de retenue et d’entrainement
14, comme visible sur la figure 4.
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[0053] Aucoursd’une phase d'impression, les bras 16
et 18 sont entrainés en rotation par I'arbre d’entraine-
ment 20 dans le sens des aiguilles d’'une montre, comme
visible sur la figure 5.

[0054] Simultanément, I'écran 10 est déplacé en di-
rection du transporteur d’évacuation 28. La racle 12 est
en appui contre le maillage de I'écran 10. L'encre est
transférée par pression de la racle 12 sur I'objet a impri-
mer 8.

[0055] Simultanément, le plateau d’entrainement 42
est entrainé en rotation dans le sens des aiguilles d'une
montre jusqu’a ce que le godet d’amenée 35 retrouve la
position initiale de prise d’'un nouvel objet a imprimer au
transporteur d'amenée 26 et que, parallelement, le godet
d’évacuation 62 soit positionné adjacent au culot 21 et a
la pointe 22 du dispositif de retenue et d’entrainement.

[0056] L'équipage d'évacuation 64 estalors positionné
dans une position de prise de I'objet au poste d'impres-
sion 6, telle que représentée sur la figure 6.

[0057] Aucoursd’'une seconde phase detransfertd’'un
objet, les plateaux d’entrainement 42 des équipages
d’amenée 36 et d’évacuation 64 sont entrainés en rota-
tion dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre pour
amener I'objet imprimé 8 au droit du transporteur d'éva-
cuation 28 et pour amener un second objet a imprimer
non représenté dans une position de dépose de I'objet
au poste d'impression.

[0058] Aucoursde cette phase, laracle 12 est écartée
de I'écran 10.

[0059] L'écran 10 est déplacé en direction du trans-
porteur d’'amenée 26. Les bras 16, 18 sont entrainés en
rotation dans le sens inverse des aiguilles d’'une montre
pour rechercher un second objet a imprimer transféré
par I'équipage d’amenée 36.

[0060] Lorsqu’un objet elliptique de forme ou de taille
différente doit étre imprimé, le galet de pivotement 48 est
déplacé dans la rainure 50 afin de modifier la position du
godet d'amenée 35 le long de la premiéere direction de
réglage A-A dans sa position de dépose de I'objet au
poste d'impression tel que visible sur les figures 1 et 8.

[0061] Ainsi, I'angle de début d'impression sur I'objet
8 est ajusté a la forme elliptique de I'objet.

[0062] Parallelement, le galet de pivotement 58 est dé-
placé dans larainure 60 pour déplacer le godetd’amenée
35 le long de la seconde direction de réglage C-C dans
sa position de dépose de I'objet au poste d’impression
tel que visible sur les figures 1 et 8.

[0063] Ainsi, 'impression sur I'objet 8 est ajustée en
fonction de la taille de I'objet sans qu'il soit nécessaire
de déplacer I'écran 10 selon un plan perpendiculaire a
sa grande face.

[0064] Avantageusement, lorsque la position de prise
du galet de pivotement 48 est déplacée dans la rainure
50, la position du godet d’'amenée 35 correspondant a la
position de prise de I'objet au transporteur d’amenée 26
n'est pas déplacée car dans cette position, I'articulation
47 correspond au centre de 'arc de cercle formé par la
rainure 50. En effet, lorsque la position de prise du galet
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de pivotement 48 est déplacée dans la rainure 50, seule
la position du godet d’'amenée 35 correspondant a la po-
sition de dépose de I'objet au poste d'impression 6 est
déplacée ainsi que la course de déplacement du godet
d’amenée 35 pour arriver a la position de dépose de I'ob-
jet au poste d’'impression 6.

[0065] De méme, lorsque la position de prise du galet
de pivotement 58 est déplacée dans la rainure 60, la
position du godet d’'amenée 35 correspondant a la posi-
tion de prise de I'objet au transporteur d’amenée 26 n'est
pas déplacée car dans cette position, I'articulation 57 cor-
respond au centre de I'arc de cercle formé par la rainure
60. Ainsi, il n’est pas nécessaire de déplacer le transpor-
teur d'amenée 26 lorsqu’un objet elliptique de forme dif-
férente doit étre imprimé, tel que visible sur la figure 8
sur la laquelle deux positions de bielles 46, 48 et deux
positions de godet 35 correspondantes ont été représen-
tées en trait mixte et en trait continu.

[0066] De méme, comme I'équipage d'évacuation 64
est monté de facon symétrique a I'équipage d’amenée
35, la position du godet d'évacuation 62 correspondant
a la position de dépose de I'objet au transporteur d'éva-
cuation 28 n’est pas déplacée lorsque les galets de pi-
votement 48 et 58 sont déplacés dans les rainures 50 et
60 du plateau d'entrainement 42 de I'équipage 35, lors-
gue le godet d’évacuation 62 est dans la position de dé-
pose de I'objet au transporteur d’évacuation, tel que vi-
sible sur la figure 9.

[0067] La position du godet d’évacuation 62 corres-
pondant a la position de prise de I'objet au poste d'im-
pression 6 est déplacée lorsque les galets de pivotement
48 et 58 sont déplacés dans les rainures 50 et 60 du
plateau d’entrainement 42 de I'équipage 64.

[0068] Avantageusement, I'orientation de I'objet n'est
pas modifiée pendant le transfert d’un objet du transpor-
teur d’'amenée 26 au poste d'impression 6 et du poste
d’'impression 6 au transporteur d’évacuation 28.

[0069] Les transporteurs 26, 28 comportent chacun
une position de prise ou de dépose de I'objet. Cette po-
sition est fixe par rapport au chassis.

[0070] Les galetsde pivotement 48 et 58 sont fixés par
tout moyen libérable approprié dans une position suivant
la longueur des rainures 50 et 60 pour fixer le réglage de
la course de déplacement des godets de transports 35
et 62 en fonction de la taille de I'objet. Lorsque les galets
de pivotement 48 et 58 sont fixés dans les rainures 50
et 60, ils sont propres a pivoter autour de leur axe mais
ne se déplacent plus a I'intérieur des rainures.

[0071] Les bielles 52 et 56 forment chacune un lien.
[0072] Lamachine aimprimer 70 selon le second mo-
de de réalisation est illustrée sur la figure 10.

[0073] Leséléments de lamachine 70 selon le second
mode de réalisation identiques aux éléments de la ma-
chine 2 selon le premier mode de réalisation ont été dé-
signés par les mémes références et ne seront pas décrits
une seconde fois.

[0074] Lamachine aimprimer 70 selon le second mo-
de de réalisation comporte un dispositif de transfert 72
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en lieu et place du dispositif de transfert 30 de la machine
2 selon le premier mode de réalisation.

[0075] Le dispositif de transfert 72 comporte une em-
base 74 représentée schématiquement, qui est fixe par
rapport au chassis 4, et deux rails 76, 78 fixés a'embase
74. Les rails 76 et 78 sont disposés a distance et paral-
leles I'un a l'autre. lls s’étendent selon un axe A-A dans
un plan paralléle au plan de déplacement de I'’écran 10
et perpendiculaire a la face avant de la machine a impri-
mer. Dans le mode de réalisation illustré sur les figures,
I'axe A-A s’étend horizontalement.

[0076] Le dispositif de transfert 72 comprend un équi-
page d’amenée 80 de I'objet a imprimer 8 du transporteur
d’amenée 26 au poste d'impression 6, et un équipage
d’évacuation 82 de I'objet 8 vers le transporteur d'éva-
cuation 28 aprées impression de celui-ci.

[0077] L’équipage d’amenée 80 est constitué princi-
palement par un premier chariot 84 porteur d'un godet
d’amenée 35 de I'objet, un deuxiéme chariot 86 monté
coulissant sur les rails 76, 78 et supportant le premier
chariot 84, et un plateau d’entrailnement 88 propre a en-
trainer en déplacement le premier 84 et le deuxieme 86
chariots.

[0078] Le premier chariot 84 et les rails 76, 78 consti-
tuent une premiére coulisse.

[0079] Le deuxiéme chariot 86 représenté sur les figu-
res 11 et 12 est formé d’'une plaque 90 en forme de H
munie sur une de ses faces, ci-aprés dénommeée face
arriere, de deux paires de patins 91 guidées en transla-
tion dans les rails horizontaux 76, 78. Il comporte sur sa
face opposée, dite face avant, deux rails 92, 94 de gui-
dage du premier chariot 84, fixés a distance I'un de I'autre
et s’étendant selon un axe C-C perpendiculaire a I'axe
A-A. Dans le mode de réalisation illustré sur les figures,
I'axe C-C s’étend verticalement.

[0080] Le deuxieme chariot 86 et les rails 92, 94 cons-
tituent une seconde coulisse.

[0081] Le deuxieme chariot 86 comprend en outre sur
sa face avant un chemin de came 96 rectiligne droit, pa-
rallele a I'axe vertical C-C. Le chemin de came 96 est
formé d’'une fente rectiligne présentant deux faces d’'ap-
pui 97A, 97B disposées en vis-a-vis 'une de l'autre et
définies dans un plan perpendiculaire a la face avant du
chéssis 4.

[0082] Lepremierchariot84 estconstitué d’'une plaque
101 en forme de L renversé dont la branche inférieure
102 s’étend horizontalement et dont la branche supé-
rieure 104 s'étend verticalement du c6té du poste d’im-
pression 6.

[0083] La branche inférieure 102 est équipée sur sa
face arriere d’'une paire de patins 106 chacun guidé dans
un rail vertical 92, 94 du deuxieme chariot 86 et sur sa
face avant d'un chemin de came rectiligne droit 108, pa-
rallele a I'axe horizontal A-A.

[0084] Le chemin de came 108 est formé d'une fente
rectiligne présentant deux faces d’appui 107A, 107B dis-
posées en vis-a-vis I'une de l'autre et définies dans un
plan perpendiculaire a la face avant du chassis 4.
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[0085] Un évidement 109 de forme correspondant a la
forme du chemin de came 96 est réalisé dans la branche
inférieure 102 en regard du chemin de came 96 pour
permettre le passage d’'un lien 126 d'un bout a I'autre du
chemin de came 96, comme explicité dans la suite de la
description.

[0086] Un plot 111 de support d’'une bride 112 de fixa-
tion du godet d’'amenée 35 fait saillie sur la face avant
de la branche supérieure 104. Le godet d'amenée 35 est
constitué d'une pelle 114 solidaire de I'extrémité d'un
montant 116. Le montant 116 est monté coulissant et
blocable en position dans la bride 112 de sorte que la
distance entre la pelle 114 et la bride 112 puisse étre
modifiée en fonction de la taille de I'objet & imprimer.
[0087] Le plateau d’entrainement 88 est monté pivo-
tant autour d’un arbre 118 fixé a 'embase 74 et s’éten-
dant selon un axe B-B perpendiculaire aux axes A-A et
C-C. ll est entrainé en rotation d'un angle de 90° par des
moyens d’entrainement non représentés.

[0088] Une barre de synchronisation 120, représentée
uniguement sur les figures 12 et 14, relie le plateau d’en-
trailnement 88 de I'équipage d’amenée 80 au plateau
d’'entrainement 88 de I'équipage d'évacuation 82 pour
synchroniser les mouvements entre ces deux équipages.
[0089] Le plateau d’entrainement 88 comprend une
premiére rainure rectiligne droite 122 etune seconde 124
rainure rectiligne droite, perpendiculaire a la premiere
rainure.

[0090] Les rainures 122 et 124 sont formées par des
fentes traversant le plateau.

[0091] La premiére rainure 122 s'étend parallelement
a I'axe horizontal A-A lorsque le plateau d’entrainement
88 est a une extrémité de sa trajectoire, ci-apres appelée
extrémité éloignée, et s'étend parallélement a I'axe ver-
tical C-C lorsque le plateau d’entrainement 88 est a
I'autre extrémité de sa trajectoire, ci-aprés appelée ex-
trémité proche. La position d’extrémité éloignée du pla-
teau d’entrainement 88 estla position occupée par I'équi-
page d’amenée 80 sur la figure 10. Cette position cor-
respond a la position de prise ou de dépose de I'objet 8
au convoyeur d’amenée 26 ou au convoyeur d'évacua-
tion 28. La position d’extrémité proche est la position oc-
cupée par I'équipage d’évacuation 82 sur la figure 10.
Cette position correspond a la position de dépose ou de
prise de I'objet au poste d'impression 6.

[0092] Lapremiére rainure 122 présente une longueur
L1 inférieure a la longueur du chemin de came 108. La
premiére rainure 122 est disposée dans sa totalité en
regard du chemin de came 108 lorsque le plateau d’en-
trainement 88 est en extrémité éloignée. La premiere
rainure 122 est disposée perpendiculairement au chemin
de came 108 lorsque le plateau d’entrainement est en
extrémité proche. Dans cette position, la premiére rainu-
re 122 s'étend perpendiculairement au chemin de came
108 et présente un point d’intersection avec celui-ci.
[0093] Leplateaud’entrainement 88 estcouplé au pre-
mier chariot 84 par I'intermédiaire d'un lien 126 visible
sur les figures 12 et 13. Ce dernier comprend une tige
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100 munie & une de ses extrémités 100A d’'un galet 128
guidé dans le chemin de came 108 et & son autre extré-
mité 100B d’un roulement 129 et de moyens de fixation
130 commandés par une manette de réglage 131 s’éten-
dant en saillie par rapport au plateau d’entrainement 88.
Le galet128 etle cheminde came 108 formentune liaison
glissiére.

[0094] Le roulement 129 présente un axe de rotation
paralléle & I'axe B-B. Il traverse la premiére rainure 122.
[0095] Les moyens de fixation 130 présentent un
épaulement propre a étre fixé sur laface avant du plateau
d’entrainement 88 par des tasseaux pour fixer le lien 126
en un point de la premiére rainure 122.

[0096] L'extrémité 100B du lien 126 traverse la rainure
122 et est apte a étre déplacée le long de celle-ci lors
d’'une phase de réglage des moyens d’'entrainement, et
a étre fixée en une position définie en fonction de la po-
sition de prise ou de dépose au poste d'impression choi-
sie, cette derniéere position étant déterminée en fonction
de la taille et de la forme de I'objet 8. Le lien 126 est
maintenu immobilisé en ce point par rapport au plateau
d’entrainement 88 par les moyens de fixation 130.
[0097] La deuxieme rainure 124 présente une lon-
gueur L2 inférieure a la longueur du chemin de came 96.
[0098] Le plateau d'entrainement 88 est couplé au
deuxiéme chariot 86 par un lien 132 similaire au lien 126.
En particulier, il comporte une tige 134 équipée a une de
ses extrémités 134A d’'un galet 135 engagé dans le che-
min de came 96 du deuxiéme chariot et a son autre ex-
trémité 134B d'un roulement 136 et de moyens de fixation
138 commandés par une manette de réglage 140. Le
galet 135 et le chemin de came 96 forment une liaison
glissiere.

[0099] Lesmoyens de fixation 138 sontidentiques aux
moyens de fixation 130. L'extrémité 134B du lien 132
traverse larainure 124 en une position définie en fonction
de la position de prise ou de dépose au poste d'impres-
sion choisie. Le lien 132 est maintenu en cette position
de la deuxiéme rainure 124 par rapport au plateau d'en-
trainement 88 par les moyens de fixation 138.

[0100] Les roulements 129, 136 et les rainures 122,
124 forment des moyens de réglage de la trajectoire de
déplacement des godets de transport 35, 62, comme ex-
plicité dans la suite de la description.

[0101] Pour faciliter la compréhension des figures, les
roulements 129, 136 et les manettes de réglage 131, 140
n'ont pas été représentées sur les figures 10, 11 et 14 a
17.

[0102] L’équipage d’'évacuation 82 comporte des élé-
ments similaires a ceux de I'équipage d’amenée 80 mon-
tés de fagon symétrique par rapport & un plan médian D-
D perpendiculaire au plan de la face avant du chassis 4.
[0103] Lors d'une phase initiale, illustrée sur la figure
10, I'équipage d’'amenée 80 est dans une position de
prise de I'objet sur le transporteur d’'amenée 26. Le pla-
teau d’entrainement 88 de I'équipage d’amenée 80 est
alors en extrémité éloignée.

[0104] Dans cette position, les premiére 122 et deuxie-
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me 124 rainures du plateau d’entrainement 88 sont pa-
ralléles au chemin de came 108 et respectivement au
chemin de came 96.

[0105] L’équipage d'évacuation 82 est dans une posi-
tion de prise de I'objet imprimé au poste d’'impression 6.
Le plateau d’entralnement 88 de I'équipage d'évacuation
82 est en extrémité proche.

[0106] Le plateau d’entrainement 88 de I'équipage
d’évacuation 82 est déphasé d'un angle de 90° par rap-
port au plateau d’entrainement 88 de I'équipage d’ame-
née 80 de sorte que, contrairement a I'équipage d’ame-
née, la premiére 122 et la deuxiéme 124 rainures du pla-
teau d’'entrailnement 88 de I'’équipage d’évacuation 82
s’étendent perpendiculairement au chemin de came 108
et respectivement au chemin de came 96.

[0107] Puis, en fonctionnement, les plateaux d’entrai-
nement 88 des équipages 80, 82, entrainés par des
moyens d’entrailnement non représentés pivotent dans
le sens inverse des aiguilles d’'une montre autour de I'ar-
bre 118.

[0108] Al'équipage d’'amenée 80, le galet 135 entrainé
par le lien 132 fixé au plateau 88 se déplace sur une
portion du chemin de came 96 et appuie sur la face 97B
du chemin de came disposée du c6té du poste d'impres-
sion et ainsi, entraine le deuxieme chariot 86 le long de
I'axe A-A en direction du poste d’impression 6.

[0109] Simultanément, le galet 128 entrainé par le lien
126 fixée au plateau 88 se déplace sur une portion du
chemin de came 108 et appuie sur la face supérieure
107A du chemin de came 108 pour entrainer le premier
chariot 84 qui se déplace sur les rails verticaux 92, 94
en direction de I'écran 10.

[0110] A I'équipage d'évacuation 82, le galet 135 ap-
puie sur la face 97A du chemin de came 96 et entraine
le deuxieme chariot 86 vers le transporteur d’évacuation
28. Simultanément, le galet 128 de I'équipage d'évacua-
tion 82 appuie sur la face 107B du chemin de came 108
et entraine le premier chariot 84 dans une direction op-
posée a celle du poste d'impression 6.

[0111] Lorsque les plateaux d’entrainement ont pivoté
d’'un angle de 90°, I'équipage d’amenée 80 est dans une
position de dépose de I'objet 8 au poste d’impression 6,
illustrée sur la figure 14. Cette position correspond a la
position de I'équipage d’évacuation au cours de la phase
initiale illustrée sur la figure 10.

[0112] L’équipage d’évacuation 82 est quanta luidans
une position de dépose de I'objet au transporteur d’éva-
cuation 28. Cette position correspond a la position de
I'équipage d’amenée 80 lors de la phase initiale illustrée
sur la figure 10.

[0113] Au cours de ces mouvements, les liens 126 et
132 rendus solidaires du plateau 88 par les moyens de
fixation 130, 138 ne se sont pas déplacés dans les pre-
miére 122 et seconde 124 rainures.

[0114] L'objet a imprimer 8 est déposé par le godet
d’amenée 35 au poste d’'impression 6 entre le culot 21
et la pointe 22 du dispositif de retenue et d’entrainement
14.
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[0115] Laphased'impressionreprésentée surlafigure
15 est alors réalisée de la méme facon que la phase
d’impression réalisée par la machine & imprimer 2 selon
le premier mode de réalisation de I'invention.

[0116] Pendant I'impression, les plateaux d’entraine-
ment 88 sont entrainés en rotation dans le sens des
aiguilles d’'une montre d’'un angle de 90° jusgqu’a ce que
le godet d’'amenée 35 retrouve la position initiale de prise
d’un nouvel objet & imprimer au transporteur d’'amenée
26 et que, parallelement, le godet d’évacuation 62 soit
positionné adjacent au dispositif de retenue et d’entrai-
nement 14, tel qu'illustré sur la figure 16.

[0117] Les phases de déplacement illustrées par les
figures 10 a 16 sontreprises pour le transport d’un nouvel
objet au poste d'impression 6 et le transport de I'objet
imprimé au transporteur d’évacuation 28.

[0118] Lorsqu’un objet de taille différente doit étre im-
primé, I'équipage d’amenée 80 est réglé de sorte que la
position de prise de I'objet au transporteur d’objet 26 ne
soit pas modifiée par rapport au chassis 4 mais que la
position de dépose de I'objet au poste d'impression 6 soit
modifiée par rapport au chassis 4, la nouvelle position
de dépose étant adaptée a la taille du nouvel objet. Pa-
rallelement, I'équipage d’évacuation 82 est réglé de fa-
¢on similaire, de maniére a ce que la position de prise
du nouvel objet au poste d’'impression 6 soit modifiée
sans que soit modifiée la position de dépose de I'objet
au transporteur d’évacuation 28. Ainsi, il n’est pas né-
cessaire de déplacer les transporteurs 26 et 28 et les
dispositifs de montage et d'impression les précédant ou
les suivant, a chaque fois qu’'un objet de taille différente
doit étre imprimé.

[0119] Lafigure 17 représente le dispositif de transfert
72 réglé de la méme fagon que sur les figures 10 a 16
en trait continu et ce méme dispositif de transfert 72 en
traits pointillés réglé de facon différente pour le transport
d’'un objet de plus petite taille.

[0120] Sur la figure 17, I'équipage d’amenée 80 et
I'équipage d'évacuation 82 ont été réglés de la méme
facon, de sorte que la position de prise/dépose de I'équi-
page d’amenée 80 au transporteur 26 est identique a la
position de prise/dépose de I'équipage d’évacuation 82
au transporteur 28 et que la position de prise/dépose de
'équipage d’amenée 80 au poste d'impression 6 est
identique a la position de prise/dépose de I'équipage
d’évacuation 82 au poste d'impression.

[0121] Pour régler les moyens d’entrainement du dis-
positif de transfert 72, 'opérateur déplace, a I'aide de la
manette 131, le lien 126 dans la premiére rainure 122
d’'une distance D dans la direction de I'axe A-A par rap-
port a la position précédente du lien 126 (en trait continu
sur la figure 17).

[0122] L'opérateur déplace également a l'aide de la
manette 140, le lien 132 dans la deuxieme rainure 124
d’'une distance E dans la direction de I'axe C-C par rap-
port a la position précédente du lien 132.

[0123] De plus, le montant 116 est déplacé dans la
bride 112 pour adapter le dispositif de transfert 72 a la
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taille du nouvel objet.

[0124] Comme les rainures 122 et 124 s'étendent pa-
rallélement aux chemins de came 96 et 108 lorsque les
équipages sont en position de prise ou de dépose d'un
objet aux transporteurs 26 et 28 (cf. position de I'équipa-
ge d’'amenée 80 sur la figure 17), le déplacement des
liens 126 et 132 ne modifie pas la position du premier 84
et du deuxiéme 86 chariots par rapport a la position du
plateau d’entrainement 88 et en conséquence, la position
du godet d’'amenée 35, lorsque celui-ci est situé en po-
sition de prise de I'objet au transporteur 26, ainsi que la
position du godet d’évacuation 62 lorsque celui-ci est si-
tué en position de dépose de l'objet au transporteur 28.
[0125] Au contraire, comme les rainures 122 et 124
sont perpendiculaires aux chemins de came 96 et 108
lorsque les équipages sont disposés dans une position
de prise ou de dépose au poste d'impression 6, le dé-
placement des liens 126 et 132 entraine un déplacement
du premier 84 et du deuxiéme 86 chariots par rapport au
plateau d’entrainement 88 et par conséquent du godet
d’évacuation 62 porté par le premier chariot 84, comme
visible sur la figure 17 sur laquelle I'équipage d’évacua-
tion 82 est illustré dans deux positions de réglage diffé-
rentes en traits pointillés et en trait continu.

[0126] La distance D’ est la distance séparant la pré-
cédente position (en trait continu) de prise de I'objet au
poste d’impression de la nouvelle position (en traits poin-
tillés) de prise de I'objet au poste d’impression aprés dé-
placement du lien 126 d'une distance D dans la rainure
122. La distance D’ est égale a la distance D.

[0127] De méme, la distance E’ est la distance sépa-
rant la précédente position (en trait continu) de prise de
I'objet au poste d’'impression 6 le long de I'axe C-C de la
nouvelle position (en traits pointillés) de prise de cet objet
au poste d'impression aprés déplacement du lien 132
dans la rainure 124 d'une distance E. La distance E’ est
égale a la distance E.

[0128] Ainsi, la position de prise ou de dépose de I'ob-
jet au poste d'impression 6 peut étre déplacée dans une
surface rectangulaire de hauteur la longueur L1 de la
rainure 122 et de largeur la longueur L2 de la rainure
124. Les chemins de came 96 et 108 présentent une
longueur supérieure alalongueur de balayage des galets
135 et 128 puisque la longueur de ces chemins de came
tient compte des différentes positions possibles des liens
126 et 132 & l'intérieur des rainures 122 et 124 et du
mouvement de va-et-vient des galets 128 et 135 dans
les chemins de came 108, 96 pendant les phases de
déplacement des chariots 84, 86.

Revendications
1. Machine a imprimer (2 ; 70) comportant :
- un chéssis (4) ;

- au moins un transporteur (26, 28) propre a
transporter au moins un objet a imprimer (8), le
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transporteur (26, 28) comportant une position
de prise ou de dépose de I'objet, ladite position
étant fixe par rapport au chassis (4) ;

- au moins un poste d’impression (6) fixe par
rapportau chassis (4) et apte aimprimer un motif
sur I'objet a imprimer (8) ; et

- au moins un dispositif de transfert (30 ; 72)
comportant une embase (32 ; 74) fixe par rap-
port au chéssis (4) et comprenant au moins un
godet de transport (35, 62) de 'objet a imprimer
(8) et des moyens d’entrainement (36, 64 ; 80,
82) du godet de transport propres a déplacer
ledit godet de transport (35, 62) entre une posi-
tion de prise ou de dépose de I'objet sur le trans-
porteur (26, 28) et une position de prise ou de
dépose de 'objet au poste d’'impression (6) ;

caractérisée en ce que le dispositif de transfert
(30 ; 72) comprend en outre des moyens de réglage
(50, 60 ; 122, 124) de la course de déplacement du
godetde transport (35, 62) aptes arégler les moyens
d’entrainement (36, 64 ; 80, 82) afin de déplacer la
position de prise ou de dépose de I'objet sur le poste
d'impression (6) sans déplacer la position de prise
ou de dépose de I'objet sur le transporteur (26, 28).

Machine & imprimer (2 ; 70) selon la revendication
1, caractérisée en ce que les moyens d’entraine-
ment (36, 64 ; 80, 82) comprennent :

- un plateau d’entrainement (42 ; 88) propre a
étre entrainé en rotation ;

- une coulisse (40, 54 ; 84, 86) apte a déplacer
le godet de transport (35, 62) par rapport a 'em-
base (32 ; 74) ; et

- un lien d’accouplement (46, 56 ; 126, 132) du
plateau d’entrainement (42 ; 88) a la coulisse
(40, 54 ; 84, 86), ledit lien (46, 56 ; 126, 132)
étant déplacable par rapport au plateau d’en-
trainement (42 ; 88).

Machine a imprimer (2 ; 70) selon la revendication
2, caractériséeenceque le plateaud’entrainement
(42 ; 88) est propre a étre entrainé en rotation autour
d’'un arbre (44 ; 118) fixe par rapport a'embase (32 ;
74), et en ce que les moyens de réglage (50, 60 ;
122, 124) sont aptes a modifier la distance entre I'ar-
bre (44 ;118) etle lien (46, 56 ; 126, 132) pour régler
la course de déplacement du godet de transport (35,
62).

Machine a imprimer (2 ; 70) selon I'une quelconque
des revendications 2 et 3, caractérisée en ce que

les moyens de réglage (50, 60 ; 122, 124) sont pro-
pres a permettre le désaccouplement de la coulisse
(40, 54 ; 84, 86) par rapport au plateau d’entraine-
ment (42 ; 88) lors du déplacement du lien d’accou-
plement (46, 56 ; 126, 132) par rapport au plateau
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selon une unique trajectoire prédéfinie et unique-
ment lorsque le godet de transport (35, 62) est dans
la position de prise ou de dépose de I'objet sur le
transporteur (26, 28).

Machine a imprimer (2 ; 70) selon I'une des reven-
dications 2 a 4, caractérisée en ce que les moyens
de réglage (50, 60 ; 122, 124) comportent une rai-
nure de réglage (50, 60 ; 122, 124) solidaire du pla-
teau d'entrainement (42 ; 88), et en ce que le lien
d’accouplement (46, 56 ; 126, 132) comporte :

- une premiéere extrémité (49, 59 ; 100B, 134B)
engagée dans la rainure de réglage (50, 60 ;
122, 124), ladite premiere extrémité (49, 59 ;
100B, 134B) du lien étant apte & étre déplacée
le long de la rainure de réglage (50, 60 ; 122,
124) et a étre immobilisée en un point de la rai-
nure de réglage pour régler la course de dépla-
cement du godet de transport (35, 62) ; et

- une seconde extrémité (47, 57 ; 100A, 134A)
portée par la coulisse (40, 54 ; 84, 86), la secon-
de extrémité (47, 57 ; 100A, 134A) étant apte a
se déplacer par rapport a la coulisse (40, 54 ;
84, 86) lors du déplacement de la premiére ex-
trémité (49, 59 ; 100B, 134B) du lien le long de
la rainure de réglage (50, 60 ; 122, 124) sans
déplacement du godet de transport (35, 62),
lorsque le godet de transport (35, 62) est dans
la position de prise ou de dépose de I'objet sur
le transporteur (26, 28).

Machine a imprimer (70) selon la revendication 5,
caractérisée en ce que larainure de réglage (122,
124) est rectiligne.

Machine a imprimer (70) selon la revendication 5 ou
6, caractérisée en ce que le lien d’accouplement
(126, 132) comprend une liaison glissiere (96, 108,
128, 135) entre la coulisse (84, 86) etle plateau d’en-
trainement (88), ladite liaison glissiére (96, 108, 128,
135) s’étendant parallélementalarainure deréglage
(122, 124) lorsque le godet de transport (35, 62) est
dans la position de prise ou de dépose de I'objet sur
le transporteur (26, 28).

Machine a imprimer (70) selon la revendication 7,
caractérisé en ce que ladite liaison glissiére (96,
108, 128, 135) s’étend perpendiculairement a la rai-
nure de réglage (122, 124) lorsque le godet de trans-
port (35, 62) est dans la position de prise ou de dé-
pose de I'objet sur le poste d'impression (6).

Machine & imprimer (70) selon les revendications 5
et 7 prises en combinaison, caractérisée en ce que

la liaison glissiere (96, 108, 128, 135) comprend un
chemin de came (96, 108) solidaire de la coulisse
(84, 86), et un galet (128, 135) propre a coulisser
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dans ledit chemin de came (96, 108), I'arbre du galet
(128, 135) étant relié a une extrémité du lien d'ac-
couplement (126, 132).

Machine a imprimer (70) selon la revendication 9,
caractérisée en ce que le plateau d’entrainement
(88) est propre a entrainer la coulisse (84, 86) par
pression du galet (128, 135) contre une face d’appui
(97A, 97B, 107A, 107B) du chemin de came (96,
108), le lien (126, 132) étant déplacé dans le chemin
de came (96, 108) pendant le déplacement du pla-
teau d’entrainement 1881.

Machine & imprimer (70) selon I'une quelconques
desrevendications 2 4 10, caractérisée en ce que

- la coulisse (84, 86) comprend une premiere
coulisse (84) s'étendant selon un premier axe
(C-C) et une seconde coulisse (86) s’étendant
selon un second axe (A-A) perpendiculaire au
premier axe (C-C) ;

- le lien d’accouplement (126, 132) comprend
un premier lien d’accouplement (126) du plateau
d’entrainement (88) a la premiére coulisse (84)
et un second lien d’accouplement (132) du pla-
teau d’entrainement (88) a la seconde coulisse
(86), le second lien d’accouplement (132) étant
identigue au premier lien d'accouplement
(126) ; eten ce que

- les moyens de réglage (122, 124) comportent
une premiere rainure de réglage (122) et une
seconde rainure de réglage (124) ménagées
dans le plateau d’entrailnement (88).

Machine a imprimer (70) selon la revendication 11,
caractérisée en ce que la premiére rainure de ré-
glage (122) s’étend selon le premier axe (C-C) lors-
gue le godet de transport (35, 62) est dans la position
de prise ou de dépose de I'objet sur le poste d'im-
pression (6), et selon le second axe (A-A), lorsque
le godet de transport (35, 62) est dans la position de
prise ou de dépose de I'objet sur le transporteur (26,
28).

Machine a imprimer (70) selon la revendication 11
ou 12, caractérisée en ce que la seconde rainure
de réglage (124) est perpendiculaire a la premiére
rainure de réglage (122).

Machine a imprimer (2) selon la revendication 5, ca-
ractérisée en ce que larainure de réglage (50, 60)
s'étend selon un arc de cercle et en ce que la se-
conde extrémité (57) du lien (56) comprend un pivot
qui est centré sur la rainure de réglage (50, 60) lors-
gue le godet de transport (35, 62) est dans la position
de prise ou de dépose de I'objet sur le transporteur
(26, 28).
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Machine a imprimer (2) selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que les moyens d’entrainement
(36, 64) comprennent une tringlerie (42, 46, 52, 56)
a configuration réglable comportant au moins quatre
points d'articulation (47, 48, 57, 58), et en ce que
les moyens de réglage (48, 50, 58, 60) sont propres
a déplacer au moins un premier point d’'articulation
(48, 58) de latringlerie, le premier point d’articulation
(48, 58) étant apte & se déplacer afin de réaliser ledit
réglage, le long d'un arc de cercle centré sur un se-
cond point d’articulation (47, 57) uniguement dans
la position de prise ou de dépose de I'objet sur le
transporteur (26, 28).

Machine a imprimer (2) selon la revendication 15,
caractérisée en ce que latringlerie (42, 46, 52, 56)
comprend au moins une premiére bielle (46) reliée
au plateau d’entrainement (42) ; et en ce que les
moyens de réglage (48, 50, 58, 60) comprennent au
moins un premier moyen d’articulation (48, 50) d’'une
extrémité de la premiére bielle (46) a une glissiere
(50) du plateau d’entrainement (42), propre a régler
la course de déplacement du godet de transport (35,
62) selon une premiére direction de réglage (A-A).

Machine a imprimer (2) selon la revendication 16,
caractérisée en ce que le premier moyen d’articu-
lation (48, 50) est ajustable dans la position de prise
ou de dépose de I'objet (8) sur le transporteur (26,
28) alors que le godet de transport (35, 62) n'est pas
déplacé lors de cet ajustement.

Machine a imprimer (2) selon la revendication 17,
caractérisée en ce que le second moyen d’articu-
lation (58, 60) est ajustable dans la position de prise
ou de dépose de I'objet (8) au transporteur (26, 28)
alors que le godet de transport (35, 62) n'est pas
déplacé lors de cet ajustement.

Machine & imprimer (2) selon I'une quelconque des
revendications 15 a 18, caractérisée en ce que la
tringlerie (42, 46, 52, 56) forme un quadrilatére qui
comprend au moins un premier (52) et un second
(42) cotés de longueur réglable par lesdits moyens
de réglage (48, 50, 58, 60).

Machine a imprimer (2 ; 70) selon I'une quelconque
des revendications 1 a 19, caractérisée en ce que

le transporteur (26, 28) estun transporteur d’'amenée
(26) d’au moins un objet a imprimer (8), le godet de
transport (35, 62) étant un godet d'amenée (35) de
I'objet a imprimer, les moyens d’entrainement (36,
64) étant des moyens d’entrainement (36) du godet
d’amenée propres a déplacer ledit godet d’amenée
(35) entre une position de prise de I'objet sur le trans-
porteur d’'amenée (26) et une position de dépose de
I'objet au poste d’'impression (6), les moyens de ré-
glage (48, 50, 60 ; 120, 122) étant des moyens de
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réglage de la course de déplacement du godet
d’amenée (35) ;

eten ce que lamachine comprend en outre un trans-
porteur d'évacuation (28) de Il'objet (8) aprés
impression ; 5
et en ce que le dispositif de transfert (30 ; 72) com-
prend en outre :

- un godet d’évacuation (62) de I'objet imprimé

®); 10
- des moyens d’entrainement (64) du godet
d’évacuation (62) propres a déplacer ledit godet
d’évacuation (62) entre une position de prise de
I'objet imprimé (8) au poste d'impression (6) et

une position de dépose de l'objet imprimé (8) 15
sur le transporteur d’évacuation (28) ;

- des moyens de réglage (50, 60 ; 122, 124) de

la course de déplacement du godet d'évacua-

tion (62) ;

et en ce que les moyens de réglage (50, 60; 20
122, 124) de la course du godet d’'amenée (35)

et les moyens de réglage (50, 60 ; 122, 124) de

la course du godet d’évacuation (62) sont indé-

pendants les uns des autres.
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