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DESCRIZIONE

dell'invenzione industriale dal titolo:
“Dispositivo per i1 trasferimento di prodotti."

a nome di G.D S.p.A., di nazionalita italiana,

con sede a 40133 BOLOGNA, Via Pomponia, 10.
Inventori designati: Fulvio BOLDRINI, Lorenzo MALDINA.

La presente 1invenzione concerne un dispositive per i1
trasferimento di prodotti.

In particolare 1'invenzione si inserisce nel campo della
tecnica finerente i dispositivi per trasferire dei prodotti,
costituiti per esempio da pacchetti di sigarette, da un
trasportatore verticale ad un canale di ricezione disposto
con la propria direzione di avanzamento sostanzialmente

trasversale a quella del trasportatore stesso.

Un trasferimento di tale tipo & spesso necessario nel campo
delle macchine confezionatrici, nelle quali 1 prodotti hanno
forma sostanzialmente parallelepipeda e devono venire
trasferiti da un trasportatore verticale ad avanzamento
intermittente, che 1i fa avanzare impilati 1'uno sull‘altro,
ad un canale orizzontale di ricezione che 1i fa avanzare
1'uno dietro all'altro.

I dispositivi di trasferimento noti sono di tipo meccanico e

sono solitamente costituiti da uno spingitore mobile con



moto atternativo ed allineato al canale di ricezione. Tale
spingitore & mobile tra una posizione arretrata, occupata
nel corso del sollevamento dei prodotti ad opera del
trasportatore verticale, ed una posizione avanzata nella
quale lo spingitore stesso consegna al canale di ricezione
uno o piu prodotti prelevati dalla pila dei prodotti alimen-
tati dal trasportatore verticale.

Un siffatto dispositivo di trasferimento risulta semplice,
ma presenta notevoli 1imiti cinematici ed operativi, 1in
quanto i1 trasportatore verticale non puc far salire la pila
di prodotti fino al momento in cui lo spingitore non si &
portato nella posizione arretrata. Cid significa che 1la
lunghezza della corsa dello spingitore e la sua velocita
sono determinanti per stabilire la durata della fase di ar-
resto del trasportatore verticale.

Per ridurre la durata di tale fase di arresto, ovvero per
aumentare la velocita operativa dei trasportatori, esiste 1la
possibilitd di ridurre la corsa dello spingitore o di aumen-
tarne Ta velocitd. La riduzione della corsa pud talvolta
non essere attuabile, mentre 1'aumento della velocita non é
realizzabile oltre certi valori a causa del tipo di movimen-
tazione, alternativo, dello spingitore.

Con i dispositivi di trasferimento noti dei tipo sopra de-
scritto non & quindi possibile aumentare oltre certi limiti

la velocita operativa delle macchine alle quali i1 disposi-
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tivo di trasferimento in questione & associato.
Scopo della presente invenzione é fornire un dispositivo
meccanico di trasferimento in grado di funzionare con note-
vole velocita operativa, ed in grado, di conseguenza, di es-
sere associato a macchine confezionatrici dotate di velocita
operativa molto elevata.
Secondo la presente invenzione viene realizzato un disposi-
tivo per i1 trasferimento di prodotti dal tratto terminale
di un trasportatore verticale al tratte iniziale di un ca-
nale orizzontale di ricezione e avanzamento, lungo una linea
di alimentazione dei detti prodotti, caratterizzato dal
fatto di comprendere almeno uno spingitore disposto in cor-
rispondenza del tratto terminale del detto trasportatore e
dotato di moto continuo secondo una traiettoria chiusa, di-
sposto e conformato in modo tale da rimuovere, di volta in
volta, 1 singoli prodotti che raggiungono i1 detto tratto
terminale del trasportatore spingendoli verso i1 detto ca-
nale di ricezione e avanzamento.
L'invenzione verra esposta pid in dettaglio nel seguito, con
1'aiuto dei disegni che ne rappresentano due forme di re-
alizzazione puramente esemplificative e non limitative, in
cuis
- la figura 1 illustra una vista Jlaterale schematica di un
dispositivo di trasferimento realizzato in accordo con la

presente invenzione ; e




- la figura 2 & una vista analoga a quella della figura 1,
ed € relativa ad un diverso istante di funzionamento del
dispositivo di trasferimento della figura 1 stessa.

Con riferimento alla figure dei disegni allegati, i1 dispo-

sitivo secondo la presente invenzione é indicato_nel suo in-

sieme con 1 ed & disposto tra un traspartatore di prodotti

4, indicato con 2, ed una linea di alimentazione 10 conmpren-

dente un canale orizzontale di ricezione 3 deij prodotti 4

stessi.

Nella forma realizzativa di figura 1 11 canale 3 di

ricezione, a titolo di esempio, non prevede mezzi di trasfe-

rimento in quanto i prodotti 4 sono spinti uno dietro

all'altro fino a raggiungere una zona, non illustrata, di

successiva presa e lavorazione dei prodotti stessi.

Nella forma realizzativa di figura 2 11 canale 3 di

ricezione comprende invece un ulteriore trasportatore 19. 1

trasportatori 2 e 19 sono costituiti entrambi da una coppia

di cinghie motorizzate di tipo noto.

I1 trasportatore 2 si sviluppa 1ungo una direzione verticale

e sclleva con movimento intermittente i prodotti 4 disposti

impilati T'uno sull'altro.

In un tratto iniziale 30 del canale 3 é previsto un disposi-

tivo di scarto dei prodotti 4, i1 quale comprende un tegolo

31; tale tegolo 31 viene normalmente mantenuto orizzontale,

ma pud essere inclinato per scartare i prodotti 4 difettosi




facendoli cadere su un trasportatore 32, dal quale i pro-
dotti 4 stessi vengono portati in una zona di raccolta non
itlustrata.

11 dispositivo 1 & interposto tra il tratto terminale, indi-
cato con 20, del trasportatore verticale 2 ed il tratto ini-
ziale 30 del canale 3 di ricezione e avanzamento, ed @&
costituito da almeno uno spingitore 5 che si muove sempre in
un senso determianto, cioé con moto unidirezionale, secondo
una traiettoria 11 chiusa.

In questo modo, per lo spostamento di un prodotto 4 non &
necessario attendere che lo spingitore 5 effettui la corsa
di ritorno menzionata nelle premesse della presente descri-
zione. Infatti 1lo spingitore 5, muovendosi lungo una
trajettoria chiusa ad anello, esegue la corsa di ritorno in
una zona che si trova al di fuori della zona di trasfe-
rimento dei prodotti 4. I prodotti 4 possono quindi essere
sollevati, per essere pronti al trasferimento ad opera dello
spingitore 5, durante la corsa di ritorno dello spingitore 5
stesso.

La traiettoria 11 comprende un tratto 1la’ intermedio, gia-
cente sostanzialmente sulla linea 10 di alimentazione dei
prodotti 4, e lungo i1 quale lo spingitore 5 rimuove i pro-
dotti 4 con velocita di rimozione V.

Tale tratto 1la' pud essere costituito da un arco di cerchio

con grande raggio di curvatura, ma preferibilmente & costi-
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tuito da un tratto sostanzialmente rettilineo.

ta citata traiettoria chiusa 11 comprende, in corrispondenza
del punto di intercettazione di un prodotto 4 all'inizio del
tratto intermedio 1la', un tratto 11b' a piccolo raggio di
curvatura, in cui lo spingitore 5 presenta una velocita di
contatto v che risulta minore della citata velocita di rimo-
zione V, in modo da evitare urti violenti sul prodotto 4 da
parte dello spingitore 5 stesso.

Nella forma realizzativa preferita, la traiettoria 11 com-
prende, oltre al tratto l1la', due tratti 11a" e 1la"' so-
stanzialmente rettilinei e di lunghezza uguale a quella del
tratto 1la' stesso. I tre tratti rettilinei sono uniti da
tre tratti 11b',116",11b""' curvi a piccolo raggio di cur-
vatura.

La forma di tale traiettoria ripete sostanzialmente quella
di un triangolo equilatero con i vertici arrotondati, e tale
forma geometrica viene definita in  termini tecnici
ipocicloide tricuspide. La traiettoria 11 viene descritta
da una estremita 8 delio spingitore 5. Nel caso specifico,
dello spingitore 5 fanno parte due spingitori 5a, 5b, a
forma di pala con 1'estremitd leggermente arcuata nel senso
del moto dei prodotti 4.

La traiettoria 11 sopra menzionata viene ottenuta dotando i1
dispositivo 1 di un rotismo 14.

IT rotismo 14 comprende essenzialmente una ruota dentata 6




ed una corona circolare 7 di raggio maggiore, dotata di
dentatura interna. La corona circolare 7 é vincolata ad una
parte 18 della macchina e quindi & fissa. La ruota 6, a sua
volta, e montata folle su un perno 12 che si trova
all'estremita di una manovelia 13.

La manovella 13 viene posta in rotazione con verso orario
tramite un albero 33 collegato a mezzi motori di tipo noto.
La distanza fra 1'asse dell'albero 33, attorno al quale
ruota la manovella 13, e 1'asse del perno 12 & pari alla
differenza dei raggi della ruota 6 e della corona circolare
7. Al ruotare della manovella 13 i1 perno 12 descrive una
circonferenza di raggio pari alla differenza dei raggi della
ruota 6 e della corona circolare 7. A causa di tale ro-
tazione della manovella 13, la ruota 6, essendo montata
folle sul perno 12 ed essendo ingranata con la ruota 7, &
obbligata a rotolare con verso antiorario internamente alla
ructa 7. I due spingitori 5a, 5b sono fissati paralle-
lamente, a wuna certa distanza 1'uno dall'altro, rispetto a
un diametro della ruota 6.

A causa della distanza fra g1i assi degli spingitori, ed a
causa del fatto che gli spingitori 5a, 5b hanno le estremita
8 orientate in senso opposto una rispetto all'altra,
1'estremita 8 degli spingitori 5a, 5b si trovano
all*incirca sul prolungamento di un diametro della ruota 6.

Un vantaggio del rotismo 14 descritto consiste nel fatto che




esso 1impartisce allo spingitore 5 diverse velociti nei
tratti curvi e rettilinet della traiettoria 11.

Infatti, nei tratti curvi, e quindi anche nel tratto 1ib' di
intercettazione dei prodotti 4, 1'estremitd 8 dello
spingitore 5 si muove con velocitd di contatto v pit bassa,
mentre nej tratti rettilinei la velocita di rimozione V au-
menta fino a raggiungere i1 massimo in prossimita della meta
dei tratti rettilinei stessi. Si ha cosi un miglioramento
delle condizioni di impatto dello spingitore 5 contro i pro-
dotti 4 ed una maggiore velocita di trasferimento. Cid av-
viene perché la distanza fra i1 punto di contatto in cui sj
ha 1'ingranamento della ruota 6 e della corona circolare 7 e
V'estremita 8 degli spingitori 5 & minima nei tratti curvi
11b',11b",11b"" ed é massima in prossimita della meta dei
tratti rettilinei 1la',11a",1la"'. Infatti, essendo i1
punto di contatto, fra la ruota 6 e 1a corona circolare 7,
i1 centro di istantanea rotazione della ruota 6 e quindi an-
che dello spingitore 5, & evidente che, mantenendo una
velocita angolare della ructa 6 costante, nei tratti curvi
11b',11b",11b"*, nei quali & minore la distanza fra i1 cen-
tro di rotazione e 1'estremita 8 dello spingitore 5, 1la
velocita con cui si muove lo spingitore 5 stesso & minore.
Invece, nei tratti rettilinei lla',11a",11a"', nei quali 1la
distanza fra 11 centro di rotazione e 1'estremiti 8 dello

spingitore 5 aumenta progressivamente, 1a velocitia con cui




s muove lo spingitore 5 medesimo & maggiore.
Per attutire 1'impatto fra 1'estremita 8 dello spingitore 5
ed i1 prodotto 4, pud essere prevista sulle estremita 8 una

porzione 9 in materiale elastico resiliente.

G.D
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RIVENDICAZIONTI

1) Dispositivo (1) per 11 trasferimento di prodotti (4) dat
tratto terminale (20) di un trasportatore (2) verticale al
tratto iniziale (30) di un canale (3) orizzontale di
ricezione e avanzamento, lungo una linea (10) di alimen-
tazione dei detti prodotti (4), caratterizzato dal fatto di
comprendere almeno uno spingitore (5) disposto in corrispon-
denza del tratto terminale (20) del detto trasportatore (2)
e dotato di moto continuo secondo una traiettoria chiusa
(11), disposto e conformato in modo tale da rimuovere, di
volta in volta, 1 singoli prodotti (4) che raggiungono i1
detto tratto terminale (20) del trasportatore (2) spin-
gendoli verso i1 detto canale (3) di ricezione e avan-
zamento,

2) Dispositivo secondo la rivendicazione 1, caratterizzato
dal fatto che 11 detto spingitore (5) & posto sopra il
tratto terminale (20) del detto trasportatore (2) a1 di so-
pra dei prodotti (4) e prima del tratto iniziale (30) del
detto canale (3) di ricezione e trasferimento.

3) Dispositivo secondo 1a rivendicazione 1 o 2, caratteriz-
zato dal fatto che i1 detto spingitore (5) si muove secondo
la detta trajettoria chiusa (11) lungo la quale si indivi-
duano almeno un tratto (11b') di intercettazione di un pro-
dotto (4), in corrispondenza del quale lo spingitore (5)

avanza con una certa velocita (v) di contatto, ed un tratto
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(11a') di alimentazione dei prodotti (4), lungo i1 quale To
spingitore (5) avanza con una velocita (V) determinata di
alimentazione; la detta velocitd (v) di contatto essendo mi-
nore della detta velocita (V) di alimentazione e tale da
evitare urti violenti sul prodotto (4).

4) Dispositivo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato
dal fatto che i1 detto tratto (11b') di intercettazione & un
tratto curvilineo.

5) Dispositivo secondo la rivendicazione 3, caratterizzato
dal fatto che 11 detto tratto (1la') di alimentazione é un
tratto sostanziaimente rettilineo.

6) Dispositivo secondo una delle precedenti rivendicazioni,
Caratterizzato dal fatto che la traiettoria chiusa (11)
Tungo Ta quale si muove lo spingitore (5) é ottenuta dotando
i1 dispositivo (1) stesso di un rotismo (14), disposto in
corrispondenza del detto tratto terminale (20) del detto
trasportatore (2) ed in cui una ruota (6) dentata mobile, a
cui e vincolato lo spingitore (5), rotola a contatto di un
percorso dentato (16) chiuso e fisso, sotto 1'azione di
mezzi motori (15).

/) Dispositivo secondo la rivendicazione 6, caratterizzato
dal fatto che i1 detto percorso dentato (16) chiuso fisso &
costituito da una corona circolare dentata (7) alltinterno
della quale rotola tangente la detta ruota (6) dentata.

8) Dispositive secondo le rivendicazioni 6 o 7, caratteriz-

- 12 -
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zato dal fatto che Tla detta traiettoria chiusa (11) com-
prende tre tratti (1la',l1a",11a"') di alimentazione sostan-
zialmente rettilinei di uguale Tunghezza, lungo i quali lo
spingitore (5) si muove con la detta velocitda di rimozione
(V). uniti da tre tratti curvilinei (11b',11b",11b"*') di
intercettazione, lungo i quali 1o spingitore (5) si muove
con la detta velocita di contatto (v).

9) Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni da
6 a 8, caratterizzato dal fatto di comprendere almeno due
spingitori (5a,5b) diametraimente opposti rispetto alla
ruota (6) dentata, ognuno dei detti spingitori (5a,5b)
avendo una estremita (8) arcuata ed orientata nel verso
dell'avanzamento dei prodotti (4); tale estremitd (8) tro-
vandosi sostanzialmente sul prolungamento di un diametro
della ruota (6) dentata stessa.

10) Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzato dal fatto che 1'estremitad (8) del
detto spingitore (5) comprende una porzione realizzata in
materiale (9) elastico resiliente in grado di attutire gli
urti.

11) Dispositivo secondo una qualsiasi delle rivendicazioni
precedenti, caratterizzato dal fatto di comprendere un
dispositivo di scarto (31) dei prodotti (4) disposto 1lungo
i1 detto canale (3) orizzontale.

12) Dispositivo per i1 trasferimento di prodotti sostan-
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zialmente come descritto con riferimento ad una qualsiasi

delle figure del disegno annesso.
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