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Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest stomatologiczna tyzka wyciskowa dla szczeki, przeznaczona do wy-
konywania wyciskéw u pacjentéw z jednostronnymi brakami uzebienia w szczece metodami i materia-
tami wyciskowymi stosowanymi w stomatologii.

Przedmiotem wynalazku jest tyzka wyciskowa wykorzystywana w stomatologii do pobierania wy-
ciskéw w celu odwzorowania warunkéw w jamie ustnej pacjenta. tyzka jest narzedziem stuzacym jako
sztywny nosnik dla masy wyciskowej. Rodzaj i rozmiar tyzki wyciskowe] odpowiednio dobrany do topo-
grafii warunkéw podtoza protetycznego w istotny sposob wptywa na dobra jako$¢ wycisku. tyzki wyci-
skowe mozna ogdlnie podzieli¢ na standardowe i indywidualne. tyzki standardowe sa dostepne na
rynku narzedzi stomatologicznych w asortymencie réznych rodzajow i rozmiaréw. Znane i dostepne sa
standardowe tyzki wyciskowe takich firm, jak np. Konopka, Zhermarc, Falcon, Orimed, Hager i inne. Sa
to tyzki wyciskowe wykonane ze stali nierdzewnej kwasoodpornej lub z tworzyw sztucznych. Moga by¢
wykonane z ptyty petnej o gtadkiej powierzchni lub o powierzchni jednostronnie modyfikowanej a takze
z piyty perforowanej. Obrzeze tyzki moze by¢ wykonczone dodatkowym rantem. tyzki indywidualne sa
wykonywane przez technika dla okreslonego pacjenta, najczesciej z materiatow akrylowych samopoli-
meryzujacych lub materiatdw kompozytowych swiattoutwardzalnych. tyzki standardowe metalowe sa
narzedziami wielokrotnego uzytku, moga by¢ dezynfekowane i sterylizowane w autoklawach. tyzki
z tworzyw sztucznych, z akrylu oraz z materiatéw kompozytowych najczesciej sa jednorazowego uzytku.
Najczesciej stosowane sg tyzki standardowe metalowe. W zaleznosci od wskazan stosuje sie tyzki wy-
ciskowe petne, obejmujace caty tuk zebowy i czedciowe, obejmujace potowe tuku zebowego lub jego
fragment. Zgodnie z przedstawiong klasyfikacjg standardowe tyzki wyciskowe do szczeki moga by¢ cat-
kowite do petnych tukéw zebowych i niewielkich brakéw miedzyzebowych, saneczkowe do obustron-
nych brakéw skrzydtowych oraz tyzki do bezzebnej szczeki. W implantologii stosowane sa tez specjalne
segmentowe tyzki wyciskowe. Stomatologiczne tyzki wyciskowe stosowane sa w protetyce, implantolo-
gii i ortodoncji. Zbudowane sa z dwoch potaczonych elementéw — piyty podstawowej, tzw. korpusu oraz
uchwytu. Korpus tyzki wyciskowe] zbudowany jest z dna oraz scian bocznych. tyzka wyciskowa do
szczeki obejmuje caty tuk zebowy oraz podniebienie. W tyzkach przeznaczonych dla pacjentéw z za-
chowanym uzebieniem sSciany tyzki sg wysokie, $rednio 15-20 milimetréw. W tyzkach do bezzebia
dciany sa nizsze o okoto 5—10 mm, natomiast w tyzkach saneczkowych wysokos$¢ $cian jest wieksza
w czesci przedniej i mniejsza w czesciach bocznych. Podczas wykonania wyciskow tyzke wypetnia sie
ptynnym, utwardzalnym materiatem i wprowadza do jamy ustnej pacjenta tak, aby uzyskac ,negatyw
pola protetycznego”, stanowiacy forme dla modelu gipsowego, ,pozytywu pola protetycznego”. W przy-
padku asymetrycznego rozmieszczenia zachowanego uzebienia w szczece, spowodowanego utrata
zebdw po jednej stronie tuku zebowego wystepuje bardzo duza dysproporcja w budowie pola protetycz-
nego. Z jednej strony w gornym tuku obecne sg zeby, ktére moga by¢ objete tylko przez odpowiednio
gteboka tyzke, z drugiej strony wystepuje bezzebny wyrostek zebodotowy szczeki o zaniktym podtozu
kostnym, do ktérego powinna by¢ zastosowana tyzka o mniejszej gtebokosci. Ze wzgledu na topografie
jednostronnych brakéw skrzydtowych w szczece oraz ksztatt i budowe podniebienia, powstaja bardzo
duze rdéznice w dystansie miedzy dnem tyzki wyciskowej a podniebieniem oraz uzebiong i bezzebna
czescig wyrostka zebodotowego szczeki. Zadna z obecnie dostepnych tyzek wyciskowych nie posiada
odpowiedniego ksztattu do takich warunkdéw w jamie ustnej. Wada stosowania tyzki standardowe;
0 ksztatcie obecnie dostepnym u pacjentéw z jednostronnym brakiem skrzydiowym podpartym w od-
cinku przednim jest brak mozliwosci prawidtowego objecia zasiegiem catego pola protetycznego, szcze-
golnie w okolicy guza szczeki, poniewaz dno tyZKi opiera sie 0 zachowane zeby. Inne wady to bardzo
nierdwnomierna dystrybucja masy wyciskowej, nierdbwnomierny nacisk masy na podtoze, np. na pod-
niebienie, duze nagromadzenie masy na podniebieniu, zréZnicowany skurcz masy oraz niedoktadne
odwzorowanie granic podtoza protetycznego. Konsekwencja takich btedéw w wycisku moze by¢ niepra-
widtowe przyleganie protezy dentystycznej do podniebienia lub nieuzasadnione ograniczenie ptyty
w okolicy przedsionka. Obecnie dostepne rodzaje tyzek wyciskowych standardowych nie sg przezna-
czone do jednostronnych brakéw skrzydtowych w szczece. Wada zwigzana ze stosowaniem tyzek in-
dywidualnych jest konieczno$¢ wykonania dodatkowych etapdw pracy, dodatkowe wizyty, wiekszy na-
ktad pracy i wieksze zuzycie materiatéw oraz zwiekszone wytwarzanie odpadéw medycznych a takze
wyzszy koszt leczenia pacjenta. Alternatywnie mozna zastosowa¢ metode wewnatrzustnego skanowa-
nia w jamie ustnej pacjenta specjalnym skanerem stomatologicznym. Wada tej metody jest problem
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z odwzorowaniem obszaréw ruchomej btony $luzowej, trudnosci w operowaniu stosunkowo duza gto-
wica skanera w okolicy podniebienia, duze ograniczenie metody u pacjentéw z silnym odruchem wy-
miotnym oraz bardzo wysoki koszt urzadzenia.

Stomatologiczna tyzka wyciskowa dla szczeki zawierajaca uchwyt w postaci ksztattki zamocowa-
nej na przedniej czesci tyzKi i korpusu w ksztaicie potokragtego korytka, charakteryzujaca sie tym, ze
korpus ma eliptyczny ksztatt i sktada sie z czesci przedniej, czesci srodkowe] i dwdch czesci bocznych,
przy czym czesc¢ przednia obejmuje gorne zeby przednie w okolicy miedzyktowej, czes¢ srodkowa obej-
muje podniebienie, czes¢ boczna po jednej stronie obejmuje okolice zachowanych zebow przedtrzono-
wych i trzonowych, druga, przeciwlegta czes¢ boczna obejmuje bezzebny obszar wyrostka zebodoto-
wego szczeki w okolicy utraconych zebdw przedtrzonowych i trzonowych wraz z catym guzem szczeki,
jednoczesdnie czes¢ srodkowa dna tyzki jest tukowato wysklepiona stosownie do ksztattu podniebienia
i przechodzi w czesci boczne oraz w czes$¢ przednia, pomiedzy przednig czescia dna korpusu tyzki
a jego czescia boczna w odcinku bezzebnym wystepuje obszar przejsciowy, srodkowa czes¢ korpusu
taczy sie pod katem rozwartym z wysoka wewnetrzna sciana tyzki w czesci przedniej i bocznej po stronie
obejmujacej uzebiony odcinek tuku zebowego i pod rozwartym katem przechodzi w ptaska powierzchnie
tworzac dno w czesci przedniej i bocznej i ponownie unosi sie pod katem rozwartym tworzac wysoka
zewnetrzng Sciane tyzki, po przeciwlegtej stronie srodkowa czes¢ korpusu w czesci posredniej tukowato
przechodzi w niska wewnetrzna sciane tyzki wyciskowej, tworzy dno o zakrzywionym ksztatcie wypu-
ktoscia odpowiadajace bezzebnej czesci szczeki i przechodzi tukowato w zewnetrzna niska sciane tyzki,
obejmujac bezzebny odcinek tuku gornego, sciany tyzki sa wyzsze w odcinku tyzki dla czesci uzebionej
od scian tyzki w czesci dla okolicy bezzebnej, przy czym réznica wysokosci pomiedzy wysokimi scianami
tyzki, a scianami nizszymi od nich wynosi do 1/2, w bocznej czesci korpusu obejmujacego obszar bez-
zebny na jego tylnej granicy w miejscu przejscia dna w $ciane zewnetrzng znajduje sie skrzydetko tylne,
ktore jest wywinieciem, uniesionym w kierunku wewnetrznej powierzchni dna tyzki obejmujacym tagod-
nym tukiem tylna okolice guza szczeki, przy czym wysokos$¢ wywiniecia nie przekracza 1/2 wysokosci
zewnetrznej sciany tyzki po stronie bezzebnej, na obrzeZzach zewnetrznych scian tyzki znajduja sie wcie-
cia — srodkowe przednie oraz boczne — symetrycznie rozmieszczone po obu stronach tyzki w okolicy
zebdéw przedtrzonowych, wciecie srodkowe przednie znajduje sie w linii Srodkowej tyZki i odpowiada
przyczepowi wedzidetka wargi gérnej, wciecia boczne sg symetrycznie rozmieszczone po obu stronach
tyzki na granicy czesci przedniej i czesci bocznych w okolicy odpowiadajacej przyczepom wedzidetek
policzka, wszystkie granice zewnetrznej sciany tyzki w tylnej czesci sg zaokraglone. Stomatologiczna
tyzka wyciskowa dla szczeki korzystnie na catej powierzchni, na fragmencie lub fragmentach korpusu
posiada perforacje, korpus tyzki wyciskowej na catej powierzchni wewnetrznej lub na jego fragmencie
jest chropowaty lub posiada wypuktosci. Korzystnie, korpus tyzki wyciskowej na catej powierzchni lub
na jego fragmencie krawedzi gérnej posiada wywiniety na zewnatrz lub do wewnatrz rant na obrzezach
korpusu tyzki. Rownie korzystnie, korpus posiada wyjmowane segmenty lub segment. Dodatkowo ko-
rzystnie uchwyt do tyzki wyciskowej ma posta¢ elementu przymocowanego lub zintegrowanego z ze-
wnetrzna strona srodkowej czesci korpusu tyzki.

Celem wynalazku jest innowacyjny ksztatt korpusu tyzki wyciskowej dostosowany do specyficzne;
topografii jednostronnych brakow skrzydtowych w szczece, obejmujacego cate pole protetyczne. Cha-
rakterystyczna cecha brakéw skrzydtowych jednostronnych jest duza dysproporcja wystepujaca pomie-
dzy dwoma przeciwlegtymi bocznymi obszarami w szczece oraz duze oddalenie podniebienna od dna
tyzki podczas pobierania wycisku. W obrebie wyrostka zebodotowego szczeki po jednej stronie oraz
w odcinku przednim wystepuje zachowane uzebienie, po stronie przeciwlegtej natomiast wytacznie za-
nikte podtoZze kostne pokryte btona $luzowa, najczesciej odpowiadajace okolicy zebdw przedtrzonowych
i trzonowych. Ze wzgledu na budowe anatomiczna i szczegdlne zasady planowania uzupetnien prote-
tycznych w szczece tyzka wyciskowa wedtug wynalazku obejmuje caty zachowany tuk zebowy w od-
cinku przednim i po jednej stronie w odcinku bocznym oraz bezzebny wyrostek zebodotowy szczeki
wraz z okolica guza szczeki po stronie przeciwlegtej oraz cate podniebienie. Taki zasieg tyzki wycisko-
wej pozwala na uzyskanie prawidtowego wycisku a nastepnie modelu uzebienia oraz dobrze dopaso-
wanej protezy dentystycznej opartej na zebach naturalnych lub/i na implantach.

Korzystne skutki rozwigzania

— Innowacyjny charakter proponowanej tyZki wyciskowej polega na opracowaniu specjal-
nego ksztaitu korpusu tyZki wyciskowej umozliwiajacego objecie catego pola protetycz-
nego u pacjentow z brakami zebowymi okreslonymi jako ,braki skrzydtowe jednostronne”
w szczece.
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— Zaletg doktadnego wycisku wykonanego tyzka wyciskowa wedtug wynalazku jest wyko-
nanie lepiej dopasowanej protezy dentystycznej w szczece i prawidiowe przyleganie ptyty
protezy do podniebienia. Wedtug wynalazku rozwigzaniem problemu nierdwnomierne;
dystrybucji masy wyciskowej jest specjalny ksztatt dna korpusu tyzki. W ten sposdb zo-
staja wyeliminowane btedy zwiazane ze stosowaniem znanych tyzek wyciskowych do
petnych tukow zebowych u pacjentéw z jednostronnymi brakami uzebienia.

— Zadaniem wynalazku jest zaproponowanie tyzki wyciskowej, przy zastosowaniu, ktorej
zuzycie masy wyciskowej bedzie mniejsze, niz przy tyzkach petnych standardowych. Za-
danie to zostato rozwiazane przez ksztatt korpusu tyzki dopasowanego do brakdow skrzy-
dtowych jednostronnych z uwzglednieniem jednakowego miejsca na mase na catym ob-
szarze tyZki.

— Jest to rozwigzanie wptywajace na obnizenie kosztow wykonywania protez dentystycz-
nych, oszczednos¢ czasu pacjenta, technika dentystycznego i lekarza stomatologa.

— Celem wynalazku byto opracowanie narzedzia do pobierania wyciskow roboczych bez-
posrednio wykorzystywanych do wykonywania protez z pominieciem etapu wykonywania
tyzek indywidualnych w wiekszosci przypadkdw klinicznych. Zgodna z wynalazkiem tyzka
wyciskowa ma ksztatt dopasowany do asymetrii podioza protetycznego w czesci uzebio-
nej i bezzebnej oraz do podniebienia. W pozostatych przypadkach, tzw. trudnych, model
uzebienia uzyskany z wycisku wykonanego na tyzce wediug wynalazku pozwoli na wy-
konanie lepiej dopasowanej tyzki indywidualnej, niz na bazie modelu uzyskanego z wy-
cisku dostepnymi tyzkami standardowymi. Dzieki wynalazkowi potaczono zalety réznych
rodzajow tyzek wyciskowych standardowych oraz tyzek indywidualnych z uwzglednie-
niem budowy anatomicznej szczeki.

- Opracowana tyzka wyciskowa bedzie miata rowniez zastosowanie podczas leczenia pa-
cjentdow zaopatrzonych w implanty stomatologiczne w toku leczenia implantoprotetycz-
nego.

— Niezawodno$¢ tyzki podczas wykonywania wyciskéw, jej dopasowanie do wskazanych
brakéw zebowych wptywa takze na zmniejszenie ilosci odpadéw medycznych, szczegdl-
nie silikonowych mas wyciskowych o dtugim okresie rozpadu i materiatéw stosowanych
na tyzki indywidualne.

— Zaletg jest rowniez tatwe manipulowanie tym narzedziem w jamie ustnej pacjenta, co
wptywa na wiekszy komfort podczas pobierania wyciskéw, szczegolnie u 0os6b z silnym
odruchem wymiotnym.

Wynalazek wptynie tez na zwiekszenie efektywnosci pracy lekarza.

— Nowy ksztait tyZki wyciskowe] wypetnia luke rynkowa w zakresie ksztattu tyzek wycisko-
wych wzbogacajgc asortyment narzedzi do pobierania wyciskow dla pacjentéw z asyme-
trycznymi brakami skrzydtowymi uzebienia w szczece.

— Doktadne wykonanie wycisku wptynie na jakos¢ protezy dentystycznej. Korzystnym skut-
kiem wynalazku jest takze lepsza wspotpraca z technikiem dentystycznym, oszczednosé
czasu, mniejsze ryzyko niepowodzen w leczeniu protetycznym pacjentéw i obnizenie
kosztow.

— Przewidziano wykonanie gornej tyzki wyciskowej prawostronnej dla pacjentéw z brakiem
uzebienia w szczece po stronie prawej oraz gornej tyzki wyciskowej lewostronnej dla pa-
cjentdw z jednostronnym brakiem uzebienia po stronie lewej, zapewniajac mozliwosé wy-
konania wycisku u wszystkich pacjentdow z asymetrycznymi, jednostronnymi brakami
skrzydtowymi w szczece z podparciem w odcinku przednim.

Przeprowadzono pilotazowe badania kliniczne z zastosowaniem prototypu tyzki wyciskowe] do
jednostronnych brakéw skrzydtowych w szczece.

Celem badania byta analiza poréwnawcza modeli szczeki uzyskanych z wyciskow tyzka wyci-
skowag weditug wynalazku — typ A, standardowa tyzkg wyciskowa petng firmy Zhermapol — typ B oraz
indywidualna tyzka wyciskowa — typ C.

Wyciski podtoza protetycznego u pacjentéw z jednostronnymi brakami uzebienia w szczece wy-
konano silikonowa masg wyciskowa Monopren transfer firmy Kettenbach. Do badan zastosowano pro-
totyp tyzki wyciskowej — typ A, o specjalnie zaprojektowanym ksztatcie wedtug wynalazku, wykonana
metoda przyrostowa — druk 3D, z materiatu polimerowego jakim jest kopolimer styrenu tj. akrylonitryl/bu-
tadien/styren (ABS Medical), spetniajacy wymogi zgodnosci biologicznej potwierdzone certyfikatem
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USP Class VI lub ISO 10993-1. tyzka typu B byta standardowa tyzka do petnych tukow zebowych firmy
Zhermarc, tyzka C byta indywidualna tyzka wyciskowa do wykonania dla kazdego pacjenta ze Swiatto-
utwardzalnego materiatu kompozytowego firmy Fino.

Kazdym typem tyzki wykonano wyciski u pacjentéw i odlano gipsowe modele uzebienia. Do wy-
konania modeli zastosowano modelowy gips dentystyczny twardy biaty GC Fujirock EP IV klasy. Anali-
zie poddano po 7 modeli uzyskanych kazdym typem tyZki wyciskowej.

Wstepne wyniki wykazaty lepsze odwzorowanie podioza protetycznego szczeki tyzka wyciskowa
typu A w poréwnaniu z tyzka standardowa typu B. Doktadno$¢ odwzorowania pola protetycznego
szczeki na modelach wykonanych tyzka typu A wedtug wynalazku byta podobna jak w przypadku za-
stosowania tyzki indywidualnie przygotowanej dla pacjenta typ C. Badania sa kontynuowane.

Na podstawie wstepnych badan klinicznych mozna wnioskowac¢, Zze zastosowanie tyzki wycisko-
wej typu A prawdopodobnie pozwoli na wyeliminowanie potrzeby wykonywania tyzki indywidualne;
u pacjentéw z jednostronnymi brakami uzebienia w szczece.

Opis metod wytwarzania

tyzka wyciskowa przeznaczona dla pacjentéw z jednostronnym brakiem uzebienia w szczece,
do produkcji seryjnej moze by¢ ksztattowana réznymi metodami wytwarzania w zaleznosci od zastoso-
wanego materiatu.

Wytworzenie tyZki wyciskowej z tworzywa polimerowego polega¢ bedzie na wtryskiwaniu upla-
stycznionego tworzywa do formy, w ktorej zastyga ono (zestala sie) w tzw. wypraske (odpowiadajaca
ksztattowi tyzki wyciskowej). Po usunieciu kanatdow doprowadzajacych uzyskuje sie gotowy wyréb. Ma-
teriat do procesu ksztattowania wtryskowego moze zosta¢ dostarczony w postaci granulatu lub scinkow.

Inna dos¢ popularng metoda do wytworzenia tyzek z tworzyw polimerowych moze by¢ termofor-
mowanie, polegajace na uplastycznieniu ptyty z tworzywa polimerowego a nastepnie pod wptywem
prozni lub cisnienia docisnieciu do matrycy (o ksztatcie tyzki wyciskowej) oraz zestaleniu. Koncowy etap
tego procesu polega na usunieciu nadmiaru materiatu. Lyzki jednorazowe moga by¢ wykonane z polie-
stréw lub poliolefin.

t yzka wyciskowa metalowa moze zosta¢ wytworzona np. metoda ttoczenia wgtebnego na zimno.
Proces ten polega na ksztattowaniu elementu z blachy, za pomoca przyrzadéw zwanych ttocznikami na
prasach mechanicznych lub hydraulicznych. Kolejnym etap polega na usunieciu nadmiaru materiatu
oraz szlifowaniu krawedzi. Uchwyt tyzki wyciskowej wykonywany jest osobna operacja tloczenia a na-
stepnie mocowany do korpusu poprzez zgrzewanie lub spawanie. Ostatnim etapem procesu jest ob-
robka wykonczeniowa powierzchni tyzki (np. szlifowanie, piaskowanie, szkietkowanie, $rutowanie).
tyzka moze by¢ wykonana z blachy nierdzewnej, kwasoodpornej.

Rozwiazanie wedtug wynalazku przedstawione jest na rysunku, na ktorym fig. 1 przedstawia
tyzke wyciskowg wedtug wynalazku w rzucie ogolnym, fig. 2 — tyzke wyciskowg wedtug wynalazku
w rzucie z dotu, fig. 3 przedstawia tyzke wyciskowa wedtug wynalazku w rzucie z gory, fig. 4 przedstawia
tyzke wyciskowa wedtug wynalazku w rzucie bocznym po stronie tuku bezzebnego, fig. 5 przedstawia
tyzke wyciskowa wedtug wynalazku w rzucie bocznym z po stronie z zachowanym uzebieniem, fig. 6
przedstawia tyzke wyciskowa wedtug wynalazku w rzucie z tytu. Oznaczenia zamieszczone na rysunku
oznaczaja kolejno: 1 — Uchwyt tyzki, 2 — Korpus tyzki wyciskowe] — czes¢ przednia (obejmuje zeby
przednie), 3 — Korpus tyzki wyciskowej — czes¢ srodkowa (podniebienie), 4 — Korpus tyzki wyciskowej —
czes¢ boczna w odcinku uzebionym, 5 — Korpus tyzki wyciskowej — czes¢ boczna w odcinku bezzebnym,
6 — Sciany zewnetrzne tyzki w odcinku uzebionym, 7 — Sciany wewnetrzne tyzki w odcinku uzebionym,
8 — Sciany zewnetrzne tyzki w odcinku bezzebnym, 9 — Sciany wewnetrzne tyzki w odcinku bezzebnym,
10 — Dno tyzki w odcinku uzebionym w czesci przedniej, 11 — Dno tyzki w odcinku uzebionym w czesci
bocznej, 12 — Obszar przejsciowy (tj. ,przejscie” miedzy dnem w czesci uzebionej i bezzebnej),
13 — Dno tyzki wyciskowej w odcinku bezzebnym w czesci bocznej, 14 — Wciecie srodkowe przednie
w zewnetrznej Scianie tyzki, 15 — Wciecie boczne w zewnetrznej scianie tyzki (obustronnie), 16 — Skrzy-
detko tylne (na tylnej granicy tyzki w czesci bezzebnej), 17 — Mocowanie uchwytu tyzki.

Zastrzezenia patentowe
1. Stomatologiczna tyzka wyciskowa dla szczeki zawierajgca uchwyt (1) w postaci ksztattki za-

mocowanej na przedniej czesci tyzki (17) i korpusu w ksztatcie potokragtego korytka (2, 3, 4,
5), znamienna tym, ze korpus (2, 3, 4, 5) ma eliptyczny ksztatt i sktada sie z czesci przedniej
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(2), czesci srodkowej (3) i dwoch czesci bocznych (4, 5), przy czym czes¢ przednia (2) obej-
muje gorne zeby przednie w okolicy miedzykiowej, czes¢ srodkowa (3) obejmuje podniebienie,
czes¢ boczna po jednej stronie (4) obejmuje okolice zachowanych zebdw przedtrzonowych
i trzonowych, druga, przeciwlegta czes¢ boczna (5) obejmuje bezzebny obszar wyrostka ze-
bodotowego szczeki w okolicy utraconych zebdw przedtrzonowych i trzonowych wraz z catym
guzem szczeki, jednoczesnie czes¢ srodkowa (3) dna tyzki jest tukowato wysklepiona stosow-
nie do ksztaitu podniebienia i przechodzi w czesci boczne (4, 5) oraz w czes¢ przednia (2),
pomiedzy przednia czescia dna korpusu tyzki (10) a jego czescig boczng w odcinku bezzeb-
nym (13) wystepuje obszar przejsciowy (12), srodkowa czes¢ korpusu (3) faczy sie pod katem
rozwartym z wysoka wewnetrzng sciang tyzki (7) w czesci przedniej i bocznej po stronie obej-
mujacej uzebiony odcinek tuku zebowego i pod rozwartym katem przechodzi w ptaska po-
wierzchnie tworzac dno w czesci przedniej (10) i bocznej (11) i ponownie unosi sie pod katem
rozwartym tworzac wysoka zewnetrzng Sciane tyzki (6), po przeciwlegtej stronie srodkowa
czesc¢ korpusu (3) w czesci posredniej (12) tukowato przechodzi w niska wewnetrzng $ciane
tyzki wyciskowej (9), tworzy dno (13) o zakrzywionym ksztatcie wypukioscia odpowiadajace
bezzebnej czesci szczeki i przechodzi tukowato w zewnetrzna niska Sciane tyzki (8), obejmu-
jac bezzebny odcinek tuku gornego, Sciany tyzki (6, 7) sa wyzsze w odcinku tyzki dla czesci
uzebionej od Scian tyzki (8, 9) w czesci dla okolicy bezzebnej, przy czym réznica wysokosci
pomiedzy wysokimi scianami (6, 7) tyzki, a scianami nizszymi od nich (8, 9) wynosi do 1/2,
w bocznej czesci korpusu obejmujacego obszar bezzebny (5) na jego tylnej granicy w miejscu
przejscia dna (13) w sciane zewnetrzna (8) znajduje sie skrzydetko tylne (16), ktore jest wywi-
nieciem, uniesionym w kierunku wewnetrznej powierzchni dna tyzki (13) obejmujacym tagod-
nym tukiem tylna okolice guza szczeki, przy czym wysokos¢ wywiniecia nie przekracza 1/2
wysokosci zewnetrznej sciany tyzki po stronie bezzebnej (8), na obrzezach zewnetrznych
Scian tyzki znajduja sie wciecia — srodkowe przednie (14) oraz boczne (15) — symetrycznie
rozmieszczone po obu stronach tyzki w okolicy zebdw przedtrzonowych, wciecie srodkowe
przednie (14) znajduje sie w linii srodkowej tyzki i odpowiada przyczepowi wedzidetka wargi
gornej, wciecia boczne (15) sa symetrycznie rozmieszczone po obu stronach tyzki na granicy
czesci przedniej i czesci bocznych w okolicy odpowiadajace] przyczepom wedzidetek policzka,
wszystkie granice zewnetrznej $ciany tyzki w tylnej czesci sa zaokraglone.

. Stomatologiczna tyzka wyciskowa dla szczeki wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Zze na cate;
powierzchni, na fragmencie lub fragmentach korpusu posiada perforacje.

. Stomatologiczna tyzka wyciskowa dla szczeki wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze korpus
tyzki wyciskowej na catej powierzchni wewnetrznej lub na jej fragmencie jest chropowaty.

. Stomatologiczna tyzka wyciskowa dla szczeki wedtug zastrz. 1, znamienna tym, ze korpus
tyzki wyciskowej na catej powierzchni wewnetrznej lub na jej fragmencie posiada wypuktosci.
. Stomatologiczna tyzka wyciskowa dla szczeki wedtug zastrz. 1, 2, 3 lub 4, znamienna tym,
ze korpus tyzki wyciskowej na catej powierzchni lub na jego fragmencie krawedzi goérnej po-
siada wywiniety na zewnatrz lub do wewnatrz rant na obrzezach korpusu tyzki.

. Stomatologiczna tyzka wyciskowa dla szczeki wedtug zastrz. 1, 2, 3, 4 lub 5, znamienna tym,
ze korpus posiada wyjmowane segmenty lub segment.

. Stomatologiczna tyzka wyciskowa dla szczeki wediug zastrz. 1, 2, 3, 4, 5 lub 6, znamienna
tym, ze uchwyt do tyzki wyciskowej ma posta¢ elementu przymocowanego lub zintegrowa-
nego z zewnetrzng strona srodkowej czesci korpusu tyzki (17).
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Rysunki

Fig.1
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Fig.3

Fig.4
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Fig.5

Fig.6
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