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RESUMO
"TANQUE DE VAPORIZAGAO COM ENTRADA AJUSTAVEL E UM METODO
PARA AJUSTAR O FLUXO DE ENTRADA PARA UM TANQUE DE

VAPORIZAGAO"
Um tanque de vaporizacdo (10), incluindo: wuma cémara
interior fechada (38); uma abertura de escape de gas (17)
acoplada a uma parte superior da camara (38); uma abertura

de descarga de liquido (19) acoplada a uma parte inferior
da camara (38); um Dbocal de entrada (34) ligado a uma
abertura de entrada da cédmara (38), em qgque o bocal de
entrada (34) inclui uma passagem de fluxo (40), e um prato
da vélvula mével (42) na passagem de fluxo (40), em que o
prato da valvula (42) tem uma primeira posicdo que define
um primeiro pescoc¢o na passagem de fluxo (40) e uma segunda
posicdo que define um segundo pescoco gque tem uma &area em

corte transversal menor do que O primeiro pescoco.




DESCRICAO
"TANQUE DE VAPORIZACAO COM ENTRADA AJUSTAVEL E UM METODO

PARA AJUSTAR O FLUXO DE ENTRADA PARA UM TANQUE DE
VAPORIZAGAO"

ANTECEDENTES DA INVENCAO

A presente invencdo refere-se a fluidos de wvaporizacédo
extraidos de recipientes de reator pressurizados e
particularmente a tanques de vaporizacdo para vaporizar uma
lixivia negra a partir de um recipiente do reator
pressurizado num sistema de tratamento de pasta ou de

biomassa.

Tanques de vaporizacdo sdo geralmente usados para vaporizar
um fluxo de lixivia de fluido a alta pressdo, incluindo
vapor e condensado. Um tanque de vaporizacéo tem
tipicamente uma abertura de entrada de alta pressdo, uma
cédmara interior, uma abertura superior de descarga de vapor
ou gas e uma abertura inferior de descarga de condensados
ou ligquidos. Tanques de vaporizacdo de forma segura e
eficaz reduzem a pressdo num fluxo de fluido pressurizado,
permitem a recuperacdo de energia calorifica a partir do

fluxo, e recolher produtos gquimicos do fluxo em condensado.

Tanques de vaporizacdo podem ser utilizado para recuperar
produtos quimicos a partir de sistemas quimicos de fabrico
de pasta, tais como sistemas de cozimento Kraft. Tanques de
vaporizacdo sdo também utilizados em outros tipos de
cozimento e sistemas mecédnico-quimico de fabrico de pasta.
Para lascas de madeira da pasta ou outro cominutivo
material orgénico fibroso celuldsico (colectivamente
referido aqui como "material celuldsico™), o material

celuldésico é misturado com lixivias, por exemplo, agua e



produtos quimicos de cozimento, e bombeado para dentro de
um recipiente de tratamento pressurizado. Hidréxido de
soédio, sulfito de sédio e outros produtos quimicos
alcalinos, sdo utilizados para "cozinhar" o material
celuldsico, tal como num processo de cozimento Kraft. Estes
produtos gquimicos degradam as lenhinas e outros compostos
hemicelulosicos no material celuldsico. O processo de
cozimento Kraft é tipicamente realizado a temperaturas numa
gama de 100 graus Celsius (100°C) a 170°C e a pressdes a,

ou substancialmente maiores do que a atmosférica.

O recipiente (reator) de cozimento pode ser recipiente de
fluxo continuo ou descontinuo. 0Os recipientes de cozimento
sdo geralmente orientados verticalmente e podem ser
suficientemente grandes para processar 1000 toneladas ou
mais de material celuldsico por dia. O material entra e sai
continuamente do recipiente, e mantém-se no recipiente
varias horas. Adicionalmente ao recipiente de cozimento, um
sistema <convencional de fabrico de pasta pode incluir
outros recipientes do reator (tais como recipientes que
operam a ou perto da pressido atmosférica ou pressurizados
acima da pressdo atmosférica), tal como para impregnar o
material celuldésico com solucdes antes dos recipientes de
cozimento. Em virtude da grande quantidade de material
celuldésico nos recipientes de impregnacdo e cozimento, um
grande volume de lixivia negra é tipicamente

extraida destes recipientes.

A lixivia negra inclui os quimicos de cozimento e quimicos
ou compostos organicos, por exemplo, hidrolisado, residual
alcalino, lignina, hemicelulose e outras substincias
orgénicas dissolvidas, dissolvidas a partir dos materiais
celuldésicos. A 1lixivia negra ¢ vaporizada num tangque de
vaporizacdo para gerar vapor e condensado. Os qgquimicos de

cozimento e compostos orgédnicos sdo incluidos com o liquido



condensado formado quando a lixivia é vaporizada. O vapor
formado a partir da vaporizacdo ¢é geralmente livre dos
compostos quimicos e orgédnicos. O condensado é processado
para, por exemplo, recuperar e recausticizar o quimico de
cozimento. O vapor pode ser usado como energia térmica no

sistema de fabrico de pasta.

Em tanques de vaporizacdo convencionais, a lixivia negra
entra nos tanques de vaporizacdo através de um tubo de
entrada que tem uma didmetro de entrada fixo. A entrada néo
é varidvel ou de outra forma controlédvel para ajustar o
tamanho da passagem do fluxo de lixivia negra. Alteracdes a
passagem de fluxo na entrada para um tanque de vaporizacédo
convencional para lixivia negra foram feitas alterando a
tubagem de entrada para o tanque de vaporizacdo. Tangues de
vaporizacdo convencionais ndo tém meios para ajustar a
passagem de fluxo; controlar o volume ou a velocidade do
fluxo da lixivia negra no tanque de vaporizacdo, a presséao
baixa no tanque de vaporizacdo, ou regulando a pressido nas
condutas contendo 1lixivia negra ligada as entradas aos

tanques de vaporizacdo.

W0-A1-99/54515 divulga um 1injetor para um tanque de

vaporizacdo de baixa presséo.
Tanques de vaporizacéao relacionados e métodos de
vaporizacdo sdo também conhecidos a partir de US-Bl-

6,346,165, US-A1-2010/224335, e US-B1-6171494.

BREVE DESCRICAO DA INVENCAO

Uma entrada para um tanque de vaporizacdo foi concebida
onde a &rea de passagem do fluxo de entrada para o tangue
de vaporizacdo ¢ variado para permitir o controlo da &rea

de passagem de fluxo de entrada para o tanque de



vaporizacdo, sem mudar os componentes fisicos ou mecénicos
da entrada do tanque de vaporizacdo. A area de passagem de
fluxo ¢ ajustada por uma prato articulada pivotante na
entrada do tangque de vaporizacdo. Esta prato moével,
articulada pode ser localizada, prdéximo ou depois da juncédo
entre a tubagem e a entrada para o tanque de vaporizacéo.
Nesta juncédo, a transicdo tipica da tubagem, de tubagem que
tem uma corte transversal rectangular a tubagem circular na

corte transversal.

O prato mdével, articulado muda a area de corte transversal
de entrada para ajustar a area de passagem do fluxo através
da gqual a lixivia negra quente flui desde totalmente aberta
a area menor ou a partir de uma Area menor para uma Aarea
maior. Este ajustamento do tamanho da abertura de entrada
fornece meios para controlar a velocidade do fluido no

tanque.

O prato mével, articulado pode ser operado por um atuador
pneumdtico ou eletro-mecadnico. Um vedante moldavel pode ser
fornecido quer na prato mdével articulada ou o interior do
tubo para evitar fugas de lixivia negra quente para fora do

tubo ou pelas bordas laterais da prato.

Um tanque de vaporizacdo foi concebido incluindo: uma
cédmara interior fechada; uma abertura de escape de dgés
acoplada a parte superior da cémara; uma abertura de
descarga de 1liquido acoplada a uma parte inferior da
cédmara; um bocal de entrada ligado a uma abertura de
entrada da cémara, em que o bocal de entrada inclui uma
passagem de fluxo que tem um pescog¢o, € um prato de véalvula
mével na passagem de fluxo, em que o prato da valvula tem
uma primeira posicdo a qual define uma primeira é&rea do

pescoco na passagem do fluxo e uma segunda posicdo a qual



define uma segunda &rea do pesco¢o que tem uma area do

corte transversal menor do que a primeira &rea do pescoco.

O prato de véalvula pode ser um prato rectangular, gque
possui superficies planas delimitadas por bordas e a
passagem de fluxo pode ter uma corte transversal
rectangular. O prato rectangular pode ser ligado a uma
dobradica ligada a uma parede lateral da passagem de fluxo.
A dobradica pode ser ligado a uma extremidade a montante do
prato da valvula e criar um eixo pivotante para o prato da

valvula.

O prato de véalvula pode ter um actuador ligado ao prato da
valvula, em que o actuador move o prato da valvula entre as

primeira e segunda posicdes.

O prato da véalvula pode ser movido por um atuador tendo
um eixo extensivel ligado ao prato da valvula, em que o
actuador move a placa da valvula entre a primeira e segunda

posicdes.

Um método foi concebido para vaporizar uma lixivia
pressurizada compreendendo: a alimentacdo de uma lixivia
pressurizada para um bocal de entrada de um tangque de
vaporizacdo; vaporizar a lixivia pressurizada enquanto a
lixivia flui a partir do bocal de entrada para uma camara
interior do tanque de vaporizacdo; expelindo um gas de
escape formado pela vaporizacdo através de uma parte
superior da cémara; descarregando um liquido formado pela
vaporizacdo de uma parte inferior da cémara, e ajustando
uma area de corte transversal de uma passagem de fluxo no
bocal de entrada, movendo um prato da valvula, na passagem

do fluxo.



0O passo de alimentacdo pode incluir um primeiro passo de
alimentacdo em que a lixivia pressurizada flui através da
passagem de fluxo, enguanto o prato da valvula se encontra
numa primeira posicdo qgque define uma primeira &area do
pescoco na passagem de fluxo e um segundo passo de
alimentacdo em que a lixivia pressurizada flui através da
passagem de fluxo, enquanto o prato da valvula estd numa
segunda posicdo, que define uma segunda &rea do Pescoco
tendo uma a&rea em corte transversal menor do que a primeira
drea do pescoco. Posicdes adicionais do prato da wvalvula
podem também existir onde o prato da valvula em varias
posicdes ao longo da passagem de fluxo define varios
pescocos tendo &reas em corte transversais menores do que a

primeira adrea do pescoco.

O método pode incluir o ajuste da area de corte transversal
da passagem de fluxo no bocal de entrada gque permite o
controlo do volume de fluxo de lixivia negra que entrada no
tanque de vaporizacdo. Ajuste da area de corte transversal
do bocal de entrada da passagem de fluxo pode também
permitir o controlo da velocidade de fluxo da lixivia negra
a entrar no tanque de vaporizacéo. Adicionalmente,
ajustando a area de corte transversal da passagem de fluxo
no bocal de entrada permite um grau de controlo sobre a
queda de pressdo no tanque de vaporizacdo. Ajustando a area
do corte transversal da passagem de fluxo no bocal de
entrada pode também garantir pressdo suficiente nas
condutas a montante do bocal de entrada no tanque de

vaporizacéo.

BREVE DESCRICAO DOS DESENHOS

Figura 1 ¢é um diagrama esquemdtico de um tanque de
vaporizacdo convencional que recebe lixivia negra extraida

a partir de um recipiente do reator pressurizado.



Figura 2 ¢é wvista em corte transversal do tangque de
vaporizacdo feita ao longo de uma linha horizontal, em que
o bocal de entrada estd ligado ao tanque ao longo de uma

tangente ao tanque.

Figura 3 mostra uma perspectiva e vista em corte parcial do
bocal de entrada para ilustrar o prato da valvula e a

ligacdo do bocal a parede lateral do tanque de vaporizacéao.
Figura 4 é uma vista esquematica em corte transversal do
bocal de entrada, feita ao longo de um plano vertical para

ilustrar o prato da véalvula.

DESCRICAO DETALHADA DA INVENCAO.

Figura 1 é um diagrama esquematico de um sistema de fabrico
de pasta incluindo um tangue de vaporizacdo 10, acoplado a
um recipiente 12, por exemplo, um recipiente de impregnacéo
ou de um recipiente de cozimento. Uma mistura de material
celulédsico 14 e a lixivia flui para uma entrada superior 15
do recipiente 12. Lixivia branca 16 pode ser adicionada ao
recipiente 12, como através de tubos centrais de entrada
18. Montagens de Tela 20 a véarias elevacgdes no recipiente
12 extrai lixivia negra do material celuldésico em movimento
para baixo através do recipiente 12. 0O material &
descarregado como pasta 22 da parte inferior 24 do

recipiente.

A lixivia negra extraida do recipiente 12 pode fluir para o
tangque de vaporizacdo 10 através das condutas 26 acoplando
directamente as montagens de tela 20 para um respectivo
tanque de wvaporizacdo 10. O nUmero de tanques de
vaporizacdo 10 e se um tanque de vaporizacdo 10 recebe

lixivia negra de multiplas montagens de tela 20 s&do opcdes



de projecto. O nuUmero, tamanho e arranjo dos tangques de
vaporizacdo 10 também pode depender da escolha de projecto
de se ter equipamentos de permuta de calor nas condutas 26

levando aos tanques de vaporizacdo 10.

A lixivia negra vaporiza no tanque de vaporizacdo 10 para
formar wvapor 28 e condensado 30. O wvapor 28 flui para o
exterior pelas saidas superiores 17 dos tangues de
vaporizacdo 10. O condensado 30 flui como um liquido a
partir das descargas de fundo 19 do tangque de vaporizacédo
10.

Figura 2 é uma vista em corte transversal do tanque de
vaporizacdo 10, em que o corte transversal é ao longo de um
plano horizontal que atravessa o gistema de tubagem da
entrada para o tanque de vaporizacdo 10. As condutas 26 que
transaberturam a lixivia negra a ser vaporizada podem ser
tubos cilindricos. O bocal de entrada 34 para o tangque de
vaporizacdo 10 pode ser rectangular em corte transversal.
Uma saida na extremidade 32 das condutas 26 liga a entrada
do bocal 34 anexada ao tanque de vaporizacdo 10. O bocal de
entrada 34 pode ser tangencial a uma parte cilindrica 38 do

tanque de vaporizacdo 10.

O tanque de vaporizacdo 10 ndo precisa de ser cilindrico e
o bocal de entrada 34 né&do necessita de ser tangencial ao
tanque de vaporizacdo 10. O tangque de vaporizacdo 10 pode
ter seccgbes planares na sua parede lateral. Outras
configuracdes adequadas do bocal de entrada 34 podem ser
orientadas verticalmente, e anexadas ao topo do tanque de
vaporizacdo 10 ou a lateral do tanque de vaporizacdo 10 sem
ser tangencial a parede lateral do tanque de vaporizacédo

10.



A passagem de fluxo 40 através do bocal de entrada 34 pode
ser rectangular, por exemplo, quadrada, em corte
transversal. A corte transversal rectangular, permite que o
prato de valvula 42 na passagem de fluxo 40 se mova, por
exemplo, girar, no interior da passagem de fluxo 40. O
prato da véalvula 42 regula a velocidade da corrente de

fluxo da lixivia negra para o tangque de vaporizacédo 10.

A seccdo de transicdo 44 na extremidade a montante do bocal
de entrada 34 pode converter uma entrada redonda para uma
corte transversal rectangular do restante da passagem de
fluxo 40 através do bocal de entrada 34. A entrada da
seccdo de transicdo 44 liga-se ao final da conduta 26. A
saida da seccdo de transicédo 44 liga-se ao bocal de entrada
34. A zona de transicdo 44 pode incluir uma flange de
acoplamento 31 para anexar a uma saida 32 no final da

conduta 26.

Figura 3 ilustra um prato de véalvula 42 exemplar no bocal
de entrada 34. O bocal de entrada 34 estende-se
tangencialmente a parte cilindrica 38 do tanque de
vaporizacdo 10. O prato da valvula 42 pode ser ligado a uma
articulacdo 46 fixada a uma parede lateral 48 da passagem
de fluxo 40 através do bocal de entrada 34. Uma extremidade
a montante 50 do prato da valvula 42 é fixada a articulacéo

46 e pode ser adjacente a parede lateral 48.

Lixivia negra pressurizada flui através da passagem de
fluxo 40 e, especificamente, entre o prato de véalvula 42 e
uma parede lateral oposta 52 do bocal de entrada 34. O
prato da valvula 42 pode estender-se a jusante de tal modo
que o bordo a Jjusante 54 do prato da véalvula 42 é prdximo
de uma abertura 56 na lateral da parte cilindrica 38 do

tanque de vaporizacdo 10.
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0O prato da véalvula 42 gira, ver seta 58, sobre o eixo
vertical da articulacdo 46. A gama de éadngulos através dos
quais o prato da véalvula 42 gira é um parémetro do projeto
a ser selecionado durante o projeto do bocal de entrada 34.
A gama de &angulos podem oscilar o prato da valvula 42 de
ser adjacente a parede lateral 48 (um Aangulo de posicéo
zero) para uma posicdo angular maxima em que a extremidade
a jusante 54 confina a extremidade da parede lateral oposta
52.

A extremidade a Jjusante 54 do prato da valvula 42 pode
formar uma extremidade da &rea do pescoco (T nas Figs.2 e
4) da passagem do fluxo 40. A &rea do pescoco T é a 4rea do
corte transversal mais estreita da passagem de fluxo 40. A
area do pescoco T esté diretamente relacionada a
capacidade, quantidade de lixivia negra que a passagem de
fluxo 40 é capaz de passar para o tanque de vaporizacdo 10.
A adrea do pescoco T da passagem do fluxo 40 é mais larga e
tem uma capacidade méxima gquando o Aangulo do prato da
valvula 42 é zero e o prato da véalvula 42 ¢é adjacente a
parede lateral 48. A 4rea do pescoco T da passagem de fluxo
40 ¢ mais estreita e tem uma capacidade minima, o que pode
ser uma taxa de fluxo de zero, quando o prato da valvula 42
estd a um &angulo maximo o bordo a jusante 54 préximo da

parede lateral oposta 52 ao tanque de vaporizacédo 10.

A extremidade a Jjusante 54 do prato da vélvula 42 pode ter
uma tira substituivel ou endurecida 60, por exemplo, metal
macio tal como cobre ou um material pléstico capaz de
suaberturar as condicdes abrasivas, tais como aquelas da
lixivia negra, o que pode estar disponivel para atuar como
um vedante entre a extremidade a Jjusante 54 do prato da
vadlvula 42 e a parede lateral oposta 52 ou a parede

interior do tanque de vaporizacdo 10. Uma tira semelhante
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60 pode ser ao longo das extremidades lateriais superior e

inferior do prato da véalvula 42.

Figura 4 é um diagrama esquematico em corte transversal do
bocal de entrada 34, levado ao longo de um plano vertical e
que mostra um lado do tanque de vaporizacdo 10. Figura 4
mostra uma vista olhando diretamente para o bocal de
entrada 34 na direccdo a jusante da passagem de fluxo 40. A
forma rectangular do corte transversal da passagem de fluxo
40 é& evidente como a forma oval ou circular da abertura 56
para o tanque de vaporizacdo 10. O prato da valvula 42 é
mostrado estendendo-se parcialmente através da passagem de
fluxo 40 e formando uma &rea do pescoco rectangular (T). O
prato da valvula 42 também se estende através e bloqueia

uma parte da abertura 56 para o tanque de vaporizacdo 10.

A 4drea de passagem de fluxo 40 e parte da abertura 56
blogueadas ou fechadas pelo prato da valvula 42 depende da
posicdo do prato da valvula 42 e especialmente da posicéo
da extremidade a Jjusante 54 (ver Figura 3) do prato da
valvula 42. O prato da valvula 42 pode estender-se
completamente através da passagem de fluxo 40 e cobrir toda
a passagem de fluxo 40, de cima a baixo e lado a lado. Por
outro lado, o prato da valvula 42 pode ser posicionado para
ser paralelo e adjacente a parede lateral 48 e, assim,

abrir a passagem de fluxo 40 e abertura 56.

0O movimento do prato da véalvula 42 mével, articulado é
controlado por um atuador pneumético ou eletro-mecdnico 62,
tal como uma bomba de pistdo pneumatico. O actuador 62 pode
ter um corpo cilindrico 64 anexado a lateral do tangque de
vaporizacdo 10 e um veio de movimento alternado 66
impulsionado por um pistdo no corpo cilindrico 64. Uma
extremidade distal do veio 66 & pivotante e estd ligado a

parte traseira do prato da véalvula 42. O actuador 62 pode
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estender-se e retrair o veio 66 para mover o prato da
valvula 42 para abrir a é&rea do pesco¢co T ou fechar a area
do pescoco T da passagem de fluxo 40. O veio 66 estende-se
através de uma abertura 67 na parede lateral 48 do bocal de
entrada 34. A abertura 67 pode incluir um vedante para

evitar fugas da lixivia negra.

Um controlador 68, por exemplo, um computador ou ajuste
manual, determina a extensdo do veio 66 e a posicdo do
prato da valvula 42. O controlador 68 pode estender o veio
66 para definir a posicdo do prato da valvula 42 e
conseguir uma &area do pescoco T desejada para a passagem do
fluxo 40. O controlador 68 pode ser ajustado manualmente
para mudar ou ajustar a posicdo do prato da valvula 42.
Alternativamente, o controlador 68 pode ajustar a posicédo
do prato da valvula 42 por computador, ajuste manual ou
outros meios adequados com base em, por exemplo, comparacgio
entre uma pressdo desejada na passagem de fluxo 40 e uma

pressdo detetada na passagem de fluxo 40.

Lixivia negra quente extraida das telas 20 de um recipiente
12 flui através do bocal de entrada 34 e entra no tanque de
vaporizacdo 10. A &rea do pescoco T do bocal de entrada 34
determina o volume de fluxo ou velocidade de fluxo usando
contrapressdo na passagem de fluxo 40 que restringe o fluxo
de lixivia negra que entra no tanque de vaporizacdo 10.
Porque a &rea do pescoco T é determinada pela posicdo do
prato da véalvula 42, o controlador 68 pode mover o prato da
valvula 42 para ajustar a area do pescoco T e
consequentemente, a velocidade ou volume de fluxo através

da passagem de fluxo 40.

Controlando o volume do fluxo ou velocidade do fluxo, o
bocal de entrada 34 permite que a velocidade e volume da

lixivia negra que entra no tanque de vaporizacdo 10 seja
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regulada, fornecendo um grau de controlo sobre a queda de
pressdo no tanque de vaporizacdo 10 e garante uma pressédo
suficiente nas condutas 26, a montante do bocal de entrada
34.

A medida que a lixivia negra entra no tanque de vaporizacdo
10, a lixivia vaporiza para produzir vapor 28 e condensado

30. O vapor 28 pode ser utilizado como energia térmica no

recipiente 12, num recipiente de impregnacéio (ndo
mostrado), num compartimento de alimentacdo de aparas (néo
mostrado), num recipiente de vaporizacdo de aparas (néo
mostrado), num tanque contendo lixivia nova de cozimento,

por exemplo, lixivia branca, ou outros locais da fébrica
onde ¢é necessario vapor. O condensado 30 pode fluir para
tanques de vaporizacdo 10 adicionais ou outro equipamento
de recuperacdo de produtos quimicos (ndo mostrado), por
exemplo, uma caldeira de recuperacdo, um sistema de

evaporacdo ou outro sistema de recuperacdo gquimica.

A orientacdo do prato da valvula 42 no bocal de entrada 34
¢ uma escolha de projeto. A articulacdo 46 para o prato da
vadlvula 42 pode ser ligada ou a parede lateral 48 ou as

paredes superior ou inferior do tanque de vaporizacédo 10.

Embora a invencdo tenha sido descrito em ligacdo com o que
¢ presentemente considerado como sendo a forma de
realizacdo preferencial e mais préatica, & para ser
entendido que a invencdo ndo é para ser limitada a forma de
realizacdo divulgada, mas pelo contrédrio, destina-se a
cobrir varias modificacdes e arranjos equivalentes

incluidos no admbito das reivindicacdes anexas.

Lisboa, 10 de Outubro de 2014



REIVINDICACOES

Um tanque de vaporizacdo (10), compreendendo:

uma camara interior (38);

uma abertura de escape de gas (17) acoplada a uma
parte superior da camara (38);

uma abertura de descarga de ligquido (19) acoplada a
uma parte inferior da camara (38); e

um bocal de entrada (34) ligado a uma abertura de
entrada da cémara (38),

caracterizado por

o bocal de entrada (34) inclui uma passagem de fluxo
(40) tendo um pescocgo, e

um prato da véalvula (42) mbével na passagem de fluxo
(40), em gque o prato da valvula (42) tem uma primeira
posicdo que define uma primeira &area do pescogo do
pescoco na passagem do fluxo (40) e uma segunda
posicdo que define uma segunda area do pescoco tendo
uma area de corte transversal menor do que a primeira

drea do pescoco.

O tanque de vaporizacdo (10) da reivindicacédo 1, em
que o prato da wvalvula (42) é um prato retangular

tendo superficies planas delimitadas pelas arestas.

O tanque de vaporizacdo (10) da reivindicacdo 1 ou 2,
compreendendo ainda uma articulacédo (46) ligada a uma
parede lateral da passagem de fluxo (40), em que a
articulacdo (46) estd ligada a uma extremidade a
montante do prato da véalvula (42) e cria um eixo

pivotante para o prato da valvula (42).



4.

O tanque de vaporizacdo (10) de gqualguer uma das
reivindicacdes 1 a 3 compreendendo ainda um atuador
(62) ligado ao prato da valvula (42), em que o atuador
(62) move o prato da valvula (42) entre multiplas
posicdes, as multiplas posicdes de preferéncia

incluindo pelo menos a primeira e a segunda posicdes.

O tanque de vaporizacdo (10) de qualguer uma das
reivindicacdes 1 a 4 em que a passagem de fluxo (40)

tem uma corte transversal rectangular.

O tanque de wvaporizacdo (10) de qualguer uma das
reivindicacdes 1 a 5 compreendendo um atuador (62)
tendo veio extensivel (66) ligado ao prato da valvula

(42) para mover o prato da valvula (42).

Um método para vaporizar uma lixivia pressurizada
compreendendo:

alimentacdo de uma lixivia pressurizada para um bocal
de entrada (34) de um tanque de vaporizacdo (10);
vaporizacdo da lixivia pressurizada a medida gque a
lixivia flui a partir do bocal de entrada (34) para
uma camara interior (38) do tanque de vaporizacédo
(10);

libertacdo de um gas de exaustdo formado pela
vaporizacdo através de uma parte superior da cémara
(38); e

descarga de um ligquido formado pela vaporizacdo a
partir de uma parte inferior da cémara (38),
caracterizado por o passo de

ajustamento de uma 4&rea em corte transversal do
pescoco de uma passagem de fluxo (40) no bocal de
entrada (34), movendo o prato da valvula (42) na

passagem de fluxo (40).



8.

10

11

12

O método da reivindicacdo 7, em que o passo de
alimentacdo da lixivia pressurizada inclui um primeiro
passo de alimentacdo em gque a lixivia pressurizada
flui através da passagem de fluxo (40), enguanto o
prato da véalvula (42) estéd numa primeira posicdo dque
define uma primeira &rea do pescoco na passagem de
fluxo (40), e um segundo passo de alimentacdo em que a
lixivia pressurizada flui através da passagem de fluxo
(40) enquanto que o prato da valvula (42) estda numa
segunda posicdo, que define uma segunda &rea do
pescoco tendo uma menor area de corte transversal do

que a area do primeiro pescogo.

0O método da reivindicacdo 7 ou 8, em gue o passo de
alimentacdo da lixivia pressurizada inclui um primeiro
passo de alimentacdo em que a lixivia pressurizada
flui através da passagem de fluxo (40), enquanto o
prato da valvula (42) estéd numa primeira posicdo que
define pelo menos uma primeira 4&rea do pescoco na
passagem de fluxo (40), e um segundo passo de
alimentacdo em gque a lixivia pressurizada flui através
da passagem de fluxo (40), engquanto que o prato da
valvula (42) estda em multiplas posicdes que definem
miltiplos pescocos, cada uma tendo uma menor Aarea de

corte transversal do que a area do primeiro pescoco.

.0 método de qualguer uma das reivindicacdes 7 a 9, em

que o gas de escape formado é vapor.

.0 método de qualquer uma das reivindicacdes 7 a 10, em

que o liquido formado é condensado.

.0 método de qualquer uma das reivindicacdes 7 a 11, em

que a lixivia pressurizada alimentada ao bocal de



entrada (34) do tanque de vaporizacdo (10) ¢é lixivia

negra.

13.0 método de qualquer uma das reivindicacdes 7 a 12, em
que o ajustamento da &rea do corte transversal do
pescoco de uma passagem de fluxo (40) no bocal de
entrada (34) permite o controlo do volume do fluxo
e/ou velocidade do fluxo da lixivia pressurizada dque
entra no tanque de vaporizacdo (10), que é de

preferéncia lixivia negra.

14.0 método de gqualgquer uma das reivindicacdes 7 a 13, em
que o0 ajustamento da &rea do corte transversal do
pescoco de uma passagem de fluxo (40) no bocal de
entrada (34) permite um grau de controlo sobre a queda

de pressdo no tanque de vaporizacdo (10).

15.0 método de qualquer uma das reivindicacdes 7 a 14, em
que o ajustamento da &rea do corte transversal da
gargante de uma passagem de fluxo (40) no bocal de
entrada (34) assegura uma pressdo suficiente nas
condutas a montante do bocal de entrada (34) para o

tanque de vaporizacdo (10).

Lisboa, 10 de Outubro de 2014
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