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Przedmiotem wynalazku jest uchwyt do mocowa-
nia palcowych frezé6w ze stozkowg czeScig uchwy-
towa.

Dotychczas palcowe frezy ze stozkows czeScig
uchwytowa w wiertarko-frezarkach byly umocowa-
ne za pomocy zespolu redukcyjnych tulejek uzywa-
nych do umocowania wiertel. Osadzenie freza we
wrzecionie obrabiarki wymagalo wbijania go przez
silne uderzenia, co niekorzystnie wplywalto na wrze-
ciono i jego utozyskowanie. Tak mocowany frez nie
mial sztywnego osadzenia w tulejkach, powodujac
jego promieniowe bicie i wysuwanie z tulejek. Da-
walo to w konsekwencji niedoktadno$é obrébki, zig
jako§¢ powierzchni, a po pewnym okresie pracy
doprowadzalo do zlamania freza. W wyniku tego
nastepowaly przerwy w pracy konieczne do doko-

_nania wymiany uszkodzonego freza na nowy, jak
tez zbrakowanie obrabianego elementu. Kazdorazo-
wa zmiana freza lub usuniecie uszkodzonego odby-
watla sie przez jego wybijanie za pomocg klina, co
wymagalto duzego wysitku fizycznego jak tez do-
prowadzalo do szybkiego niszczenia redukcyjnych
tulejek i bylo powodem ich wymiany na nowe.

Celem wynalazku jest uchwyt do mocnego i la-
twego mocowania palcowych frezéw ze stozkowa
czeScig uchwytowa. Cel ten osiggnieto w ten sposob,
Zze w cylindrycznym gniezdzie redukcyjnej tulei
osadzonej w gniazdach Kkurpusu jest umieszczona
poSredniczaca Sruba z wystepami osadzonymi swo-
bodnie w wycieciach cylindrycznej czesci redukeyj-
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nej tulei. W poSredniczacg srube i w korpus jest
wkrecona mocujgca Sruba. Klin znajdujacy sie
w wycieciu korpusu jest polaczony ze Srubg wkre-
cong w korpus.

Uchwyt wedlug wynalazku =zapewnia mocne
i pewne umocowanie freza zapewniajac jego uzyt-
kowanie az do calkowitego naturalnego zuzycia,
eliminujgc wystepujace dotychczas przedwczesne
zuzycie. Brak wystepowania promieniowego bicia
gwarantuje ofrzymywanie powierzchni wymaganej
jakoSci obrabianego przedmiotu. Proste i latwe
umocowanie frezé6w i ich wymiana eliminuje uzy-
wanie sily i narzedzi pomocniczych, na przykiad
mlotk6éw.

Przedmiot wynalazku uwidoczniono w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia korpus w przekroju wmzdluz jego po-
dtuznej osi, fig. 2 — tuleja w widoku z géry
w czeSciowym przekroju, fig. 3 — uchwyt do moco-
wania frez6w w przekroju pionowym wzdluz jego
podiuznej osi, fig. 4 — uchwyt w przekroju wzdtuz
linii A—A na fig. 3, fig. 5 — cze§¢ uchwytu z glo-
wiczkg do mocowania frezé6w z cze§cig uchwytowsa
cylindryczng w przekroju pionowym wzdluz jego
osi podluznej.

W stozkowe gniazdo 1 korpusu 2 uchwytu jest
wciSnieta stozkowa redukcyjna tuleja 3 przecho-
dzgca w cze$é cylindryczng 4 o zewnetrznej Sred-
nicy nieco mniejszej niz najmniejsza zewnetrzna
§rednica’ stozkowej czeSci ‘tulei 3. Tuleja 3 ma
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w czeSci cylindrycznej 4 cylindryczne gniazdo 5
ktérego Srednica jest r6wna najmniejszej Srednicy
stozZkowego gniazda 6. W cylindrycznym gniezdzie 5
jest umieszczona posredniczaca Sruba 7 z wystepa-
mi 8 osadzonymi swobodnie w wycieciach 9 czeSci
cylindrycznej 4 redukcyjnej tulei 3 z tym, ze §red-
nica posredniczacej §ruby 7 jest mieco mniejsza od
§rednicy cylindrycznego gniazda 5.

W gniiazdo poéredniczacej §ruby 7 i w korpus 2
jest wkrecona mocujgca $ruba 10 z gniazdem 11 do
wewnetrznego klucza. Stozkowe gniazdo 1 korpu-
su 2 przechodzi w cylindryczne gniazdo 12 majace
§rednice Té6wng majmniejszej Srednicy stozkowego
gniazda 1 z tym, Ze cylindryczne gniazdo 12 jest
dtuzsze, niz diugos¢ wystepéw 8 posredniczacej Sru-
by 7. W tulei 3 jest zamocowany ustalajagcy wkret
13, ktbérego gbérna cze§¢é mieSci sie¢ 'w gniezdzie 14
korpusu 2. W korpusie 2 jest umieszczona §ruba 15
zakonczona z jednej strony gniazdem 16 wewnetrz-
nego klucza, z drugiej za$§ jest potaczona z klinem
17 znajdujacym sie w wycieciu 18 korpusu 2. Na
Srube 19 zamocowang w korpusie 2 jest nalozony
zaciskowy uchwyt 20 do mocowania czujnika.

Celem zamocowania palcowego freza ze stozko-
wa czeScia uchwytowa, w cylindrycznej czeSci 4
redukcyjnej tulei 3 umieszcza sie poSredniczaca
Srube 7, a w stozkowym gnieZdzie 6 umieszcza sie
cze§é uchwytowsg freza 21. Nastepnie poprzez wkre-
canie igczy si¢ poSredniczaca Srube 7 z frezem 21.
Tak polaczony frez 21 z posSredniczgca Srubg 7 i re-
dukcyjng tuleja 3 umieszcza sie¢ w gniazdach 1 i 12
korpusu 2 tak, by ustalajacy wkret 13 znalazl sie
W gniezdzie 14. Od strony ptetwy z korpusu 2 wkla-
da sie mocujaca $rube 10 laczac ja z posredniczacag
§ruba 7. Przez dokrecenie mocujgcej Sruby 10, uzy-
skuje sie §cisle polaczenie stozkowej czesci freza 21
z tuleja 3, a tulei 3 z korpusem 2. Nastepnie kor-
pus 2 z zamocowanym frezem 21 wsuwa sie w stoz-
kowe gniazdo obrabiarki tak, by Kklin 17 zostatl
umieszczony w otworze znajdujgcym sie w jej
wrzecionie. Po wilozeniu w korpus 2 §ruby 15 wkre-
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4
ca sie ja w klin 17 a przez jej dokrecenie uzyskuje

~sie¢ przyleganie stozkowych powierzchni korpusu 2

ze stozkowym gniazdem obrabiarki.

W zalezno$ci od wielkosei uchwytéw frezéw 21,
stosuje sie tuleje 3 o réznych $rednicach ich gniazd
51 6 i dostosowanych do tych $rednic posrednich
§rub 7. W wypadku mocowania frez6w majgcych
uchwyty odpowiadajace wielkoSci gniazda 1 kor-
pusu 2, frezy te mocuje sie bezposrednio za pomoca
mocujgcej §ruby 10 bez uzycia tulei 3 i poSredniej
§ruby 7.

W wypadku stosowania frez6w z czeS$cig uchwy-
towa cylindryczng, w gniazdo 1 korpusu 2 wklada
sie glowiczke 22 z zaciskowymi tulejami 23 z tym,
ze glowiczka 22 ma cze§é stozkowsg i cylindryczng
odpowiadajaca gniazdom 1 i 12 korpusu 2. Glowicz-
ke 22 lgczy sie bezposrednio z korpusem 2 za pomo-
cg mocujacej Sruby 10.

Zastrzezenia patentowe

1. Uchwyt do mocowania palcowych frezéw ze
stozkowg czeScia uchwytowsg, znamienny tym, Ze
w cylindrycznym gnieZdzie (5) redukcyjnej tulei (3)
osadzonej w gniazdach (1) i (12) korpusu (2) jest
umieszczona poSredniczaca Sruba (7) z wystepami
(8) osadzonymi swobodnie w wycieciach (9) cylin-
drycznej czeéci (4) redukcyjnej tulei (3), w ktorg to
posredniczgcyg Srube (7) i w korpus (2) jest wkreco-
na mocujgca Sruba (10), natomiast klin (17) znajdu-
jacy sie w wycieciu (18) korpusu (2) jest potgczony
ze Srubg (15) wkrecong w korpus (2).

2. Uchwyt wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze
frednica cylindrycznego gniazda (5) redukcyjnej
tulei (3) bedaca nieco wicksza od Srednicy posred-
niczacej Sruby (7), jest r6wna najmniejszej §rednicy
stozkowego gniazda (6), mnatomiast cylindryczne
gniazdo (12) korpusu (2) ma Srednice réwnag naj-
mniejszej §rednicy stozkowego gniazda (1) korpusu
(2) i jest dluzsze niz dlugoéé wystepéw (8) poSred-
niczacej $ruby (7).
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