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(s4) Zariadenie na zhrhovanie a vyné¥anie plochych sG¥iastok

Vynélez sa tyka zariadenia na zhrnovanie a vynaSanie plochych sGtiastok za Gtelom

nakladania do strojov alebo na pracoviska v procese vyroby.

Doposial znéme zariadenia na vynaganie sGZasti s zloZené z nésypky, d0'ktoﬁej sa

vyklopia z ohradovej palety sGiastky. Na dne nésypky sa pohybuje &lankovy dopravnik

s lidtami sklonenymi v $ikmom smere. Tieto né&hodnym spasobom.nabera jeden alebo viac
krGzkov alebo inych sG¥iastok., Polas dvihania st sG&iastky na liStéach zabezpelované proti
skfznutiu opernou Guskou na stranéch 1i8t.Nad hornym koncom dosky je gravitalny ZYab, do
ktorého sa sG&iastky skotalajg. Nevyhodou tohoto zariadenia je, e moZno nim vynésat

len malé sGdiastky do priemeru 80 mm, sGliastky sa otfkaja, je potrebné zariadenie

napéjatt dvoma druhmi energie, zariadenie zaber& va&Siu pddorysnG plochu, velka hluénost,

vy$ia cena,

Halej je znéme nakladanie pomocou bubna. Vyhoda oproti predchadzajGcemu systému
je, e ho moZno pouZit u priemerov do 140 mm. Tento systém pracu;e nasledovne: na vykla-
pacie zariadenie treba paletu pripevnit, Pomocou pneumatického zariadenia sa obsah
palety vyklopi do nésypky bubna. V Yom sG na vnGtornom obvode sklonené li¥ty, ktoré
sa pri otéatani bubna prehfnaja v kratkoch a vynéaSajo ich do v¢¥ky otvoru umiestneného

vo v¢ske polomeru bubna. Cez otvor sa krG¥ky vykotaGlaja von do gravita&ného Zlabu,
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Tymto sa privédzajG do vyné¥ata., V bubne sa stéve, Ze kraiky z liSty padntG nazad na dno
bubna. v

Vysgie uvedené nedostat&y 8(G odstrénené zariadenim na zhrnovanie a vyné8anie plo-
chych sGtiastok podYa vynélezu, ktorého podstatou je zdvihacia plodina, zhrfovacie 1i%-
ty, odvéadzacie zariadenie a vynéda&, usporiadané tak, e pred zdvihacou ploginou je u=-
miestnend podpera. s hnacim hriadelom opatrenym dvomi hnacimi retazovymi kolami a za
zdvihacou plosinou st umiestnené dve zadné podpery, z ktorych na ka¥dej je na hriadeli
umiestnené napinacie retazové kolo, prifom kazdé dvojica ret'azovych kdél je op&sané re-
tazou a medzi nimi je upevnena nejmenej jedna zhrnovacia lista, ktorej dréha vedie nad
zdvihacou plo3inou a kde medzi zdvihacou plo¥inou a prednou podperou je umniestnena
najprv pevné operné doska a potom odvédzacie zariadenie smerujGce do vynadSada umiestre~
ného po strane zdvihacej plodiny, »

Spbsobom usmerfovania a vyné8ania pomocou zhrnovacieho zariadenia sa docieli toho,
%e sGtiostky sa neotlkaja, pretofe nikde v systéme nedochédza k vysypaniu, premieXaniu
padom s(Ziastok z velkej vysky, Dalej sa dosiahne Gspora pddorysnej plochy, znfiZenie
Ceny, podstatné znifenie hlu&nosti, mofnost vyné8at saiastky aj inych tvarov, ne? len
rotatnych a do velkosti hlavného rozmeru 300 mm, Zariadenie nepotrebuje iné druhy energie
ako elektrickej,

Na priloZenych vykresoch je znézorneny prehYadny né&rt zariadenia podla vynélezu,
kde na obr, 1 je nérys zariadenia, na obr, 2 pédorys zariadenia, na obr, 3 rez A-A za-
riadenia z obr, 2, - '

Nad zdvihacou plosinou iﬁﬁé umiestneny na podperéch 2a3 zhirnovacf mechanizmus.
Zhrriovaci mechanizmus sa skladé z péru revaziﬁﬁ, medzi ktorymi je upevnen& jedna alebo
viaceré zhrnovacie 1i8ty 7. Ret'aze s6 opé§ edzi hnacimi retazovymi kolmi 4 a napi=
hacimi retazovymi kolami 5. Zhrnovaci mech@nizmus je pohanany cez bezpednostng spo jku
elektromotorom /nie 8G na obrézkoch zakr@%féné/. Pri bliZ3ej strane zdvihacej plo¥iny 1
k hnaciemu hriadetu 11 je k zékladni zdvihacej ploginy 1 pripravené pevné operné doska
8. K nej je pripevnené odvadzacie zariadenie 9. Odvédzacie zariadenie 9 tisti na opag-
nom konci do vynéSata 10. paleta 14 so sG¥iastkami 13 sa polo%i na zdvihaciu ploSinu 1.
Boky palety 14 vystufujG potas pracovného cyklu bo&né operné listy 15. Tieto sG presta-
vitelné v smere ¥ipok /vid obr. & 2 a 3/, Zariadenie podia vynélezu funguje nssledov-
ne. Na zdvihaciu plo%inu 1 sa pomocou nizkozdviiného alebo vysokozdviZného vozika posta-
vi paleta 14. RuZne sa z nej do naznatenej plochy vysunG prednd a zadn& stena 16. Ruéne
8a prisunG a fixujG bo&né operné lidty 15. Potom sa ru&ne spusti automaticky, prerulo~
vany chod zdvihacej plosiny la zhrhovace j lidty 7. Najprv zdvihacia plo¥ina L zdvihne

paletu 14 v zévislosti od hrGbky sGtiastok 13 do vychodzej polohy, v ktorej najvysiia

vrstva sGéiastok 13 je uZz nad pevnou opernou doskou 8, ale ni%8ie vrstvy edte nie,
V tejto polohe zastavi zdvihaciu plo§inu 1 koncovy sPinad vopred nastaveny do polohy
vhodnej pre prisludny rozmer sG&iastok 13. Pritom sa dé& zéroven impulz na uvedenie

Zhrﬁovacej listy 7 do chodu v smere ¥ipok ,sobr.&.1/. Zhrhovacia 1ista # posfiva najvy8siu
vrstvu sGtiastok 13 po vrstve leZiacou pod nou, SaE¢iastky vrchnej vrstvy pﬁepadévaja
cez horny okraj pevnej opernej dosky 8 do odvadzacieho zariadenia 9. Odvédzacie zaria-
denie 9 ich dopravi k vstupu do vynédaa 10. Vyné¥a&om 10 sa dostant do polohy vhodnej
pre dopravenie do stroja alebo na daliie pracovisko., Po zhrnuti v¥etkych saiastok 13
Prvej najvy§8ej vrstvy do odvédzécietio zariadenie 9 zhrnovacia liste 7 zopne kontakt,
ktory uvedie do pohybu zdvihaciu plodinu 1,Té sa uZ opisanym spdsobom zdvihne o jednu
rozte¥, &im dostane do polohy nad pevnou opernou doskou 8 druht najvy38iu vrstvu sg-
tiastok lg'a postup sa opakuje. Pohyb zhrnovacej li¥ty mdZe byt bud prerusovany alebo
plynuly ale synchronizoany s postupnymi pohybmi zdvihacej plosiny 1, aby nedo3lo ku
kolizii zhrnovacej 1i8ty 7 s vrchnou vrstvou stG&iastok 13..Po zhrnuti poslednej vrstvy
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sG¥iastok 13 z palety 14 spimal spoji spatny chod zdvihacej plodiny 1 a pripadne signa-
zaéné zariadenie pre privolanie obsluhy. UvoInovanie a vyberanie palety 14 deje sa o-
painym postupom, ne? bolo popisané na zatiatku popisu funkcie. Za odvédzacie zariadenie
9 moZno pouZit $Yab alebo iny druh dopravnika. )

Zariadenie podla vyn&lezu moZno pouZit pri‘vyrobe,véetkych plochych sG¥iastok do
velkosti hlavného rozmeru 300 mm na automatizované nakladanie a vykladanie sG&iastok
do vyrobnych strojov, na pracoviské do najvhodnej3ej polohy. MoZno ho pouZit aj na ma-
nipulaciu v skladoch, Jeho pouzitie je predovietkym vo vyrobe lofisk, MoZno ho pouZit
pri vyrobe vnaGtornych a vonkaj$ich krGZkov v procese sGstrufnickych ako aj brasi&skych
operécii, Zariadenim pod¥a vynélezu bude moZné zabezpelit automatizované nakladanie
do vetkych strojov, kde doposial bolo potrebné ru¥né nakladanie. Tym sa dosiahne vel-
ké Gspora pracovnych sil vo vyrobe loZisk a tieZ vo vyrobéch podobnych sGtiastok,

PREDMET VYNALEZU

1. Zariadenie na zhrnovanie a vynésanie plochych sG&iastok zloZené zo zdvihacej
plosiny, zhrnovacej li¥ty, odvédzacie zariadenia a vyn&Sa%a vyznalené tym, Ze pred

zdvihacou plo$inou /1, je umiestnend predné podpera /2/ a hnacim hriadelom /11/ opa-
trenym dvomi hnacimi retazovymi kolami ,4/ a za zdvihacou ploSinou /1/ 86 umiestnené

dve zadné podpery /3/, z ktorych na kazdej je na hriadeli ,s12/ umiestnené napinacie
retazove kolo /5/, prifom kazdé dvojica retazovych k6l s4,5/ je sphsané retazou /6/
a medzi nimi je upevnend najmenej jedna zhrhovacia lista /7/, ktorej dréha vedie

nad zdvihacou plosinou 1/ a kde medzi zdvihacou pleofinou /1/ a prednou podperou /2/
je umiestnené najprv pevné operné doska /8, a potom odvddzacie zariadenie 9/ smeru-
'jace do vyné&3a&a /10/ umiestneného po strane zdvihacej plodiny /1/.

2. Zariadenie podla bodu 1 je vyznatené tym, Ze odvadzacie zariadenie /9/ je tvo-
rend vodorovnym dopravnikom. ' -

3, zariadenie podYa bodu 1 vyznagené tym, %e odvadzacie zariadenie /9/ je tvore-
né gravita&nym zYewon. : ' ' '
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