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(54) Instalatie de turnare a microfirului

(57) Rezumat:
1

Inventia se referd la utilajul tehnologic de
turnare a microfirului, si anume la turnarea
microfirului in izolatie de sticla.

Instalatia de turnare a microfirului include
un generator de putere de frecventa inaltd (1),
dotat cu un inductor (2) de topire a metalului
sau aliajului (5), un mecanism (3) de pozi-
tionare a preformei (4), un mecanism (6) de
pozitionare a tubului de sticla (7) in zona
inductorului (2), un mecanism (8) de preluare a
microfirului (9) cu o carcasd, dotat cu un
traductor (10) de viteza a preludrii microfirului
(9), un dispozitiv (11) de creare a subpresiunii
in interiorul tubului de sticld (7) si un micro-
procesor (12) pentru dirijarea procesului
tehnologic de turnare a microfirului (9).
Instalatia include suplimentar blocuri (14, 15 si
16) de dirijare automatd a mecanismelor (1, 3,
6, 8), convertizoare (20, 21, 22 si 24), un
cronometru (23), amplificatoare (25...28), un

(54) Microwire casting installation

2
comparator (29) si un dispozitiv de actionare
(30).
Revendiciri: 1
Figuri: 1
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(57) Abstract:
1

The invention relates to the technological
equipment for microwire casting, namely to
the casting of microwire in glass insulation.

The microwire casting installation includes
a high-frequency power generator (1),
equipped with an inductor (2) for melting of
metal or alloy (5), a mechanism (3) for the
positioning of workpiece (4), a mechanism (6)
for the positioning of glass tube (7) in the area
of inductor (2), a mechanism (8) for receiving
the microwire (9) with a frame, equipped with
a microwire (9) takeup speed transducer (10), a
device (11) for the creation of low pressure

(54) YeranoBKa JUisl JIUTH MEKPOIIPOBOJA

(57) Pedepar:
1

H300pereHne OTHOCUTCH K TEXHOIOTU-
YeCKOMY OOOpYZOBAHMIO [UISl JINThSI MHKpPO-
IIPOBO/IA, 8 UMEHHO K JINTHIO MHKPOIIPOBOJA B
CTEKIISIHHON M3QUISIIUH.

VYcraHoBka Ui JIATBS  MUKDPOIPOBOZAA
BKJIIOYAeT BBICOKOYACTOTHBIM CHIOBOM TeHe-
patop (1), cHaGkeHHBIH MHIYKTOpOM (2) st
pacIuIaBKH MeTaJlla WIH CIuTaBa (5), MeXaHu3M
(3) TNO3MIMOHMPOBaHMS  3aroToBKU  (4),
MeXaHu3M (6) NO3UIIMOHNPOBAHNS CTEKIIHHON
Tpyoxu (7) B 30HY MHAYKTOpa (2), MEeXaHU3M
(8) mms mpmema Mukpomposoza (9) ¢
KapKacoM, cHaGxkeHHbIH gataukoM (10) cko-
POCTH IpreMa MUKPONPoBoAa (9), ycTpoicTBO
(11) mma  cosmaHuss paspsHKEHUST BHYTPH

10

15

10

15

2

inside the glass tube (7) and a microprocessor
(12) for the control of technological process
for casting of microwire (9). The installation
additionally includes blocks (14, 15 and 16) for
automatic control of mechanisms (1, 3, 6, 8),
converters (20, 21, 22 and 24), a stopwatch
(23), amplifiers (25...28), a comparator (29)
and a drive (30).

Claims: 1

Fig.: 1

2
CTEKIISIHHOH TpyOKu (7) M MHKDOIIPOIECCOp
(12) nmns ynpaBieHHS  TEXHOIOTHMYECKHM
MpoIeCCOM ~ TUThsI ~ MUuKpompoBoga  (9).

VYeTaHOBKA JIONONHUTEILHO BKIIOYAET OJIOKU
(14, 15 u 16) aBTOMaTHYECKOTO YIPABICHUS
Mexanmmamu (1, 3, 6, 8), npeoGpaszoBaTenn

(20, 21, 22 wm 24), cexynmomep (23),
yeunurenn (25...28), xommapatop (29) u
npusof, (30).

IT. popmymsr: 1

Qur.: 1
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Descriere:

Inventia se referd la utilajul tehnologic de turnare a microfirului, §i la turnarea
microfirului in izolatie de sticla.

Este cunoscutd o instalatie de turnare a microfirului conductor In izolatie de sticld din
diferite metale si aliaje, care include un generator de frecventd inaltad pentru topirea metalului,
un mecanism de avans al unui tub de sticld din care se formeaza izolatia microfirului turnat,
un mecanism de preluare a microfirului turnat, un dispozitiv de control al parametrilor
microfirului, care contine un generator de semnal, iesirea cdruia este unitd la o punte de
mésurare cu patru brate, un braf al céreia il constituie impedanta echivalentd de intrare a
bobinei de microfir, conectatd In circuit dipol [1].

Cea mai apropiatd solutie este o linie tehnologicd de turnare a microfirului electro-
conductor In izolatie de sticld, care contine mai multe instalatii de turnare a microfirului,
unde fiecare dintre instalatii contine un generator de putere de frecventa inaltd, echipat cu un
inductor de topit metalul (aliajul), un mecanism de avans al tubului de sticld In zona
inductorului, un mecanism de preluare a microfirului turnat, un traductor de viteza a preludrii
microfirului turnat, unit cu acest mecanism, un dispozitiv de creare a subpresiunii in tubul de
sticld. Instalatia mai include un dispozitiv de calcul, un bloc de dirijare automatd cu
mecanismul de avans al preformei din care se formeaza topitura de metal (sau aliaj), un
regulator de dirijare cu procesul de turnare a microfirului, care contine un bloc de dirijare a
dispozitivului ce asigurd subpresiunea in tubul de sticld, un bloc de dirijare cu parametrii
generatorului de putere mentionat, un bloc de comparare a doud semnale, precum si
traductorul de rezistentd pe o unitate de lungime. Instalatia mai include un nod de transmitere
dispozitivului de calcul a functiei de dirijare cu procesul de turnare a microfirului gi un bloc
de supraveghere a functiondrii normale a instalatiei de turnare a microfirului, unde iesirile
traductorului vitezei de preluare a microfirului, blocului de control al parametrilor micro-
firului in procesul de turnare a lui si ale blocului de control al functiondrii normale a
instalatiei, precum si intrarile blocurilor de dirijare automatd cu mecanismul de avans al
preformei i al traductorului de rezistentd pe o unitate de lungime sunt unite cu dispozitivul
de calcul, iar iegirea traductorului vitezei este unitd cu una din intrérile blocului de comparare
a regulatorului, cealaltd intrare a céruia este unitd cu iesirea dispozitivului de masurare a
rezistentei, iar iesirile lor sunt unite cu intrarile blocului de dirijare cu generatorul de putere si
ale dispozitivului de asigurare a subpresiunii in tubul de sticld [2].

Dezavantajele solutiilor mentionate mai sus constau in aceea cd greutatea topiturii de
metal (aliaj) pe parcursul turndrii microfirului nu se mentine la o valoare constantd, ceea ce
duce la schimbarea pozitiei ei In raport cu campul electromagnetic care o topeste i 0 mentine
in stare de suspensie. Schimbarea pozitiei In raport cu campul electromagnetic duce la
schimbarea temperaturii topiturii de metal si respectiv la schimbarea aleatorie a diametrului
microfirului turnat. Pentru a obtine un microfir omogen cu un diametru constant pe toatad
lungimea microfirului, in procesul de turnare a acestuia, este nevoie de a schimba regimul de
turnare a microfirului, densitatea curentului electric, viteza de preluare (turnare) a
microfirului, subpresiunea deasupra topiturii etc.

Eficacitatea dirijarii cu regimul de turnare depinde de precizia metodei de mésurare a
sectiunii microfirului in procesul de turnare a lui si de sistemul de dirijare a procesului de
turnare.

Sistemul de dirijare cu procesul de turnare in instalatia datd, de reguld, este complicat,
costisitor §i inert, Indeosebi cel ce dirijeazd cu temperatura topiturii §i pozitionarea ei In
raport cu campul electromagnetic care o topeste.

Problema pe care o rezolvad inventia este obtinerea microfirului electroconductor cu o
sectiune anumitd, omogen si cu un diametru constant pe toatd lungimea microfirului, de o
calitate inaltd.

Instalatia, conform inventiei, Inlaturd dezavantajele mentionate mai sus prin aceea ci
include un generator de putere de frecventa inaltd 1, dotat cu un inductor 2 de topire a
metalului sau aliajului 5, un mecanism 3 de pozitionare a preformei 4, un mecanism 6 de
pozitionare a tubului de sticld 7 In zona inductorului 2, un mecanism 8 de preluare a
microfirului 9 cu o carcasd, dotat cu un traductor 10 de viteza a preludrii microfirului 9; un
dispozitiv 11 de creare a subpresiunii In interiorul tubului de sticld 7 si un nod de dirijare cu
procesul de turnare a microfirului 9, care constd dintr-un microprocesor 12 pentru dirijarea
procesului tehnologic de turnare a microfirului 9, un bloc 13 de dirijare a dispozitivului 11,
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un bloc 14 de dirijare automatd a mecanismelor 3 si 6, un bloc 15 de dirijare automatd a
generatorului de putere 1, un bloc 16 de dirijjare automatd cu mecanismul 8; intrérile
blocurilor 13, 15, 16 sunt unite cu iesirile microprocesorului 12; o cutie de microfire etalon
17 si un dispozitiv 18 de mésurare a sectiunii microfirului 9, intrarea dispozitivului 18 este
unitd cu electrodul 19, care contacteaza cu microfirul 9 extins, iesirea dispozitivului 18 este
unitd cu intrarea microprocesorului 12, un convertizor 20 al valorii produsului m-S¢ intr-un
semnal electric U; si valorii produsului m-Sy¢ intr-un semnal electric U,, unde m este
greutatea specificd a materialului preformei; S¢ — sectiunea transversald a microfirului, iar Spe
- sectiunea transversald a preformei; un convertizor 21 al vitezei de preluare a microfirului 9
intr-un semnal electric Us;, intrarea céruia este unitd cu iesirea traductorului 10, un
convertizor 22 al vitezei de pozitionare V a preformei 4 in inductorul 2 intr-un semnal
electric Uy, intrarea céruia este unitd cu iesirea mecanismului 3; un cronometru 23 unit cu
intrarea unui convertizor 24 al timpului de turnare ¢ a microfirului 9 intr-un semnal electric
u(t), un amplificator 25 al semnalelor electrice U; §i Us, prima intrare a céruia este unitd cu
iegirea convertizorului 21, iar cea de-a doua intrare — cu prima iesire a convertizorului 20, a
doua iesire a caruia este unitd cu prima intrare a unui amplificator 26 al semnalelor electrice
U, si Uy, a doua intrare a céruia este unitd cu iesirea convertizorului 22; un amplificator 27 al
valorii produsului semnalelor electrice U;Us cu semnalul u(#), prima intrare a céruia este
unitd cu iesirea amplificatorului 25, iar cea de-a doua intrare — cu iesirea convertizorului 24 §i
cu prima intrare a unui amplificator 28 al valorii produsului semnalelor electrice de tensiune
U,Uy cu semnalul u(?), a doua intrare a céruia este unitd cu iegirea amplificatorului 26, iar
iesirea — cu prima intrare a unui comparator 29 al valorii produsului semnalelor U;Us - u(t) cu
produsul semnalelor U,Uy - u(t), a doua intrare a caruia este unita cu iesirea amplificatorului
27, iar iesirea — cu intrarea unui dispozitiv 30 de actionare asupra blocului 14 de dirijare cu
mecanismul 3.

Inventia se explica prin desenul din figurd, care reprezintd schema de functionare a
instalatiei de turnare a microfirului.

Instalatia de turnare a microfirului include un generator de putere de frecventa inalta 1
(vezi figura), dotat cu un inductor 2 de topire a metalului sau aliajului 5, un mecanism 3 de
pozitionare a preformei 4, un mecanism 6 de pozitionare a tubului de sticla 7 In zona
inductorului 2, un mecanism 8 de preluare a microfirului 9 cu o carcasd, dotat cu un traductor
10 de viteza a preluarii microfirului 9; un dispozitiv 11 de creare a subpresiunii In interiorul
tubului de sticla 7 si un nod de dirijare cu procesul de turnare a microfirului 9, care consta
dintr-un microprocesor 12 pentru dirijarea procesului tehnologic de turnare a microfirului 9,
un bloc 13 de dirijare a dispozitivului 11, un bloc 14 de dirijare automati a mecanismelor 3 si
6, un bloc 15 de dirijare automata a generatorului de putere 1, un bloc 16 de dirijare automata
cu mecanismul &; intrarile blocurilor 13, 15, 16 sunt unite cu iesirile microprocesorului 12; o
cutie de microfire etalon 17 si un dispozitiv 18 de masurare a sectiunii microfirului 9, intrarea
dispozitivului 18 este unitd cu electrodul 19, care contacteaza cu microfirul 9 extins, iesirea
dispozitivului 18 este unitd cu intrarea microprocesorului 12, un convertizor 20 al valorii
produsului m-S¢intr-un semnal electric Uy i valorii produsului m-Sp¢ intr-un semnal electric
U,, unde m este greutatea specificd a materialului preformei; Sy — sectiunea transversald a
microfirului, iar Sy - sectiunea transversald a preformei; un convertizor 21 al vitezei de
preluare a microfirului 9 intr-un semnal electric Us, intrarea céruia este unitd cu iesirea
traductorului 10, un convertizor 22 al vitezei de pozifionare V¢ a preformei 4 in inductorul 2
intr-un semnal electric U,, intrarea céruia este unitd cu iesirea mecanismului 3; un
cronometru 23 unit cu intrarea unui convertizor 24 al timpului de turnare ¢ a microfirului 9
intr-un semnal electric u(¢), un amplificator 25 al semnalelor electrice Uy si Us, prima intrare
a caruia este unitd cu iesirea convertizorului 21, iar cea de-a doua intrare — cu prima iegire a
convertizorului 20, a doua iesire a céruia este unitd cu prima intrare a unui amplificator 26 al
semnalelor electrice U, si Uy, a doua infrare a céruia este unitd cu iesirea convertizorului 22;
un amplificator 27 al valorii produsului semnalelor electrice U;U; cu semnalul u(?), prima
intrare a céruia este unita cu iesirea amplificatorului 25, iar cea de-a doua intrare — cu iegirea
convertizorului 24 si cu prima intrare a unui amplificator 28 al valorii produsului semnalelor
electrice de tensiune U,Uy cu semnalul u(¢), a doua intrare a cdruia este unitd cu iesirea
amplificatorului 26, iar iesirea — cu prima intrare a unui comparator 29 al valorii produsului
semnalelor U, U; - u(t) cu produsul semnalelor U,Uy - u(f), a doua intrare a caruia este unitda
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cu iesirea amplificatorului 27, iar iesirea — cu intrarea unui dispozitiv 30 de actionare asupra
blocului 14 de dirijare cu mecanismul 3.

Instalatia functioneazd In modul urmétor.

Dupa fixarea tubului de sticld 7 si a preformei 4 in mecanismele lor de pozitionare 6 §i 3
corespunzitor, In instalatie se programeazd regimul de turnare a microfirului corespunzitor
metalului (aliajului) preformei s§i sectiunii necesare a microfirului, cum ar fi: puterea
generatorului 1, viteza de turnare (de preluare) a microfirului, subpresiunea in tubul de sticla,
viteza de avans a tubului §i preformei. La conectarea instalatiei la convertizorul 20 se aplici
semnalele electrice U; si U, proportionale cu marimile impuse K;m-S; si Kom-Sy
corespunzdtor. Dupd prelucrarea termicd a metalului topit in corespundere cu cerintele
tehnice de turnare se conecteaza: dispozitivul 18 de masurare a sectiunii microfirului si
dispozitivele ce asigurd regimul de turnare a lui, mai apoi se Incepe turnarea microfirului.
Cand sectiunea microfirului turnat atinge valoarea prestabilitd indicatd de dispozitivul 18 de
masurare, in mod automat se instaleazd regimurile dispozitivelor de turnare: puterea
generatorului de topit metalul, viteza de preluare a microfirului, subpresiunea in tubul de
sticld, viteza de avans a preformei si a tubului de sticla, transformarea de cétre dispozitivul 21
a vitezei de turnare in semnalul Us, transformarea de cétre dispozitivul 22 a vitezei de avans a
preformei in semnalul Uy, transformarea timpului curent t de citre dispozitivul 24 in
semnalul u(t) proportional cu t. Semnalele U, si U; ale amplificatorului 25 si semnalele U, si
Uy, ale amplificatorului 26 se inmultesc intre ele, la iegire obtindndu-se produsele:

Up-Us=RimS¢inpR3ViSpe - si
Uz'U4=R2HlSPfK4VPf.

Produsul semnalelor U;-Us ale amplificatorului 27 si produsul semnalelor U,-Us ale

amplificatorului 28 se inmultesc cu semnalul u(t), formandu-se la iesirea lor semnalele:
Us=U;-Us-u(O~KK; Ks-m-Sgjrp- Vau(t) st
U6=U2-U4-u(t)~KK2K4-m-Spf-fou(t).

Semnalele Us si Us culese de la iesirea amplificatoarelor 27, 28 de comparatorul 29 in
mod continuu se compard intre ele. in caz de abatere unul de la altul dupd valoare, cu
diferenfa lor se actioneazd asupra vitezei Vi in asa mod, Incit permanent sd se respecte
egalitatea:

KK Ksm- St Via () =KK,Ky-m- S Vo u(t), (@
unde: Vreste variabild; K, Ky, Ky, K3, Ky, Vi dV,¢/dt riman constante.

La atingerea egalittii (a) sectiunea microfirului se dirijeazd prin compensarea metalului
consumat din topiturd de microfirul turnat cu metalul preformei prin avansul ei in campul
electromagnetic al inductorului generatorului ce il topeste, pentru aceasta concomitent cu
atingerea egalitatii sectiunii de microfir turnat cu cea etalon se deblocheaza dispozitivul 30 de
actionare, care mai departe In mod automat dirijeaza cu procesul de turnare a microfirului
prin avansarea preformei in zona inductorului, avansand-o in agsa mod incat greutatea topiturii
sd se pastreze la valoarea la care a fost atinsd egalitatea sectiunilor de microfir anumite,
independent de cantitatea lui turnata.

Compensarea are loc ITn modul urmator. Produsul semnalelor U, Us si u(t) echivalent cu
greutatea Py a microfirului turnat, adicd m Sy - V¢ - t=m S;-l= Py unde l; — lungimea
microfirului turnat, se egaleazi cu produsul semnalelor Us, Uy u(t) echivalent cu greutatea Pp¢
a metalului introdus din preformd in topitura de metal, adicd mSyrVet=mS,¢ly, unde Iy —
lungimea segmentului de preformd, metalul careia compenseazd metalul consumat din
topiturd de citre microfirul turnat. Egalitatea U, Usu(t) = U, Uju(t) are loc cand cantitatea de
metal consumat din topiturd este egald cu cantitatea de metal introdusa in topiturd din contul
preformei, iar viteza de avans a preformei este V=V Sy¢/f;. Datoritd acestui fapt se pastreaza
greutatea topiturii de metal la valoarea initiala corespunzitoare egalititii sectiunii de microfir
turnat cu cea impusd, independent de cantitatea de microfir turnat si respectiv se pastreaza
temperatura ei si pozitia topiturii in cAmpul electromagnetic al inductorului. In procesul de
turnare a microfirului cu valoarea corespunzdtoare sectiunii impuse de microfirul etalon,
respectarea egalitatilor U;Usu(t) = U,Usu(t) si respectiv S=Stimp € controleazi concomitent
de comparatorul 29 si de dispozitivul 18 de masurare. in caz de abatere a valorii sectiunii
reale S; de microfir de la cea impusd Sg;,, la iesirea dispozitivului 18 de mésurare apare un
semnal de necoincidentd a sectiunilor, care se aplicé la intrarea microprocesorului 12, care
corecteazd regimul de turnare pand cand sectiunea microfirului turnat din nou devine egald cu
sectiunea microfirului etalon §i respectiv semnalul de necoincidentd a sectiunilor devine nul.
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Solutia propusd permite dirijarea cu procesul de turnare a microfirului mult mai efectiva
si mai simpla §i prin aceasta obtinerea microfirului de o calitate mult mai Inalta.

(56) Referinte bibliografice citate in descriere:
1. Hextsape JL.D., Bemmkopekuii 3.M., Ilerenc B.II. M3mepeHne MOroHHOro CONpOTHBICHHS
MHKpOIIpOBOJIA B Iporecce JuThs. Kummnes, 2005
2. MD 854 C2 1997.09.30

(57) Revendiciri:

Instalatie de turnare a microfirului, care include un generator de putere de frecventa inaltd (1),
dotat cu un inductor (2) de topire a metalului sau aliajului (5), un mecanism (3) de pozitionare a
preformei (4), un mecanism (6) de pozitionare a tubului de sticld (7) in zona inductorului (2), un
mecanism (8) de preluare a microfirului (9) cu o carcasd, dotat cu un traductor (10) de viteza a preludrii
microfirului (9); un dispozitiv (11) de creare a subpresiunii in interiorul tubului de sticla (7) si un nod
de dirijare cu procesul de turnare a microfirului (9), care constd dintr-un microprocesor (12) pentru
dirijarea procesului tehnologic de turnare a microfirului (9), un bloc (13) de dirijare a dispozitivului
(11), un bloc (14) de dirijare automatd a mecanismelor (3 si 6), un bloc (15) de dirijare automatd a
generatorului de putere (1), un bloc (16) de dirijare automatd cu mecanismul (8); intrdrile blocurilor
(13, 15, 16) sunt unite cu iesirile microprocesorului (12); o cutie de microfire etalon (17) si un
dispozitiv (18) de mdsurare a sectiunii microfirului (9), intrarea dispozitivului (18) este unitd cu
electrodul (19), care contacteaza cu microfirul (9) extins, iesirea dispozitivului (18) este unitd cu
intrarea microprocesorului (12), un convertizor (20) al valorii produsului m-S¢ intr-un semnal electric
U; si valorii produsului m-Sy; intr-un semnal electric Uy, unde m este greutatea specificd a materialului
preformei; S¢ — sectiunea transversald a microfirului, iar Sy - sectiunea transversald a preformei; un
convertizor (21) al vitezei de preluare a microfirului (9) intr-un semnal electric Us, intrarea cdruia este
unitd cu iesirea traductorului (10), un convertizor (22) al vitezei de pozitionare Vi a preformei (4) in
inductor (2) intr-un semnal electric Uy, intrarea cdruia este unitd cu iesirea mecanismului (3); un
cronometru (23) unit cu intrarea unui convertizor (24) al timpului de turnare # a microfirului (9) intr-un
semnal electric u(7), un amplificator (25) al semnalelor electrice U; si Us, prima intrare a cdruia este
unitd cu iesirea convertizorului (21), iar cea de-a doua intrare — cu prima iesire a convertizorului (20), a
doua iegire a cdruia este unita cu prima intrare a unui amplificator (26) al semnalelor electrice U, si Uy,
a doua intrare a cdruia este unitd cu iesirea convertizorului (22); un amplificator (27) al valorii
produsului semnalelor electrice U;Us cu semnalul u(f), prima intrare a ciruia este unitid cu iesirea
amplificatorului (25), iar cea de-a doua intrare — cu iesirea convertizorului (24) si cu prima intrare a
unui amplificator (28) al valorii produsului semnalelor electrice de tensiune U,Uy cu semnalul u(z), a
doua intrare a ciruia este unitd cu iesirea amplificatorului (26), iar iesirea — cu prima intrare a unui
comparator (29) al valorii produsului semnalelor U,U; - u(t) cu produsul semnalelor U,Uy - (1), a doua
intrare a ciruia este unitd cu iesirea amplificatorului (27), iar iegirea — cu intrarea unui dispozitiv (30)
de actionare asupra blocului (14) de dirijare cu mecanismul (3).

Sef Sectie: SAU Tatiana
Examinator: GULPA Alexei

Redactor: CANTER Svetlana
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reglementar sau dupd aceasta data
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revendicatd nu poate fu consideratd ca implicand
activitate inventivd cdnd documentul este asociat cu
unul sau mai multe documente de aceiasi categorie

D — document mentionat in descrierea cererii de brevet

O - document referitor la o divulgare orala, un act de
folosire, la o expozitie sau la orice alte mijloace de
divulgare

C — document considerat ca cea mai apropiatd solutie

& — document, care face parte din aceeasi familie de brevete

P - document publicat inainte de data de depozit, dar
dupa data priorititii invocate

L. — document citat cu alte scopuri

Data finalizarii documentarii 2010.11.17

Examinator GULPA Alexei




	Page 1 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 2 - ABSTRACT/BIBLIOGRAPHY
	Page 3 - DESCRIPTION
	Page 4 - DESCRIPTION
	Page 5 - DESCRIPTION
	Page 6 - DESCRIPTION
	Page 7 - DRAWINGS
	Page 8 - SEARCH_REPORT
	Page 9 - SEARCH_REPORT
	Page 10 - SEARCH_REPORT

