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Moplefan S.p.A., 31, Foro Buonaparte, Milano, Italia

Metalloituja laminoituja kalvoja, jotka kdsittdvidt polyolefiinikalvon
ja polyvinyylikloridikalvon - Metalliserade laminerade folier omfat-

tande en polyolefinfilm och en polyvinylkloridfilm

Keksinndén kohteena on laminoidut pakkauskalwvot, joiden paksuus
on 20-200 mm ja jotka kdsittdvdt kaksi venytettyd polymeerikalvoa,
joista toinen koostuu polyolefiinista ja joista toisen kalvon silld
pinnalla, joka on kosketuksessa toisen kalvon kanssa, on metalli-
pddllyste, joka on valmistettu metalloimalla ja jonka ominaisvastus
on 1-5 ohmia.

Hakijan FI-patenttihakemuksessa n:o 780 392 kuvataan laminoi-
tuja kalvoja, jotka kdsittdvdt kaksi polyolefiinikalvoa, joista toi-
nen on orientoitu polypropeeni-kalvo ja ainakin toisella ndistd kah-
desta kalvosta on toisen kalvon kanssa kosketuksissa olevalla pinnal-
laan metalloitu pddllyste.

Tdmdn alan jatkotutkimuksissa on havaittu, ettd on mahdol-

lista saada edelld mainitussa patenttihakemuksessa kuvatuntyyppisid



laminoituja kalvoja, joille on ominaista alempi saumautuvuuslampo-
tila, korvaamalla orientoitu polypropeenikalvo vinyylikloridipoly-
meereistd tehdylld kalvolla.

Siten t&m&n keksinndn tarkoituksena on saada aikaan laminoi-
tuja pakkauskalvoja, joilla on suuri kestdvyys kaasun ja hoyryn
diffuusiota vastaan, ultraviolettivalon alhainen l&dpdisykyky, hy-
vidt antistaattiset ominaisuudet kuumasaumautuvuuden, sauman kestd-
vyyden ja reikiintymiskestdvyyden hyvien arvojen ohella yhdessa
erinomaisten mekaanisten ja esteettisten ominaisuuksien kanssa.
Keksinndlle on tunnusomaista, ettd toinen venvtetty kalvo koostuu
vinyylikloridin homo- tai kopolymeeristd.

Vinyylikloriridipolymeerit, jotka ovat osoittautuneet sopiviksi
kdytettdviksi tdmédn keksinn®dn mukaisesti, kdsittdvidt vinyyliklori-
din, erityisesti polyvinyylikloridin homopolymeerejd ja sekapoly-
meerejd sekd vinyylikloridi/vinyyliasetaatti-sekapolymeerejd, joi-
den Fikentscher K-arvo on 40-80, sekd venytettyjen ettd venyttidmit-
tdmien kalvojen muodossa.

Olefiinipolymeerit, jotka ovat osoittautuneet sopiviksi kdytet-
tdviksi tdmdn keksinndn mukaisesti, kdsittdvidt eteenin ja propee-
nin kiteisid polymeerejd, eteeni/propeeni-sekapolymeerejd, jotka
sisdltdvdat vallitsevasti propeenid, sekd niiden seoksia, venytetty-
jen tai venyttdmdtttmien kalvojen muodossa.

Jos kdytetddn orientoituneita kalvoja, on suotavaa pddllystia
toinen kalvoista kuumasaumautuvalla kerroksella myds tarpeellisen
kuumasaumautuvuuden antamiseksi laminoidun kalvon ulkopinnalle.

Olefiini-kalvoissa polypropeenin sulaindeksi on edullisesti
5-20, polyeteenin 0,5-15 ja eteeni-propeeni-sekapolymeerien sula-
indeksi 3-20, jolloin sekapolymeerien eteenipitoisuus on edulli-
sesti 1,1-15 %.

Seoksissa polyeteenid ja sekapolymeerejd kdytetddn midrdssi
1-5 paino-% kokonaispainosta laskettuna.

Ndiden kahden kalvon sitominen ilman vdliin pantua liimaa
ja/tai toisen kalvon pddllystidminen kuumasaumautuvalla kerroksella
(joka voi olla myds polyeteenid, kiteisid eteeni/propeeni-sekapoly-
meerejd sekd polyeteenin ja sekapolymeerien seoksia) voidaan suo-
rittaa myds ns. suulakepuristusmenetelmilli.

Metallointi suoritetaan tyhj&ssid kdyttden metallina alumiinia,



sinkkid, kultaa, palladiumia tai kadmiumia, edullisesti kalvoille,
jotka valinnaisesti saatetaan jatkuvaan, ei-rei'ittdvdan sdhkopur-
kauskdsittelyyn. ‘

Taloudellisin ja sopivin metallointi pakkaustarkoituksia varten
on alumiinilla tapahtuva metallointi. |

Laminoidun kalvon kummankin kalvon paksuus on edullisesti wvda-
1lilta 10 - 100 mikronia.

Laminoidut kalvot valmistetaan yleensd laminoimalla ndmd kaksi
kalvoca toisiinsa, kdyttden tal kdyttadmdttd vdliin pantua liimaa,
saattamalla ne kulkemaan valssien vé&listd, jotka on kuumennettu
30-~90°C: seen.

v Kun kdytetddn liimaa, se levitetddn toiselle kalvopinnalle ta-
vancmaisten menetelmien mukaisesti, erityjsesti levittdmilld kdyttd-
en liiman liuosta tai dispersiota vedessd tai epdorgaanisessa liuot-
timessa. '

Yleensd kdytetddn liuosta, jonka liimapitoisuus on valiltd
5-40 paino-% niin, ettd kalvolle saadaan liimaa 1-10 g:n madrd
pinnan 1 n’ kohti.

Liimoja, jotka ovat osoittautuneet erityisen sopiviksi, ovat
synteettiset liimat, jotka kdsittdvat kestohartseja, kuten selluloo-
saestereitd ja -eettereitd, alkyyli- ja akryyliestereitd, polyami-
deja, polyuretaaneija, polyestereitd tai kuumassa kovettuvia hartse-
ja, kuten epoksihartseja, urea/formalde hydi-, fenoli/formaldehydi-,
melamiini/formaldehydi-hartseja ja tekokautsuja.

Liuottimina liimaa varten voidaan kdyttdd hiilivetyjd, kuten
ligroiinia, estereitd, kuten etyyliasetaattia, tai ketoneja, kuten
asetonia ja metyylietyyliketonia.

Tamdn keksinndn mukaisesti liimattavat kalvot voidaan valmistaa
kloorivinyyli- ja olefiinipolymeereistd, joihin voidaan lisatd tun-
nettuja lisdaineita, kuten samentimia,stakiloimisaineita, voitelu-
‘aineita, tédyteaineita, antistaattisia aineita sekd vdrjddvid orgaa-
nisia ja epdorgaanisia pigmenttejd ennen kalvon muodostamista.

Liimattavat kalvot voidaan saattaa pintaesikdsittelyyn jatkuvil-
la, ei-rei'ittdvilla séhkbpurkauksilla, tai kemiallisilla aineilla
niiden liimanvastaanottavuuden lisddmiseksi ja ne voidaan lakata

niiden kuumasaumautuvuuden parantamiseksi.



Tdman keksinntn laminoituja kalvoja kdytetddn pakkausalalla elin-
tarvikkeita varten, kuten tuotteiden pakkaamiseen tyhjdssa.

Lapdisykyvyn mittaukset on suoritettu spektrofotometrisesti. Vesi-
htyryn ldpdisevyys on arvioitu ASTM-E-96:n mukaan (trooppiset olosuh-
teet) ja lédpdisevyys muille kaasuille ASTM~D-1434:n mukaan, kumpikin
25°C:ssa.

'~ Laminoitujen kalvojen saumauslujuus on mitattu kuoriutuvuuslujuu—
den testimenetelmén mukaisesti, arvioiden sauman vetolujuus dynamo-
. metrin avulla (esimerkiksi Instrdn—dynamometrillé).

Laminoitujen kalvojen reikiintymiskestdvyys on mitattu Instron-
tyyppiselld dynamometrilld kdyttden ldvistintd, jonka ldpimitta oli
1,4 mm ja 1iitin 0,7 mm. ‘

Laajoja vaihteluja ja muutoksia voidaan tehdd .tdmdn keksinndn
suoritusmuotoihin poikkeamatta kuitenkaan keksinndn hengesté.ja
tarkoituksista.

Seuraavat esimerkit annetaan valaisemaan keksint8id, ilman ettd
ne kuitenkaan mitenkiddn siti rajoittavat.

Esimerkki 1

Laminoitu kalvo valmistettiin kuljettamalla 6OOC:seenluumennet—
tujen telojen v&liin: '
A) suuntaamaton polyolefiini-kalvo, jota oli kdsitelty jatkuvalla,

ei-rei'ittidvills sdhkdpurkauksella ja jolla oli seuraavat tunnusar-

vot:

- paksuus 25 mikronia
- pitkittdisvetolujuus ) kg/mm2

- poikittaisvetolujuus 3,5 "

- pitkittdisvenymd 500 3

- poikittaisvenyma 700 %

- repdisylujuus (Elmendorf)
- pitkittdinen 20 g/25 mikronia

n n

- poikittainen 150

Polyolefiinikalvo saatiin valmistamalla kalvo polypropeenista,
jossa oli vallitsevasti isotaktisia makromolekyylej&d ja jotka oli
valmistettu stereospesifisten katalyyttien avulla ja jonka sulain-
deksi oli 10, j&8nnds uuton jdlkeen heptaanilla = 96,5 % ja tuhka-
pitcisuus 75 ppm (miljoonasosaa) . Kalvon kdsitelty pinta pddllystet-

tiin poluyretaani-pohjaisella liimalla md&dr&dssi 1,5 g/mz;



B) kalvo, joka on tehty kloorivinyylipolymeeristd, pééllystetty
- toiselta puoleltaan 1,5 g/mzclla vinyyli-lakkaa ja metalloitu tyh-

jOssd toiselta puoleltaan alumiinilla (pinnan ominaisvastus = 2 ohmia),

ja jolla on seuraavat tunnusarvot:

- paksuus ' 20 mikronia

- pitkittidisvetolujuus 7 kg/nm2

- poikittaisvetolujuus 6 "

- pitkittdisvenyma 150 %

- poikittaisvenymd 230 %

- repdisylujuus (Elmendorf)
- pitkittdinen 25 g/25 mikronia
- poikittainen 50 g/25 y

Kloorivinyyli-kalvo saatiin valmistamalla kalvo polyvinyyli-
kloridista, jonka Fikentscher K-arvo oli 55.

Metalloitu pinta oli kosketuksessa polyolefiini~kalvon liimalla
pdédllystetyn pinnan kanssa.

Saadulla laminoidulla kalvolla oli seuraavat tunnusarvot:

- paksuus 47 mikronia

- ldpdisykyky | 1 %

- ldpdisevyys:
- hapelle 40 cm3/m2.24 h.kg/cmzl
- hiilidioksidille 160 cn’/m%.24 h.kg/cm?
- vesihdyrylle 2 g/m2.24 h

= saumautuvuusalue v 90 ~ 110°C
- sauman lujuus 400 g/cm

- kestdvyys reikiinymistd vastaan 1000 g

Esimerkki 2

Lamincitu kalvo valmistettiin kuljettamalla 60°C : seen kuumennet-
tujen telojen vdliin: ' '
A) polyolefiini~kalvo, joka oli kahtaissuunnattu venyttdmdlld pi-
tuussuuntaan ja poikkisuuntaan ja jota oli kédsitelty jatkuvilla,

el-rei'ittdvilld sdhkOpurkauksilla ja jolla oli seuraavat tunnusarvot:

- paksuus 25 mikronia
- pitkittdisvetolujuus 13 kg/mm2

- poikittaisvetolujuus 28 "

- pitkittdisvenymd 180 &

~ poikittaisvenymi 45 %

-~ repdisylujuus (Elmendorf) 11 g/25 mikronia



Polyolefiini-kalvo saatiin valmistamalla kalvo polypropeenista,
jossa oli vallitsevasti isotaktisia makromolekyylejd, jotka oli val-
mistettu stereospesifisten katalyyttien avulla ja jonka sulaindeksi
oli 4, jd&nnds uuton Jjdlkeen heptaanilla = 96,5 % ja tuhkapitoisuus
75 ppm. ‘

Kalvon kdsitelty pinta p&ddllystettiin polyuretaani-pohjaisella
liimalla mddrdssd 1,5 g/mz;

B) kalvo, joka on tehty kloorivinyylipolymeeristd, paallystetty
toiselta puoleltaan l,5'g/m2:lla vinyyli-lakkaa ja metalloitu tyjos-
sd toiselta puolelta alumiinilla (pinnan-ominaisvastus = 2 ohmia),

ja jolla on seuraavat tunnusarvot:

-~ paksuus 20 mikronia
~ pitkittdisvetolujuus 7 kq/mm’

- poikittaisvetolujuus | 6 "

- pitkittdisvenymd _ 190 %

~ poikittaisvenyma 230 %

~ repdisylujuus (Elmendorf)
- pitkittdinen 25 g/25 mikronia
-~ poikittainen : 50 g/25 "
Kloorivinyylikalvo saatiin valmistamalla kalvo polyvinyyli-
kloridista, jonka Fikentscher K-arvo oli 55.
Metalloitu pinta oli kosketuksessa polyolefiini-kalvon liimalla
pddllystetyn pinnan‘kanssa. » |

Saadulla laminoidulla kalvolla oli seuraavat tunnusarvot:

~ paksuus 46,5 mikronia

- ultraViolettivalon lapdisykyky 1 % .

- ldpédisevyys:
~ hapelle 30 cm3/m2.24 h.kg/cm2
- hiilidioksidille | 140 "
- vesihdyrylle 1,5 g/m2.24 h

- saumautuvuusalue 90-110°C

~ sauman lujuus 450 g/cm

- kestdvyys reikiintymistd vastaan 1200 g



Esimerkki 3

Laminoitu kalvo valmistettiin kuljettamalla 60°C:seen kuumennet-
‘tujen telojen valiin:
A) suuntaamaton polyoléfiini—kalvo, jota oli kdsitelty jatkuvilla,

eli-rei'ittdvilld sdhkbporkauksilla ja Jolla oli seuraavat tunnusarvot:

- paksuus 25 mikronia
- pitkittdisvetolujuus » 5,8 kg/mm2

- poikittaisvetolujuus 3,3 "

- pitkittdisvenyma 550 %

- poikittaisvenymad 750 %

- repdisylujuus (Elmendorf)
- pitkittdinen 25 g/25 mikrcnia
- poikittainen 160 g/25 "

Polyolefiini-kalvo saatiin valmistamalla kalvo unpimdhkaisestd
kiteisestda méhkéle—eteeni/propeeni—sekapolymeeriété, joka sisdlsi
2,5 % eteenid, ja jonka sulaindeksi oli 12 ja sulamispiste 153°%C.

‘ Kalvon kdsitelty pinta pééllystetﬁiin polyuretaani-pohjaisella
liimalla mddrdssd 1,5 g/m2;

B) kalvo, joka oli valmistettu vinyylikloridin polymeeristé, paal-
lystetty toiselta toiselta puolelta 1,5 g/m2:lla vinyyli-lakkaa ja
metailoitu toiselta puolelta alumiinilla (pinnan ominaisvastis =

2 ohmia) Jja jolla cli seuraavat tunnusarvot:

- paksuus 20 mikronia
- pitkittdisvetolujuus 7 kg/mm2

- poikittaisvetolujuus 6 "

- pitkittdisvenymi 190 %

- poikittaisvenymd 230 %

- repdisylujuus (Elmenddrf) o
- pitkittdinen 25 g/25 mikronia
- poikittainen 50 g/25 "
Kloorivinyyli-kalvo saatiin Valmistamalla kalvo polyvinyyliklori-
dista, jonka Fikentscher K-~arvo oli 55. ‘
' Metalloitu pinta oli kosketuksessa polyolefiini-kalvon liimalla
pddllystetyn pinnan kanssa.

Laminoidulla kalvolla oli seuraavat tunnusarvot:



- paksuus 47 mikronia

- ldpdisykyky 1-3

- ldpdisevyys:
- hapelle 45 cm3/m2.24 h kg/cm2
~ hiilidioksidille 170 Y
- vesihtyrylle 2,5 g/m2.24 h

- saumautuvuusalue 90-110°¢

- sauman lujuus 400 g/cm

- kestavyys reikiintymista vastaan 950 g

Esimerkki 4

Laminoitu kalvo valmistettiin kuljettamalla 60°C: seen kuumennettu-
jen telojen valiin:
A) suuntaamaton polyolefiini-kalvo, Jjoka on altistettu jatkuville,

ei-rei'ittdville sdhkOpurkauksille ja jolla on seuraavat tunnusarvot:

- paksuus 25 mikronia
- pitkittédisvetolujuus 5,9 kg/mm2 -
-.poikittaisvetolujuus 3,2 "

- pitkittaisvenymé 530 %

- poikittaisvenymd - 800 %

- repdisylujuus (Elmendorf)
'~ pitkittdinen 30 g/25 mikronia
- poikittainen 150 g/25 - "

Polyolefiini-kalvo saatiin valmistamalla kalvo seoksesta, Jjoka
- sisdlsi 90 paino-% polypropeenia, jonka sulaindeksi oli 10, Jddnnds
uutoﬁ jélkeen heptaanilla = 96,5 % ja tuhkapitoisuus 75 ppm, sekd
10 paino-% suurpaine- (LD-) polyeteenia, jonka sulaindeksi oli 2 ja
sulamispiste 100°cC.
Kalvon késitelty pinta pééllystettiin‘polyuretaani—pohjaisella

liimalla midrédssd 1,5 g/m°; | |

‘B) kalvo, joka on valmistettu vinyylikloridi-polymeeristd, pddllys-
| tetty toiselta puoleltaan 1,5 g/m2:11a vinyyli-lakkaa ja metallcitu
tyhjéssa toiselta puolelta alumiinilla (pinnan ominaisvastus = 2 oh-

mia) ja jolla on seuraavat tunnusarvot:



- paksuus 20 mikronia
- pitkittdisvetolujuus 7 kg/mm2

- poikittaisvetolujuus 6 "
—bpitkittéisvenymé 190 %

- poikittaisvenymd 230 %

~ repdisylujuus (Elmendorf) .
- pitkittdinen 25 g/25 mikronia
- poikittainen 50 g/25 "

Kloorivinyyli-kalvo saatiin valmistamalla kalvo polyvinyyliklo-
ridista, jonka Fikentscher K-arvo oli 55. '

Metalloitu pinta oli kosketuksessa polyolefiini-kalvon liimalla
pddllystetyn pinnan kanssa.,

Saadulla laminoidulla kalvolla oli seuraavat tunnusarvot:

- paksuus _ 47 mikronia

- ldpdisykyky , 13

- ldpdisevyys:
- hapelle 40 cm3/m2.24 h.kg/cm2
'~ hiilidioksidille 160 "
- vesihdyrylle 2 g/m®.24 n

- saumautuvuusalue 90 - 110°C

- sauman lujuus 400 g/cm

- kestdvyys reikiintymistd vastaan 1000 g

Esimerkki 5

Laminoitu kalvo valmistettiin kuljettamalla 6OOC:seen kuumennet -
tujen telojen vdliin: ‘
A)  suuntaamaton polyolefiini-kalvo, joka on saatettu alttiiksi
jatkuville, ei rei'ittdville sdhkopurkauksille ja jolla on seuraavat

tunnusarvot:

- paksuus 25 mikronia
- pitkittdisvetolujuus 6 kg/mm2

- poikittaisvetolujuus 3,5 "

- pitkittdisvenymd 500 %

-~ poikittaisvenymd 700 ¢

- repdisylujuus (Elmendorf)
- pitkittdinen 20 g/25 mikronia
- poikittainen 150 g/25 "
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Polyolefiini-kalvo saatiin valmistamalla kalvo polypropeenista,
jossa o0li vallitsevasti isotaktisia makromolekyylejd ja joka oli
valmistettu stereospesifisten katalyyttien avulla, ja jonka sula-
indeksi oli 10, j&d&annds uuton Jj&lkeen heptaanilla = 96,5 % ja tuhka-
pitoisuus 75 ppm.

Kalvon kadsitelty pinta padllystettiin polyuretaani-pohjaisella
liimalla m&irdssd 1,5 g/m?; |
B) kalvo, joka on valmistettu vinyylikloridi-polymeeristd, padllys-
tetty toiselta puoleltaan 1,5 g/m2zlla vinyyli-lakkaa ja metalloitu
tyhjOssd toiselta puoleita alumiinilla (pinnan ominais&astus = 2 oh-

mia) Jja jolla on seuraavat tunnusarvot:

- paksuus _ 20 mikronia
- piﬁkittéisvetolujuus 6,8 kg/mm2
- poikittaisvetoluiuus 5,9 "

~ pitkittdisvenymd 190 %

- poikittaisvenymd 230. %

~ repdisylujuus (Elmendorf)
"pitkittdinen 25 ¢/25 mikronia

-poikittainen 30 g/25

Kloorivinyyli-kalvo saatiin valmistamalla kalvo vinyylikloridi/
vinyyliasetaatti (90/10)-sekapolymeeristd, jonka Fikentscher K-
arvo oli 60. _ '

Metalloitu pinta oli kosketuksessa polyolefiini-kalvon liimalla
pdadllystetyn pinnan kanssa.

- N&din saadulla laminoidulla kalvolla oli seuraavat tunnusarvot:

~- paksuus 47 mikronia

~ lapdisykyky : 103

- l&pdisevyys:
- hapelle 40 cm3/m2.24 h.kg/cm2
- hiilidioksidille 150 "
- vesihbyrylle 2 g/m2.24 h

~ saumautuvuusalue ' 90 - 110%

~ sauman lujuus 400 g/cm

~ kestdvyys reikiintymistd vastaan 1000 g
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Esimerkki 6

Laminoitu kalvo valmistettiin kuljettamalla 60°C:seen kuuienne t-
tujen telojen viliin:
A) polyolefiini-kalvo, joka oli kahtaissuunnéttu venyttdmidlla pit-
kittdis- ja poilkittaissuuntaan, kdsitelty jatkuvilla, ei-rei'itté-

villd s&hkdpurkauksilla ja metalloitu tyhjéssa toiselta pinnaltaan

alumiinilla (pinnan ominaisvastus = 2 ohmia) ja jolla oli seuraavat
tunnusarvot:

- paksuus 25 mikronia

- pitkittdisvetolujuus 13 kg/mm2.

"= poikitt8isvetolujuus 26 "

~- pitkittdisvenymi 180 %

- poikittaisvenymd 45 3

- repdisylujuus (Elmendoxrf) 11 g/25 mikronia

Polyolefiini-kalvo saatiin valmistamalla kalvo volypropeenista,
jossa oli vallitsevasti isotaktisia makromolekyylejd ja joka oli ‘
valmistettu stereospesifisten katalyyttien avulla ja jonka sulaindek-
si oli 4, jddnnds uuton jdlkeen heptaanilla = 96,5 % ja tuhkapitoi-
suus 75 ppm.

Kalvon metalloitu pinta pddllystettiin polyurétaani—pohjaisel—
la Tiimalla midrdssd 1,5 g/m°;

B) kalvo, joka on valmistettu vinyylikloridi-polymeeristd, pddllys-
tetty toiselta pinnaltaan 1,5 g/m2:lla_vinyyliflakkaa ja jolla

on seuraavat tunnusarvot:

- paksuus : 20 mikronia
- pitkittdisvetolujuus ' 7 kg/mm2

- poikittaisvetolujuus . 6 "

- pitkittdisvenymd ' 190 %

- poikittaisvenymé 230 %

- repdisylujuus (Elmendorf)
- pitkitt&dinen 254 g/25 mikronia
— poikittainen o 50 g/25 "
Kloorivinyyli-kalvo saatiin vaimistamalla kalvo vinyylikloridi/
vinyyliasetaatti (90/10)-sekapolymeeristd, jonka Fikentscher K-

arvo oli 60.
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Polykloorivinyyli-kalvon lakkaamaton pinta oli kosketuksessa
polyolefiini-kalvon liimalla padllystetyn pinnan kanssa.

Saadulla laminoidulla kalvolla oli seuraavat tunnusarvot:

- paksuus 48 mikronia

- lapaisykyky 1 %

- lépdisevyys:
- hapelle ' 40 cm3/m2.24 h. kg/cm?2
-hiilidiocksidille 150 "
-vesihdyrylle 2 g/m?.24 h

- saumautuvuusalue 90 - llOéC

- sauman lujuus - 400 g/cm

- kestdvyys reikiintymistd vastaan 1000 g.
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Patenttivaatimukset

1. Yhteenliitetyt pakkauskalvot, joiden paksuus on 20-200 um
ja jotka kdsittdvdt kaksi venytettyd polymeerikalvoa, joista toinen
koostuu polyolefiinistd ja joista toisen kalvon silld pinnalla, joka
on kosketuksessa toisen kalvon kanssa, on metallipddllyste, joka on
valmistettu metalloimalla ja jonka ominaisvastus on 1-5 ohmia,
tunnetut siitd, ettd toinen venytetty kalvo koostuu vinyyli-
kloridin homo- tai kopolymeeristd.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukaiset kalvot, t unnetut
siitd, ettd polykloorivinyylikalvon Fikentscher-arvo K on 40-80.

3. Patenttivaatimuksen 1 mukaiset kalvot, tunne tut
siitd, ettd polyolefiinikalvo valmistettu polymeeristd, joka on poly-
eteeni, jonka sulaindeksi on 0,5-15, polypropeeni, jonka sulaindeksi
on 1-20, kiteistd propeeni/eteenikopolymeerid, joka sisdltdd 0,1-15
paino—~-% eteeni& ja jonka sulaindeksi on 1-20, tai ndiden seosta.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaiset kalvot, t u n -
netut siitid, ettd metalloitu kerros koostuu alumiinista.

5. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukaiset kalvot, t un -
netut siitd, ettd ainakin toinen ndistd kahdesta kalvosta on

pddllystetty kuumasaumautuvalla kerroksella.



14

Patentkrav

1. Sammanbundna fo&rpackningsfolier, vilka har en tjocklek av
20-200 am och vilka omfattar tva polymerfilmer, av vilka den ena
bestdr av en polyolefin och av vilka i den ena filmen p& den yta,
vilken dr i kontakt med den andra filmen, finns’ett metalldverdrag,
vilken framstdllts genom metallisering och vilket har en resistivitet
av 15 ohm, k & nnetecknade didrav, att den ena stridckta
filmen besta&r av en homo- eller kopolymer av vinylklorid.

2. Folier enligt patentkravet 1, k @& nnetecknade
ddrav, att polyklorvinylfilmen har ett Fikentscher-vdrde K av 40-80.

3. Folier enligt patentkravet 1, k@ nnetecknade
didrav, att polyolefinfilmen &r framstdlld av en polymer, vilken ut-
gdrs av en polyeten med ett smdltindex av 0,15-15, en polypropen med
ett smidltindex 1-20, en kristallin propen/eten-kopolymer innehéallande
0,1-15 vikt—-% eten och med ett smdltindex av 1-20, eller en blandning
dédrav.

4, Folier enligt nagot av de fdregiende patentkraven, k & n -
netecknade dirav, att det metalliserade skiktet bestdr av
aluminium.

5. Folier enligt nagot av de f&regdende patentkraven, k & n -
netecknade didrav, att minst en av de tva filmerna dr belagd

med ett vidrmesvetsningsskikt.
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