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Titulo: Recogedor-contenedor de residuos solidos o semisolidos.

@ Resumen:

Recogedor-contenedor de residuos sélidos o semisélidos.
Comprende dos porciones laminares (1, 2) de contornos
coincidentes en situacion de superposicion, obrando una
de ellas como pala de recogida. En las porciones lamina-
res (1, 2) unas lineas de pliegue (3, 4, 5, 6) definen dos
triangulos (T1y T2) a lado y lado de una linea de pliegue
central y longitudinal (7) que afecta en parte dichas por-
ciones. Un mango (8) formado por una lamina de mayor
grosor tiene una linea de pliegue longitudinal central (9)
que lo divide en dos partes (8a, 8b). Un extremo del man-
go (8) esta unido a una superficie rombica o romboidal
delimitada por dichas lineas de pliegue (3, 4, 5, 6) en una
cara exterior de las porciones laminares (1, 2). Doblando
el mango por su mitad se acercan las partes (8a, 8b) y ello
determina un arqueamiento en casquete de las porciones
laminares (1, 2) y la definicién de un receptaculo.

Venta de fasciculos: Oficina Espafiola de Patentes y Marcas. P° de la Castellana, 75 — 28071 Madrid
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DESCRIPCION

Recogedor-contenedor de residuos sélidos o semisélidos.
Sector de la técnica

La presente invencion concierne a un recogedor-contenedor para residuos sélidos, desechable, aplicable en parti-
cular, aunque no exclusivamente, para animales domésticos.

El presente recogedor-contenedor estd realizado en un material flexible y reciclable y es transportable de forma
comoda tanto antes de un uso como durante la fase previa a su eliminacion, no precisando de elementos auxiliares tales
como bolsas y procurando unas condiciones de facilidad de uso, ecologia e higiene muy favorables para la finalidad
perseguida.

Estado de la técnica anterior

Se conocen en el estado de la técnica numerosas propuestas destinadas a la finalidad anteriormente mencionada,
pudiendo citar a tal efecto como mas préximos a la propuesta de esta invencién los documentos de patente siguientes:
FR-A-2 747 135, EP-A-0897 033 y US-A-6871891.

En todos dichos documentos se aprecia que se aporta un medio de recogida formado por una caja o envase, con
una porcién laminar operativa como pala de recogida y otra parte laminar para cerrar dicho envase y permitir su
eliminacién conjunta en un lugar oportuno de recogida de basura o desechos. Adolecen sin embargo de dificultades en
cuanto a la manipulacién y cierre del envase una vez recogido el residuo o excremento y ademas obligan a una gran
proximidad a dicho residuo lo que redunda en una incomodidad de uso. Por lo demads la citada ldmina en funcién de
pala no dispone de medios de manipulacién especificos debiendo de asir en todos los casos el conjunto de la caja o
envase lo que dificulta la referida tarea de recogida.

Es evidente la necesidad de proporcionar un recogedor-contenedor que aporte junto a las ventajas ecoldgicas
derivadas de un conjunto desechable ya presente en las propuestas descritas, otras propiedades favorables en cuanto a
manipulacién.

Exposicion de la invencion

La presente invencién contribuye a superar los anteriores y otros inconvenientes aportando un recogedor-contene-
dor de residuos sélidos o semisélidos, que comprende dos porciones laminares de contornos coincidentes en situacién
de superposicion, al doblarlas alrededor de una linea de pliegue transversal, obrando una de dichas porciones en fun-
ciones de pala de recogida, en donde dichas porciones laminares estdn unidas a través de unas lineas de pliegue que
definen dos lados de dos respectivos tridngulos T1 y T2, iguales, a lado y lado de una linea de pliegue central y longi-
tudinal que forma un tercer lado comiin a dichos tridngulos T1 y T2 que afecta en parte a dichas porciones laminares.
Una tal construccion permitiria que al sujetar los dos extremos de la linea de pliegue transversal y realizar un pliegue
alrededor de dicho pliegue longitudinal, se genera un arqueamiento en casquete de cada una de las ldminas durante
su plegado y la definicién de un receptidculo. No obstante un tal conjunto, aun operando de manera bien distinta a los
antecedentes citados seguiria con dificultades de manipulacion.

Para resolver este punto se aporta aqui un mango formado por una ldmina de mayor grosor con una linea de pliegue
longitudinal central que lo divide en dos partes, estando unido dicho mango por una porcién extrema con una superficie
romboidal delimitada por dichas lineas de pliegue que forman los dos tridngulos T1 y T2, en una cara opuesta a la del
diedro de doblado de las dos porciones laminares de manera que al doblar el mango por su mitad acercando en pinza
dichas porciones ello determina automaticamente un arqueamiento en casquete de cada una de las ldminas durante su
plegado, coincidiendo su contorno y formando un recepticulo cerrado.

De este modo, operando con el citado mango se garantiza:
- un alejamiento del usuario respecto al residuo a recoger;

- una manipulacién mas segura tanto durante la recogida (pala con empufiadura o mango) como para trans-
portar el conjunto hasta un punto de eliminacién.

En una realizacion preferida la citada linea de pliegue central del mango termina con un corte que proporciona una
ranura que afecta a toda la zona de unién con las laminas, facilitando el plegado completo de la Idmina formadora del
mango sin tensiones en el material adyacente a la linea de plegado.

En un ejemplo de realizacion se ha previsto que dichas dos ldminas estdn obtenidas a partir de una misma pieza
con dicha linea de pliegue transversal conectando los vértices opuestos de dichos dos tridngulos T1 y T2, facultando
un pliegue por superposicion de dichas ldminas.
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Con el fin de facilitar el transporte y almacenamiento del recogedor-contenedor de la invencién se ha dimensionado
el mango de manera que en situacién de plegado el mango quede adosado a una de las dos piezas laminares sin
sobresalir del conjunto.

Breve descripcion de los dibujos

Las anteriores y otras ventajas y caracteristicas se comprenderdan mds plenamente a partir de la siguiente descrip-
cion detallada de un ejemplo de realizacion con referencia a los dibujos adjuntos, en los que:

la Fig. 1 es una vista trasera en planta de dos piezas laminares que forman un recogedor-contenedor de residuos
sdlidos o semisélidos de acuerdo con un ejemplo de realizacidn de la presente invencion;

la Fig. 2 es una vista trasera del recogedor-contenedor completo, en una situacion abierta, a punto para su utiliza-
cion;

la Fig. 3 es una vista del recogedor-contenedor completo, plegado por una linea de pliegue transversal en una
situacién plegada;

las Figs. 4 a 6 son vistas en perspectiva que ilustran una secuencia de pasos para la utilizacién del recogedor-
contenedor desde dicha situacion abierta a una situacion cerrada;

la Fig. 7 es una vista trasera del recogedor-contenedor en dicha situacién cerrada;

la Fig. 8 es una vista donde se muestra la utilizacién de un pasador de cierre de seguridad integrado en el mango
para asegurar recogedor-contenedor en la situacién cerrada; y

la Fig. 9 es un detalle ampliado de la Fig. 8.
Descripcion detallada de un ejemplo de realizacion

Haciendo en primer lugar referencia a la Fig. 1, en ella se muestra una pieza laminar 20, disefiada para constituir
un receptéculo, y otra pieza disefiada para constituir un mango 8 formada por una ldmina de mayor grosor, las cuales,
una vez unidas, conforman un recogedor-contenedor de residuos sélidos o semisdlidos de acuerdo con un ejemplo de
realizacion de la presente invencidn.

La pieza laminar 20 comprende dos porciones laminares 1, 2 simétricas respecto a una linea pliegue transversal
10, y unas lineas de pliegue 3, 4, 5, 6 que se extienden desde los extremos de dicha linea de pliegue transversal 10
delimitando una superficie rémbica o romboidal, la cual estd a su vez atravesada por una linea de pliegue central y
longitudinal 7. Asi, a lado y lado de dicha linea de pliegue central y longitudinal 7 quedan definidos dos tridngulos T1
y T2 que comparten un lado comin formado por la linea de pliegue central y longitudinal 7 y, otros lados definidos
por las mencionadas lineas de pliegue 3, 4 y 5, 6, respectivamente. Hay que sefialar que la linea de pliegue central y
longitudinal 7 afecta sélo en parte a dichas porciones laminares 1, 2, aunque opcionalmente puede superar la men-
cionada superficie rombica o romboidal. Cada una de las porciones laminares 1, 2 presenta un contorno a modo de
I6bulo ensanchado desde una zona de arranque donde se define dicho pliegue transversal 10. Los mencionados dos
tridngulos T1 y T2 son iguales, aunque preferiblemente dicha linea de pliegue longitudinal central 7 se extiende una
mayor longitud en la pieza que queda més alejada del mango, de manera que la superficie determinada por las lineas
de pliegue 3, 4, 5, 6 es romboidal, lo que determinard una posicion inclinada del receptdculo respecto al mango en una
situacion cerrada. La forma simétrica de las porciones laminares 1, 2 determina que sus contornos sean coincidentes
en una situacién de superposicioén plana, cuando la pieza laminar 20 es doblada alrededor de una linea de pliegue
transversal 10.

La pieza que constituye el mango 8 incluye una linea de pliegue longitudinal central 9 que la divide en dos partes
8a, 8b, y que termina con un corte que proporciona una ranura 12. Una linea de pliegue transversal 13 formada en
el mango 8 cruza dicha ranura 12. El mango 8 presenta en una sus partes 8a, junto al extremo distal de dicha ranura
12, una abertura 11 y en la otra parte 8b una lengiieta 14 susceptible de disponerse a través de dicha abertura 11 en
funciones de pasador de cierre de seguridad, tal como se explicard mds adelante. La mencionada lengiieta 14 puede
ser obtenida por troquelado de la parte 8b del mango y queda unida a éste por una linea de pliegue 15.

Para el ensamblado del recogedor-contenedor, una porcién extrema de dichas dos partes 8a, 8b del mango 8 es
unida, por ejemplo, por adhesivo, a dicha superficie rémbica o romboidal de la pieza laminar 20 delimitada por dichas
lineas de pliegue 3, 4, 5, 6, en una cara opuesta a la del diedro de doblado de las porciones laminares 1, 2 alrededor de
la linea de pliegue transversal 10, segin se muestra en la Fig. 2. En el recogedor-contenedor completo, es decir, con
la pieza laminar 20 y el mango 8 ensamblados y unidos, la mencionada linea de pliegue central 9 del mango 8§ esta
alineada con la linea de pliegue central y longitudinal 7 de la pieza laminar 20, y la ranura 12, la cual afecta a toda
la zona de unién con las porciones laminares 1, 2, estd superpuesta a la linea de pliegue central y longitudinal 7 de
la pieza laminar 20. Asimismo, la linea de pliegue transversal 13 del mango 8 estd superpuesta a la linea de pliegue
transversal 10 de la pieza laminar 20.
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Con esta construccidn, el recogedor-contenedor puede ser doblado por las lineas de pliegue transversales super-
puestas 10, 13 para adoptar una situacion plegada plana y compacta mostrada en la Fig. 3, en la cual las dos porciones
laminares 1, 2 estdn superpuestas y adosadas y el mango 8 queda adosado a la superficie trasera de una de las dos
porciones laminares 1, 2. El mango estd configurado y dimensionado para que en dicha situacién plegada el mango 8
no sobresalga del conjunto.

La utilizacién del recogedor-contenedor se explica a continuacién en relacién con las Figs. 4 a 9. Partiendo de la
situacion abierta mostrada en la Fig. 2, al doblar el mango 8 por su linea de pliegue longitudinal central 9 (Fig. 4),
las partes 8a, 8b se acercan en pinza arrastrando los tridngulos T1 y T2 de la pieza laminar 20, lo que determina un
arqueamiento en casquete de cada una de las porciones laminares 1, 2 (Fig. 5) durante su plegado. En esta posicion,
una de las porciones laminares 1, 2, es decir, la porcion laminar inferior 2, obra en funcién de pala de recogida para
recoger un residuo sélido o semisdélido. Prosiguiendo a continuacién con el pliegue del mango 8 por su mitad se llega
a una situacion cerrada (mostrada en las Figs. 6 y 7) en la que los dos casquetes formados por las porciones laminares
1, 2 se cierran con sus contornos coincidentes definiendo un recepticulo cerrado conteniendo el residuo.

Cuando el recogedor-contenedor estd en dicha situacion cerrada, la lengiieta 14 puede ser presionada con un dedo
para insertarla a través de la abertura 11, tal como se muestra en las Figs. 8 y 9. La forma de gota de la lengiieta 14
hace que ésta se trabe en la abertura 11 bloqueando el recogedor-contenedor en la situacién cerrada. A continuacion,
el recogedor-contenedor puede ser desechado en situacién cerrada junto con su contenido. La pieza laminar 20 que
define las porciones laminares 1, 2 estd realizada en cartén y el mango 8 estd realizado en un cartén de una mayor
densidad, por lo que el conjunto es reciclable, incluso con el residuo en su interior cuando dicho residuo consiste en
excrementos de animal.

Un experto en la técnica serd capaz de efectuar modificaciones y variaciones a partir del ejemplo de realizacién
mostrado y descrito sin salirse del alcance de la presente invencion segtin esta definido en las reivindicaciones adjuntas.
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REIVINDICACIONES

1. Recogedor-contenedor-contenedor de residuos sélidos o semisélidos, que comprende dos porciones laminares
(1, 2) de contornos coincidentes en situacién de superposicion, al doblarlas alrededor de una linea de pliegue trans-
versal (10), una de dichas porciones obrando en funcién de pala de recogida, caracterizado porque dichas porciones
laminares (1, 2) estdn unidas a través de unas lineas de pliegue (3, 4, 5, 6) que definen dos lados de dos tridngulos T1
y T2 alado y lado de una linea de pliegue central y longitudinal (7) que forma el tercer lado y afecta en parte a dichas
porciones (1, 2) y por comprender un mango (8) formado por una ldmina de mayor grosor con una linea de pliegue
longitudinal central (9) que lo divide en dos partes (8a, 8b), estando unido dicho mango (8) por una porcién extrema
con una superficie rombica o romboidal delimitada por dichas lineas de pliegue (3, 4, 5, 6) en una cara opuesta a la
del diedro de doblado de las porciones laminares (1, 2), de manera que al doblar el mango por su mitad acercando
en pinza las partes (8a, 8b) ello determina un arqueamiento en casquete de cada una de las porciones laminares (1, 2)
durante su plegado y la definicién de un receptéculo.

2. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque dicha linea de
pliegue central (9) termina con un corte que proporciona una ranura (12) que afecta a toda la zona de unién con las
porciones laminares (1, 2).

3. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque dichas dos porcio-
nes laminares (1, 2) estdn obtenidas a partir de una misma pieza con dicha linea de pliegue transversal (10) conectando
los vértices opuestos de dichos dos tridngulos T1 y T2, facultando un pliegue por superposiciéon de dichas porciones
laminares (1, 2).

4. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacién 3, caracterizado porque en situacién ple-
gada el mango (8) queda adosado a una de las dos piezas laminares sin sobresalir del conjunto.

5. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacion 3, caracterizado porque cada una de las
porciones laminares (1, 2) presenta un contorno a modo de 16bulo ensanchado desde una zona de arranque donde se
define dicho pliegue transversal (10).

6. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque dichos dos tridn-
gulos T1 y T2 son iguales.

7. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque dicha linea de
pliegue longitudinal central (7) se extiende una mayor longitud en la pieza que queda més alejada del mango.

8. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacion 1 caracterizado porque cada una las dos
piezas (1, 2) estdn realizadas en cartén y el mango (8) estd realizado en cartén de una mayor densidad.

9. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacidn 1, caracterizado porque el mango presenta
junto al extremo distal de la zona de unién en una sus partes (8a) una abertura (11) y en la otra parte (8b) una lengiieta
(14) susceptible de disponerse a través de dicha abertura (11) en funciones de pasador de cierre de seguridad.

10. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacion 1, caracterizado porque la unién del
mango (8) a las porciones laminares (1, 2) es por adhesivo.

11. Recogedor-contenedor de residuos, de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado porque el mango (8)
incluye una linea de pliegue transversal (13) superpuesta a la linea de pliegue transversal (10) de las dos porciones
laminares (1, 2).
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