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(54) Polymerni smés na bazi ABS

Polymerni sm&s ne bdzi polymeru ABS
zejména pro vyrobu dezénovanych £01i{, obsa-
“hujfci 5 a% 25 % hmotnostnich butadien-
akrylonitrilového kauduku a 5 a% 25 % hmot-
nostnich etylhexylftaldtu. -
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Vyndled' se tfkd polymerni smé&si na bdzi ABS vhodné zejména pro vyrobu dezénovanych
£61i1,

Akrylonitril - butedien -~ styrenové pryskyrice (ABS) maji vynikajfci vlastnosti, jako
Jsou naep¥iklasd houZevnatost, odolnost proti chemikdliim, tepelnou odolnost i vyhovujici
tuhost a tvrdost.

Svymi vléstnostmi Jsou predrudeny k pouZiti Jjako konstruk®ni hmota pro venkovni pouZiti.
Nicmén$ vdak jejich odolnost proti praskdni nésledkem dynamické dnavy nevyhovuje pro pouZi-
t{ v sutomobilnim primyslu, kde dily vyrobené z tohoto plastu jsou opakované namdhény na
ohyb nebo je nelze pou%it u takovych zaFfizeni, kde je plast vystaeven dlouhodobd vibracim =
chvpni stroje. l

V praxi je pouZfitelnost polymeru ABS pro vyrobu souldsti, které jsou dynamicky nemdhény
na ohyb, Pektd snifena pFiznivym vlivem pigmentu, barviva a ptipadnoh dpravou povrchu, na-
pPiklad pfi pou%itl desek a £9lif, kde je vyiadovdna povrchovd uprava reliéfnim tiskem (de-
zénovénim) pro vy¥robu specidln{ koZenky. V t¥chto pFfpadech se ABS pryskyfice modifikuje
s pridavkem m&kZeného PVC,

Je zndmo sm&3ovéni ABS pryskyPice s 4 aZ 15 % hmotnostnimi PVC, podle USA 2439202
a 2600024, za d%elem dosaZfenl %ddené odolnosti proti praskdni ndsledkem dynemické unavy
ohybem. Velmi dobré vlastnosti md polymerni sm¥s pPipravend podle US 2924545, smichénim
polymeru skrylonitrilu s butadienem, polystyrenem & PVC kopolymerem. Je v&ak zndmo, %e po=
lymerni sm¥si ABY"S VC, zmdkdovedla, pFfpedné nitrilového kauduku sorbujl zm¥k¥ovadlo phed-
nostn¥, a tim obdas dochdzi k vytvdreni zhrudkovat®lé nesypatelné smési.

Semotné smési AB§ a PVC nelze extrudrovat pro rozdilné teploty zpracovédni a nizkou
tepelnou stabilitu PVC, Vezledem k rozdilnym zpracovatelskym teplotdm ABS s PVC neni moZno
tyto sm¥si zpracovédvat rovn¥f kalendrovdnim, nebot se nedosdhne dokonalé homogenity. Pod-
minkou pro ziskdni kvalitni taZné f£Olie s dezénem je vysoky stupen homogenity vychoziho
granuldtu nebo vychoz{ smési.

Neni-1i toti% granuldt dostaten homogenni, neni tim homogenn{ eni félie, pak nenf
mo¥né pripravit vaekuové tvaroveny vyrobek bez kazovych mist a vzhledovych vad. Tuto podminku
spliuje podle vynélezu piipravend polymerni sm&s na bézi polymeru ABs, zejména pro vyrobu de-
zénovich £o1i{, kterd obsahuje 5 a% 25 s vfhodou 10 a% 20 % hmotnostnich budadienskrylonitri-
lového keu¥uku s obsahem akrylonitrilu 35 a% 50 % hmotnostnich a o viskozit¥ Mooney 100 a%
130 ML 1 + 4 (100 °C) a 5 a% 25, s vyhodou 10 a% 20 % hmotnostnich di-2-ety1hexy1fialétu
a gdkladni polymer ABS do 100 % hmotnostnich.

Z této polymerni sm¥si po zamichdni PVC, byly pFipraveny félie, které Jsou vysoce ho-
nogenni, bez optickych vad, s vyrovnanymi fyzikdln& mechanickymi vlastnostmi.

Priklad 1 (srovnévaci)

Neupraveny ABS polymer je v jednom stupni smichédn na vdlcich p¥i 165 % s mék&enym
PVC. Viskozity tavenin obou smichdvanych sloZek Jsou velml rozdflné a doba vzdjemného pro-
miseni granuldtd p¥i pPechodu do taveniny .je dlouhd (tebulke &. 1). V§slednd folie je velmi
nehomogenni s kolisavymi mechenickymi vlastnostmi (tabulke &. 2).

PX{iklad 2

Homogenni sm&s podle vyndlezu obsahujic{ 80 % hmotnostnich ABS polymeru, 10 % hmotnost-
nich monomerniho zmék¥ovadla di-2-etylhexalftaldtu a 10 % hmotnostnich polymerniho zm&k¥o-
vadla nitrilového kauluku je op¥t v Jjednom stupni michdna p#i teplotd 165 °C na vélefch s
mékdenym. PVC. '
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Viskozity tavenin obou sloZek jsod si bli%Z3{ neZ u srovndvaciho p#ikladu za pouZiti
neupraveného ABS polymeru. Rovn&% rychlost pPechodu do taveniny je vy33{ (tabulka &. 1).
V§slednd folie je homogenni, mechanické vlastnosti maji men3i vykyvy (tabulka &. 2).

P¥{klad 3
ABS polymer obsahujicf 72 % hmotnostnich ABS, 14 % hmotnostnich monomerniho zm&kZo-

vadla di-2-etylhexylftaldtu a 14 % hmotnostnich polymern{ho zm&kZovadla nitrilového ksu&u-
ku je v jednom stupni michdn p#i teplot& 165 % na vélcich s m&k&enym PVC,

Viskozity tavenin obou sloZek jsou velmi blizké, prechod granuldtd do taveniny je vel~
mi rychly (tebulka &. 1). V§slednd folie je homogenni a fyzikdln& mechanické vlastnosti
vyhovujic{ (tabulka &. 2).

P*r{klad 4

Polymerni smé&s ABS podle vyndlezu, kterd pbsahovala 20 % hmotnostnich di-2-etylhexyl-
ftaldtu a 20 % hmotnostnich polymerniho zm&kZovedle nitrilového keufuku byls pri teplot#
165 %¢ mfchdna s m&kdenym PVC. Prevod granuldtd do taveniny byl velmi rychly (tabulka &. 1).
Vyslednd folie je homogenni & fyzikdln& mechenické vlastnosti vyhovujic{ (tabulka &. 2).
P¥{klad 5

Na rozdil od pi#ikladd 2 a% 4 byl pou?it butadienakrylonitrilovy kau¥uk . s obsahem
35 % hmotnostnich skrylonitrilu a viskozitd Mooney 100 ML 1 + 4 (100 °C), pFiZem? byla na-
michdna sm&s o stejném sloZeni Jako v p*ikladd 3. Vysledky jsou uvedeny v tabulkdch 1 a 2,
PFriklad 6

Byl pouZit butadienakrylonitrilovy kaufuk s obsshem skrylonitrilu 50 % hmotnostnich
a viskozit¥ Mooney 130 M1 1 + 4 (100 °C), Jinak vloZeni sm&si bylo stejné jako v p¥ikladu
3. V§sledky jsou uvedeny v tabulkéch 1 a 2,

Tabulka &. 1

(Vlastnosti ABS polymerd ve srovndni s PVC)

PVC  ABS
pfiklad 1 p¥{kled 2 p¥iklad 3 p¥iklad 4 p#iklad 5 p#iklad 6

Kroutici moment

pPi hn&teni v Bra-

benderu (udmérny

viskozit# taveniny)

(mp.) 1 840 4 000 3 200 2 520 2 300 2 350 2 600

Dobs pFechodu-

grenwldty do ta-
veniny (min) 0,5 2,2 0,6 0,2 0,10 0,15 0,25




244212 s

Tgbulka &, 2

(Viastnosti fdlie)

B pFiklad | p¥fklad 2 pbiklad 3 pPiklad 4 piiklad 5 piikled 6
pevnost v ta- pP{¥nd 12 a% 17 16 a% 17 17,4 19,5 16 19

hu pfi 20 °C  podéln¥ 10 a% 18 - 16 a% 17 16,8 16,5 15,8 18,5
(MPa)

pevnost v ta= podélné 0,05 a% 0,2 0,10 a% 0,15 0,15 0,16 0,14 0,17

hu p¥i 140 o%c pFi&né 0,05 a% 0,2 0,10 0,13 0,14 0,12 0,16
(MPa)

protaZeni podélns 90 260 280 285 280 285

pFi 20 % pF1¥n¥ %0 8% 95 250 250 250 260 250
(%)

protaZeni podélné 80 a% 90 140 146 150 140 160

p¥i 140 °C pri&nsé 90 a% 100 150 154 156 145 155
(%) '

tvrdost podle )
Shoreho 50 a% 61 56 a¥ 57 57 56 56 58

homogeni ta 5 1 af 2 1 1 1 1

PREDMET VYNALEZU

Polymerni sm¥s ne bézi polymeru ABS zejména pro vyrobu dezénovenych £61i{, vyznafend
tim, %e obsahuje 5 aZ 25, s vyhodou 10 a% 20 % hmotnostnich butadienakrylonitrilového kau-
%uku s obsahem skrylonitrilu 35 a% 50 % hmotnostnich a o viskozit® Mooney 100 a% 130 ML ~
1 + 4, 100 °C, a 5 a% 25 s v¥hodou 10 aZ 20 % hmotnostnich di-2-etylhexylftaldtu a zdkladni
polymer ABS do 100 % hmotnostnich. -
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