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Przedmiotem wynalazku - jest zestaw metalowych kor-
puséw tacznikowych.

Znane jest stosowanie wystgpOw na cze§ciach meta-
lowych laczonych ze soba za pomoca zgrzewania opo-
rowego, zwlaszcza na powierzchniach tych czgsci zwré-
conych do siebie, na ktérych to wystgpach nastepuje
koncentracja ladunkéw podczas zgrzewania na skutek
czego powstaja w tych miejscach zgrzeiny punktowe
zgodnie ze sposobem zgrzewania punktowego.

Znane jest tez stosowanie oddzielnych metalowych
korpuséw lacznikowych eliminujace konieczno$é ksztal-
towania garb6w w miejscach zgrzewanych. Zwlaszcza
znane jest mocowanie kulistych korpuséw lacznikowych
w foliach lub ta§émach nos$nikowych, w zespolach w
zadanych miejscach zgrzewania, za pomoca na przy-
klad przyspawania, naklejania lub wciskania i umiesz-
czanie tych folii lub ta§m no$nikowych migdzy zwré-
conymi do siebie’ powierzchniami zgrzewanych czesci
metalowych a tym samym wstgpne rozplanowywanie
punktéw zgrzewanych. Korpusy te tak dilugo pozostaja
w swym wzajemnym polozeniu w foliach lub tasmach
noénikowych dokad nie zostana na tyle zlaczone z po-
wierzchniam\i metalowymi podczas zgrzewania, ze dal-
sza obecno§¢ folii lub tasm nosnikowych staje sie
zbyteczna.

Znane jest réwniez, ze korpusy lacznikowe byly wy-
korzystywane do laczenia za' pomoca zgrzewania opo-
rowego sztab lub drutéw metalowych w miejscach ich
krzyzowania sig.

W tym przypadku, w przeciwiefistwie' do zgrzewania
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" punktowego, celem zastosowania korpuséw taczniko-

wych nie bylo uzyskiwanie zadanej gestosci tadunku do
zgrzewania, poniewaz skrzyzowane sztaby lub prety
stykaja si¢ zasadniczo punktowo, co gwarantuje kon-
centracj¢ ladunku, lecz umozliwienie laczenia ze soba
sztab i drutéw z metali, ktére nie dajg si¢ bezpesred-
nio zgrzewaé ze sobg. ’

Korpusy te stanowily rodzaj przektadni umozliwia-
jacej posrednie polaczenie takich skrzyzowanych sztab
i drutéw, przy wytwarzaniu krat zbrojacych do zel-
betonu, krat wykonywanych ze stali hartowanej o duzej
zawarto§ci wegla. Aby umozliwi¢ polaczenie ze soba,
za pomocy korpuséw Igcznikowych, pretéw do krat
o duzej zawarto$ci wegla, hartowanych i niezgrzewal-
nych bezpo$rednio, stosowano korpusy kcznikowe wy-
konane z migkkiego zelaza, ktére daje si¢ dobrze zgrze-
waé ze stala wysokoweglowa. Duzy wplyw na przebieg
chtodzenia miejsc zgrzewanych ma stosunek wymia-
16w korpuséw lacznikowych do $rednicy pretéow, a
zatem przez odpowiedni dobér tego stosunku nie do-
puszcza si¢ do powstania krucho$ci miejsc zgrzewa-
nych. )

Celem wynalazku jest udostepnienie latwo obrabia-
nego zestawu metalowych korpuséw lacznikowych do
wykonywania polaczefi punktowych za pomoca zgrze-
wania oporowego przy zgrzewaniu krat.

Cel ten zostal osiagniety dzigki temu, Ze pojedyncze
korpusy lacznikowe maja ksztalt cylindrycznych Ilub
pryzmatycznych tabletek, ktére sa umocowane w réw-
nomiernych odstgpach wzgledem siebie na ciggnie mo-
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cujacym i przeno$nikowym o postaci drutu lub tasmy.

Dzigki cylindrycznemu lub pryzmatycznemu ksztal,
towi, korpusy lacznikowe, skoro tylko elektrody zgrze-
warki docisna laczone ze soba bezposrednio druty lub
sztaby do powierzchni gléwnych korpuséw taczniko-
wych, pozostaja nieruchomo w swoim polozeniu. Po-
niewaz zetknigcie powierzchni gtéwnych korpuséw tacz-
nikowych z pretami krat zwykle cylindrycznymi naste-
puje zasadniczo wzdluz linii, ma miejsce korzystna
dla zgrzewania koncentracja pradu spawania.

Ciggno mocujace i przenosnikowe, na ktérym sa
umocowane korpusy lacznikowe, ma jedynie za zadanie
umozliwienie latwego doprowadzenia korpuséw laczni-
kowych do miejsc zgrzewania miedzy elektrodami i
zlaczenie ich w latwy do operowania zestaw. Gdy
ciggno laczace i przenosnikowe jest umieszczone na
g§rodku powierzchni gtéwnych korpuséw tgcznikowych,
zawsze mozna tak doprowadzi¢ je do zgrzewarki, aby
kreyZowalo si¢ pod katem prostym z przylegajacymi
dofi pretami kratowymi i nie przeszkadzalo utrzyma-
niu stabilnego polozenia korpuséw lacznikowych mie-
dzy pretami kratowymi pozosta]acym pod naciskiem
elektrod.

Ciggno do mocowania i przenoszenia korpl?séw lacz-
" nikowych, w przypadku korpuséw o podstawie regu-
‘larnego wielokata powinno by¢é umieszczone wzdiuz
przekatnej takiego wielokata a w przypadku korpu-
séw cylindrycznych wzdtuz $rednicy powierzchni glow-
nej.

Z chwila gdy korpusy lacznikowe zostaty zacisnigte
miedzy elektrodami zgrzewarki ciggno spelnilo swe za-
danie i moze zosta¢ usunigte. Poniewaz cieggno do mo-
cowania i przenoszenia korpuséw lacznikowych ma za
zadanie tylko doprowadzenie tych korpuséw do miejsc
zgrzewania , w celu zaoszczedzenia miejsca przechowy-
wania zapaséw korpuséw lacznikowych, korpusy te s3
umieszczone na tych ciggnach w odstepach wzajem-
nych, ktére s3 mniejsze od ‘rozmiaru korpusu laczni-

kowego w kierunku ciggna.

Ponadto ciggno do mocowania i przenoszenia kor-
puséw lacznikowych wraz z umocowanymi na nim kor-
pusami lacznikowymi ma wlagciwosci umozliwiajace
nawijanie go na szpulg a takze zwijanie go w spirale.
Wzajemny odstep miedzy korpusami lacznikowymi na
ciggnie ma dlatego wymiar tak dobrany aby nie ogra-
niczat gietkosci tego ciggna co mialo by miejsce w
" przypadku zbyt malych odlegloém miedzy korpusami
tacznikowymi. )

W niektérych przypadkach korzystne jest przeplata-
nie na ciggnie korpuséw lacznikowych réinych odmian.
A to na przyklad w przypadku gdy niejednorodna
krate wytwarza si¢ wedlug programu zadanego zgrze-
warce, a wiec gdy zgrzewa si¢ kolejne sztaby lub
druty o réznych $rednicach, na skutek ciego koniecz-
nym jest stosowanie korpus6w lacznikowych o réz-
nych wielkosciach. ‘

Dob6r materialu na. korpusy lacznikowe musi mieé
za punkt wyjécia analizg¢ zgrzewanych czeéci jezeli
laczenia zgrzewane maja nie mie¢ wad. I tak na przy-
klad do zgrzewania pretéw ze stali wysokoweglowej
stosuje si¢ miekkie zelazo zaréwno na korpusy lacz-
nikowe jak i na ciggna do ich mocowania i przeno-
szenia, poniewaz kombinacja ta okazala- sie szczeg()l-
nie korzystna.
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Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przykla-
dzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia zestaw cylindrycznych korpuséw . Iacznikowych
umieszczonych wzdhuz ciggna do ich mocowania i prze-
noszenia, fig. 2 — zestaw sze$ciokatnych korpuséw lacz-
nikowych na ciggnie o przekroju prostokatnym, fig. 3 —
schematycznie pewna liczbe korpuséw lacznikowych
umocowanych na ciggnie i zwinigtych szpulowato, fig.
4a — korpusy lacznikowe o postaci kwadratowej pryz-
my, a fig. 4b — wezel kraty w przypadku zastoso-
wania korpusu Iacznikowego wedlug fig. 4a.

Na fig. 1 jest przedstawiony szereg korpuséw lacz-
nikowych 2a, 2b, 2c, umieszczonych na ciggnie 1 o
przekjoru kotowym. Korpusy te maja . ksztalt cylin-
drycznych tabletek, to jest ich wysokos¢ h jest mme_]-
sza od §rednicy d.

Korpusy tacznikowe sa zgrzewane z ciggnem 1 prze-
biegajacym przez $rodek ich powierzchni  gléwnych,
dlatego korpusy te i ciggno sa przedstawione we wza-
jemnym cze$ciowym przenikaniu si¢. Odleglos¢ a mie-

dzy kolejnymi korpusami lacznikowymi wzdluz ciegna °

1 jest mniejsza niz wymiar korpusu lacznikowego 2
wzdhiz ciggna 1, ktéry w tym przypadku jest réwny
$rednicy d tabletek. '

Wedlug fig. 2, na ciggnie 1 s3 umieszczone dwa
korpusy lacznikowe 2a, 2b o postaci szeiciokatnych
pryzm i o przekroju prostokatnym. Sa one potaczone
ze soba za pomoca zgrzewania.

Rozmiar tych korpuséw Ilacznikowych wzdluz cieg-
na 1 okre§la w tym przypadku érednica D kola opi-
sanego na sze$ciokacie. I tu $rednica D jest wigksza
od odleglosci a migdzy korpusami Iacznikowymi 2
wzdhuz ciggna 1. Fig. 3 przedstawia wigksza liczbe
korpuséw lacznikowych 2 umieszczonych wzdluz cieg-
na 1. Korpusy lacznikowe 2 sa naklejone na ciegnie
1, dlatego w tym przypadku korpusy lacznikowe 2
i ciggno 1 nie przenikaja si¢ ze soba. »

Ciggno 1 wedtug fig. 3 jest spiralnie zwinigte wraz
z korpusami lacznikowymi 2 polaczonymi z nim.

Korpusy lacznikowe 2 s3 odwijane ze spirali i do-
prowadzane. do zgrzewarki w kierunku pokazanym
strzatka. Tego rodzaju spiralny zestaw korpuséw Iacz-
nikowych mozna umieécié w magazynku odpowiednio
uksztattowanym i bezpoérednio z niego doprowadzaé
do zgrzewarki. . - '

Aby takie zestawy zawieraly mozliwie wiele korpu-
séw Iacznikowych z korpusami tymi sa nawijane w
cylindryczne szpule a nie do postaci plaskich spirali
i w tym stanie sa przechowywane w magazynach.

Na fig. 4a sa przedstawione dwa korpusy laczni-
kowe 2a, 2b w postaci kwadratowych pryzm polaczo-
nych z ciggnem [l za pomoca zgrzewania. Ciegno to
przebiega po przekatnej powierzchni gléwnej pryzm.
Fig. 4b przedstawia gotowe polaczenie zgrzewane ‘mie-
.dzy dwiema sztabami L i Q za pomoca korpusu Iacz-
nikowego 2, przy czym korpus tacznikowy 2 jest umiesz-
czony w miejscu -zgrzewania w takim polozeniu, ze
ciggno 1 przedstawione na fig. 4b w wycinku, jest
usytuowane réwnolegle do sztaby L na powierzchni
korpusu Iacznikowego 2 przeciwleglej do sztaby L,
przy czym sztaba Q usytuowana prostopadle do sztaby
L jest réowniez prostopadla do c1¢gna 1, na skutek cze-
go niebezpieczefistwo wysuniecia si¢ korpusu Iaczni-
kowego 2 na boki pod naciskiem elektrod zgrzewarlu
jest zredukowane do minimum.

-
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Przy tym sztaby L i Q przebiegaja w kierunku prze-
katnych kwadratowych powierzchni gtéwnych korpu-
sow lacznikowych, co umozliwia czgSciowe korzyst-
ne zmniejszenie gestosci pradu w punktach styku sztab
i korpusu lacznikowego.

Zastrzezenia patentowe

1. Zestaw metalowych korpuséw lacznikowych do
wykonywania punktowych polaczen zgrzewanych w
przypadku zgrzewania krat za pomoca elektrycznego
zgrzewania oporowego, znamienne tym, Ze pojedyncze
korpusy Iacznikowe (2) maja ksztalt cylindrycznych
lub pryzmatycznych tabletek, ktére s3 umocowane w
réwnych odlegtosciach od siebie na ciggnie do ich
mocowania i przenoszenia o postaci drutu lub tasmy.

2. Zestaw wedlug zastrz. 1, znamienny tym, Ze cieg-
no (1) jest umieszczone na $rodku powierzchni gléw-
nej tabletki korzystnie wzdtuz s$rednicy lub przekatne;j.

3. Zestaw wedlug zastrz: 1, 2, Znamienny tym, ze
odleglosci miedzy kolejnymi metalowymi korpusami
lacznikowymi (2) wzdluz ciggna (1) s3 mniejsze od
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wymiaréw korpusow lacznikowych (2) liczonych w kie-
runku ciggna (1).

4. Zestaw wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym, Ze
jednakowe metalowe korpusy lacznikowe (2) sa umiesz-
czone w réwnych odstepach na ciggnie (1).

5. Zestaw wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym, Ze
zgodnie z zadanym programem zgrzewania na ciggnie
(1) sa umieszczone grupy metalowych korpuséw 1lgcz-
nikowych (2) roznigcych’ si¢ miedzy soba.

6. Zestaw wedlug zastrz: 1—S5, znamienny tym, Zze
metalowe korpusy lacznikowe 2) i laczace je ciegno
(1) wykonane sa korzystnie z migkkiego Zzelaza.

7. Zestaw wedlug zastrz. 1—6, znamienny tym, Ze
ciggno (1) jest zwinigte w spirale lub szpule wraz z
umieszczonymi na nim metalowymi korpusami aczni-
kowymi (2).

8. Zestaw wedlug zastrz. 1—7, znamienny tym, Ze
korpusy tacznikowe (2) sa polaczone z ciggnem (1)
Za pomoca zgrzewania.

9. Zestaw wedlug zastrz. 1—8, znamienny tym, Zze
korpusy lacznikowe (2) sa naklejone na ciggnie (1).
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