|

CESKA v , (11) 878
REPUBLIKA UZITNY VZOR (13 v
1) 5(51)
F23D 14/56
F23D 14/58
(21) 1078-93
(22) 10.08.90

(32) 10.08.90
(33) cz

(47) 20.10.93
(43) 15.12.93

URAD
*  PRUMYSLOVEHO
¥  VLASTNICTV]

i

(oS

(71)  CVUT-FSI, Praha, Cz;

(54) Hokak pro svafovini optickych vinovodf a
vyrobu vazebnich &leni optickych vinovoda

CZ 878 U




- . e

”""M"f

A A -, z . ’ - L “ » } rd
Horédk pro svarovani optickych vlnovodt a vyrobu vazebnich

C¢lend optickych vlnovodd

Oblast techniky

Technické feseni se tyka horfdku urcdeného zejména pro
svarovani optickych vlnovoda a vyrobu vazebnich &lenn
optickych vlnovoda, sestavajiciho z télesa,ve kterém je dutina
spojend s privodem pracovniho plynu, a pPropojend s okrajem

télesa alespos jednim otvorem.

Dosavadni stav techniky

Dosud se pro svafovani optickych vlnovodt pouzivaji horaky
s jednou centralni kruhovou tryskou. Daile jsou znamy horaky,
které maji nékolik samostatnych kruhovych trysek usporiddanych
vedle sebe. Tyto typy hofaku ohfivaji optické vlnovody pouze v
malych usecich a jejich plamen je znaéné nestabilni. Vytvorené
axidlni +teplotni pole je nerovnomérné, ¢imZz dochazi «k
poskozeni optickych vlnovoda a je velmi obtizné vytvoreni
vazebnich &lenn. Vyroba téchto hofaku je pomé&rné ndkladni a

préace s nimi je Vysoce naroc¢nd na presnost.

Podstata technického fedeni

Vyse uvedené nedostatky jsou do znadné miry odstranény
horakem, tvorenym té&lesem, ve kterém je dutina spojena s
pfivodem pracovniho plynu, v niz je s vyhodou umisténa
antidetonadni mrizka a propojena alespoii jednim otvorem s
okrajem +té&lesa podle navrzeného technického feseni. Jeho

podstatou je to, ze profil otvoru je ve tvaru trojuhelniku.

Hordk podle tohoto technického resfeni Vyvari za provozu

rovnomé€rné . axidlni pole. Teplotni pole tohoto horfaku je




regulovatelné v radialnim sméru v mezich potrebnych pro
vytvoreni spoje. V celé regulaéni oblasti je spalovaci proces

stabilni. Vyroba tohoto horiku je pomérné snadna a porizovaci
cena je nizka. Hofak neklade vysoké néaroky na obsluhu, navic
provoz je zcela bezpeény, protoze je zamezeno zpétnému
Slehnuti plamenem. V neposledni radé je vyhodné i to, Ze se da
snadno a rychle ménit délka axialniho symetrického pole. Horak
je kompatabilni s dosud pouzZivanymi drZzaky hofakd. Spojenim
vice hordkli do jednoho funk&niho celku umoziiuje variabilitu
pouziti , napfiklad pro podminky zpracovéani jednovidovych

optickych vlnovodt.

Prehled obrazkt na vykrese

Technické feSeni je blize vysvétleno v popisu konkrétniho
prikladu provedeni podle prilozeného vykresu, kde je na obr. 1
znazornén narys hofdku podle tohoto technického feseni a na
obr. 2 je zndzornén tento horak v Sastedném fezu v bokorysu.

Pfikladyv provedeni technického feseni

Hordak pro svafovani optickych vlaken je tvoren télesem 1,
s privodem 3 pracovniho plynu, uvnitf¥ kterého je vytvofena
dutina 2.V dutiné 2 je umisténa antidetonacéni mriZka 3 a
dutina 2 je s okrajem télesa 1 propojena nékolika otvory 4,

jejichZ profil je ve tvaru trojuhelniku.

Pfi provozu je pracovni plyn, napfiklad propan-butan,
privadén privodem 5 do dutiny 2 télesa 1 a z otvort 4 vychazi
stabilni plamen. Antidetonaéni mrfiZka 3 zabrariuje zpé&tnému
Slehnuti plamene do horaku a zajiStuje rovnomé&rné rozdéleni

pracovniho plynu do vs$ech otvort 4.

K svareci soupravé lze pripojit podle potreby jeden hoiik,




nebo vice hordaktd. Délku axialniho teplotniho pole 1ze

regulovat nanesenim keramické pasty na &elni plochu horaku.

Promyslovd vvuzitelnost

Horak podle navrzZeného technického rfeSeni nalezne
uplatnéni prfedevsim pfi svafovani optickych vlnovod®t na bazi
Si0,.




NAROKY N A OCHRANU

Hofdk pro svafovani optickych vlnovodid a vyrobu vazebnich

¢lend optickych vlnovodi, sestavajici z télesa , W9 ve kterém
je dutina spojena s privodem pracovniho plynu, a propojena s
okrajem télesa alespori jednim otvorem, vy znadcuijici

s e tim, Ze profil otvoru (4) je ve tvaru trojuhelniku.
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