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@ Verfahren zur Herstellung eines Armierungsstabes.

Zur Herstellung eines mit einem relativ grossen Fuss-

teil versehenen Armierungsstabes (2) bringt man den 4 1
zu verformenden Endteil (1) des Armierungsstabes (2) in
ein Schmiedegesenk (3) ein und bringt auf dem aus dem
Letzteren herausragenden Endteil (1) eine mit einer ent-
sprechenden Bohrung (4) versehene Ankerplatte (5) auf.
Danach schmiedet man an diesen Endteil (1) unter Verfor-
mung der Ankerplatte (5) einen Fuss (6) an, derart, dass
eine innige Verbindung zwischen dem resultierenden Fuss
{6) und der derart den Letzteren in Abstitzrichtung fla-
chenméssig vergrossernden metallischen Ankerplatte (5)
erfoigt.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifit ein Verfahren zur Herstel-
lung eines mit einem Fussteil versehenen Armie-
rungsstabes.

Es ist bekannt, an den Enden von Armierungs-
staben zu deren Verankerung im Beton einen Fuss-
teil anzuschmieden. Dieses Verfahren weist den
Nachteil auf, dass die Kopfgrosse des derart herge-
stellten Fussteiles durch den dazu erforderlichen
Schmiedevorgang auf etwa das Dreifache des
Schaftdurchmessers begrenzt ist.

Es ist auch bekannt, Verankerungsplatien auf die
Enden von Armierungsstaben aufzuschrauben, was
jedoch relativ aufwindig und daher teuer ist. Ge-
méass einem anderen bekannten Verfahren werden
Verankerungsplatten an die Enden der Armierungs-
stdbe angeschweisst, was ebenfalls relativ teuer ist,
abgesehen davon, dass derart geschweisste Bau-
teile nicht fur alle Einsatzzwecke zugelassen sind.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist die
Schaffung eines Verfahrens zur Herstellung eines
mit einem relativ grossen Fussteil versehenen Ar-
mierungsstabes auf einfache und preisginstige
Weise.

Diese Aufgabe wird mittels des Verfahrens ge-
mass Anspruch 1 geldst.

Zweckmassige Weiterausgestaltungen des erfin-
dungsgemassen Verfahrens sind Gegenstand der
abhangigen Anspriche 2 bis 8.

Nachstehend wird die Erfindung anhand der
Zeichnung beispielsweise naher erlautert. Es zei-
gen:

Fig. 1 und 2 schematisch eine Anwendung des
erfindungsgemassen Verfahrens,

Fig. 3 und 4 im Grundriss zwei beispielsweise
Ausfihrungsformen von Ankerplatten vor deren Ver-
bindung mit einem bzw. mehreren Armierungssta-
ben; und

Fig. 5 bis 7 schematisch verschiedene Varianten
von unter Anwendung des erfindungsgemassen
Verfahrens hergestellten, mit einem Fussteil verse-
henen Armierungsstaben.

Wie anhand der Fig. 1 und 2 ersichtlich, geht
das erfindungsgeméasse Verfahren zur Herstellung
eines mit einem Fussteil versehenen Armierungs-
stabes so vor sich, dass man den zu verformenden
Endteil 1 des zu verarbeitenden Armierungsstabes
2 in ein Schmiedegesenk 3 einbringt, und auf dem
aus dem Letzteren herausragenden Endteil 1 eine
mit einer entsprechenden Bohrung 4 versehene An-
kerplatte 5 aufbringt, und danach an diesen Endteil
1 unter Verformung desselben sowie der Ankerplat-
te 5 einen Fuss 6 anschmiedet, derart, dass eine
innige metallische Verbindung zwischen dem resul-
tierenden Fuss 6 und der derart den Letzteren in
Abstitzrichtung flachenmaéssig vergréssernden me-
tallischen Ankerplatte 5 erfolgt.

Die verwendete Ankerplatte 5 kann dabei wie
z.B. aus den Fig. 3 und 4 ersichtlich, ausgebildet
sein, d.h. zur Verbindung mit einem einzeinen
(Fig. 3) oder bandférmig zur Verbindung mit mehre-
ren (Fig. 4) Bewehrungsstaben 2.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

65

Vorzugsweise verwendet man einen aus geripp-
tem Baustah! bestehenden Armierungsstab 2 und
als Ankerplatte 5 eine Stahlplatte oder einen Stahl-
ring.

Bei Verwendung einer rechteckférmigen Anker-
platte 5 ist es zweckmaéssig, wenn deren Breite b
und deren Lange | das 5- bis 8fache, vorzugsweise
das 6- bis 7fache des Aussendurchmessers a des
derart zu bestlickenden Armierungsstabes 2 be-
tragt.

Verwendet man ais Ankerplatte 5 eine Ringschei-
be, dann ist es zweckmassig, wenn deren Innen-
durchmesser geringfligig grosser als der Aussen-
durchmesser a des Armierungsstabes 2 ist, und de-
ren Aussendurchmesser das 5- bis 8fache, vorzugs-
weise das 6- bis 7fache des Aussendurchmessers
a des derart zu bestlckenden Armierungsstabes 2
betragt.

Zur verbesserten Verbindung der Ankerplatte 5
mit dem Armierungsstab 2 kann es vorteithaft sein,
wenn man beim Anformen des Fussteiles 6 wah-
rend dem Schmieden gleichzeitig auf der vom
Fussteil 6 abgewandten Seite der Ankerplatte 5 ei-
nen die Letztere festklemmenden Nocken 7 am Ar-
mierungsstab 2 anformt.

Zur Erzielung einer innigen Verbindung zwischen
dem Endteil 1 des Armierungsstabes 2 und der An-
kerplatte 5 ist es zweckmassig, wenn man den
Fuss 6 des Armierungsstabes 2 in das Material der
Ankerplatte 5 hineinschmiedet, wie dies aus Fig. 2
ersichtlich ist.

Bei der in Fig. 6 dargesteliten Ausfihrungsform
wird eine gewdlbte Ankerplatte 5 verwendet.

In Fig. 7 ist eine mit einem auf der Ankerplatte 5
aufliegenden Fussteil 6 dargestellt, wobei beim An-
schmieden desselben der angrenzende, durch die
Ankerplatte 5 hindurch sich erstreckende Endteil 1
des Armierungsstabes 2 aufgestaucht wird und da-
durch ein Festklemmen der Ankerplatte 5 auf dem
Endteil 1 bewirkt.

Vorzugsweise verwendet man als Armierungsstab
2 gerippten Baustah! und fir die Ankerplatte 5
St37- oder St52-Stahl.

Patentanspriche

1. Verfahren zur Herstellung eines mit einem
Fussteil versehenen Armierungsstabes, dadurch ge-
kennzeichnet, dass man den zu verformenden End-
teil (1) des Armierungsstabes (2) in ein Schmiede-
gesenk (3) einbringt, auf dem aus dem Letzteren
herausragenden Endteil (1) eine mit einer entspre-
chenden Bohrung (4) versehene Ankerplatte (5)
aufbringt, und danach an diesen Endteil (1) unter
Verformung der Ankerplatte (5) einen Fuss (6) an-
schmiedet, derart, dass eine innige Verbindung zwi-
schen dem resultierenden Fuss (6) und der derart
den Letzteren in Abstitzrichtung flachenmaéssig
vergréssernden metallischen Ankerplatte (5) erfolgt.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass man einen aus vorzugsweise geripp-
tem Baustahl bestehenden Armierungsstab (2) und
als Ankerplatte (5) eine Stahlplatte oder einen
Stahlring verwendet.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
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gekennzeichnet, dass man mindestens zwei Armie-
rungsstabe (2) seitlich voneinander distanziert mit
einer gemeinsamen Ankerplatte (5) verbindet.

4. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass man eine rechteck- 5
formige Ankerplatte (5) verwendet, deren Breite (b)
und Lange () das 5- bis 8fache, vorzugsweise das
6- bis 7fache des Aussendurchmessers des derart
zu bestlickenden Armierungsstabes (2) betragt.

5. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch  1{g
gekennzeichnet, dass man als Ankerplatte eine
Ringscheibe verwendet, deren Innendurchmesser
geringfligig grosser als der Aussendurchmesser des
Armierungsstabes ist, und deren Aussendurchmes-
ser das 5- bis 8fache, vorzugsweise das 6- bis 15
7fache des Aussendurchmessers des derart zu be-
stickenden Armierungsstabes betragt.

6. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass man beim Anformen
des Fussteiles (6) wahrend dem Schmieden gleich- 20
zeitig auf der vom Fussteil (6) des Armierungssta-
bes (2) abgewandten Seite der Ankerplaite (5) ei-
nen die Letztere festklemmenden Nocken (7) am
Armierungsstab (2) anformt (Fig. 5).

7. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 25
dadurch gekennzeichnet, dass man den Fuss (6)
des Armierungsstabes (2) in das Material der An-
kerplatte (5) hineinschmiedet (Fig. 2).

8. Vertahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass man einen aus ge- 30
ripptem Baustahl bestehenden Armierungsstab (2)
und eine vorzugsweise aus St37 oder St52 beste-
hende Ankerplatte (5) verwendet.
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