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(54) Sp@éob hydrodynamického dopredného pretladovania a zariadenie na jeho prevedenie

Vynédlez sa tjka sposobu hydrodyna-

mického dopredného pretladovania, kto-

rého podstatou je, Ze na polotovar, plny
~ alebo duty, uloZen§ na trni a ustaveny
" do reduk&nej ¢asti néstroja v prostredi
tlakovej kvapaliny alebo &istoplastic-
kej hmoty sa p8sobi zdruZenym mechanic-
. kym razom cez vysokotlakové vysokorych-
lostné médium a cez Selni oporu pri
zvysenych rychlostiach razu vad8ich ako
0,3 ms”1, po predchadzajicom nastaveni
zvolenej vySky hydraulického stipca a
po nastaveni &elnej opory.

Predmetom vynidlezu je aj zariade~
nie upravené pre prevedenie danéhoc spf-
. sobu, ako je zn&zornené na obr. 1l.
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Vyndlez sa tyka sposobu hydrodynamického dopredného
pretlalovenia a zariadenie na jeho prevedenie.

Zo sulasného stavu téchniky Je znéme, Ze dopredné
prepladovanie za studena lisovanim, hydraulicky alebo hydro-
machanicky sa vyznaduje nizkou stabilitou. Vysokorjchlostné
dopredné pretladovenie zasa stratou mazacieho filmu.

Doterajsi a sudasny stav techniky umoZfiuje iha oddelené
tlakové alebo rychlostné posobenie pri doprednom pretlado-
vani so' zvyskom nepretladeného polotovaru v prietladnici.

Uvedené nedostatky odstraduje sposob hydradynamického
dopredného pretladovania, ktoré udinne riesi problém sta-
bility a mazania v pretvarnom procese a to synchronnym

posohenim tlakov a rychlosti tvarnenia zo Sirenia tlako-
vych vin v kvapalindch alebo &istoplastickych hmotéch tak,

Ye na prietladok, plny alebo duty, uloZeny na t#ni a ustaveny
nad redukciou prietlacdnice v prostredi tlakovej kvapaliny
alebo Cistoplastickej hmoty sa posohi cez &elni oporu mecha-
nickym rédzom pri zvy%enych rychlostiach rédzu vatdich ako

0,% ms l, s pradchédzajucim nastavenim zvolenej vysky hydra=-
ulického stlpca a nastaveni Eelnej opory pre dopredné
pretladenie polotovaru bez zvyéku v prietladnicti.

Predmetom vynalezu je aj zariadenie na prevedenie
sposobu ktoreho podstata spodivad v tom, %e vo vnutornom pri-
estore armovaného vinutého kontajneru a na zadkladovej doske
sU usporiadané jednak redukdné &ast prietladnice, Selnd radidlne
zafixovand opora, ako aj prietladnik, ktoré su spolu s poloto-
varom podoprene umistené v prostredi tlakovej kvapaliny alebo
¢istoplastickej hmoty. :

Vyhodou sposoba podla vyndlezu je, %e zdru¥eny mecha-
nicky raz uskutelneny cez vysokotlakové, vysokorjchlostné
médium a cez delnu oporu posobi do procesu dopredného pro-
tladovania rychlym viestrannym tlakom, ¢o pri &elnej opore zvyéuje
stabilitu procesu pretlaéovanla pri udrZani mazacieho filmu
v redukcii ako aj pretladenia polotovaru bezo zvysku.

Na pripojenom vykrese je schématicky v reze znézornené
prevedenie podla vyndlezu s vyznadenim konZtrukdnych zmien

optoti zadkladnému zarisdeniu.
Zariadenie pozostava 2z raznika 1 umiestnenédho v ose ar-

movaného vinutého kontajneru 2, ktory je & vnutra opatreny tesne- _
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nim 3 a zospodu uloZeny a pevne spojeny so zdkladovou doskou 4. Na
zék’lad‘ovej doske 4 a nad touto vo vnitornom priestore armovaného
vinutého kontajnera 2 st usporiadané'jednak redukénd fast prietlad-
nice 2 ako aj radidlne zafixovend &elnd opora 6 a prietladnik 1,
ktory je opatreny taktieZ tesnenfm 3 . Vndtro armovaného vinutého
kontajneru 2 je naplnené tlekovou kvapalinou alebo &istoplastickou
hmotou _8_. Okrem opatrenia pre redukciu tlaku poistkou 9 je zaria-
denie doplnené aj bodnym otvorom _];Q v’zékladovej doske 4 pre vybe-
" ranie vyliskov. |



Predmet  vynélezu
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l. Sposob hydrodynamického dopredného pretlédania vyznadu -
jaci sa tym, Ze na polotovar, plny alebo duty, ulo¥eny na
tfni a ustaveny do redukdnej S4ati ndstroja v prostredi
tlakove]j kvapaliny alebo distoplastickej hmoty sa posobi
zdrubenym mechanickym réazom cez vysokotlakové vysokorychlost-
né médium a cez &elni oporu pri zvySenych rychlostiach razu
vadsich ako 0,3 ms'l, po predchazajucom nastaveni zvolenej
vy8ky hydraulického stlpca a po nastaveni delnej opory.

2. Zariadenie na prevedenie sposébu podla bodu 1, so zakla~
dovou doskou, vyznadujuce sa t§m, Ze na zakladovej doske

(4) a vo vnutornom priestore armovaného vinutého kontajneru
(2) su usporiasdané jednak redukénd las¥.prietladnice (5), |
-8elna radialne zafixovana opora (6), prietladnik (7),

ktoré st spolu s polotovarem podoprené umiestené v prost-
redi tlakovej kvapaliny alebo listoplastickej hmoty (8),

kde dané zariadenie je opatrené redukénou tlakovou pojist-
kou (9) a boénym otvorom (10) v zdkladovej doske (4).

1 vykres
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