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63 Gehause firr Leiterplatten.

67 Das Gehause besteht aus einer U-férmigen Basisein- 1

heit (1’) mit einem Bodenteil und zwei Seitenwénden an g \
welche Fiihrungen (11) fiir die Leiterplatten (LP) ausgear-
beitet sind, und aus mit der Basiseinheit (1’) ber Einrast- 2 BP 2.
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Beschreibung

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Gehéuse fur
Leiterplatten mit Wandteilen und mit Fiihrungen fiir
die Leiterplaiten.

Bekannte Gehiuse dieser Art bestehen aus meh-
reren flachen Winden, die tiber als Distanzierungs-
mittel dienende Profilstdbe miteinander verschraubt
sind, wobei die Profilstibe gleichzeitig als Halter fiir
die Filhrungen fiir die Leiterplatten dienen. Diese
Gehiuse sind relativ teuer, und zwar einerseits we-
gen der Kosten fiir die einzelnen Teile und anderer-
seits wegen des fiir den Zusammenbau des Ge-
hiuses erforderlichen Aufwands.

Durch die Erfindung soll nun ein Gehduse ange-
geben werden, welches sowohl in den Herstellko-
sten fiir die Gehéuseteile als auch in den Kosten
fiir deren Montage deutlich niedriger ist als die bis-
her bekannten Geh&use.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeméss dadurch
geldst, dass die Wandteile durch eine Basiseinheit
und durch mit dieser durch Einrast- oder Schnapp-
kupplungen verbindbare Zusatzteile gebildet sind,
wobei die Basiseinheit mehr als eine der Gehéuse-
winde bildet.

Das erfindungsgemésse Gehduse zeichnet sich
also dadurch aus, dass nur wenige Einzelteile erfor-
derlich sind, welche durch wenige Handgriffe zusam-
mengesetzt werden kénnen. Die Einzelteile kénnen
aus einem preisgiinstigen Material, wie zum Beispiel
Blech, durch ein einfaches und preisglinstiges Bear-
beitungsverfahren, wie zum Beispie! Biegen und/oder
Stanzen, hergestelit werden, was die Kosten gegen-
tiber den bekannten Profilstdben und Wandteilen we-
sentlich verbilligt. Im einfachsten Fall werden nur
zwei Einzelteile erforderlich sein, die funktionsmassig
etwa dem Boden und dem Deckel einer Schachtel
entsprechen. Dass deren Zusammenstecken wesent-
lich einfacher ist als das Verschrauben von platten-
férmigen Wanden mit Profilstaben liegt auf der Hand
und bedarf keines weiteren Kommentars.

Eine bevorzugte Ausflihrungsform des erfin-
dungsgemissen Gehzuses ist dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fuhrungen fiir die Leiterplatten
an Wandteile des Geh&uses angearbeitet, vorzugs-
weise aus diesen herausgebogen oder herausge-
driickt sind.

Diese Ausfithrungsform hat den Vorteil, dass das
Herausbiegen oder Herausdriicken der Fiihrungen
auf einer Stanzmaschine erfolgen kann, indem die-
se Flihrungen bildende Stege angestanzt und dann
aus der Wand herausgedriickt werden. Dadurch
sind fir die Fiihrungen keine zusatzlichen, an den
Winden zu befestigende Organe erforderlich und
ausserdem gestaltet sich die Herstellung der Fiih-
rungen dusserst einfach und preiswert.

Nachfolgend wird die Erfindung-anhand von Aus-
fiihrungsbeispielen und der Zeichnungen néher er-
lautert; es zeigt:

Fig. 1-3 drei Ansichten der Teile eines ersten
Ausfiihrungsbeispiels eines erfindungsgeméassen
Geh&uses,

Fig. 4, 5 zwei Ansichien des aus den Teilen der
Fig. 1-3 zusammengesetzten Gehéuses,
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Fig. 6-10 fiinf Ansichten der Teile eines zweiten
Ausfiihrungsbeispiels eines  erfindungsgeméssen
Gehauses; und

Fig. 11-13 drei Ansichten des aus den Teilen
der Fig. 6-10 zusammengesetzten Gehéuses.

Das in den Fig. 1 bis 5 dargestellte Gehéuse be-
steht aus zwei Teilen, und zwar aus einer Basisein-
heit 1, welche den Boden 2 und die beiden Seiten-
winde 3 und 4, und aus einem Deckel 5, der die
Deckfidche 6 und die beiden Stirnwénde 7 und 8
des Geh#uses bildet. Fig. 1 zeigt eine Draufsicht
auf die Basiseinheit 1, Fig. 2 zeigt eine Seitenan-
sicht der Basiseinheit 1 in Richtung des Pfeiles Il
von Fig. 1 und Fig. 3 zeigt eine Seitenansicht des
Deckels 5, ebenfalls in Richtung des Pfeiles Il von
Fig. 1. Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf das aus Ba-
siseinheit 1 und Deckel 5 zusammengesetzte Ge-
hiuse bei teilweise aufgeschnittenem Deckel 5 und
Fig. 5 zeigt eine Seitenansicht in Richtung des Pfei-
les V von Fig. 4.

Darstellungsgeméss hat die einstiickig aus Blech
gefertigte Basiseinheit 1 etwa die Gestalt eines an
seinen Stirnseiten offenen Schachtelunterteils, des-
sen Boden 2 kiirzer ist als die beiden Seitenwénde
3 und 4, so dass im Bereich der Stirnseiten je ein
bodenfreier Raum gebildet ist. Im Bereich dieses
Raumes, der als Kabelstauraum KS (Fig. 4, 5) vor-
gesehen ist, sind die Seitenwénde 3 und 4 auskra-
gend ausgebildet und weisen an ihrer Unterkante je
eine als Befestigungslasche fir das Gehduse die-
nende Umbiegung 9 auf. Ausserdem weisen die
Seitenwénde 3 und 4 an ihrer Oberkante eine wei-
tere Umbiegung 10 auf, die zum Anschrauben des
Deckels 5 dient. Diese beiden Verschraubungen
zwischen Deckel 5 und Basiseinheit 1 dienen einzig
zur Sichersteliung einer elekirisch leitenden Verbin-
dung zwischen diesen beiden Teilen; aus Stabili-
tatsgriinden wéren die Verschraubungen nicht erfor-
derlich.

Der Decke! umgreift mit seinen Stirnwénden 7
und 8 die Stirnkanten der Seitenteile 3 und 4 und
schliesst dadurch die Kabelstaurdume KS (Fig. 4,
5) nach oben und an den Stirnfldchen ab, so dass
diese einzig am Boden, im Bereich der als Befesti-
gungslaschen dienenden Umbiegungen 9, offen
sind.

Die beiden Seitenwéinde 3 und 4 weisen je zwei
beabstandete Reihen von Fiihrungen 11 fiir Leiter-
platten LP (Fig. 4, 5) auf, wobei jede dieser Fiih-
rungen durch ein Paar aus der jeweiligen Seiten-
wand nach innen gedriickter Vorspriinge besteht,
zwischen die eine Leiterplatte eingeschoben werden
kann. Im Bereich ihrer ausgekragten Enden sind
die Seitenwinde 3 und 4 mit vertikalen Schlitzen
12 versehen, die zur Aufnahme von Kabelfiihrun-
gen 13 (Fig. 4, 5) vorgesehen sind.

Die Verbindung zwischen Basiseinheit 1 und
Deckel 5 erfolgt durch Einrast- oder Schnappkupp-
lungen, die darstellungsgeméss durch ségezahnarti-
ge Vorspriinge 13 an den Stirnkanten der Seiten-
wiande 3 und 4 und durch entsprechende Ausneh-
mungen 14 im Deckel 5, in die die Vorspriinge 13
einrasten, gebildet sind. Zur genauen Positionierung
zwischen Deckel 5 und Basiseinheit 1 und zur Er-
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héhung der mechanischen Stabilitdt des Gehduses
dienen aus der Deckfliche 6 und aus den Stirn-
winden 7 und 8 des Deckels 5 nach innen ge-
driickte Positioniernasen 15. Diese sind geméss
Fig. 4 abwechselnd zu beiden Seiten der Seiten-
wande 3 und 4 angeordnet und positionieren daher
den Deckel 5 an den Seitenwénden 3 und 4. Eine
weitere Positionierung erfolgt durch den zwischen
den Schlitzen 12 fiir die Kabelfiihrungen 13 gebil-
deten Steg 16, der die Seitenwénde 3 und 4 in der
Héhe Uberragt und in entsprechende Ausnehmun-
gen des Deckels 5 eingreift.

Die Positionierung der Leiterplatten LP im Ge-
hause ist aus den Fig. 4 und 5 ersichtlich, weiche
zwei in die unteren Fiihrungen 11 und eine in die
oberen Fiithrungen 11 eingeschobene Leiterplatten
LP zeigen. Dabei ist beispielsweise die rechte unte-
re Leiterplatte LP ein Interface-Print und die linke
untere Leiterplatte LP bildet zusammen mit der
oberen den Basisprint der betreffenden Schaltungs-
anordnung. Die beiden unteren Leiterplatten sind
{iber ein Leistenpaar bestehend aus Stift- und
Buchsenleiste miteinander verbunden, so dass kein
spezieller Busprint erforderlich ist. Die obere Leiter-
platte LP ist mit der linken unteren iber einen nicht
dargesteliten Stecker verbunden; dieser Basisprint
enthalt beispielsweise die Zentraleinheit (CPU) und
die Stromversorgung. Die Leiterplatten LP weisen
an ihrer an den jeweiligen Kabelstauraum KS an-
schliessenden Kante entsprechende Anschlusslei-
sten AL auf, die gegen den Kabelstauraum hin
durch eine Frontplatie 17 abgedeckt sind.

In den Fig. 6 bis 13 ist ein sogenanntes Rack mit
prinzipiell beliebig vielen Steckplétzen fiir Leiterplat-
ten dargestellt. Dieses Rack besteht aus drei Tei-
len, und zwar aus einer Basiseinheit 1/ und zwei
gleichen Stirnabdeckungen 18. Fig. 6 zeigt eine
Draufsicht auf die Basiseinheit 1’ und die Fig. 7 und
8 zeigen Seitenansichten der Basiseinheit 1/ in
Richtung der Pfeile VII bzw. VIl von Fig. 6. Fig. 9
zeigt eine Vorderansicht einer Stirabdeckung 18
und Fig. 10 zeigt eine Seitenansicht in Richtung
des Pfeiles X von Fig. 9. Fig. 11 zeigt eine Drauf-
sicht auf das zusammengebaute Gehduse und die
Fig. 12 und 13 zeigen Seitenansichten in Richtung
der Pfeile XIi bzw. Xlil von Fig. 11.

Die Basiseinheit 1/ gleicht im Prinzip der Basis-
einheit 1 des in den Fig. 1 bis 5 dargestellten Ge-
hauses, sie weist also ebenfalls die Form eines an
den Stimseiten offenen Schachtelbodens auf. Hin-
gegen ist der an seinen Léngsseiten offene Deckel
5 (Fig. 3) durch zwei Stirnabdeckungen 18 ersetzt.
Die Deckfliche des Gehauses ist offen, da die Lei-
terplatten LP in diesem stehend angeordnet sind
und von oben eingeschoben werden, wobei sich
der Begriff «oben» ausschliesslich auf die Figuren
bezieht und nichts tiber die Anordnung des Gehau-
ses an einer Maschine aussagt. Sobald die Leiter-
platten LP in das Gehduse eingeschoben sind, wird
dieses oben durch entsprechende Frontplatten 17
(Fig. 11), die auch als Blindplatten ausgebildet sein
kénnen, abgeschlossen. Die Kabelzufihrung erfolgt
durch diese Frontplatten 17; in Fig. 11 ist links
eine breitere Frontplatte zu erkennen, das ist die
Frontplatte des schon erwdhnten Basisprints mit
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der Doppel-Leiterplatte, welche die Eingangsklem-
men abdeckt. Die anderen Frontplatien decken, so-
weit sie nicht Blindplatten sind, die Ausgangsklem-
men ab, von denen Kabel an die jeweilige Maschi-
ne flihren.

Wie insbesondere den Fig. 8 und 13 entnommen
werden kann, ist die Baslseinheit 1" an ihrem Bo-
denteil abgestuft ausgebildet und weist hier einen
langlichen Fihrungskanal 19 auf, in weichem Uber
aus den betreffenden Seitenwinden herausge-
driickten Fiihrungsnasen 20 ein sogenannter Bus-
print BP horizontal gelagert und durch einen eben-
falls aus den Seitenwénden herausgedriickten An-
schlag 20 in Langsrichtung fixiert ist. Der Busprint
verbindet die einzelnen Leiterplatten untereinander
und tragt fiir jede Leiterplatte LP eine entsprechen-
de Leiste LE, wobei bei dem in Fig. 12 links einge-
zeichneten Basisprint die beiden Leiterplatten unter-
einander verbunden sind.

Neben den, eine horizontale Fihrung fiir den
Busprint BP bildenden, Flhrungsnasen 20 weisen
die Seitenwinde der Basiseinheit 1° mehrere verti-
kale Reihen von Fiihrungen 11 fir Leiterplatten LP
und Ausnehmungen 21 zum Eingriff mit Kupplungs-
nasen 22 der Stirnabdeckungen 18 (Fig. 9, 10) auf.
Auch der Bodenteil der Basiseinheit 1/ ist mit Aus-
nehmungen 21 versehen. Die Seitenwénde der Ba-
siseinheit 1/ sind an ihrer oberen Kante rechtwinklig
umgebogen, wodurch zwei Stege 23 zur Befesti-
gung der Frontplatten 17 gebildet sind.

Die Stirabdeckungen 18 haben die Form einer
rechteckigen Platte, die an ihren Kanten rechtwink-
lig umgebogen ist. Die dadurch gebildeten Stege
sind an den Seitenkanten und oben nur einige Milli-
meter hoch und dienen zur Verbindung der Stirnab-
deckungen 18 mit der Basiseinheit 1, wobei die
Seitenstege 24 mit den schon erwdhnten Kupp-
lungsnasen 22 versehen sind. Der untere Quersteg,
der mit dem Bezugszeichen 25 bezeichnet ist
(Fig. 10, 12), ist mehrere Zentimeter breit und bildet
an seinen Enden je eine zur Befestigung des Ge-
hauses dienende Befestigungslasche 9. Ausserdem
ist der untere Quersteg 25 ebenfalls mit Kupplungs-
nasen 22 flir die Verbindung mit der Basiseinheit 1
versehen.

Wie bei dem in den Fig. 4 und 5 dargestellten
Gehduse so gewdhrleistet auch beim Geh&use der
Fig. 11-13 die Einrast- oder Schnappverbindung
zwischen der Basiseinheit 1/ und den Stirnabdek-
kungen 18 mittels der Ausnehmungen 21 und der
Kupplungsnase 22 eine ausreichende mechanische
Stabilitat. Zur Sicherstellung einer elektrisch leiten-
den Verbindung zwischen den genannten Teilen
sind auch hier einige Schraubverbindungen vorge-
sehen, die in den Fig. 6 bis 11 durch entsprechen-
de Bohrungen 26 angedeutet ist. Diese Schraubver-
bindungen empfehlen sich insbesondere dann,
wenn die Gehause, so wie beispielsweise bei der
Anwendung an Textilmaschinen, Vibrationen ausge-
setzt sind.

Die beschriebenen Geh#use zeichnen sich da-
durch aus, dass sie aus nur wenigen, einfach zu
fertigenden Teilen aus einem billigen Material wie
beispielsweise Stahlblech bestehen, welche mit we-
nigen Handgriffen zum Geh&use zusammensteck-
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bar sind. Die Gehéduse sind nicht auf irgendwelche
Kartenformate oder auf eine bestimmte Kartenan-
zahl oder auf bestimmte Applikationen beschrénkt,
sondern sie sind universell einsetzbar.

Patentanspriiche

1. Gehiuse fiir Leiterplatten mit Wandteilen und
mit Fuhrungen fiir die Leiterplatten, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Wandteile durch eine Basis-
einheit (1, 1°) und durch mit dieser durch Einrast-
oder Schnappkupplungen verbindbare Zusatzteile
(5, 18) gebildet sind, wobei die Basiseinheit mehr
als eine der Geh3usewande bildet.

2. Gehiuse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Fiihrungen (11, 20) fiir die Lei-
terplatten (LP) an Wandteile (3, 4) des Gehduses
angearbeitet, vorzugsweise aus diesen herausgebo-
gen oder herausgedriickt sind.

3. Gehause nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Filhrungen (11, 20) steg- oder
nasenartig ausgebildet und zu beiden Seiten der
Ebene der Leiterplatten (LP) angeordnet sind.

4. Gehause nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, dass die Einrast- oder
Schnappkupplungen durch sdgezahn- oder nasen-
artige Vorspriinge (13, 22) einerseits und entspre-
chende Ausnehmungen (14, 21) andererseits gebil-
det sind.

5. Gehduse nach den Anspriichen 2 und 4, da-
durch gekennzeichnet, dass die Basiseinheit (1, 1))
eine anndhernd U-férmige Gestalt mit einem Bo-
denteil (2) und zwei Seitenwanden (3, 4) aufweist,
und dass die Fithrungen (11, 20) an den Seiten-
wénden angeordnet sind.

6. Gehduse nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Seitenwinde (3, 4) mit ihren En-
den den Bodenteil (2) Gberragen und in diesem Be-
reich einen Kabelstauraum (KS) begrenzen.

7. Gehduse nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Seitenwénde (3, 4) im Bereich
des Kabelstauraums (KS) auskragend ausgebildet
sind.

8. Gehduse nach Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zusatzteile durch einen C-formi-
gen, die Basiseinheit (1) mit den Kabelstaurdumen
(KS) tibergreifenden, Deckel (5) gebildet sind, des-
sen Seitenwinde (7, 8) die Stirnwénde des Gehéu-
ses bilden.

9. Gehduse nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Zusatzteile durch zwei Stirnab-
deckungen (18) gebildet sind, welche plattenférmig
ausgebildet und an ihren Kanten mit stegférmigen
Umbiegungen (24, 25) versehen sind, welche die
erwshnten Kupplungselemente (22) aufweisen.

10. Gehduse nach Anspruch 7 oder 9, dadurch
gekennzeichnet, dass die Seitenwénde (3, 4) und
die Stirnabdeckungen (18) an ihrer Unterkante
Montagelaschen (9 bzw. &) fiir die Befestigung des
Gehauses an einen Tréger aufweisen.

11. Gehduse nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Basiseinheit (1, 19 und die Zu-
satzteile (5, 18) einstiickig hergestelit sind.

12. Gehduse nach Anspruch 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Basiseinheit (1, 19 und die
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Zusatzteile (5, 18) aus Blech bestehen und in ei-
nem Stanz-/Biegeprozess gefertigt sind.
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