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(54) Mosaiikkipainatuspéén laskerointilaite -
Lageranordning vid ett mosaiktryckhuvud

Tamin keksinndn kohteena on mosaiikkipainatuspdan laakeroin-
tilaite, joka ohjaa sisiinmenevii painantaneuloja, jossa laitteessa
on ohjauskanava jokaiselle painantaneulalle, jolloin ohjauskanavat
on jirjestetty toistensa viereen ainakin yhteen riviin, joka on
kohtisuorassa painettavan rivin kanssa, kun taas ohjauskanavien ra-
japintoihin liittyneend ovat laitteen runkoa kovemmat kappaleet.

Asetetaan erittdin ankaria vaatimuksia mitd tulee painatus-
pdiden mekaanisiin osiin nykyaikaisissa matriisipainatuslaitteissa,
erityisesti painolaitteissa, mitki toimivat erittdin suurilla pai-
natusnopeuksilla. T&mdn laatuisia vaatimuksia asetetaan painatus-
piikeille itsessé&én kuten myds laakereille niitd painatuspiikkeja
varten. Ndiden painatuspiikkien laakereiden tulisi kulutuskestdvyy-
deltisn olla hyvid kuten mydskin rakennepainoltaan pieni&d. Erityi-
sesti nk. nokkalaakeri ndihin painatuspiikkeihin, mikd sijaitsee
l1ihelld painatuspistetta tulisi painoltaan olla niin pieni kuin
mahdollista ottaen huomioon se suuri nopeus, milld painatuspdd

siirtyy pitkin painettavaa paperia. T&mén johdosta painatuspdédn
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nokkalaakeri valmistetaan edullisimmin synteettisestd aineesta
ja on sellaista tyyppid mikd on kuvattu esim. US-patenttijulkai-
sussa 3,991,870.

Kuvattua tyyppid olevia laakereita valmistetaan usein mat-
riisipainatuslaitteiden painatuspdiksi, missi ohjauskanavat tai
liikeurat painatuspiikeille ovat muodoltaan kaarevia. Tdmdn tyyp-
pisissd painolaitteissa painatuspiikit lshestyvit toisiaan paina-
tuspistettd kohden. Nimi toisiansa l3dhestyvidt eli kohdistuvat pai-
natuspiikit ohjataan tavanomaisesti suhteellisen lyhyelld matkal-
la lihelli painatuspistettd suoraan ohjauskanavaan, mikd on jar-
jestetty nokkalaakeriin. Vapaat pddt ndista painatuspiikeista,
jotka on tarkoitettu painamiseen, sijaitsevat pystysuorassa rivis-
sd, mikd sijaitsee poikittaissuunnassa painettavana olevan rivin
suunnalle. Ohjauskanavat tdssd nokkalaakerissa eivédt ole pelkds-
t44n suoria vaan ovat ne myos keskeniin yhdensuuntaisia. Liikeurat
ulommille painatuspiikeille (tarkasteltuna nokkalaakerin mukaan)
ovat enemmin kaarevia kuin mitd ovat niiden painatuspiikkien liike-
urat, mitkd sijaitsevat lihemp&dnd keskustaa niin etti ulompien oh-
jauskanavien seindmit ovat alttiina enemmélle (kitkatyyppiselle)
kulutukselle kuin mitd ovat muiden ohjauskanavien seindmdt.

Jotta voitaisiin pienentdd osien kulumista nokkalaakerin
osissa kiyttdvdt tunnetut kuvattua tyyppid (Us-patenttijulkaisut
3,991,870; 3,991,871 Jja 4,009,772) olevat laakerit sisdkappaleita
aineesta, mik#d on oleellisesti kovempaa kuin mitd on se aines, mi-
ti kdytetddn nokkalaakerin loppuosaan. Tdmd sisdkappale muodostaa
titen osan nokkalaakerista mikd voidaan kokonaisuutenaan korvata
wudella. Painatuksen ohjauskanavat muodostetaan t#h&n hyvin kovaan
ainekseen tissi sisdkappaleessa.

Erds haittapuoli kuvatusta tunnetuista painatuspdistd muo-
dostuu siitd, ettd ohjauskanavien aikaansaaminen sisdkappaleisiin
on vaikea ja t&m&n johdosta suhteellisen kallis toimenpide.

Keksinndn tarkoituksena on aikaansaada laakeri, missé oh-
jauskanavat painatuspiikkej& varten voidaan muodostaa yksinkertai-
sella ja halvalla tavalla kun taas olellinen kulutuksen kestdvyys
painatuspiikkejéd varten kuten mydskin laakerille voidaan edelleen
s¥ilyttdd.

T4it4 tarkoitusta varten on témdn keksinndn mukainen laakeri

tunnettavissa siit#d, ettd ainakin kaksi neulanmuotoista sisdkappa-
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letta, jotka ovat hyvin kovia, on jdrjestetty laakerointilaitteen
rungossa oleviin ohjauskanavien suuntaisiin kanaviin, jolloin toi-
nen neulanmutoinen sisdkappale on jarjestetty ylimmin ohjauskana-
van yldpuolelle ja toinen neulanmutoinen sisdkappale on jdrjestet-
ty rivin alimman ohjauskanavan alapuolelle, jolloin sisdkappaleet
on jarjestetty siten ohjauskanavien rajapintojen l1iheisyyteen, ettd
etiisyys sisskappaleen ja sen vieresséd olevan painantaneulan valil-
14 on oleellisesti sama kuin kahdella vierekkdin olevalla painan-
taneulalla.

Keksintdd tullaan kuvaamaan yksityiskohtaisesti alempana
viitaten oheiseen kaaviomaiseen piirustukseen.

Kuvio 1 on perspektiivikuvanto Jjaakerin osasta t&mén keksin-
nén mukaan, mikd on tarkoitettu t&mdn keksinn®dn mukaista painatus-—
pddtéd varten. |

Kuvio 2 on poikkileikkauskuvanto kahdesta yhteen kootusta
laakeriosasta kuviossa 1 esitetyn mukaan, ndiden yhdessd muodosta-
essa tietyn suoritusmuodon kokonaisesta laakerista t&@mén keksinnén
mukaan.

Kuvio 3 on poikkileikkauskuvanto toisesta laakerin suoritus-=
muodosta ti#min keksinndn mukaan tarkoitettuna painatuspddtd varten
timin keksinndén mukaan.

Kuvio 4 on sivukuvanto otettuna pitkin viivaa IV-IV toi-
sesta puoliskosta kuviossa 3 esitettyd laakeria.

Kuvio 5 on yldkuvanto painatuspddstd timin keksinndn mukaan
sisiltden timi t&mdn keksinndn mukaisen laakerin.

Kuvio 6 on leikkauskuvanto otettuna pitkin viivaa VI-VI ku-
viossa 5 painatuspéédstd timin keksinndén mukaan, t&mén sisdltédessd
keksinndn mukaisen laakerin.

Se laakerin puolisko 1, mikd on perspektiivissd esitettynd
kuviossa 1 valmistetaan suhteellisen pehmedstd aineesta. TAmd aines
saattaa olla synteettistad ainesta, joka on tavanomaista tunnettua
tyyppid, kuten kuvattuna US-patenttijulkaisussa 3,991,870. Suhteel-
lisen pehmedksi aineeksi ymmdrretddn tissd yhteydessd sanonnan mer-
kitykseltddn aines, miki on suhteellisen pehmedtd verrattuna si-
sikappaleiden Jja painatuspiikkien ainekseen, mitd tullaan myShemmin
kuvaamaan. Laakerinpuolisko 1 sisiltdd ulkonemat 3 ja 5 joiden teh-
tivini on yteenkootun laakerin asentaminen painatusp&&hdn t&mén

keksinnén mukaan (vertaa kuvioita 5 ja 6). Kuten on esitettynd ku-
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viossa 2 muodostuu nokkalaakeri 3 kahdesta yhteensopivasta laake-
rinpuolikkaasta 1, mitkd on yhdistetty toinen toisiinsa ruuveilla
(joita ei yksinkertaisuuden vuoksi ole esitetty) . Tdtd tarkoitusta
varten laakerinpuolikkaat 1 on varustettu syvennyksilld 7 ja 9.
Kukin laakerinpuolisko 1 sisdltdd seitsemdn suoraa, keskenddn ident-
tistd sylinterin puolikkaan muotoista ja keskenddn yhden suuntaista
syvennystd 11, 13, 15, 17, 19, 21 ja 23 joilla on puoliympyrédn muo-
toinen poikkileikkaus. Syvennykset 11-23 kahdesta laakerinpuolik-
kaasta sijaitsevat symmetrisesti pystyviivaan nihden, joka kulkee
ohjaimen ympyrédsylinterimdisten kanavien 25, 27, 29, 31, 33, 35 ja
37 keskikohtien kautta, ndiden kanavien muodostuessa liitett&essd
kaksi tarkoin yhteensopivaa laakerinpuoliskoa 1 yvhteen (vertaa ku-
viota 2).

Kummassakin niistd kahdesta laakerinpuolikkaasta 1 nokkalaa-
kerissa 3 on myds jidrjestettynd kaksi suoraa, identtistd, sylinte-
rinpuolikkaan muotoista syvennystd 39 ja 41, jotka sijaitsevat yh-
densuuntaisina syvennyksille 11-23. Ndmad syvennykset 39 ja 41 si-
jaitsevat symmetrisesti syvennyksiin 11-23 verrattuna ja ovat kum-
mallakin puolella n#itd (yldpuolella ja alapuolella).

Syvennykset 39 ja 41 kahdesta laakerinpuolikkaasta sijaitse-
vat my8s symmetrisesti mitd tulee mainittuun pystvviivaan verrattu-
na. Nokkalaakerissa 3, mikd on koottu kahdesta laakerinpuolikkaasta
1 (vert. kuviota 2) yhteensopivat syvennykset 39 ja 41 muodostavat
kanavat 43 ja 45. Tarkasteltuna pystysuuntaan sijaitsevat ohjain-
kanavat 25-33 ja kanavat 43 ja 45 oleellisesti kiinni toisissaan.

Ohjainkanavat 25-37 muodostavat vksittdiset ohjaimet seit-
semidlle painatuspiikille. Yksinkertaisuuden vuoksi esittdvét kuviot
1 ja 2 ainoastaan osaa painatuspiikista 47 ohjainkanavassa 17. Ka-
navissa 43 ja 45 nokkalaakerissa 3 (vert. kuviota 2) on jdrjestet-
tynd pyodredt (piikinmuotoiset) sisdkappaleet 49 ja 51 jotka edulli-
simmin on valmistettu samasta suhteellisen kovasta aineksesta kuin
mitd on valmistettu painatuspiikit. Nama painatuspiikit on valmis-
tettu tavanomaisista ja tunnetuista aineista. Nim3# ainekset ovat
suhteellisen kovia verrattaessa niitd nokkalaakerin 3 ainekseen.

Toinen suoritusmuoto nokkalaakerista 53 tdmdn keksinndén mu-
kaan, miki on esitettynd kuvioissa 3 ja 4 sisiltdd kaksi muutakin
kanavaa 55 ja 57 nokkalaakerin 3 kanavien lisdksi. Yksinkertaisuu-

den vuoksi ne kanavat nokkalaakerissa 53, mitkd vastaavat nokkalaa-
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kerin 3 kanavia eivdt kuviossa 3 ole varustettu viitenumeroilla.
Kanavat 55 ja 57 ovat suoria ympyrédsylinterimdisiid kanavia, jotka
ovat keskenddn yhdensuuntaisia ja mitk&d eivdt ole muodostettu yh-
teensopivista syvennyksistd laakerinpuolikkaissa nokkalaakerissa
53. Kukin kanavista 55 ja 57 sijaitsee kokonaisuudessaan toisessa
ndistd laakerinpuolikkaista. N&mid kanavat 55 ja 57 sijaitsevat
suunnassa poikittaissuuntaan muiden kanavien suunnalle (osat 25-33
ja 43, 45 kuviossa 2). Kanaviin 55 ja 57 on sovitettu asiaankuulu-
vat pydredt (piikinmuotoiset) sisdkappaleet 59 ja 61, jotka on e-
dullisimmin valmistettu samasta, suhteellisen kovasta aineksesta
kuin mitd ovat painatuspiikitkin. Kanavat 55 ja 57 ovat ocleellises-
ti tangentinsuuntaisia kaikkien muiden kanavien kehidviivalle. Kuten
kdy ilmi kuviosta 4 suuntautuvat kanavat 55 ja 57 poikittaissuun-
taan syvennyksiin 39 ja 41 ndhden, joita on osoitettu katkoviivoil-
la. Kanavat 55 ja 57 sijaitsevat symmetrisessi asemassa mitd tulee
siihen pystysuoraan viivaan, joka kulkee muiden kanavien keskuksien
kautta ja ne sijaitsevat yksi kummallakin puolella t#t3 pystysuo-
raa viivaa.

Kuten on esitettynd kuvioissa 2 ja 3 kanavat 25-37, 43 ja
45 nokkalaakereissa 3 ja 53 ovat kesken#ddn avoimessa yhteydessi.

On kuitenkin vaihtoehtoisesti mahdollista, ettd eri kanavien vilil-
14 on erittdin pieni seindmdnpaksuus. Nokkalaakerin toiminnan aika-
na muodostuu kuitenkin aina kuvioissa 2 ja 3 esitetty tilanne. Ka-

navat 55 ja 57 nokkalaakerista 53 ovat avoimessa yhteydessi muihin

kanaviin, jotta helpotettaisiin sisdkappaleiden 59 ja 61 sis#&ntuo-
mista. Tdmd ei kuitenkaan ole ehdottoman vilttdm&tdnti.

Nk. matriisityyppinen painatuspdd 63 t&m&n keksinndn mukaan,
kuten se on esitettynd kuvioissa 5 ja 6 ja mik# sisdlt#4 nokkalaake-
rin 65 kuviossa 2 tai 3 esitettyd tyyppid, sisdlt8i kahdeksan s#hk&-
magneettia 67, joista kukin on varustettu herdtysk&idmilld 69 sekid
kehykselld 71. Kukin kehys 71 on varustettu siihen liitetylld pa-
lautusjousella lehtijousen 73 muodossa, niin ett4 painatuspiikki 75
palautetaan sen Jjdlkeen kun se on herdtetty k&Hmilli 69. Kukin pai-
natuspiikeistd 75 on liitetty lehtijouseen 73 ankkurin 77 kautta.
Painatuspdd 63 sis&dltdd vasteosan 79 kullekin ankkurille 77. S&hk&-
magneetit 67 ja nokkalaakeri 65 on asennettu levylle 81. Lukuunotta-
matta nokkalaakeria 65 on kuvattu painatuspdd tyyppid, miki on si-

ndnsd tunnettu. Nyt kyseessd olevassa tapauksessa nokkalaakeri 65
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sisdltdd kahdeksan ohjauskanavaa niits kahdeksaa painatuspiikkii 75
varten. Painatuspiikki 75 vasemmalla puolella kuviossa 6 on esitet-
ty lepoasennossaan kun taas oikealla oleva painatuspiikki 75 on e-
sitetty painatusasemassaan. Kuvio § esittdd selvidsti, etti paina-
tuspiikit 75 siirtyvdt nokkalaakeria 65 kohden pitkin kaarevaa ra-
taa, mik& aikaansaa kulumista nokkalaakeriin 65 aiheutuen sivusuun-
taisista voimista.

Vaikkakin t&médn keksinnén mukainen laakeri aikaansaa erityi-
sid etuja painatuspdihin, miki on kuvioissa 5 ja 6 esitettyd tyyp-
pPiéd ja missi painatuspiikit liikkuvat Osittain kaarevia ratoja pit-
kin sitd voidaan yhti hyvin kdytt33 mySs tunnetuissa painatuspdis-
sd, mitkd sisdltivit vhdensuuntaisia, suoria painatuspiikkeji. Pii-
kinmuotoisten sisdkappaleitten lukumdiri, mitki sijaitsevat ohjain-
kanaviin nidhden poikittain ei aina ole rajoitettu kahteen. Mm.
riippuen ohjauskanavien pituudesta voidaan k&yttis joukkoa sis&kap-
paleita molemmilla puolilla painatuspiikkeiji.



Patenttivaatimukset:

1. Mosaiikkipainatusp&d&dn laakerointilaite, joka ohjaa si-
sdédnmenevid painantaneuloja, jossa laitteessa on ohjauskanava jo-
kaiselle painantaneulalle, jolloin ohjauskanavat on jdrjestetty
toistensa viereen ainakin yhteen riviin, joka on kohtisuorassa pai-
nettavan rivin kanssa, kun taas ohjauskanavien rajapintoihin liit-
tyneend ovat laitteen runkoa kovemmat kappaleet, t unne t t u
siitd, ettd ainakin kaksi neulanmuotoista sisdkappaletta (esim. 49,
kuvassa 2), jotka ovat hyvin kovia, on jdrjestetty laakerointilait-
teen rungossa oleviin ohjauskanavien (11, 13, 15) suuntaisiin kana-
viin, jolloin toinen neulanmuotoinen sis&dkappale (51) on jédrjestet=-
ty ylimmdn ohjauskanavan (23) ylipuclelle ja toinen neulanmuotoinen
sisdkappale (49) on jdrjestetty rivin alimman ohjauskanavan (11)
alapuolelle, jolloin sis&kappaleet on jidrjestetty siten ohjauskana-
vien rajapintojen ldheisyyteen, ettd etiisyys sisdkappaleen ja sen
vieressd olevan painantaneulan vdl1illd on oleellisesti sama kuin
kahdella vierekkdin olevalla painantaneulalla.

2. Patenttivaatimuksen 1 mukainen laakerointilaite, t u n -
nettu siitd, ettd jokainen neulanmuotoinen sis&dkappale (49,
51) muodostuu kappaleesta, joka on samaa materiaalia kuin painanta-
neulat.

3. Patenttivaatimuksen 2 mukainen painatuspddn laakerointi-
laite, jossa on rivi painantaneuloja, joka laakerointilaite on yh-
distetty kahdesta laakeripuolikkaasta (1), jotka on jaettu ohjaus-
kanavien keskiakseleiden kautta kulkevalla tasolla, jolloin jokai-
nen ohjauskanava muodostuu kahdesta samanlaisesta sylinterinpuolik-
kaan muotoisesta laakeripuolikkaissa (1) olevista urista (11, 13,
15, 17, 19, 21, 23), tunnettu siitd, ettd sisdkappaleiden
lokerourat (39, 41), joilla on piiasiassa sama muoto ja sama si-
jainti kuin kahden kuvitellun lis&ohjauskanavan sylinterinpuolik=-
kaan muotoisilla urilla, on j&rjestetty ylimmin ja alimman ohjaus-
kanavan viereen, jolloin jokainen sisdkappale, erillisen osan (49,
51) muodossa, asetetaan lokerouraansa laakerilaitteen kokoamisen
yhteydessd ja pidetddn paikallaan sen lokeron avulla, joka muodos-
tetaan liittdmdlld laakerinpuolikkaat yhteen.

4. Jonkin edellisen patenttivaatimuksen mukainen laakeroin~
tilaite, t unne t t u siitd, etti neulanmuotoiset sisdkappaleet
(59, 61) on jarjestetty laakerointilaitteen rungossa oleviin uriin,
jotka ovat kohtisuorassa ohjauskanaviin nihden ja liittyneend oh-

jauskanavien rajapintoihin.
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Patentkrav:

1. Lageranordning vid ett mosaiktryckhuvud f86r styrning av
ingdende trycknélar, vilken anordning innefattar ett styrspdr for
varje tryckndl, varvid styrspdren dr anordnade intill varandra i
atminstone en kolumn riktad tvédrs en rad som skall tryckas, medan
element av stdrre hardhet &n lageranordningens kropp f6refinnes i
anslutning till n&mnda styrspars begrdnsningsytor, k & n n e -

t ecknad ddrav, att atminstone tva nadlformade inldgg (t.ex.

49 i fig. 2) av mycket stor hardhet dr anordnade i urtag i lager-
anordningens kropp ldngs styrspdren (11, 13, 15), varvid det ena
nalformade inldgget (51) dr anordnat ovanfdr det Ovre styrsparet
(23) och det andra ndlformade inldgget (49) &r anordnat nedanfdr det
nedre styrsparet (11) i kolumnen, varvid inl&ggen dr anordnade med
sadan anslutning till styrspdrens begrdnsningsytor att avsténdet
mellan ett inldgg och intilliggande tryckndl vidsentligen &6verens-
stdmmer med avstandet mellan tva intilliggande tryckndlar.

2. Lageranordning enligt patentkravet 1, Xk & n n e -

t ecknad dirav, att varje ndlformat inldgg (49, 51) bestér
av ett element, vilket har samma material som trycknalarna.

3. Lageranordning enligt patentkravet 2 vid ett tryckhuvud
innefattande en kolumn av tryckndlar, vilken lageranordning &r
sammansatt av tvad lagerhalvor (1) atskilda genom ett plan genom
styrspdrens centrumaxlar, varvid varje styrspdr bildas av tva mot-
svarande halvcylinderformade urtag (11, 13, 15, 17, 19, 21, 23) i
lagerhalvorna (1), k &nne t e cknad ddrav, att fackurtag
(39, 41) for inldggen med huvudsakligen samma form och l&ge som
halvcylinderformade urtag f&6r tv& tédnkta ytterligare styrspar &r
anordnade intill det &6vre respektive nedre styrspdret, varvid
varje inldgg i form av ett separat element (49, 51) infdres i sitt
fackurtag under sammans&ttningen av lageranordningen och l&ges-
fixeras genom det fack som bildas vid sammanfogningen av lagerhal-
vorna.

4. Lageranordning enligt ndgot av foregdende patentkrav,

k E&nnetecknad dirav, att ndlformade inldgg (59, 61) &r
anordnade i urtag i lageranordningens kropp riktade tvdrs styrspa-

ren och med anslutning till styrspdrens begrédnsningsytor.
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