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(54)实用新型名称

棍状异形件孔垂直度检具

(57)摘要

棍状异形件孔垂直度检具，底板上安装基准

板，底板上位于基准板后侧对称安装两个底座，

底座上安装两个导柱，升降滑块安装于导柱上，

升降滑块中部连接丝杠，升降滑块前侧安装杠杆

式百分表；基准板后侧边沿处安装压钳。本实用

新型的棍状异形件孔垂直度检具，实现了棍状异

形件定位装夹及孔垂直度的精确检测，避免了加

工时产品精度不良等现象的发生，提高了生产效

率。
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1.棍状异形件孔垂直度检具，其特征在于：底板（8）上安装基准板（7），底板（8）上位于

基准板（7）后侧对称安装两个底座（6），底座（6）上安装两个导柱（4），升降滑块（3）安装于导

柱（4）上，升降滑块（3）中部连接丝杠（5），升降滑块（3）前侧安装杠杆式百分表（13）；基准板

（7）后侧边沿处安装压钳（11）。

2.根据权利要求1所述的棍状异形件孔垂直度检具，其特征在于：所述基准板（7）上设

有用于定位棍状异形件（1）的定位销（12）。

3.根据权利要求1所述的棍状异形件孔垂直度检具，其特征在于：所述升降滑块（3）前

侧安装连接板（17），百分表座（16）固定于连接板（17）上，百分表座（16）前端为U型开口结构

并设有锁紧旋钮（14），杠杆式百分表（13）通过锁紧旋钮（14）固定于百分表座（16）上，百分

表座（16）内侧与锁紧旋钮（14）对应处安装弹簧（19）。

4.根据权利要求1所述的棍状异形件孔垂直度检具，其特征在于：所述丝杠（5）上端设

有旋钮（15）。

5.根据权利要求1所述的棍状异形件孔垂直度检具，其特征在于：所述底板（8）上位于

基准板（7）前侧与压钳（11）对应设有垫块（10）。
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棍状异形件孔垂直度检具

技术领域

[0001] 本实用新型涉及机械加工技术领域。

背景技术

[0002] 对于棍状异形件孔垂直度检测，如图1和图2所示，由于棍状异形件长度较长不易

装夹。棍状异形件用于定位及夹紧的设计位置较少，夹持力度不足。人工操作仪表检测孔垂

直度，不能保证操作手法导致误差的存在和风险，对于基准面的贴合难以保证，易造成普遍

的测量精度不准确，造成成本损耗批量不了等等问题。

实用新型内容

[0003] 为了解决棍状异形件加工过程中的装夹问题，本实用新型提供了一种棍状异形件

孔垂直度检具。

[0004] 本实用新型为实现上述目的所采用的技术方案是：棍状异形件孔垂直度检具，底

板8上安装基准板7，底板8上位于基准板7后侧对称安装两个底座6，底座6上安装两个导柱

4，升降滑块4安装于导柱4上，升降滑块3中部连接丝杠5，升降滑块3前侧安装杠杆式百分表

13；基准板7后侧边沿处安装压钳11。

[0005] 所述基准板7上设有用于定位棍状异形件1的定位销12。

[0006] 所述升降滑块3前侧安装连接板17，百分表座16固定于连接板17上，百分表座16前

端为U型开口结构并设有锁紧旋钮14，杠杆式百分表13通过锁紧旋钮14固定于百分表座16

上，百分表座16内侧与锁紧旋钮14对应处安装弹簧19。

[0007] 所述丝杠5上端设有旋钮15。

[0008] 所述底板8上位于基准板7前侧与压钳11对应设有垫块10。

[0009] 本实用新型的棍状异形件孔垂直度检具，实现了棍状异形件定位装夹及孔垂直度

的精确检测，避免了加工时产品精度不良等现象的发生，提高了生产效率。

附图说明

[0010] 图1是棍状异形件俯视结构图。

[0011] 图2是图1的A‑A剖视图。

[0012] 图3是本实用新型棍状异形件孔垂直度检具结构图。

[0013] 图4是本实用新型棍状异形件孔垂直度检具检测部分主视结构图。

[0014] 图5是本实用新型棍状异形件孔垂直度检具检测部分左视剖面结构图。

[0015] 图中：1、棍状异形件，2、孔，3、升降滑块，4、导柱，5、丝杠，6、底座，7、基准版，8、底

板，9、支脚，10、垫块，11、压钳，12、定位销，13、杠杆式百分表，14、锁紧旋钮，15、旋钮，16、百

分表座，17、连接板，18、杠杆指针，19、弹簧。
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具体实施方式

[0016] 本实用新型的棍状异形件孔垂直度检具如图3‑5所示，底板8上安装基准板7，基准

板7上设有用于定位棍状异形件1的定位销12底板8上位于基准板7后侧对称安装两个底座

6，底座6上安装两个导柱4，升降滑块4安装于导柱4上，两个导柱4之间设有丝杠5，升降滑块

3中部连接丝杠5，丝杠5上端设有旋钮15。升降滑块3前侧安装连接板17，百分表座16固定于

连接板17上，百分表座16前端为U型开口结构并设有锁紧旋钮14，杠杆式百分表13通过锁紧

旋钮14固定于百分表座16上，百分表座16内侧与锁紧旋钮14对应处安装弹簧19；基准板7后

侧边沿处安装压钳11，底板8上位于基准板7前侧与压钳11对应设有垫块10。

[0017] 使用时，将棍状异形件1放置于基准板7上，通过定位销12对棍状异形件1的孔2进

行定位，以基准板7为产品基准面定位，以两个定位销12作为产品的位置定位，通过压钳11

将产品紧密的固定在基准板7上。为了提高加工效率，设计两组垂直度检具同时对两个需要

检测的孔，进行垂直度检测。通过旋转旋钮15实现升降滑块3在导柱4上的升降，从而带动杠

杆式百分表13升降。垂直度检测部分，利用导柱4和丝杆5，通过旋扭15带动升降滑块3进行

稳定的上升和下降。杠杆式百分表13前端的杠杆指针18与工件的孔2接触，沿孔内壁上下拖

动时，可以根据百分表读书，由人工判定垂直度是否合格。
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图 1
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图 2
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图 3
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图 4
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图 5
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