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Sznurek azbestowy, stosowany do u-
szczelniania drzwiczek piecow koksowych,
prébowano zastapié szczeliwem metalowem
i-w tym celu proponowano nadawa¢é szcze-
liwu metalowemu ksztalt ostrza. Takie zna-
ne szczeliwo sklada sig¢ z ramy z teownika,
ktérego jedno ramie opiera sie o rame
drzwi pieca, a drugie jest zacisniete w u-
rzadzeniu przymocowanem do drzwiczek,
przyczem rdzed ramy teownika jest pola-
czony z blacha w postaci blony, ktéra na
wolnym koricu jest napieta na drzwiczkach.
Pomijajac niezwykle zawila budowe takie-
go uszczelnienia, posiada ono jeszcze t¢ wa-
de, iz narazone jest na dzialanie tempera-
tury piecowej i gazéw, a przedewszystkiem
dzialaniu temu podlegaja blachy, wskutek
czego blacha bardzo szybko przepala sig al-

bo przynajmniej ulega przezeraniu. Poza
tem wlasciwa rama nozowa, umocowana
tylko na nieznacznej dlugosci, z latwoscia
mozZe si¢ wyginac.

Niedogodnosci podobnego uszczelniania
usuwa si¢ w mysl wynalazku w ten sposéb,
iz rama uszczelniajaca zbudowana z odpo-
wiednich ksztaltownikéw i dopasowana w
kierunku osiowym w znany sposéb zapomo-
ca $rub jest zabezpieczona przed wygina-
niem, bedac umocowana na drzwiczkach
tak, iz swobodna czes$é ramy, uszczelniaja-
ca szczeling drzwiczek, posiada stosunko-
wo niewielka dlugosé. W przeciwieristwie
wigc do znanych uszczelnien nie stosuje sig:
tu zadnych blaszek. Wyginanie jest unie-
mozliwione dzigki pewnemu i dostatecznie
dtugiemu prowadzeniu ramy. Réwniez tyl-
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ko bardzo krétka czesé ramy, na ktorej
znajduje si¢ ostrze; jest narazona na dzia-
tanie gazu i temperatury pieca.

Znane jest uszczelnienie, w ktérem
sztywna rama uszczelniajaca jest prowa-
dzona przesuwnie w kadlubie ramy, pola-
czonym z drzwiczkami. Nie chodzi jednak
wowczas o ramy nozowe, lecz tylko o u-
szczelnienie zapomoca, sznurka azbestowe-
go, ktory jest dociskany do przesuwnej ra-
my. W takich uszczelnieniach nie wymaga
si¢ specjalnych urzadzen dla zapobiezenia
przechylaniu, gdyz rama w przeciwienistwie
do ramy nozowej nie posiada czesci swo-
bodne;j.

Rama nozowa moze byé¢ wprost osadzo-
na w wycigeciu w drzwiczkach, wéwczas
korzystnie jest zabezpieczy¢ ja przed wy-

~ ginaniem na boki zapomoca specjalnych

wkladek w postaci odpowiednich ksztal-
townik6w, przyczem mozna zastosowaé do-
datkowo uszczelnienie z silnie wbitej
wkladki azbestowej. Aby osiagnaé spreiy-
sto§é uszczelnienia gazowego, korzystne
jest wlaczyé sprezyny pomiedzy rame no-
zowg a sruby dociskowe. Sprezyny z latwo-
$cia mozna zastosowaé w tym przypadkuy,

jezeli rama nozowa posiada ksztalt nie-

réwnoramiennego katownika, ktérego ra-
mi¢ dtugie tworzy ostrze, a o krétkie opie-
raja si¢ sprezyny, utworzone z wygietych
paskéw plaskownikéw. Aby rama nozowa
mogla dostosowaé sie do przypuszczalnych
znieksztalcenn odrzwi, nalezy zaopatrzyé
zewnetrzng cze$é katownika w naciecia,
ktorych wigksza ilo§¢é winna byé rozmie-
szczona w odpowiednich odstepach.

Na rysunku przedstawiono przedmiot
wynalazku w kitku odmianach wyko-
nania.

Uszczelnienie drzwiczek 1 jest usku-
tecznione wedtug fig. 1 zapomoca metalo-
wej ramy 3 utworzonej z teownikéw. Rdzen

teownika jest nieco zaostrzony i opiera sie

o odrzwia 4. Teownik jest osadzony w row-
ku 5 w drzwiczkach 1 i zabezpieczony przed

wyginaniem zapomoca wkladek metalo-
wych 6. Uszczelnienie azbestowe 7 mocno
wbite zapobiega przenikaniu gazéw. Stoz-
kowaty ksztalt rowka 5 zapewnia dobre u-
mocowanie czeéci. Dopasowywanie ramy
jest umozliwione zapomoca, $rub 7.

Fig. 2 przedstawia rame nozowa, w kté-
rej zastosowano klinowo zaostrzony ksztal-
townik 3‘, osadzony w tozu zapomoca azbe-
stowych lub podobnych wkladek 7.

Inna odmiana wykonania jest przedsta-
wiona na fig. 3 i 4. Zastosowano tu nieréw-
noramienny katownik, ktérego dluzsze ra-
mi¢ 8 zaopatrzone jest w ostrze, a o krétsze
ramig 9 opieraja si¢ sprezyny 10, ktére we-
dlug fig. 4 sa utworzone z wygigtych pla-
skownikéw i moga by¢ przestawiane z pew-
nym wysitkiem zapomoca srub nastawczych
7‘, umozliwiajac dopasowanie uszczelnienia
nozowego. W tym przypadku nastawianie
jest sprezyste, w przeciwienistwie do przy-
ktadéw wykonania wedlug fig. 1 i 2. Ka-
townik jest umocowany w swem lozu zapo-
mocy wkladek z ceownika 11, ktory jest
przymocowany do katownika 12. Wkladki
rozmieszczone sa w pewnych odstgpach
i zapewniajg rownocze$nie mozno§¢ umiej-
scowienia sprezyn 10. W katowniku wedlug
fig. 3 i 4 sa wykonane w pewnej czesci jego
dlugosci wyciecia 13. Tym sposobem ula-
twia si¢ dopasowanie ramy nozowej do
znieksztalcen odrzwi, gdyz znieksztalcenie
daje si¢ odczué tylko na krétkich nienacie-
tych czesciach dtugiego ramienia 8 katow-
nika.

We wszystkich odmianach wykonania
rama nozowa jest przytwierdzona mocno do
drzwiczek w ten sposéb, aby umozliwié ruch
tylko w kierunku osiowym, przyczem diu-
gosé ramy narazona na dzialanie gazow
pieca koksowego i temperatury jest bardzo
mala, wskutek czego przezeranie jej staje
sie malo prawdopodobne.

Oczywiscie, sposob umocowania ramy
nozowej oraz ksztalt ramy, a przedewszyst-.
kiem obrany profil moga byé dowolne.



Zastrzezenia patentowe.

1. Drzwiczki z metalowem uszczelnie-
niem do pieca koksowego, znamienne tem,
Ze nozowa rama uszczelniajaca, utworzona
z odpowiednich ksztaltownikow i dajaca
si¢ w znany sposéb dopasowywaé zapomo-
ca srub (7°), jest zabezpieczona przed wy-
ginaniem si¢ i umocowana w drzwiczkach,
przyczem wystajaca cze$¢ ramy nozowej,
stuzaca do uszczelnienia szczeliny, posia-
da stosunkowo niewielka dlugosé.

2. Drzwiczki do pieca koksowega we-
dtug zastrz. 1, znamienne tem, Ze nozowa
rama uszczelniajaca jest wpuszczona do
rowka (5) w drzwiczkach, posiadajacego
najlepiej ksztalt stozkowy, przyczem bocz-
ne wyginania si¢ ramy sa uniemozliwione
dzigki wktadkom w postaci np. ksztaltow-
nikéw (6).

3. Drzwiczki do pieca koksowego we-
dtug zastrz. 1, znamienne tem, ze uszczel-
nienie wewnatrz rowka (5) w drzwiczkach
(1) jest uskutecznione zapomoca wkladki
z azbestu.

4. Drzwiczki do pieca koksowego we-
dlug zastrz. 1, znamienne tem, ze rama no-
zowa jest wykonana z teownika, ktérego
rdzeri posiada zaostrzony koniec.

5. Drzwiczki do pieca koksowego we-
dlug zastrz. 1, znamienne tem, ze uszczel-

nienie stanowi dlugie ramie¢ (8) nieré6wno-
ramiennego katownika, ktoéry jest zamoco-
wany bocznie na drzwiczkach zapomoca
odpowiednich ksztaltownikéw (11 i 12),
przyczem kroétsze rami¢ (9), dociskane za-
pomoca srub mastawczych (7°), oraz czesé
dtuzszego ramienia (8) posiadaja rozmie-
szczone w odpowiednich odstepach nacig-
cia (13)..

6. Drzwiczki do pieca koksowego we-
dlug zastrz. 1 i 4, znamienne tem, zZe po-
migdzy $rubami nastawczemi (7°) a rama
nozows sa umieszczone sprezyny (10).

7. Drzwiczki do pieca koksowego we-
dtug zastrz. 6, znamienne tem, Ze sprezyny
sa utworzone z wygietych paskéw ptaskow-
nikéw (10), ktére naciskaja na jedno ramie
ramy nozowej. :

8. Drzwiczki do pieca koksowego we-
dtug zastrz. 6 i 7, znamienne tem, Ze spre-
zyny sa utrzymywane w swem polozeniu
zapomoca katownikéw (12), ktore jedno-
cze$nie zabezpieczaja rame¢ przed wygina-
niem dzieki zastosowaniu specjalnych
ksztaltownik6éw (17), umieszczonych pomig-
dzy katownikiem (8, 9) a katownikiem (12).
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