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(54) WICKELVORRICHTUNG FUR EINE FASERBAHN UND VERFAHREN ZUM WICKELN VON ROLLEN VON
TEILBAHNEN IN DER WICKELVORRICHTUNG

(57) Bei einem Verfahren zum  Wickeln von
Teilbahnrollen in einer Wickelvorrichtung (10), wobei
Teilbahnen (W) auf Rollen (35,35.1,35.2,35.3) durch
den Spalt zwischen einer Stitzrolle (20) und den
Rollen geflihrt werden, wobei gleichzeitig jede Rolle
von wenigstens zwei Wickelstationen (30.1a,
30.1b,30.22,30.2b,30.32,30.3b) an dem Rollenkern
abgestltzt wird, wobei Rollen abwechselnd auf der
ersten und der zweiten Seite der Stitzrolle (20)
bezlglich der durch die Rotationsachse der
Stutzrolle verlaufenden vertikalen Ebene gebildet
werden, und wobei, sobald die Rollen vervollstandigt
sind, die auf der ersten Seite der Stitzrolle (20)
gebildeten  Rollen (35.1,35.2,35.3) von der
Wickelvorrichtung (10) entfernt werden und danach
die auf der zweiten Seite der Stltzrolle gebildeten
Rollen (35) Uber die erste Seite der Stitzrolle
entfernt werden, wird vorgeschlagen, dass bevor die
auf der zweiten Seite gebildeten Rollen (35) entfernt
werden, die Wickelstationen (30.13,
30.1b,30.22,30.2b,30.32,30.3b) auf der ersten Seite
verlagert werden, sodass Raum filr das Entfernen
der auf der zweiten Seite gebildeten Rollen entsteht.
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Beschreibung

WICKELVORRICHTUNG FUR EINE FASERBAHN UND VERFAHREN ZUM WICKELN VON
ROLLEN VON TEILBAHNEN IN DER WICKELVORRICHTUNG

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Wickeln von Rollen von Teilbahnen in einer
Wickelvorrichtung gemafi dem Oberbegriff von Anspruch 1, wobei in dem Verfahren Teilbahnen
zu den Rollen durch den Spalt zwischen der Stitzrolle und den Rollen gefiihrt werden, wobei
gleichzeitig jede Rolle von wenigstens zwei Wickelstationen an bzw. von dem Rollenkern abge-
stitzt wird, wobei in dem Verfahren die Rollen abwechselnd auf der ersten und der zweiten
Seite der Stltzrolle bezlglich der durch die Rotationsachse der Stitzrolle verlaufenden vertika-
len Ebene gebildet werden, und wobei in dem Verfahren, sobald die Rollen vervollsténdigt sind,
die auf der ersten Seite der Stitzrolle gebildeten Rollen von der Wickelvorrichtung entfernt
werden und danach die auf der zweiten Seite der Stitzrolle gebildeten Rollen lber die erste
Seite der Stltzrolle entfernt werden.

[0002] Die Erfindung betrifft auch eine Wickelvorrichtung firr eine Faserbahn geman dem Ober-
begriff von Anspruch 3 mit wenigstens zwei Wickelstationen, welche dafir vorgesehen sind,
eine in der Wickelvorrichtung zu wickelnde Rolle mittels einer Mittenabstitzung an bzw. von
dem Rollenkern abzustitzen, und mit wenigstens einer Stiitzrolle, um die in der Wickelvorrich-
tung zu wickelnde Rolle mittels einer umfangsméBigen Abstitzung abzustitzen, und wobei in
der Wickelvorrichtung die Wickelstationen auf einem Stitztrager parallel zu der Stitzrolle der
Wickelvorrichtung beweglich gehalten sind.

[0003] Auf dem Wickler bzw. der Wickelvorrichtung werden die von einer Faserbahnmaschine
hergestellten Maschinenrollen in Kundenwalzen umgewandelt, indem die Maschinenrollen
abgewickelt, die eine volle Breite aufweisende Bahn in Teilbahnen geschnitten und die Teilbah-
nen in Kundenrollen aufgewickelt werden.

[0004] Abhéangig z. B. von der Art der zu wickelnden Faserbahn werden auf den Wicklern un-
terschiedliche Arten von Wickelvorrichtungen verwendet.

[0005] Eine Art von Wickelvorrichtung ist ein sogenannter Einzeltrommelwickler. In einem Ein-
zeltrommelwickler werden die Bahnrollen teilweise mittels einer umfangsmaBigen Abstiitzung
gegen die Stitzrolle und teilweise mittels einer Zentrums- bzw. Mittenabstiitzung unter Verwen-
dung von in der Bohrung in der den Rollenkern bildenden Spule angeordneten Sitzen abge-
stitzt. Eine Wickelvorrichtung dieser Art ist in der FI 100467 verdffentlicht. Bei einer Lésung
dieser Art wird die aus geschnittenen Teilbahnen zu wickelnde Kundenwalze dadurch gebildet,
dass jede zweite zu bildende Rolle auf der anderen Seite der Stiitzrolle als die vorhergehende
angeordnet wird, d. h. sie werden beziiglich der Stiitzwalze abwechselnd angeordnet. Dies
macht es mdglich, die die Mittenabstiitzung zur Verfligung stellenden Wickelstationen in der
Nahe jedes Rollenendes unterzubringen.

[0006] In Einzeltrommelwicklern ist der Abstand zwischen der Wickelvorrichtung und der Abwi-
ckelstation typischerweise lang. Dies rihrt hauptséchlich von der Tatsache her, dass das Ent-
fernen und Wegbringen von vervollstandigten Rollen von der Wickelvorrichtung Ublicherweise
von derjenigen Seite der Stitzrolle stattfindet, auf der die Rolle hergestellt worden ist.

[0007] Aufgrund des groBen Abstands von der Abwickel- zu der Aufwickelvorrichtung ist es
wichtiger, die Bewegung der Bahn stabil zu halten, und auBerdem wird auch eine kompliziertere
Endauffihrungsausriistung benétigt.

[0008] Die DE 298 13 271 U1 beschreibt einen Einzeltrommelwickler, bei welchem die Entfer-
nung samtlicher Rollen auf derselben Seite der Stitzrolle stattfindet. Es wird vorgeschlagen,
dass dies so ausgefihrt wird, dass der die Wickelstationen stiitzende Trager bezlglich der
Stiitzrolle beweglich angeordnet ist, wodurch die Wickelstationen durch Verschieben des Tra-
gers nach einem vervollstindigten Rollensatz so weit angehoben werden kann, dass samtliche
vervollstandigten Kundenwalzen von der Wickelvorrichtung lber die Stiitzrolle auf derselben
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Seite derselben entfernt werden kdnnen. Diese Art von Ldsung ist jedoch schwierig in die Pra-
xis umzusetzen. Der die Wickelstationen stitzende Tréger muss sehr steif sein und daher muss
auch seine Masse sehr groB3 sein. Des weiteren erfordert das Positionieren des Tragers Prazi-
sion, weil die Wickelstationen und die sich daran abstitzenden Wickelenden exakt steuerbar
sein missen, um eine Rolle mit guter Qualitat zu bilden. Des weiteren ist es in der Praxis not-
wendig, unterschiedliche Arten von Informationen und/oder Energien zu den Wickelstationen zu
Ubertragen, was bei einer beweglichen Konstruktion schwer auszufiihren ist.

[0009] Die EP 0258533 A2 und die DE 3243994 A1 zeigen Wickelvorrichtungen, wobei eine zu
wickelnde Rolle mittels einer Mittenabstiitzung und mit wenigstens einer Stltzrolle abgestitzt
wir. Die Wickelstationen sind so ausgebildet und positionierbar, dass sie einander zumindest
teilweise tUberlappen.

[0010] Aus der US 3291412 A ist eine Umspulmaschine bekannt, in der eine relativ breite Ab-
laufrolle, auf welcher sich ein breites Band befindet, aufgenommen, das Band in sich in Langs-
richtung erstreckende Streifen zertrennt und jeder Streifen auf eine eigene Umspulrolle aufge-
spult werden kann.

[0011] Eine Aufgabe der Erfindung ist es daher, eine Wickelvorrichtung zu schaffen, welche die
oben genannten Probleme des Standes der Technik I&st.

[0012] Die Aufgabe der Erfindung wird hauptséchlich mittels einer in den beigeflgten Anspruch
3 genannten Wickelvorrichtung und durch ein in Anspruch 1 genanntes Verfahren gelost.

[0013] Eine Wickelvorrichtung fir eine Faserbahn geméaB einer Ausfihrungsform der Erfindung
weist wenigstens zwei Wickelstationen, welche daflr vorgesehen sind, die in der Wickelvorrich-
tung zu wickelnde Rolle mittels einer Zentrums- bzw. Mittenabstitzung an dem Rollenkern
abzustitzen, und wenigstens eine Stitzrolle auf, um die in der Wickelvorrichtung zu wickelnde
Rolle mittels einer umfangsmaBigen Abstiitzung abzustitzen. Die Erfindung ist hauptséachlich
dadurch gekennzeichnet, dass die Wickelstationen so ausgebildet sind, dass sie so positionier-
bar sind, dass sie einander zumindest teilweise Uberlappen.

[0014] Eine Wickelvorrichtung fir eine Faserbahn geméaB einer Ausfihrungsform der Erfindung
weist wenigstens zwei Wickelstationen, welche daflr vorgesehen sind, die in der Wickelvorrich-
tung zu wickelnde Rolle mittels einer Mittenabstitzung an dem Rollenkern abzustitzen, und
wenigstens eine Stitzrolle auf, um die in der Wickelvorrichtung zu wickelnde Rolle mittels einer
umfangsmaBigen Abstitzung abzustitzen, und wobei in der Wickelvorrichtung die Wickelstatio-
nen auf einem Stitztrdger oder &hnlichem, parallel zu der Stiitzrolle der Wickelvorrichtung
beweglich gehalten sind, und in welcher jede einzelne Wickelstation eine Breite parallel zu dem
Stitztréger oder dhnlichem aufweist. In diesem Fall sind die Wickelstationen so ausgebildet,
dass ihre kombinierte Breite parallel zu einzelnen Stitztradgern gréBer ist als ihre Gesamtbreite,
wenn sich die Stationen in Verbindung miteinander oder in der Nahe voneinander befinden.

[0015] In der Praxis macht es dies méglich, die Wickelstationen so zu positionieren, dass sie
einander auf eine platzsparende Art und Weise zumindest teilweise Uberlappen.

[0016] Eine Wickelstation ist bevorzugt mit ihrem Kérperteil auf einer ersten und einer zweiten
Flhrung gehalten und die Wickelstation weist wenigstens einen Stiitzarm oder ahnliches auf,
mittels welchem die Wickelstation auf dem Stltztrdger oder dhnlichem an einem unterschiedli-
chen Stitz- bzw. Auflagepunkt als das Kérperteil gehalten ist.

[0017] Der Stitzarm oder &hnliches erstreckt sich von der durch die Auflagepunkte des Kérper-
teils der Wickelstation und den Auflagepunkt der Rolle verlaufenden Ebene zu einem Abstand,
wodurch die Wickelstation im Betrieb ausreichend steif abgestitzt werden kann. Es ist wichtig,
dass es mittels des Stiitzarms mdglich ist, die Wickelstation in einem Abstand von der Ebene
abzustitzen, und ein ahnlicher Effekt kann, anstatt mit einer Armstruktur, auch mit anderen
Arten von Ldsungen geschaffen werden.

[0018] Der Stiitzarm und das Korperteil der Wickelstation sind so angeordnet, dass ihre Fla-
chen sich zumindest teilweise nicht in der seitlichen Ebene der Projektion der Wickelstation
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Uberschneiden. Wenn dies der Fall ist, ist es méglich, zwei benachbarte Wickelstationen so
anzuordnen, dass sie einander zumindest teilweise Uberlappen.

[0019] Bei dem Verfahren zum Wickeln von Rollen von Teilbahnen in einer Wickelvorrichtung
geman einer Ausfuhrungsform der Erfindung werden Teilbahnen auf den Rollen durch den
Spalt zwischen einer Stltzrolle und den Rollen gefiihrt, wobei gleichzeitig jede Rolle von zwei
Wickelstationen an dem Rollenkern abgestiitzt sind, wobei in dem Verfahren die Rollen ab-
wechselnd auf der ersten und der zweiten Seite der Stlitzrolle beziglich der durch die Rotati-
onsachse der Stltzrolle verlaufenden vertikalen Ebene gebildet werden, und wobei in dem
Verfahren, sobald die Rollen vervollstandigt sind, die auf der ersten Seite der Stiitzrolle gebilde-
ten Rollen von der Wickelvorrichtung entfernt werden, und danach die auf der zweiten Seite der
Stutzrolle gebildeten Rollen Uber die erste Seite der Stitzrolle entfernt werden. Die Erfindung ist
hauptsachlich dadurch gekennzeichnet, dass, bevor die auf der zweiten Seite gebildeten Rollen
entfernt werden, die Wickelstationen auf der ersten Seite verlagert werden, so dass Raum fir
das Entfernen der auf der zweiten Seite gebildeten Rollen entsteht.

[0020] Die Wickelstationen auf der ersten Seite werden vorzugsweise verlagert, so dass zu-
mindest ein Teil der Wickelstationen weg von dem Weg der auf der zweiten Seite der Stiitzrolle
gebildeten Rollen zu einer einander zumindest teilweise Uberlappenden Position gebracht wird.

[0021] Die Wickelstation einer Wickelvorrichtung geméaB einer Ausfihrungsform der Erfindung
weist einen Korperteil auf, an welchem wenigstens zwei Verbindungselemente zum Verbinden
der Wickelstationen mit dem Fihrungssystem der Wickelvorrichtung angeordnet sind. Des
weiteren weist die Wickelstation einen Stitzarm auf, auf welchem ein drittes Verbindungsele-
ment zum Verbinden des Stiitzarms mit dem Fiihrungssystem der Wickelvorrichtung angeord-
net ist.

[0022] Vorzugsweise sind der Stiitzarm und das Korperteil der Wickelstation so angeordnet,
dass sich ihre Flachen zumindest teilweise nicht in der seitlichen Ebene der Projektion der
Wickelstation (iberschneiden, um es zu erméglichen, dass sich zwei Wickelstationen zumindest
teilweise Uberlappen.

[0023] Zuséatzliche charakteristische Merkmale der Erfindung sind in den beigeflgten Anspri-
chen angegeben.

[0024] Durch die vorliegende Erfindung werden zahlreiche Vorteile erzielt. Durch die erfin-
dungsgeméaBe Wickelvorrichtung, welche gemaB der Erfindung mit Wickelstationen versehen
ist, kbnnen die Rollen zu nur einer Seite der Wickelvorrichtung ausgegeben werden, was den
Abstand zwischen der Wickelvorrichtung und dem Abwickler verringert. Dies fuhrt zu weniger
Arbeit in der Konstruktionsphase, weil das Platzerfordernis geringer ist, und vereinfacht den
Transfer der Bahn bzw. von Teilbahnen zwischen dem Abwickler und der Wickelvorrichtung.

[0025] Die Lésung gemaB der Erfindung stellt eine technisch zuverldssige Wickelvorrichtung
mit einem einfachen Aufbau zur Verfigung.

[0026] Nachfolgend wird die Erfindung und ihr Betrieb unter Bezugnahme auf die beigefligten
schematischen Zeichnungen erlautert, in welchen

[0027] Fig. 1 eine Wickelvorrichtung fur Teilbahnen gemaB einer Ausfiihrungsform der Erfin-
dung als eine Seitenansicht zeigt,

[0028] Fig. 2 die Wickelstationen und Rollen der Wickelvorrichtung gemaB Fig. 1 als eine
Draufsicht zeigt,

[0029] Fig. 3 einen Teil der Wickelvorrichtung geméaB Fig. 1 von hinten betrachtet, d. h. von
der Zuflihrseite der Rollen, zeigt,

[0030] Fig. 4 den Betrieb der Wickelstation gemaB einer Ausfihrungsform der Erfindung
zeigt,

[0031] Fig. 5 eine seitliche Projektion der Wickelstation geman einer Ausfiihrungsform der
Erfindung zeigt,
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[0032] Fig. 6 eine seitliche Projektion der Wickelstation gemaB einer weiteren Ausfiihrungs-
form der Erfindung zeigt,

[0033] Fig. 7 die Wickelvorrichtung aus Fig. 1 in einem weiteren Verfahrensschritt zeigt,

[0034] Fig. 8 die Wickelstation der Wickelvorrichtung und die Rollen gemaB Fig. 7 in einer
Draufsicht zeigt,

[0035] Fig. 9 die Wickelvorrichtung von Fig. 1 in einem weiteren Verfahrensschritt zeigt,

[0036] Fig. 10 die Wickelstation der Wickelvorrichtung und die Rollen gemaB Fig. 9 in einer
Draufsicht zeigt,

[0037] Fig. 11 die Wickelvorrichtung von Fig. 1 in einem weiteren Verfahrensschritt zeigt,

[0038] Fig. 12 die Wickelstation der Wickelvorrichtung und die Rollen gemaB Fig. 9 in einer
Draufsicht zeigt,

[0039] Fig. 13 das Prinzip der Wickelstation gemaf einer weiteren Ausfihrungsform der Erfin-
dung zeigt,

[0040] Fig. 14 eine seitliche Projektion der Wickelstation gemaB einer weiteren Ausfiihrungs-
form der Erfindung zeigt,

[0041] Fig. 15 die Wickelstationen der Wickelvorrichtung und die Rollen gemaB Fig. 14 als
eine Draufsicht in einem weiteren Verfahrens schritt zeigt,

[0042] Fig. 16 eine seitliche Projektion der Wickelstation gemaRB einer weiteren Ausfiihrungs-
form der Erfindung in einem weiteren Verfahrensschritt zeigt, und

[0043] Fig. 17 eine weitere Ausfihrungsform der Erfindung zeigt.

[0044] Die Figuren 1 und 2 zeigen schematisch eine Wickelvorrichtung 10 fir Teilbahnen W
gemaB einer Ausflihrungsform der Erfindung in einer Situation, in der die zu bildenden Rollen
auf einen gewinschten Durchmesser oder auf eine gewlinschte Bahnldnge gewickelt wurden
und bereit sind, entfernt zu werden. Es sollte bemerkt werden, dass in den Figuren nur flr die
Erfindung und ihren Betrieb relevante Elemente dargestellt sind und es ist deshalb klar, dass in
der Praxis die Wickelvorrichtung eine Vielzahl solcher Elemente aufweist, welche in den Figuren
nicht dargestellt sind. Figur 3 zeigt eine ahnliche Situation in dem Fall einer Kundenwalze 35
von hinter der Wickelvorrichtung 10 betrachtet.

[0045] Unter Bezugnahme auf die Figuren 1, 2 und 3 weist die Wickelvorrichtung 10 eine
Stiitzwalze 20 auf, deren Enden drehbar in Lagern auf einem separaten Kérper und/oder einem
Fundament montiert sind. Die in der Wickelvorrichtung 10 zu wickeIlnde Rolle 35 wird mittels
einer umfangsmaBigen Abstltzung mittels einer Stutzrolle bzw. -walze 20 abgestitzt. Ein Stitz-
trager 25 ist oberhalb der Stitzrolle angeordnet und erstreckt sich in der Querrichtung der Wi-
ckelvorrichtung 10 Uber den AuBenumfang bzw. die Hiille der Stitzrolle 20. Die Richtung der
Langsachse der Stitzrolle 20 kann in diesem Zusammenhang auch als die Querrichtung der
Vorrichtung bezeichnet werden. Der Stitztrager 25 ist auf dem Aufbau der Wickelvorrichtung 10
abgestiitzt. In Verbindung mit dem Stiitztrager sind Wickelstationen 30, 31 angeordnet, wobei
die zu wickelnde Rolle mittels dieser Stationen abgestitzt wird. Figur 2 zeigt die Positionierung
der Wickelstationen 30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a, 30.3b, 31 der Wickelvorrichtung und die
Bahnrollen 35 von Figur 1, wenn ein bestimmter Rollensatz gewickelt wird.

[0046] Beim Wickeln werden Teilbahnen W von der vorderen Seite der Wickelvorrichtung auf
die Stltzrolle 20 geflihrt, sie bewegen sich um die Stiitzrolle 20, von wo sie Uber einen Wickel-
spalt zu den Rollen 35 geflihrt werden. Die Rollen des Satzes sind abwechselnd auf der ersten
und der zweiten Seite der Stiitzrolle 20 gebildet, d. h. bei dieser Ausfiihrungsform auf der vorde-
ren und der hinteren Seite bezliglich der durch die Rotationsachse der Stiitzrolle verlaufenden
vertikalen Ebene. Sobald die Rollen vervollstandigt sind, werden die auf der ersten Seite der
Stiitzrolle 20 gebildeten Rollen von der Wickelvorrichtung entfernt und anschlie Bend werden die
auf der zweiten Seite der Stltzrolle gebildeten Rollen 35 (iber die erste Seite der Stitzrolle
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entfernt. Die vervollstidndigten Rollen werden zu einem Querrichtungs-Rollenférderer 55 ge-
bracht, welcher auf der Rickseite der Wickelvorrichtung angeordnet ist.

[0047] Weil alle Rollen von derselben Seite der Wickelvorrichtung zugefiihrt werden, sind die
Wickelstationen 30, 31 der hierin dargestellten Wickelwelle auf der ersten und der zweiten Seite
jeweils unterschiedlich. Dies ist jedoch nicht notwendig, sondern es kénnen alle Wickelstationen
auch Wickelstationen gemaB der Erfindung sein.

[0048] Die Wickelstationen 30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a, 30.3b sind in Verbindung mit dem
Stiitztrager 25 beweglich angeordnet. Jede Wickelstation 30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a,
30.3b ist mit einem Wickelende 40 versehen, welches die Rolle mittels eines Sitzes 45 an dem
Rollenkern abstitzt. Das Wickelende ist in Verbindung mit der Wickelstation 30 beweglich
ausgefiihrt. Typischerweise weist der Rollenkern eine Spule auf. Eine gleichmaBige axiale
Drehmomentkraft kann mittels der Sitze auf die Rolle Ubertragen werden, um das Bilden der
Rolle zu bewirken. Drei separate Fiihrungen 50.1, 50.2, 50.3 fir die Wickelstationen 30 sind auf
dem Stiitztrager angeordnet. Die Filhrungen sind in der Querrichtung der Wickelvorrichtung 10
angeordnet.

[0049] Die Bedeutung hiervon wird nachfolgend insbesondere unter Bezugnahme auf Figur 3
erlautert. Die Wickelstationen 30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b sind so ausgebildet bzw. geformt, dass
ihre kombinierte Breite n x D (4a) parallel zu dem Stiitztrager (d. h. in der Querrichtung) gréBer
ist als ihre Gesamtbreite Dy, wenn die Stationen in Zusammenhang bzw. in Verbindung mitei-
nander sind (4b). GemaB einer Ausfiihrungsform der Erfindung ist die Wickelstation an ihrem
Kopfteil 65 an einer ersten und zweiten Fihrung 50.1, 50.2 abgestitzt und weist des weiteren
wenigstens einen Stiitzarm 60 auf, mittels welchem die Wickelstation auf einer dritten Fiihrung
50.3 abgestitzt ist. Auf diese Art und Weise kann die Wickelstation von einer Vielzahl von
Punkten abgestiitzt werden und auch derart, dass sich ihre Auflagepunkte in Querrichtung mit
einem Abstand voneinander befinden. Wenn der Stitzarm 60 einer spezifischen Wickelstation
30.2a auf der dritten FOhrung 50.3 abgestiitzt ist, kdnnen der Stiitzarm und das daran ange-
brachte Verbindungselement 60.1, mittels welchem der Stitzarm beweglich mit der Fihrung
50.3 in Eingriff steht, sich in der Querrichtung lber das Verbindungselement 65.1 des Korper-
teils 65 der benachbarten Wickelstation 30.1b bewegen. Auf diese Art und Weise kénnen die
Seiten der zwei benachbarten Wickelstationen 30.1b, 30.2a, die einander zugerichtet sind, im
Wesentlichen dicht nebeneinander positioniert werden. Die Wickelstationen sind auch in der
Querrichtung ausreichend starr und steif, weil der Stiitzarm 60 in Querrichtung an einem unter-
schiedlichen Punkt im Vergleich zu der Anordnung der Auflagepunkie des Kdrperteils mit der
Fihrung 50.3 in Eingriff ist. Weil die Wickelstationen so angeordnet sein kénnen, dass sie ei-
nander zumindest teilweise Uberlappen, ist ihre Gesamtbreite Dy kleiner als ihre kombinierte
Breite in Querrichtung. Obwohl in diesem Zusammenhang die Bezeichnung "Stitzarm" verwen-
det wird, kann das Element auch auf andere Art und Weise ausgeflihrt sein, wie in Figur 13
dargestellt. In Figur 13 sind die Formen der seitlichen Teile des Kdérperteils 65 und des
Stutzarms 60 der Wickelstation so angeordnet, dass sie eine Kombination von Ebenen und
geneigten Oberflachen bilden, die einander entsprechen. Der Stiitzarm 60 und das Kérperteil
65 bilden in dieser Ausfiihrungsform einheitliche seitliche Flachen. Der Stiitzarm bildet eine
Verldangerung des als geschlitzte Hilse bzw. Kegelhilse bzw. Kegelstift (split-taper) ausgefthr-
ten Korperteils, welcher sich in Querrichtung erstreckt. Somit weisen die seitlichen Teile 65a,
65b der Wickelstationen an denselben Punkten solche Oberflachenprofile auf, welche einander
zumindest teilweise entsprechen, und zwar in diesem Fall diejenigen des Stiitzarms des Kérper-
teils. Diese Formen sind, wenn die nah zueinander angeordneten Wickelstationen betrieben
werden, in den einander zugerichteten seitlichen Teilen in gegeniiberliegenden Richtungen,
wodurch sie einander zumindest teilweise Uberlappen kdénnen. Dann ist es mdéglich, die Wickel-
stationen gemaB der Erfindung in einer sich bezliglich einander wenigstens teilweise lberlap-
penden Position anzuordnen.

[0050] Wenn die in Figur 5 als eine seitliche Projektion dargestellte Wickelstation 30 betrachtet
bzw. untersucht wird, welche der Querrichtung entspricht, wenn die Wickelstation 30 in der
Wickelvorrichtung montiert ist, sind der Stiitzarm 60 und das Kdérperteil 65 der Wickelstation 30
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so angeordnet, dass ihre Flachen sich zumindest teilweise in der seitlichen Ebene der Projekti-
on der Wickelstation nicht Uberschneiden. In dieser Ausfihrungsform Uberschneiden sie sich
Uberhaupt nicht. Durch diese Anordnung fallen die Formen der Flachen der zwei benachbarten,
einander zugerichteten Wickelstationen um einen gewissen Betrag zusammen, wodurch sie so
positioniert werden kdénnen, dass sie einander zumindest teilweise Gberlappen und ihre kombi-
nierte Breite n x D (4a) parallel zu dem Stitztréger gréBer als ihre gesamte Breite Dy ist, wenn
die Stationen in Verbindung miteinander sind (4b).

[0051] Der Stitzarm kann auch auf eine andere Art und Weise ausgefiihrt sein, solang seine
Wirkung z. B. auf den Durchmesser der zu wickelnden Rolle in Betracht gezogen wird. Figur 6
zeigt eine weitere Ausfihrungsform der Wickelstation 30 von hinten (die Figur auf der linken
Seite) und als eine Seitenansicht (die Figur auf der rechten Seite), wobei der Stiitzarm 60 sich
bis zu einem Abstand von der seitlichen Projektionsebene der Wickelstation erstreckt.

[0052] Bei dem Verfahren zum Wickeln von Teilbahnrollen in der Wickelvorrichtung 10 geman
der Erfindung werden Teilbahnen W zu den Rollen 35 durch den Spalt zwischen der Stiitzrolle
und den Rollen geflhrt, wobei gleichzeitig jede Rolle durch zwei Wickelstationen 30 an dem
Rollenkern abgestitzt wird. Bei dem Verfahren werden die Rollen 35 abwechselnd auf der
ersten und der zweiten Seite der Stitzrolle beziglich der durch die Rotationsachse der Rolle
verlaufenden vertikalen Ebene gebildet und, sobald die Rollen 35 vervollsténdigt sind, werden
die auf der ersten Seite der Stitzwalze gebildeten Rollen zuerst von der Wickelvorrichtung 10
entfernt. Die Figuren 7 und 8 zeigen die Wickelvorrichtung fur eine Faserbahn geman der Erfin-
dung in einem Verfahrensschritt, in welchem die dem Férderer 55 zugerichteten, vervollstandig-
ten Rollen 35 zu dem Férderer gebracht werden. Dies kann durchgefiihrt werden, wahrend die
Wickelsitze 45 der Wickelstationen 40 eingefahren sind. Die Wickelstationen missen nicht von
ihrem Ort weg bewegt werden, weil zwischen denselben genligend Raum zum Bewegen der
Rollen 35 zu dem Férderer 55 zur Verfliigung steht. Das Entfernen der Rollen wird durch einen
ersten 70.1 und einen zweiten 70.2 Rollenentferner unterstiitzt, welche so angeordnet sind,
dass sie durch die Stiitzwalze an beiden Seiten derselben beweglich gehalten sind.

[0053] Die Figuren 9 und 10 zeigen den nachsten Schritt des Verfahrens. Die Wickelstationen
30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a, 30.3b, die hinter der Stlitzwalze 20 der Wickelvorrichtung 10
oder im Allgemeinen auf derjenigen Seite der Stiitzwalze, zu der die Rollen ausgegebene wer-
den, angeordnet sind, werden verlagert, so dass vor der Wickelvorrichtung gentigend Raum fir
die Rollen zur Verfigung steht, um dieselben zwischen den Wickelstationen zu bewegen. In
diesem Fall wird die Wickelstation 30.1b in Querrichtung bewegt, um die Rolle 35.1 zu treffen,
welche von derselben wéhrend des Wickelns unterstitzt bzw. gehalten worden war. Dann geht
das Verbindungselement 60.1 des Stiitzarms der Wickelstation 30.1b in Querrichtung tber das
Verbindungselement 65.1 des Korperteils 65 der Wickelstation 30.1a und die Wickelstationen
werden so positioniert, dass sie einander zumindest teilweise Uberlappen. Die Wickelstationen
30.2a und 30.2b werden in Richtung zueinander bewegt und an der Rolle 35.2 auf eine ahnliche
Art und Weise positioniert, d. h. einander zumindest teilweise Uberlappend. Auch die Wickelsta-
tion 30.3a wird zu der Rolle 35.3 bewegt.

[0054] Der Standortwechsel bzw. die Umlagerung der Wickelstationen wird so durchgefiihrt,
wie er fir jeden einzelnen Satz erforderlich ist.

[0055] Nach dem Standortwechsel der Wickelstationen kdnnen die Rollen 35 auf der vorderen
Seite der Wickelstation 10 mittels des ersten 70.1 und zweiten Rollenentferners 70.2 {iber die
Stutzwalze 20 zu dem Forderer 55 bewegt werden, wie in den Figuren 11 und 12 dargestellt.
Der erste Rollenentferner 70.1 bewegt sich gegen den Rollensatz 35 und hebt denselben lber
die Stltzrolle 20 an, wahrend der zweite Rollenentferner 70.2 den Rollensatz aufnimmt und ihn
an den Forderer 55 liefert.

[0056] Die Figuren 14 und 15 zeigen eine Wickelvorrichtung 10 fir Teilbahnen W geman einer
Ausfihrungsform. Die darin dargestellte Ausfihrungsform entspricht in vielerlei Hinsicht der
Ausfiihrungsform gemas Figur 1 und aus diesem Grund sind gleiche Teile mit denselben Be-
zugszeichen bezeichnet worden. Im Unterschied zu der Ausfiihrungsform von Figur 1 sind die
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Wickelstationen 31 auf der ersten Seite der Wickelvorrichtung auf einem Stltztrager 25 und die
Wickelstationen 30 der zweiten Seite auf der Wickelstationen bzw. den Wickelstationen 31 der
ersten Seite abgestltzt. Der Stitztrager 25 ist mit Fihrungen 50.4, 50.5 versehen, welche die
Wickelstationen 31 der ersten Seite tragen. Die Fiihrungen 50.4., 50.5 erstrecken sich im We-
sentlichen Uber die gesamte Lange des Stitztrédgers, wodurch die Wickelstationen entspre-
chend den L&ngen und der Anzahl der herzustellenden Rollen an einem gewilinschten Ort
positioniert werden kdnnen. Jede Wickelstation 31 ist mit Fihrungen 50.6, 50.7 versehen, wel-
che daflr vorgesehen sind, jede Wickelstation 30 der zweiten Seite zu tragen. In Figur 14 sind
die Fihrungen 50.8, 50.9 der benachbarten Wickelstationen neben den Fihrungen 50.6, 50.7
mittels einer gestrichelten Linie dargestellt. Die Wickelstation 30 der zweiten Seite ist somit in
Querrichtung auf der Wickelstation 31 der ersten Seite beweglich gestiitzt, welche des weiteren
beweglich auf dem Stltztrager 25 gehalten ist. Ein im Wesentlichen &hnlicher Effekt wird durch
die Flihrungen mittels des Stiitzarms 60 der Wickelstation erreicht (Fig. 1).

[0057] Mit anderen Worten, die Filhrungen auf der zweiten Seite der Wickelstationen 30, die in
der Wickelvorrichtung 10 vorgesehen sind, sind so angeordnet, dass sie einander zumindest
teilweise in dem Fall Gberlappen, in dem die benachbarten Wickelstationen 31 nahe aneinander
betrieben werden.

[0058] In den Figuren 14 und 15 betragt die Anzahl der FUhrungen zwei, es ist jedoch offen-
sichtlich, dass in der Praxis die Anordnung und Anzahl der Fihrungen unterschiedlich sein
kann. Figur 15 zeigt die Positionierung der Wickelstationen 30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a,
30.3b, 31 der Wickelvorrichtung und der Bahnrollen 35 gemaB Figur 14, wenn ein spezieller
Rollensatz gewickelt wird. Figur 15 zeigt die Wickelvorrichtung gemaB Figur 14 in einem Verfah-
rensschritt, in welchem die dem Foérderer 55 zugerichteten, vervollstandigten Rollen 35 zu dem
Forderer geliefert werden. Die Wickelstationen miissen nicht von ihrem Ort bewegt werden, weil
zwischen denselben genligend Raum zum Transportieren der Rollen 35 zu dem Fdérderer 55
zur Verfugung steht. Die Entfernung der Rollen wird mittels eines ersten 70.1 und eines zweiten
70.2 Rollenentferners unterstiitzt, welche auf beiden Seiten der Stitzwalze 20 drehbar unter-
stitzt sind.

[0059] Die Rolle 35.1 ist von den Wickelstationen 30.1a und 30.1b gestiitzt gebildet worden und
in der Situation gemanB der Figur ist sie bereits zu dem Fdrderer 55 transportiert worden. Die
Rollen 35.2 und 35.3 befinden sich in einer &hnlichen Situation. Um die Rollen 35.4 und 35.5
Uber die Stltzrolle 20 zu dem Forderer transportieren zu kdnnen, werden die Wickelstationen
30.1b und 30.2a durch Bewegen derselben beziglich der Wickelstationen 31 in Flhrungen
50.6, 50.7, 50.8, 50.9 zur Seite gefahren. Dies ist in Figur 16 mit den Wickelstationen 30.1b und
30.2a dargestellt. Die Wickelstationen 30.1b und 30.2a sind beziglich der Wickelstation 31 im
Wesentlichen zu demselben Punkt in der Querrichtung bewegt worden. Die Fihrungen 50.6,
50.7 kénnen die Fiihrungen 50.8, 50.9 teilweise Uberlappen und dadurch kénnen die Wickelsta-
tionen so angeordnet werden, dass sie einander zumindest teilweise Uberlappen und dass ihre
kombinierte Breite n x D parallel zu dem Stltztrager 25 gréBer ist als ihre Gesamtbreite Dy,
wenn die Stationen in Verbindung miteinander sind. Dieses Merkmal kann auch so geklart bzw.
erklart werden, dass die Breite einer einzelnen Wickelstation als der Abstand zwischen zwei
Auflagepunkten parallel zu dem Stitztrédger und der Wickelstation angesehen wird.

[0060] Fig. 17 zeigt eine weitere Ausfiihrungsform gemaB der Erfindung. Das Prinzip dieser
Ausfihrungsform entspricht der Wickelstationlésung gemaB Fig. 1 mit dem Unterschied, dass
der Stltzarm 60 und das Kérperteil 65 von einer gemeinsamen Fiihrung 50.1, 50.3 gehalten
sind. Dabei sind die Auflagepunkte der Wickelstationen so angeordnet, dass sie aneinander
vorbeigehen, so dass die Stiitzarme von aufeinanderfolgenden Wickelstationen abwechselnd
auf benachbarten Fuhrungen gehalten sind. Das Korperteil von jeder zweiten Wickelstation ist
mit einer Aussparung 65' oder einem &hnlichen Raum versehen, deren GrdBe ungefdhr der
Form und GréBe der Querrichtung des Stiitzarms 60 entspricht, so dass sich der Stiitzarm einer
weiteren Wickelstation in die Aussparung der Flache seines Kérperteils oder sogar dariiber
bewegen kann. Bei dieser Ausfihrungsform ist die Wickelstation an ihrem Kérperteil 65 auf
einer Fuhrung 50.2 abgestitzt und jede zweite aufeinander folgende Wickelstation auf der
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ersten FlOhrung 50.1 und jede zweite auf der dritten Fihrung 50.3 und so weiter, und zwar
mittels des Stiitzarms entweder auf der ersten 50.1 oder der dritten Fiihrung 50.3. Mit anderen
Worten, der Stlitzarm von jeder zweiten aufeinander folgenden Wickelstation ist auf einer unter-
schiedlichen Fihrung abgestitzt.

[0061] Es sollte herausgestellt werden, dass oben nur einige sehr vorteilhafte Ausfihrungsfor-
men der Erfindung beschrieben sind. Somit ist klar, dass die Erfindung nicht auf die oben be-
schriebenen Ausfihrungsformen beschrankt ist, sondern innerhalb des Rahmens der beigefiig-
ten Anspriche auf vielerlei Arten angewendet werden kann. Die in Verbindung mit den ver-
schiedenen Ausfihrungsformen beschriebenen Merkmale kdnnen auch in Verbindung mit
anderen Ausfuhrungsformen verwendet werden und/oder verschiedene Kombinationen der
beschriebenen Merkmale kénnen innerhalb des Rahmens der Grundidee der Erfindung ge-
macht werden, wenn dies gewunscht ist und wenn die technische Umsetzbarkeit dafiir besteht.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Wickeln von Teilbahnrollen in einer Wickelvorrichtung (10), wobei in dem
Verfahren Teilbahnen (W) auf Rollen (35, 35.1, 35.2, 35.3) durch den Spalt zwischen einer
Stitzrolle (20) und den Rollen gefiihrt werden, wobei gleichzeitig jede Rolle von wenigs-
tens zwei Wickelstationen (30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a, 30.3b) an dem Rollenkern
abgestutzt wird, wobei in dem Verfahren Rollen abwechselnd auf der ersten und der zwei-
ten Seite der Stiitzrolle (20) bezliglich der durch die Rotationsachse der Stiitzrolle verlau-
fenden vertikalen Ebene gebildet werden, und wobei in dem Verfahren, sobald die Rollen
vervollstandigt sind, die auf der ersten Seite der Stitzrolle (20) gebildeten Rollen (35.1,
35.2, 35.3) von der Wickelvorrichtung (10) entfernt werden und danach die auf der zweiten
Seite der Stitzrolle gebildeten Rollen (35) iber die erste Seite der Stiitzrolle entfernt wer-
den, dadurch gekennzeichnet, dass bevor die auf der zweiten Seite gebildeten Rollen
(35) entfernt werden, die Wickelstationen (30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a, 30.3b) auf der
ersten Seite verlagert werden, so dass Raum fiir das Entfernen der auf der zweiten Seite
gebildeten Rollen entsteht.

2. Verfahren zum Wickeln von Teilbahnrollen nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,
dass die Wickelstationen (30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a, 30.3b) der ersten Seite verla-
gert werden, so dass zumindest ein Teil der Wickelstationen weg von dem Weg der auf der
zweiten Seite der Stitzrolle (20) gebildeten Rollen (35) zu einer einander zumindest teil-
weise liberlappenden Position gebracht werden.

3.  Wickelvorrichtung (10) fir eine Faserbahn zur Durchfilhrung des Verfahrens nach An-
spruch 1 oder 2, mit wenigstens zwei Wickelstationen (30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a,
30.3b), welche dafiir vorgesehen sind, eine in der Wickelvorrichtung zu wickelnde Rolle
(35.1, 35.2, 35.3) mittels einer Mittenabstiitzung an dem Rollenkern abzustitzen, und mit
wenigstens einer Stitzrolle (20), um die in der Wickelvorrichtung zu wickelnde Rolle (35.1,
35.2, 35.3) mittels einer umfangsmaBigen Abstltzung abzustiitzen, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Wickelstationen (30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a, 30.3b) auf einem
Stutztrager (25) oder ahnlichem parallel zu der Stitzrolle (20) der Wickelvorrichtung (10)
derart beweglich gehalten sind, dass die Wickelstationen (30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b,
30.3a, 30.3b) auf der ersten Seite derart verlagerbar sind, dass Raum fiir das Entfernen
der auf der zweiten Seite gebildeten Rollen entsteht.

4. Wickelvorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass jede einzelne Wi-
ckelstation eine Breite parallel zu dem Stiitztrager (25) oder dhnlichem aufweist, und dass
die Wickelstationen so ausgebildet sind, dass ihre kombinierte Breite (n x D) parallel zu
einzelnen Stltztrager gréBer ist als ihre Gesamtbreite (Dy), wenn sich die Stationen in der
Nahe voneinander befinden.

5.  Wickelvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Breite der Wi-
ckelstation parallel zu dem Stitztrager der Abstand zwischen den Auflagepunkten der Wi-
ckelstation parallel zu dem Stitztréger (25) ist.
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Wickelvorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Wickelsta-
tion ein Korperteil (65) und wenigstens einen Stitzarm (60) aufweist, mittels welchem die
Wickelstation auf dem Stiitztrager (25) gehalten ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Wickelstation mit
ihrem Kérperteil (65) auf einer ersten (50.1) und einer zweiten Fihrung (50.2) gehalten ist,
und dass die Wickelstation wenigstens einen Stiitzarm (60) aufweist, mittels welchem die
Wickelstation (30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a, 30.3b) auf der ersten (50.1) oder zweiten
Fihrung (50.2) gehalten ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Wickelstation mit
ihrem Kérperteil (65) auf einer ersten (50.1) und einer zweiten Fihrung (50.2) gehalten ist,
und dass die Wickelstation wenigstens einen Stiitzarm (60) aufweist, mittels welchem die
Wickelstation (30.1a, 30.1b, 30.2a, 30.2b, 30.3a, 30.3b) auf einer dritten Fihrung (50.3)
gehalten ist.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Stiitzarm (60)
sich von der durch die Auflagepunkte des Korperteils (65) der Wickelstation verlaufenden
Ebene in der Richtung des Stiitztragers erstreckt.

Wickelvorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dass der Stiitzarm (60)
und das Korperteil (65) einer benachbarten Wickelstation so angeordnet sind, dass ihre
Flachen sich zumindest teilweise nicht in der seitlichen Ebene der Projektion der Wickelsta-
tion Uberschneiden.

Hierzu 8 Blatt Zeichnungen
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FIG. 12
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