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(54) VERFAHREN UND EINRICHTUNG ZUM PARALLELAUSRICHTEN VON NUTZHOLZ

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Ein-
richtung, um Nutzholzstiicke, beispielsweise Stdmme und
Kniippel fir die weitere Behandlung parallel miteinander
auszurichten. Bei dem Verfahren werden die Nutzholz-
sticke in Langsrichtung in eine Sortiereinrichtung ein-
geflhrt, aus der sie in Querrichtung und im wesentli-
chen parallel miteinander ausgerichtet an einen Abnah-
‘meftrderer Ubergeben werden. Bei dem Verfahren werden
Nutzholzstiicke in die Klassiereinrichtung auf eine sich
rasch drehende Trommeloberfliiche (20) gegeben, die das
Holz zu-einer sich langsamer drehenden Trommeloberfli-
che (19) schiebt, welche mit Eingriffselementen (7)
versehen ist. Auf und zwischen den genannten Trommel-
oberfléchen (19, 20) werden die Mutzholzstiicke parallel
zueinander und rechtwinklig zur Drehrichtung der Trom-
meloberflachen (19, 20) ausgerichtet. Von der zuletzt
genannten Trommeloberfldache (19) werden die Nutzholz-
stiicke, parallel miteinander ausgerichtet, abgeschoben
und weiterer Behandlung zugefihrt.
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Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren und cine Einrichtung gem#f dem Oberbegriff der
Anspriiche 1 und 3 zum Parallelausrichten von linglichen Nutzholzstiicken, beispielsweise Stimmen oder
Kniippeln,

Auf verschiedenen Stufen der Handhabung von Nutzholz in Papier- und Zellstoffabriken sowie Sdgewerken
ist es nétig, die Nutzholastiicke parallel nebeneinander oder in einem Stapel auszurichten. Fiir die
Automatisierung der Handhabung von Nutzholz und zum Durchfithren verschiedener Messungen der
Holzqualitit und dergleichen ist eine Parallelausrichtung der Nutzholzstiicke noch wichtiger. Wenn die
Automatisierung gut funktionieren soll, bedeutet das auBerdem, daB die Anzahl falsch ausgerichteter
Nutzholzstiicke so klein wie mdglich gehalten wird.

Aus der DE-AS 12 80 742 ist eine Einrichtung bekannt, die zur Parallelausrichtung von linglichen
Gegenstiinden vorgesehen ist. Die linglichen Gegenstiinde werden in der Tasche, die durch den Durchhang einer
Kette gebildet wird, gebiindelt und durch eine mit Mitnehmern versehene Trommel vereinzelt, so daB sie auf
einem Abnahmetrumm parallel hintereinander ausgerichtet sind.

Die DE-OS 15 56 693 zeigt eine Einrichtung zum Parallelausrichten und Vereinzelr von Ampullen. Die
Ampullen stehen auf einem Schrigtisch und werden durch ihre Schwerkraft einem am unteren Ende des
Schrigtisches angeordneten Abnahmebereich zugefiihrt. In diesem unteren Ende des Schrigtisches sind
Forderbinder an seitlichen Fijhrungen vorgesehen, durch die das Biindelungsverhalten gesteuert werden kann.
Weiterhin ist ein polygoner, drehbarer Vorsprung vorgesehen, der betitigt werden kann, um einem Stau von
Ampullen im Abnahmebereich entgegenzuwirken.

Bei bekannten Konstruktionen wird beispielsweise ein Kettenhebewerk benutzt, welches auf einer von einer
nach oben geneigten Rampe gebildeten Basis arbeitet. An den Ketten sind Paddel oder Bolzen befestigt, welche
die Nutzholzstiicke bei ihrer Bewegung mit der Kette nach oben lings der geneigten Rampe mitnehmen. Bei
dieser Art von Vorrichtung stort meistens die geringe Kapazititstoleranz. Wenn nimlich die zu
transportierenden Nutzholzstiicke einen Stau verursachen, richten sie sich auf oder wenden sich in irgendeine
andere Lage, und die beabsichtigte Parallelitiit der Nutzholzstiicke kann nicht aufrechterhalten werden. Bei
einer anderen bekannten Konstruktion eines Hebewerks fiir Nutzholz wird eine um eine horizontale Achse
rotierende Trommel benutzt, innerhalb der horizontale Hebeglieder vorgesehen sind. Bei dieser Einrichtung
werden die Nutzholzstiicke in die Trommel eingefiihrt, und die Trommel bewegt sie im Verlauf ihrer
Drehbewegung weiter und gibt sie an einen Abnahmeférderer ab. Auch bei dieser Konstruktion besteht der
Nachteil darin, daB sich Stimme stauen und Schwierigkeiten verursachen. Gelangen zu viele Nutzholzstiicke in
die Trommel, dann richten sie sich auf oder nehmen irgendeine andere Lage ein und verursachen eine dichte
Packung in der Trommel. Zum Auflésen eines solchen Staus muB dann die ganze Vorrichtung angehalten und
die verstopften Stiicke zersigt und weggerdumt werden, was selbst den Einsatz von Kettensdgen erforderlich
machen kann,

Es liegt auf der Hand, daB gegenwiirtig in Betrieb befindliche Vorrichtungen nicht zufriedenstellend sind,
weil sie nicht gut funktionieren und nicht zuverléissig im Betrieb sind. Das liegt teilweise auch daran, da8§ die
Qualitit des zu behandelnden Nutzholzes, das heiBt die Lange, Dicke, Gestalt, Temperatur, elastische
Eigenschaften und spezifisches Gewicht stark schwanken konnen. Stark variabel ist auch die Menge des zu
behandelnden Nutzholzes und die erforderliche Holzkapazitit. Die Vorrichtung ist hiufig so ausgelegt, daB sie
in einem Bereich von 1000 bis 20000 Stiick pro Stunde arbeitet.

Aufgabe der Erfindung ist es, unter Vermeidung der vorgenannten Nachteile ein vorteilhaftes Verfahren zu
schaffen, welches betriebssicher ist, um die Nutzholzstiicke zur weiteren Behandlung auszurichten,
beispielsweise fiir die Weiterverarbeitung in einem Zellstoffwerk.

Diese Aufgabe wird durch ein Verfahren geméB Anspruch 1 und eine Einrichtung gem#8 Anspruch 3 gelost.
Vorieilhafte Weiterbildungen sind Gegenstand der entsprechenden Unteranspriiche.

Das Verfahren gemiB der Erfindung zeichnet sich dadurch aus, daB die Nutzholzstiicke in eine
Sortiereinrichtung hinein auf eine sich rasch bewegende OberfEiche eingespeist werden, welche das Nutzholz zu
einer sich langsamer bewegenden Oberfliche schiebt, wobei auf und zwischen diesen Oberflachen die
Nutzholzstiicke so ausgerichtet werden, daB sie zueinander parallel und in Querrichtung zu der Bewegungs-
richtung der Oberfldchen ausgerichtet sind. Von der zweiten Oberfliche werden die Nutzholzstiicke dann
parallel miteinander ausgerichtet zur weiteren Handhabung weggeschoben.

GemB einem vorteilhaften Ausfithrungsbeispiel der Erfindung zeichnet sich das Verfahren dadurch aus, da8
die Nutzholzstiicke in L#ngsrichtung durch eine Offnung in der Seitenwand der Einrichtung in die
Sortiereinrichtung eingespeist werden, und zwar auf die im wesentlichen glatte, duBere, zylindrische
Oberfliche einer sich rasch drehenden Trommel. Diese Oberfliche schiebt das Holz zu einer mit
Eingriffsmitteln, wie Paddeln oder Zapfen versehenen zylindrischen Oberfliche einer sich langsamer drehenden
Trommel. Dabei fillt ein Teil des Nutzholzes in eine zwischen den beiden zylindrischen Oberflichen begrenzte
Tasche, und die langsamer rotierende Trommel hebt die Nutzholzstiicke aus dieser Tasche an und transportiert
sie weiter in Querlage im Verhéltmis zur Umdrehungsrichtung der Trommel 2zu einem Abnahmeférderer fiir
die weitere Behandlung.

Das Verfahren gemaB einem weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung zeichnet sich
dadurch aus, da8 die Drehgeschwindigkeit der langsamer rotierenden Trommel so gesteuert ist, daB sie
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automatisch den Schwankungen des Holzflusses angepaBt und so hoch ist, da stindig eine Nutzholzschicht auf
der sich rascher drehenden Zufuhrtrommel vorhanden ist. Hiermit wird auch der Wirkungsgrad der
Zufuhrtrommel beim Ausrichten der Nutzholzstiicke verbessert, da die Nutzholzstiicke, wihrend sie in
gegenseitiger Ausrichtung gefiihrt werden, aneinander eine Stiitze finden.

Das Verfahren gemd8 der Erfindung hat ferner den Vorteil einer groBen Toleranz gegeniiber erhthter
Kapazitit sowie den Vorteil, daB einfache Funktionen es erméglichen, die Nutzholzstiicke parallel
auszurichten.

Die Erfindung betrifft auch eine Einrichtung zum Durchfiihren des vorstehend beschriebenen Verfahrens. Zu
der Einrichtung gehért ein mit Stiitzbeinen versehener Rahmen, an den Beinen befestigte Seitenwinde sowie
eine Verbindungswand zwischen den Seitenwinden. Am Rahmen ist ferner ein die Nutzholzstiicke
transportierendes Glied mit Antriebsmechanismus befestigt sowie ein Glied mit Antriebsmechanismus,
welches das Holz transportierende Glied versorgt. Die Einrichtung gem#8 der Erfindung zeichnet sich dadurch
aus, da8 das Zufuhrglied als Trommel ausgebildet ist, deren Umfangsflache glatt oder fast glatt ist, daB die
AuBenfliche der Zufuhrtrommel sich quer zur Lingsrichtung der eingefiihrten Nutzholzstiicke bewegt und
da die Bewegungsgeschwindigkeit der Umfangsfliche der Transporttrommel geringer ist als die
Bewegungsgeschwindigkeit der Umfangsfléche der Zufuhrtrommel.

Vorzugsweise hat die Zufuhrtrommel eine ziemlich hohe Drehgeschwindigkeit und die Transporttrommel
eine langsame Drehgeschwindigkeit. Die Transporttrommel ist mit Eingriffsgliedern in zahlreichen geraden
Reihen auf ihrer AuBenfliche iiber die ganze Breite der AuBenfliche hinweg versehen.

Die Einrichtung gemif8 einem weiteren vorteilhaften Ausfithrungsbeispiel der Erfindung zeichnet sich
dadurch aus, daB zwischen dem Zufuhrglied und dem Transportierglied ein taschenartiger Zwischenraum
begrenzt ist, in den ein Teil der Nutzholzstiicke fallt.

Gem#B cinem dritten vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist die Einrichtung dadurch
gekennzeichnet, daB in ihrer Seitenwand oberhalb des Zufuhrgliedes eine Offnung zum Einfijhren von
Nutzholzstiicken in die Einrichtung vorgeschen ist, und daB an entsprechender Stelle der anderen Seitenwand
eine Verstirkungsplatte vorgesehen ist, um die von den Nutzholzstiicken ausgehenden StoBe aufzunchmen.

Die Einrichtung gemiB einem weiteren vorteithaften Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung zeichnet sich
dadurch aus, daB im hinteren Bereich der Einrichtung, teilweise iiber dem Zufuhrglied, eine geneigte
Fiihrungsplatte vorgesehen ist. Die Einrichtung gem#B einem weiteren vorteilhaften Ausfiihrungsbeispiel
zeichnet sich dadurch aus, daB der Durchmesser des Zufuhrgliedes kleiner ist als der Durchmesser des
Transportiergliedes, und daB die Oberkante des Zufuhrgliedes auf niedrigerer Héhe liegt als die Oberkante des
fordemden Gliedes.

Ein Vorteil der Einrichtung gemdB der Erfindung besteht in ihrer guten Toleranz gegeniiber erhthter
Kapazitit, ihrer kompakten Konstruktion und ihrem zuverlissigen Betrieb.

Im folgenden ist die Erfindung mit weiteren vorteilthaften Einzelheiten anhand eines schematisch
dargestellten Ausfiihrungsbeispiels ndher erldutert. In den Zeichnungen zeigt:

Fig. 1 eine Seitenansicht der Einrichtung gemif der Erfindung in Holzzufuhrrichtung gesehen und teilweise
geschnitten am unteren Rand, Fig. 2 eine Draufsicht auf die gleiche Einrichtung.

Die Einrichtung kann als getrennte Einheit in der kompletten Holzhandhabungskette vorgesehen sein, die
beispielsweise einen Forderer, eine Zufuhreinrichtung fiir die Entrindungsstation, eine Entrindungsstation,
cinen Forderer, die Einrichtung gem38 der Erfindung, einen Forderer und ¢ine weitere Handhabungseinrichtung
aufweist. Die Einrichtung gem#8 der Erfindung ist auf geeigneter Héhe auf eigenen Stiitzbeinen (4) angebracht,
an denen als Seitenwiénde eine Vorderwand (1) an der Zufuhrseite und eine entsprechende Riickwand (2) sowie
eine die beiden verbindende Verbindungswand (3) befestigt sind. Die Wande erstrecken sich nicht ganz bis zum
Boden oder FuBboden, um die Wartung oder das mogliche Beheben von Stérungen zu erleichtern. Im oberen Teil
der Vorderwand (1) ist eine Offnung (18) fiir das Einspeisen von Nutzholz in die Einrichtung vorgeschen.
Nutzholzstiicke (17) werden in der durch Pfeil (A) angedeuteten Richtung mit Hilfe eines Zufuhrforderers,
beispielsweise eines hier nicht gezeigten Rollenforderers, durch die Offnung (18) in der Vorderwand (1) in
Liangsrichtung des Nutzholzes eingefiihrt. Dadurch werden die Nutzholzstiicke gegen die Riickwand
geschleudert, die an der entsprechenden Stelle mit einer Verstirkungsplatte (13) versehen ist. Zwischen der
Vorder- und der Riickwand ist eine rotierende Trommel (5) vorgesehen, die als Zufuhrglied dient und mit einem
Ende ihrer Drehachse an der Vorderwand und mit dem anderen an der Riickwand gelagert ist. Die Achse der
Trommel verlduft also parallel zur Holzzufuhrrichtung. Die Oberkante der Trommel liegt etwa auf dem
gleichen Niveau wie die Unterkante der Offnung (18) in der Vorderwand (1). Die Trommel (5) wird von einem
hinter der Riickwand angeordneten Motor (10), der mit der Trommel (5) verbunden ist, iiber ein
Wechselgetriecbe (11) angetricben. Die AuBenfldche (20) der als Zufuhrglied wirkenden Trommel (5) ist
meistens glatt oder fast glatt, und eigentliche Eingriffselemente sind nicht erforderlich. In der Einrichtung ist
ferner parallel zur Trommel (5) eine weitere Trommel (6) drehbar abgestiitzt, die einen erheblich grdBeren
Durchmesser hat als die Zufuhrtrommel. Diese Trommel (6) dient als Holztransportglied. Die Trommel (6) ist
in ghnlicher Weise zwischen der Vorder- und der Riickwand gelagert und in der Richtung angeordnet, in die die
Trommel (5) die Nutzholzstiicke weiterleitet. Die Umdrehungsrichtung (C) der Transporttrommel gleicht
der Umdrehungsrichtung (D) der Trommel (5), aber die Drehgeschwindigkeit ist erheblich niedriger als die der
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Trommel (5). Der Antrieb der Trommel (6) kommt von einem hinter der Riickwand angeordneten Motor (8),
der mit der Trommel (6) iiber ein Untersetzungsgetriebe (9) verbunden ist.

Auf ihrer AuBenfliche (19) ist die Trommel (6) mit zapfenartigen Eingriffselementen (7) versehen, die am
AuBenumfang der Trommel (6) in in gleichmaBigen Abstéinden vorgesehenen, geraden Rejhen angeordnet sind.
Innerhalb jeder Reihe sind die Eingriffselemente (7) selbst gleichfalls in gleichférmigen Abstinden
vorgesehen, weil sie die Zinken einer an der Ausgangsseite der Trommel (6) vorgesehenen Kammplatte (14)
rdumen miissen. Der Abstand zwischen den Trommeln (S) und (6) und deren Anordnung ist so gewihlt, daB sich
die Trommeln frei mit unterschiedlichen Geschwindigkeiten drehen konnen, und daB zwischen den Trommeln
ein V-formiger taschenartiger Zwischenraum (21) begrenzt ist, in den ein Teil des Nutzholzes kurzfristig
falit. Dariiber hinaus liegt die Oberkante der Trommel (5) auf niedrigerer Hohe als die Oberkante der Trommel
(6). Die Kammplaite (14) ist in Holzforderrichtung geneigt und ihre Stellung so gewihlt, da8 die von der
Trommel (6) kommenden Nutzholzstiicke in Richtung des Pfeiles (B) quer ausgerichtet Iings der Kammplatte
zu cinem Abnahmeférderer (15) wandern. Als Abnahmeftrderer zum Entfernen des Nutzholzes kann
beispiclsweise ¢in Riemenfdrderer vorgeschen sein, der von einem eigenen Antricbsmechanismus angetricben
wird, Der Abnahmefdrderer ist eine gesonderte Einheit und hat beispielsweise einen eigenen Rahmen (16).
Teilweise iiber der Trommel (5) und in Bewegungsrichtung des Holzes hinter der Trommel ist ¢ine geneigte
Fithrungsplatte (12) vorgesehen, deren Aufgabe es ist, das Holz bei seiner Bewegung in Richtung zur Trommel
(6) zu unterstiitzen und zu verhindern, dafl Nutzholzstiicke in den Raum zwischen der Trommel (5) und der
hinteren Verbindungswand (3) fallen.

Das Verfahren gemiB der Erfindung ergibt sich aus der Beschreibung des Betriebs der Einrichtung. Die
Nutzholzstiicke (17) werden in Langsrichtung in Richtung des Pfeiles (A) durch die Offnung (18) auf die
Trommel (5) eingefithrt. Als Zufuhrglied dreht sich die Trommel (5) mit hoher Geschwindigkeit und dréngt
die Nutzholzstiicke gegen die Trommel (6) als Transportierglied, wodurch moglicherweise federnde und
zuriickprallende Holzstiicke gezwungen werden, sich abwirts zu bewegen und parallel zur Aulenfléiche (19)
der Trommel (6) auszurichten. Ferner fordert die Trommel (5) Nutzholzstiicke in den taschenartigen
Zwischenraum (21) zwischen den Trommeln, so daB eine ausreichende Reserve fiir voriibergehende
Kapazititsspitzen entsteht. Die zur Verfiigung stehende Kapazitat kann beispielsweise durch Steuern der
Drehgeschwindigkeit der Trommel (6) eingestellt werden. Unter schwierigen und strengen Anforderungen
wird die Drehgeschwindigkeit der das Holz transportierenden Trommel (6) so gesteuert, daB sie automatisch
den Schwankungen im HolzfluB angepaBt wird und ausreichend gro8 ist, um dafiir zu sorgen, daf stindig eine
Holzschicht auf der Trommel (5) als Zufuhrglied vorhanden ist. Hierdurch wird der Wirkungsgrad der
Zufuhrtrommel beim Ausrichten der Nutzholzstiicke erhéht, weil die Holzstiicke so gefithrt werden, daB sie
parallel zucinander zu liegen kommen, wobei sie sich aneinander abstiitzen,

Es liegt auf der Hand, daB die Erfindung nicht auf das hier im einzelnen beschriebene Ausfithrungsbeispiel
beschréinkt ist. So muB beispielsweise das Zufuhrglied und das Transportierglied nicht in Form einer Trommel
(5) und (6) vorgesehen sein; stattdessen kdnnen auch kurze Kettenférderer oder andere gleichwertige Einheiten
benutzt werden. Ferner kénnen Kombinationen aus Forderer und Trommel vorgesehen sein,

PATENTANSPRUCHE

1. Verfahren zum Parallelausrichten von Stimmen oder Kniippeln fiir die weitere Handhabung, bei dem
Nutzholzstiicke in eine Sortiereinrichtung cingespeist werden, aus der sic zu einem Abnahmeforderer in
Querrichtung und im wesentlichen parallel ausgerichtet weiterbewegt werden, dadurch gekennzeichnet, da
die Nutzholzstiicke in die Sortiereinrichtung auf eine sich rasch bewegende Oberfldche (20) eingefiihrt werden,
welche die Nutzholzstiicke zu einer sich langsamer bewegenden Oberfliche (19) schiebt, wobei die
Nutzholzstiicke auf und zwischen den Oberflichen so ausgerichtet werden, daB sie sich parallel zueinander und
rechtwinklig zur Bewegungsrichtung der Oberflichen erstrecken, und daB die Nutzholzstiicke parallel
miteinander ausgerichtet von der zuletzt genannten Oberfliche (19) zur weiteren Handhabung abgeschoben
werden.

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daf§ die Rotationsgeschwindigkeit der sich langsamer
drehenden Transportrommel (6) so gesteuert wird, daB sie automatisch Schwankungen im HolzfluB angepaBt
und von solcher Grofie ist, daB stidndig eine Schicht aus Nutzholzstiicken auf der sich rascher drehenden
Zufuhrtrommel (5) vorhanden ist.
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3. Einrichtung zum Parallelausrichten von ldnglichen Nutzholzstiicken, insbesondere zur Durchfiihrung des
Verfahrens nach Anspruch 1 oder 2, mit:

- einem Rahmen mit Stiitzbeinen,

- an dem Rahmen befestigten Seitenwinden,

- einer zwischen diesen angeordneten Verbindungswand,

- einem am Rahmen befestigten und in Bewegungsrichtung des Nutzholzes angeordneten Transportglied zum
Transport der Nutzholzstiicke

- einem Antriebsmechanismus fiir das Transportglied, und

- einem Zufuhrglied mit Antriebsmechanismus zum Zufiihren des Nutzholzes zum Transportglied, welches
als Trommel ausgebildet ist, die auf ihrer Umfangsfliche Eingriffselemente fiir die Nutzh&lzer tréigt,

dadurch gekennzeichnet, daB das Zufuhrglied als Trommel (5) ausgebildet ist, deren Umfangsfliche (20)
glatt oder fast glatt ist, daB die AuBenfliche (20) der Zufuhrtrommel (5) sich quer zur Lingsrichtung der
eingefiihrten Nutzholzstiicke bewegt, und dafl die Bewegungsgeschwindigkeit der Umfangsfliche (19) der
Transprottrommel (6) geringer ist als die Bewegungsgeschwindigkeit der Umfangsfliche (20) der
Zufuhrtrommel (5).

4, Einrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB eine Offnung (18) in einer Seitenwand (1) der
Einrichtung zur Einfiihrung der Nutzholzstiicke auf die Umfangsfliche (20) der Zufuhrtrommel (5)
vorgesehen ist, und daB an entsprechender Stelle der anderen Seitenwand (2) eine Verstirkungsplatte (13)
vorgesehen ist, die die StéBe des Nutzholzes aufnimmt.

5. Einrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch gekennzeichnet, dal zwischen der Umfangsfléche (20) der
Zufuhrtrommel (5) und der Umfangsfliche (19) der Transporttrommel (6) ein taschenartiger Zwischenraum
(21) gebildet ist, in den die Nutzholzer iiber die Umfangsfliche (20) der Zufuhrtrommel (5) zugefiihrt und aus
der sie iiber die Eingriffselemente (7) der Tansporttrommel (6) abgehoben werden.

6. Einrichtung nach einem der Anspriiche 3 bis 5, dadurch gekennzeichnet, da der Durchmesser der
Zufuhrtrommel (5) kleiner als der Durchmesser der Transporttrommel (6) ist, und daB die Oberkante der
Zufuhrtrommel (5) auf niedrigerem Niveau als die Oberkante der Transporttrommel (6) liegt.

Hiezu 1 Blatt Zeichnung
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