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(54) SCHWEISSMASCHINE ZUM SCHWEISSEN VON KUNSTSTOFFPROFILRAHMEN, INSBESONDERE FENSTERRAHMEN

(57) Eine SchweiBmaschine (1) zum Schweifien von Kunst-
stoffprofilrahmen (2) besitzt in einer anndhernd verti-
kalen Aufspannebene entsprechend den Ecken eines Recht-
eckes angeordnete SchweiBkdpfe (4,5,6,7), die jeweils
relativ zueinander verschiebbare Profilaufspanneinhei-
ten (8,9) aufweisen. Zum Anheben der geschweifiten Rah-
men (2) gegenliber den Aufspanneinheiten (8,9) sind an
den SchweiBkdpfen (4,5,6,7) Driicker (10,11) abgestiitzt
und zum Ausbringen der freigestellten Rahmen (2) in
Richtung einer Rechteckseite gibt es eine Ausbringein-
richtung.

Um eine rationelle Ausbringung der geschweifiten
Rahmen (2) zu erreichen, bilden die SchweiBkdpfe
(4,5,6,7) selbst die Ausbringeinrichtung, wobei die in
Ausbringrichtung (A) hinteren SchweiBkopfe (4,5) in
Ausbringrichtung (A) verschiebbar gefiihrt sind und die
in Ausbringrichtung (A) vorderen SchweiBkdpfe (6,7)
Fihrungen (18,19,23) fir die in Ausbringrichtung (A)
liegenden Rahmenschenkel aufweisen und quer zur Aus-
bringrichtung (A) verschiebbar gefiihrt und/oder mit ei-
nem schrdg zur Ausbringrichtung (A) auswérts geflhrten
Schlitten (22) zur Aufnahme der dem quer zur Ausbring-
richtung (A) liegenden Rahmenschenkel zugeordneten Auf-
spanneinheiten (9) versehen sind.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine SchweiBmaschine zum SchweiBen von Kunststoffprofilen, insbesondere
Fensterrahmen, mit in einer geneigten, vorzugsweise annshernd vertikalen Aufspannebene entsprechend den
Ecken eines Rechteckes angeordneten SchweiBkopfen, die jeweils relativ zueinander verschiebbare Profilaufspann-
einheiten aufweisen, wobei an den SchweiBkopfen abgestiitzte Driicker zum Anheben der geschweiBten Rahmen
gegeniiber den Aufspanneinheiten und eine Ausbringeinrichtung zum Ausbringen des freigestellten Rahmens in
Richtung einer Rechteckseite vorgesehen sind.

Fiir das VerschweiBen von Kunststoffprofilen zu Fenster- bzw. Tiirrahmen u. dgl. gibt es verschiedene Aus-
filhrungen von Vierkopf- und SechskopfschweiBmaschinen, wobei es bereits bekannt ist, vor allem aus
Platzgriinden die SchweiBktpfe in einer annshernd vertikalen Aufspannebene anzuordnen und die Rahmen nicht
liegend, sondern stehend zu schweiBen. Nach dem SchweiBen werden die Rahmen bei geoffneten
Aufspanneinheiten iiber entsprechende, normal zur Aufspannebene wirkende Driicker angehoben, um sie von den
Begrenzungsmessern u. dgl. der Aufspanneinheiten freizustellen, und zur automatischen Ausbringung des
Rahmens aus der SchweiBmaschine gibt es schon Ausbringeinrichtungen, die den freigestellten Rahmen seitlich
aus der Maschine herausschieben. Die Ausbringeinrichtungen erfordern dabei allerdings eigene Fiihrungs- und
Verschiebevorrichtungen, was einen betrichtlichen Bau- und Steuerungsaufwand mit sich bringt und zusiitzlich
die Nebenzeiten des SchweiBens betriichtlich erhoht.

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, diese Méngel zu beseitigen und eine SchweiBmaschine der
eingangs geschilderten Art zu schaffen, die anf besonders rationelle Weise eine aufwandsarme und auch schnelle
Ausbringung der Rahmen gewihrleistet.

Die Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, daB die SchweiBkdpfe selbst die Ausbringeinrichtung bilden, wobei
die in Ausbringrichtung hinteren SchweiBkopfe in Ausbringrichtung verschiebbar geriihrt sind und die in
Ausbringrichtung vorderen SchweiBképfe Fiihrungen fiir die in Ausbringrichtung liegenden Rahmenschenkel
aufweisen und quer zur Ausbringrichtung verschiebbar gefiihrt und/oder mit einem schréig zur Ausbringrichtung
auswirts gefiihrien Schlitten zur Aufnahme der dem quer zur Ausbringrichtung liegenden Rahmenschenkel
zugeordneten Aufspanneinheiten versehen sind. Da hier die SchweiBmaschine sozusagen selbst auch fiir das
Ausbringen der geschweiSiten Rahmen sorgt, kommt es zu einer betriichtlichen Verringerung der zusitzlich
erforderlichen Einrichtungen und Aggregate und die steuerungstechnischen MaBnahmen bleiben recht einfach. Vor
allem werden auch durch die kiirzeren Verschiebewege und das Fehlen der Bewegungsvorginge entsprechender
Zusatzaggregate die Ausbringzeiten entscheidend verringert. Sind die Rahmen geschweiBt, werden zunichst die
SchweiBwiilste durch Offnen der Aufspanneinheiten und Betitigen der Driicker freigestellt und dann die in
Ausbringrichtung vorderen SchweiBkdpfe ganz oder nur mit den die Ausbringbewegung behindernden
Aufspanneinrichtungen iiber eigene Schrigschlitten auseinandergefahren, bis geniigend Platz fiir die seitliche
Rahmenausbringung vorhanden ist. Nun werden die in Ausbringrichtung hinteren SchweiBképfe in Ausbring-
richtung vorgeschoben und nehmen dabei den Rahmen mit, der an den ausbringseitigen SchweiBkopfen durch die
vorgesehenen Fithrungen verschiebegerecht abgestiitzt wird. Mit Hilfe der hinteren SchweiBkdpfe 148t sich der
Rahmen dabei so weit in Ausbringrichtung iiber die vorderen SchweiBkopfe hinaus vorschieben, daB eine an die
SchweiBmaschine angrenzende Pufferstation mit ihrem Forderer od. dgl. den Rahmen erfassen und mitnehmen
kann. Die SchweiBmaschine ist frei, die SchweiBkopfe fahren in ihre Ausgangsposition zuriick und ein neuer
Rahmen kann geschweiBt werden.

Nach einer vorteilhaften Ausgestaltung der Erfindung sind alle SchweiBkopfe quer zur Ausbringrichtung
verschiebbar gefiihrt, wobei die Driicker der hinteren SchweiBkopfe Stiitzschienen mit Mitnehmeranschligen und
die Driicker der vorderen SchweiBképfe die Fithrungen bildende Gleitschienen tragen, von welchen Stiitz- und
Gleitschienen jeweils die untere ein den unteren Rahmenschenkel untergreifendes Winkelprofil besitzt. Hier
werden die SchweiBkopfe als Einheit zum Freistellen des Rahmens auseinandergefahren und entsprechende
Stiitzschienen bzw. Gleitschienen an den Driickern sorgen fiir die Abstiitzung und Mitmahme der von den
Aufspanneinheiten freigegebenen Rahmen. Die Aufspanneinheiten vor allem der oberen SchweiBkdpfe dienen
aber zusammen mit den beweglichen SchweiBkopfen als Hantierungshilfe, um die Rahmen nach dem Freistellen
der SchweiBwiilste in die Stiitz- und Gleitschienen einsetzen zu kénnen.

Sitzen die oberen und gegebenenfalls auch die unteren SchweiBkpfe jeweils auf einem gemeinsamen
Querschlitten, welche Querschlitten Langsfithrungen fiir die Verschiebung der hinteren SchweiBképfe bilden,
kommt es zu einer vereinfachten Konstruktion, die zwangsweise den erforderlichen Gleichlauf der SchweiBkopf-
bewegungen nach oben und unten mit sich bringt.

Werden zum Freistellen des Rahmens von den ausbringseitigen SchweiBkopfen nur die den quer zur
Ausbringrichtung liegenden Rahmenschenkeln zugeordneten Aufspanneinheiten verfahren, miissen Schrig-
schlitten fiir diese Aufspanneinheiten vorgesehen sein, wobei diese Schriigschlitten die Fithrungen bildende
Gleitschienen aufweisen und vorzugsweise die Driicker der unteren SchweiBkopfe Abstiitzungen, vorzugsweise
Rollenabstiitzungen fiir die unteren Rahmenschenkel tragen, um nach dem Freistellen der Rahmen eine einwand-
freie Rahmenbewegung beim Ausbringen sicherzustellen.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand rein schematisch veranschaulicht, und zwar zeigen

Fig. 1 und 2 eine erfindungsgemiiBic SchweiBmaschine im Vertikalschnitt und in Vorderansicht und die

Fig. 3 und 4 diese SchweiBmaschine beim Ausbringen eines geschweiBten Rahmens ebenfalls im Schnitt und
in Vorderansicht sowie die :
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Fig. 5 und 6 ein abgeindertes Ausfilhrungsbeispiel einer erfindungsgem#Ben SchweiBmaschine in den Fig. 3
und 4 entsprechender Darstellung.

Eine SchweiBmaschine (1) zum SchweiBien von Kunststoffprofilrahmen (2) weist vier auf einem
Maschinengestell (3) abgestiitzte Schweikdpfe (4, 5, 6, 7) auf, die jeweils relativ zueinander verschiebbare
Profilaufspanneinheiten (8, 9) umfassen und in einer annihernd vertikalen Aufspannebene entsprechend den
Ecken eines Rechteckes fiir ein stehend orientiertes Schweiien der Rahmen (2) liegen. An den SchweiBkdpfen
(4, 5, 6, 7) sind normal zur Aufspannebene wirkende Driicker (10, 11) befestigt, die nach dem SchweiBen
der Rahmenprofile durch Hochdriicken des Rahmens (2) die SchweiBnihte von den nicht weiter dargesteliten
Begrenzungsmessern u. dgl. der Profilaufspanneinheiten (4, 5, 6, 7) freistellen sollen.

Um die fertiggeschweiBSiten Rahmen (2) auf rationelle Weise in Richtung der horizontal orientierten
Rahmenschenkel aus der SchweiBmaschine (1) ausbringen zu kdnnen, dienen die SchweiBképfe selbst als
Ausbringeinrichtung, wozu die in Ausbringrichtung (A) hinteren SchweiBképfe (4, 5) auf in Ausbringrichtung
verlaufenden L#ngsfiihrungen (12) verschiebbar gelagert sind und nach Freistellen des Rahmens (2) durch
entsprechende Querbewegungen der in Ausbringrichtung vorderen SchweiBkopfe (6, 7) den Rahmen (2) seitlich
aus der Maschine (1) ausschieben.

GemiB dem Ausfiihrungsbeispiel nach den Fig. 1 bis 4 sind dazu die oberen und ggf. auch die unteren
SchweiBkdpfe 4, 7; 5, 6) quer zur Ausbringrichtung (A) verschiebbar, wobei jeweils die oberen
SchweiBkopfe (4, 7) und die unteren Schweikopfe (5, 6) auf gemeinsamen Querschlitten (13, 14) sitzen,
welche Querschlitten (13, 14) auch die Lingsfiihrungen (12) fiir die hinteren Schweilképfe (4, 5) aufweisen.
AuBerdem tragen die Driicker (10, 11) der hinteren SchweiBkopfe (4, 5) Stiitzschienen (15, 16) mit
Mitnehmeranschligen (17) und die Driicker (10, 11) der vorderen SchweiBkdpfe (6, 7) sind mit Gleitschienen
(18, 19) ausgeriistet, wobei die Stiitzschiene (16) bzw. Gleitschiene (19) der unteren Driicker (11) als
Winkelprofil zom Untergreifen des unteren Rahmenschenkels ausgebildet sind.

Nach Beendigung des Schweilvorganges und Ablauf der Kiihlzeit fiir die SchweiBnihte werden die Aufspann-
einheiten (8, 9) der SchweiBkdpfe (4, 5, 6, 7) gedffnet und in ihre zuriickgezogene Ausgangsposition
verfahren, worauf die Driicker (10, 11) beaufschlagt werden und den Rahmen (2) mittels der Gleit- und
Stiitzschienen (15, 16, 18, 19) von ihrer Auflage abheben und die SchweiBnihte so gegeniiber den Be-
grenzungsmessern freistellen. Nun wird der Rahmen (2) nochmals von den Aufspanneinheiten (8 bzw. 9) der
oberen SchweiBkopfe (4, 7) festgeklemmt und diese oberen SchweiBkdpfe mit dem Querschlitten (13)
hochgehoben, bis die Stiitz- bzw. Gleitschienen (16, 19) der unteren Driicker (11) die unteren Rahmenschenkel
untergreifen konnen. Der Rahmen wird auf diese Winkelprofile abgesetzt, die Aufspanneinheiten der oberen
SchweiBkopfe (4, 7) Offnen und durch ein Hochfahren der oberen SchweiBkdpfe wird der Rahmen freigegeben,
der nunmehr auf den unteren Stiitz- und Gleitschienen (16, 19) und den oberen Stiitz- und Gleitschienen (15,
18) aufruht, Jetzt brauchen nur mehr die hinteren SchweiBkspfe (4, 5) in Ausbringrichtung (A) vorgeschoben
zu werden und die Stiitzschienen (15, 16) mit ihren Mitnehmem (17) sorgen fiir das Ausschieben des Rahmens
(2) aus der SchweiBmaschine, der zwischen den vorderen Schweilképfen (6, 7) hindurch entlang der
Gleitschienen (18, 19) ausfihrt (Fig. 3, 4). Ist der Rahmen (2) weit genug vorgeschoben, kann ein nur
angedeuteter Forderer (20) einer anschlieBenden Pufferstation (21) den Rahmen (2) ergreifen und weg-
transportieren. Die Schweikopfe fahren in ihre Ausgangsposition zuriick, die Driicker werden zuriickgezogen und
die SchweiBmaschine (1) ist fiir einen neuen SchweiBgang bereit.

Beim Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 5 und 6 gibt es fiir die dem quer zur Ausbringrichtung liegenden
Rahmenschenkel zugeordneten Aufspanneinheiten (9) der vorderen SchweiBképfe (6, 7) Schriigschlitten (22),
mit denen diese ein Ausbringen der Rahmen (2) in Ausbringrichtung (A) behindernden Aufspanneinheiten (9)
seitlich wegbewegt und so die Rahmen im erforderlichen MaB freigestellt werden konnen, ohne dazu die
SchweiBkdpfe (6, 7) selbst querbewegen zu miissen. Dadurch ist zwar ein eigener Schrégschlitten (22) fiir die
Aufspanneinheiten (9) erforderlich, doch 14Bt sich die gesamte zur Verfiigung stehende Querverschiebbarkeit der
SchweiBkopfe zur Anpassung der SchweiBmaschine an unterschiedliche Rahmendimensionen niitzen, da ja der
Hohe nach keine groBeren Freistellbewegungen fiir die SchweiBkopfe mehr erforderlich sind.

Um nun hier einen Rahmen (2) nach dem SchweiBen und Abkiihlen auszubringen, werden wiederum zur
Freistellung der SchweiBnihte die Aufspanneinrichtungen (8, 9) gedffnet und durch Betéitigen der Driicker (10,
11) wird der Rahmen (2) geringfiigig angehoben, wobei zusitzlich zur besseren Freistellung die oberen
SchweiBkdpfe (4, 7) ein wenig hochgefahren werden knnen. Nun fahren die Schrigschlitten (22) der vorderen
SchweiBkdpfe (6, 7) auseinander, so daB der Weg fiir ein Ausschieben des Rahmens (2) in Ausbringrichtung
freigegeben wird, und durch Verschieben der hinteren Schweikopfe (4, 5) in Ausbringrichtung wird der
Rahmen (2) durch die auseinandergefahrenen Aufspanneinheiten (9) der vorderen SchweiBkdpfe (6, 7) hindurch
ausgeschoben. Um dieses Ausschieben zu erleichtern und den Rahmen dabei entsprechend fiihren zu kénnen, sind
an den Schrigschlitten (22) die Rahmen (2) untergreifende Gleitschienen (23) vorgesehen und die
schriiggestellten Driicker (11) der unteren SchweiBkdpfe (5, 6) tragen geeignete Abstiitzungen, vorzugsweise
Rollenabstiitzungen (24) fiir den unteren Rahmenschenkel. Auch hier 148t sich der Rahmen (2) durch das
Verschicben der hinteren SchweiBkopfe (4, 5) so weit in Ausbringrichtung vorwirtsbewegen, daB eine
benachbarte, nur angedeutete Férdereinrichtung (20) den vollstindigen Abtransport ibenehmen kann.

Die erfindungsgemiBe SchweiBmaschine zeichnet sich durch ihre zusitzliche Ausbringfunktion fiir die
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geschweiBten Rahmen aus, wobei nicht nur eine rationelle Ausbringmdoglichkeit entsteht, sondern vor allem
auch ein rasch ablaufender, den Rahmen schonend bewegender Ausbringablauf gewhrleistet ist.

PATENTANSPRUCHE

1. SchweiBmaschine zum SchweiBen von Kunststoffprofilrahmen, insbesondere Fensterrahmen, mit in einer
geneigten, vorzugsweise annzhernd vertikalen Aufspannebene entsprechend den Ecken eines Rechteckes ange-
ordneten SchweiBkopfen, die jeweils relativ zueinander verschiebbare Profilaufspanneinheiten aufweisen, wobei
an den SchweiBképfen abgestiitzte Driicker zum Anheben der geschweiBten Rahmen gegeniiber den
Aufspanneinheiten und eine Ausbringeinrichtung zum Ausbringen der freigestellten Rahmen in Richtung einer
Rechteckseite vorgesechen sind, dadurch gekennzeichnet, daB die SchweiBképfe (4, 5, 6, 7) selbst die
Ausbringeinrichtung bilden, wobei die in Ausbringrichtung (A) hinteren SchweiBkdpfe (4, 5) in
Ausbringrichtung verschiebbar gefiihrt sind und die in Ausbringrichtung (A) vorderen SchweiBkopfe (6, 7)
Fiihrungen (18, 19, 23, 24) fiir die in Ausbringrichtung liegenden Rahmenschenkel aufweisen und quer zur
Ausbringrichtung verschiebbar gefiihrt und/oder mit einem schriig zur Ausbringrichtung (A) auswirts gefiihrten
Schlitten (22) zur Aufnahme der dem quer zur Ausbringrichtung liegenden Rahmenschenkel zugeordneten
Aufspanneinheiten (9) versehen sind.

2. SchweiBmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die oberen und gegebenenfalls auch die
unteren SchweiBképfe (4, 7; 5, 6) quer zur Ausbringrichtung verschiebbar gefiihrt sind, wobei die Driicker
(10, 11) der hinteren SchweiBkopfe (4, 5) Stiitzschienen (15, 16) mit Mitnehmeranschléigen (17) und die
Driicker (10, 11) der vorderen SchweiBképfe (6, 7) die Fiihrungen bildende Gleitschienen (18, 19) tragen,
von welchen Stiitz- und Gleitschienen jeweils die untere (16, 19) ein den unteren Rahmenschenkel
untergreifendes Winkelprofil besitzt.

3. SchweiBmaschine nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, da8 die oberen und gegebenenfalls unteren
SchweiBkopfe (4, 7; 5, 6) jeweils auf einem gemeinsamen Querschlitten (13, 14) sitzen, welche
Querschlitten (13, 14) Lingsfithrungen (12) fiir die Verschiebung der hinteren SchweiBkopfe (4, 5) bilden.

4. SchweiBmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB bei vorderen SchweiBképfen (6, 7)
mit Schrégschlitten (22) diese Schriigschlitten (22) die Fiihrungen bildende Gleitschienen (23) aufweisen und
vorzugsweise die Driicker (11) der unteren SchweiBkopfe (5, 6) Abstiitzungen, vorzugsweise Rollenab-
stiitzungen (24) fiir die unteren Rahmenschenkel tragen.
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