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Glowica bazujgco-mocujgca dla obrabiarek do okrébki elektroerozyjnej

Przedmiotem wynalazku jest glowica bazujaco-mocujaca w szczegdlnosci do mocowania i bazowania chwytu
elektrod cylindrycznych oraz prostopadtosciennych i pryzmatycznych.

Znane i stosowane w produkcji obrabiarki do obrébki elektroerozyjnej w zaleznosci od swoich cech kon-
strukcyjnych wyposazone sa w réznego rodzaju przyrzady i Chwyty elektrody spetniajacej role narzedzia w pro-
cesie obrébki elektroerozyjnej, a ponadto wyposazone s3 w réznego rodzaju przyrzady kontrolno-pomiarowe.
Réiznorodnosé tego rodzaju wyposazenia oraz brak unifikacji w tym zakresie stwarza okresdlone trudnosci przy
wykonywaniu czeéci chwytowej elektrod-narzedzi do obrdbki elektroerozyjnej w zaktadach posiadajacych
réznego typu elektrodrazarki i powoduje konieczno$¢ nadawania czesci chwytowej elektrod ksztattéw i wymia-
réw odpowiadajacych czgsci chwytowej danego typu obrabiarki.

Istotg gtowicy bazujaco-mocujgcej chwytu elektrody jest wyposazenie korpusu w elementy bazujace w po-
staci plytki i kotka oraz w elementy dociskowe dla chwytu elektrody cylindrycznej w postaci skosnej dZwigni
z ustalajgca srubg oraz wahliwej dZwigni z mocujaca sruba, za$ dla chwy tu elektrod prostopadtosciennych i pryz-
matycznych w postaci wahliwej dZwigni oraz dociskowych prostopadtosciennych listew, przy czym dfwignia -
skosna osadzona jest wahliwie na trzpieniu w obudowie ktdéra wyposazona jest w mocujgce ja do korpusu sruby,
za$ wahliwe dZwignie wyposazone s w osadzone na osiach ruchome dociski zaopatrzone w dociskowe sruby.

Przedmiot wynalazku przedstawiony jest w przyktadzie wykonania na rysunku, przedstawiajacym gtowice
uzbrojong do pracy réznymi elektrodami, na ktérym fig. 1 przedstawia glowice do mocowania chwytu elektrody
cylindrycznej w widoku od czota wrzeciona elektrodrazarki, fig. 2 — glowicg w przekroju poprzecznym wzdtuz
linii A — A na fig. 1 przedstawiajacym elementy podtrzymujace i dociskowe chwytu elektrody, fig. 3 — przed-
stawia glowice do mocowania chwytéw elektrod prostopadlosciennych i pryzmatycznych w widoku od czota,
fig. 4 —glowice w przekroju poprzecznym wzdtuz linii B — B na fig. 3 przedstawiajacym elementy bazujgce
chwyt elektrody, zas fig. 5 — glowicg¢ w przekroju poprzecznym wzdtuz linii C — C na fig. 3 przedstawiajacym
elementy dociskowe chwytu elektrod prostopadtosciennych i pryzmatycznych.

Gtlowica bazujaco-mocujaca sktada si¢ z zamocowanego na state w znany sposéb do suportu obrabiarki SO
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korpusu 1 wyposazonego w elementy bazujace w postaci ptytki 2 i kotka 3 umozliwiajacych centrowanie chwytu
elektrody w osi wrzeciona obrabiarki OWR, oraz w elementy dociskowe chwytu cylindrycznej elektrody: skosng
dZwignig 4 ze srubg ustalajaca 5 oraz wahliwa dZwigni¢ 6 z mocujacg Srubg 7, przy czym dZwignia 4 osadzona jest
wahliwie na trzpieniu 8 w obudowie 21 ktdra wyposazona jest w mocujace ja do korpusu 1 sruby 9, zas wahliwa
dzwignia 6 Wyposaiona jest w osadzony na osi 10 ruchomy docisk 11 zaopatrzony w dociskowa srube 12.
Elementy dociskowe chwytu dla elektrod prostopadtosciennych i pryzmatycanych maja postaé wahliwej dZwigni
15 wyposazonej w osadzony na osi ruchomy docisk 16 zaopatrzony w dociskowa $rubg 12 oraz prostopadto-
éciennych dociskowych listew 17 i 18 zaopatrzonych w mocujace éruby 7 i ustalajace sruby 5.

Bazowanie i mocowanie chwytéw elektrod cylindrycznych w osi wrzeciona obrabiarki OWR za pomoca
glowicy wedtug wynalazku jest nastepujace: chwyt 13 z elektroda 14 dociskany jest do elementéw bazujacych 2
i3 za pomocg éruby 5 wkreconej w skoéng dfwigni¢ 4 zas$ do podtrzymywania chwytu 13 stuzy wahliwa
diwignia 6 ze $ruba dociskowa 12, przy czym diwignia 6 moze byé mocowana do korpusy 1 w réinych
potozeniach zaleznych od gruboéci koinierza chwytu |3. Bazowanie lmocowanie chwytéw elektrod prosto-
padtosciennych ipryzmatycznych jest nastgpujgce: chwyt 19 wraz z elektrodg 20 dociskany jest wstepnie do
korpusu 1 wahliwa dZwignig 15 za pomocy dociskowej sruby 12, a nastgpnie za pomoca §rub osadzonych
w listwach 17 i 18 centrowany i dociskany do centréw bazujacych 2 i 3, przy czym po wycentrowaniu chwyt
mocowany jest za pomoca docisku 16 przez silne dokrecenie sruby 12.

Zaletg techniczng glowicy bazujaco—mocujgcej wedtug wynalazku jest jej uniwersalno$é umozliwiajgca
peing unifikagje chwytéw stosowanych elektrod oraz prostota obstugi gtowicy, przy czym montaz i demontaz
odpowiedniego zestawu elementéw mocujacych na korpusie nie nastr¢cza trudnosci, a ustalenie chwytdw jest
pewne.

Zastrzezenia patentowe

1. Gtowica bazujaco—mocujaca dla obrabiarek do obrébki elektroerozyjnej do mocowania i bazowania
chwytu elektrod cylindrycznych,znamienna tym , Ze jej korpus 1 wyposaZzony jest w elementy bazujce
w postaci ptytki(2) i kotka (3) oraz w elementy dociskowe w postaci skosnej dZwigni (4) z ustalajaca rubg (5)
i wahliwej dZwigni (6) z mocujaca $ruba (7), przy czym diwignia (4) osadzona jest wahliwie na trzpieniu (8)
w obudowie (21) zamocowanej srubami (9) do korpusu (1) za$ wahliwa dZwignia (6) posiada ruchomy docisk
(11) osadzony na osi (10) i zaopatrzony w dociskowg srubg (12).!

2. Gtowica bazujaco—mocujaca dla obrabiarek do obrébki elektroerozyjnej do mocowania i bazowania
chwytu elektrod prostopadtosciennych i pryzmatycznych, znamienna tym, ze jej korpus (1) wyposa-
zony jest w wahliwg dZwigni¢ (15) oraz dociskowe prostopadtoscienne listwy (17) i (18), przy czym dZwignia
(15) posiada ruchomy docisk (16) osadzony na osi (10) i zadpatrzony w dociskows srube (12).
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