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EINER SOLCHEN

(57) Abstract: The invention relates to a bumper arrangement (1) for a
motor vehicle, in particular a passenger car, comprising at least one bumper
trim part (2), at least one supporting part (3), which is integrally formed on
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mit

Fig. 4

3 (57) Zusammenfassung:
Stossfingeranordnung
Personenkraftwagen, mit wenigstens einem Stosstdngerverkleidungsteil (2),

wenigstens

Stossfiangerverkleidungsteil

Stosstingerverkleidungsteil (2) am Fahrzeug befestigbar ist, und mit

the bumper trim part (2) and by means of which the bumper trim part (2) can
be fastened to the vehicle, and at least one stiffening structure (4), which is
arranged on the bumper trim part (2) on a side (5) facing the supporting part
(3). The manufacturability is simplified if the stiffening structure (4) supports
the bumper trim part (3) on the supporting part (3).

Die
fiir

vorliegende Erfindung Dbetriftt eine
(D) ein Kraftfahrzeug, insbesondere
das  integral am
und mit dem das

einem  Trégerteil

ausgeformt

().

ist

(2

9 wenigstens einer Versteifungsstruktur (4), die an einer dem Trégerteil (3)

4 zugewandten Seite (5) am Stossfingerverkleidungsteil (2) angeordnet ist.

5 Eine vereinfachte Herstellbarkeit ergibt sich, wenn die Versteifungsstruktur
/2 (4) das Stossténgerverkleidungsteil (2) am Trégerteil (3) abstiitzt.
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StoRfangeranordnung und
Verfahren zum Herstellen einer solchen Stof3fangeranordnung

Die vorliegende Erfindung betrifft eine StoRfangeranordnung fiir ein Kraftfahrzéug,
insbesondere fiir einen Personenkraftwagen, gemaR Oberbegriff des Anspruchs 1. Die
Erfindung betrifft auRerdem ein Verfahren zum Herstellen einer derartigen
StoRfangeranordnung.

Aus der DE 10 2009 041 988 A1 ist eine StofRfangeranordnung fir ein Kraftfahrzeug
bekannt, die ein Stofangerverkleidungsteil und ein integral daran ausgeformtes
Tréagerteil umfasst. Mit Hilfe des Tragerteils ist das Stol3fangerverkleidungsteil, das
insbesondere einen Abschnitt einer AuBenhaut einer Karosserie des Fahrzeugs bildet,
am Fahrzeug, und zwar inshesondere an einem Rchbau des Fahizeugs, befestigbar. Die
integral hergestellte Stof3fadngeranordnung kann beispielsweise aus Kunststoff
spritzgeformt sein. Um ausreichend Steifigkeit zu besitzen, kann auBerdem eine
Versteifungsstruktur vorgesehen sein, die an einer dem Tragerteil zugewandten Seite am
Stolfangerverkleidungsteil angeordnet ist. Bei der bekannten Stoffangeranordnung ist
auch die Versteifungsstruktur integral am StoRfangerverkleidungsteil und am Tragerteil
ausgeformt. Durch diese integrale Bauweise ergibt sich eine besonders preiswerte
Herstellbarkeit fur die Sto3fangeranordnung. Problematisch ist dabei, dass die
Versteifungsstruktur hinsichtlich ihrer Form gewissen Einschrankungen unterliegt, da zum

Spritzformen verwendete Formwerkzeuge wieder entfernbar sein mussen.

Die vorliegende Erfindung beschéftigt sich mit dem Problem, fur eine
StoRfangeranordnung der eingangs genannten Art beziehungsweise fiir ein zugehériges
Herstellungsverfahren eine verbesserte Ausfuhrungsform anzugeben, die sich
insbesondere dadurch auszeichnet, dass sich eine besonders intensive Aussteifung der
Stol¥fangeranordnung erzielen lasst, wobei gleichzeitig eine einfache Herstellbarkeit
angestrebt ist.
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Dieses Problem wird erfindungsgemaf durch die Gegenstande der unabhiangigen
Anspriiche geldst. Vorteilhafte Ausfuhrungsformen sind Gegenstand der abhangigen
Anspriche.

Die Erfindung beruht auf dem allgemeinen Gedanken, die Versteifungsstruktur so zu
konzipieren, dass sie das Stoffangerverkleidungsteil am Tragerteil abstitzt. Das
bedeutet, dass die Versteifungsstruktur einerseits am Stof3fangerverkleidungsteil und
andererseits am Tragerteil zur Anlage kommt, um die beiden Teile aneinander
abzustitzen und so die StoRRfangeranordnung auszusteifen. Insoweit bildet die
Versteifungsstruktur ein Bauteil, das zumindest im Rahmen der Herstellung der
StoRfangeranordnung relativ zum Tragerteil und relativ zum StoRfangerverkleidungsteil
beweglich ist. Durch diese quasi separate Herstellbarkeit der Versteifungsstruktur
ergeben sich andere Méglichkeiten zur Ausgestaltung der Versteifungsstruktur, wodurch
es insbesondere moglich ist, die Aussteifung der Sto3fangeranordnung zu verbessern.

Entsprechend einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform kann die
Versteifungsstruktur integral an einem Versteifungsteil ausgeformt sein, das in einen
Freiraum zwischen Stof3fangerverkleidungsteil und Tragerteil eingesetzt ist. Das
Versteifungsteil ist im Rahmen der Herstellung der StoRfangeranordnung relativ zum
Stolfangerverkleidungsteil und relativ zum Tragerteil verstelibar bzw. bewegbar, sodass
es in besagten Freiraum eingesetzt werden kann. Dieser Freiraum ist in einem Bereich
geschaffen, in dem das Tragerteil am StoRfangerverkleidungsteil ausgeformt ist, also in
einem Bereich, in dem das Sto3fangerverkleidungsteil in das Tragerteil Ubergeht. Dieser
Freiraum ist dadurch an einer Seite durch das StoRfangerverkleidungsteil und an einer
daran angrenzenden Seite durch das Tragerteil begrenzt. Insbesondere sind
StoRfangerverkleidungsteil und Tragerteil zur Ausbildung des Freiraums zueinander
abgewinkelt. Durch Einsetzen des Versteifungsteils in den winkligen Freiraum ergibt sich
eine tragwerkartige intensive Aussteifung der abgewinkelten Struktur zwischen
StoRfangerverkleidungsteil und Tragerteil.

Entsprechend einer vorteilhaften Ausfihrungsform kann das Versteifungsteil am
Tragerteil befestigt sein. Insbesondere kann die Befestigung zwischen Versteifungsteil
und Tragerteil mittels wenigstens einer Clipsverbindung realisiert werden.

Besonders vorteilhaft kann dabei vorgesehen sein, dass Clipselemente, die mit
Rastkonturen des Tragerteils verrasten, integral am Versteifungsteil ausgeformt sind.
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Entsprechend einer besonders vorteilhaften Ausfuhrungsform kann das Versteifungsteil
uber wenigstens ein Filmscharnier mit dem Tragerteil oder mit dem
Stolkfangerverkieidungsteil verbunden sein. Bei dieser Ausfuhrungsform werden
StoRfangerverkleidungsteil, Tragerteil und Versteifungsteil integral einstiickig
spritzgeformt, wobei das Versteifungsteil Uber das wenigstens eine Filmscharnier relativ
zum Tréagerteil und relativ zum StoRfangerverkleidungsteil beweglich ist.

Zweckmagig kann das Versteifungsteil somit einstiickig mit dem Tragerteil und dem
Stolfangerverkleidungsteil hergestellt sein.

Besonders vorteilhaft ist eine Ausfuhrungsform, bei welcher das Tragerteil als Quertrager
ausgestaltet ist, der insbesondere verrippt sein kann. Rippen des Tragerteils kénnen
bspw. als Rastkontur fir Clipselemente des Versteifungsteils dienen.

Das StoRfangerverkleidungsteil kann als Schiurze ausgestaltet sein, die zur Ausbildung
eines Abschnitts der AuRenhaut der Karosserie des Fahrzeugs formintegriert in eine
Auflenkontur des Fahrzeugs eingepasst ist.

Im Bereich des Freiraums bildet die StoRfiangeranordnung am abgewinkelten Ubergang
vom Stoffdngerverkleidungsteil zum Tragerteii eine abgewinkeilte innenkontur.
Zweckmafig besitzt nun das Versteifungsteil eine zur Innenkontur des
Ubergangsbereichs komplementare abgewinkelte AuRenkontur, sodass das
Versteifungsteil im Ubergangsbereich sowohl am StoRfangerverkleidungsteil als auch am
Tragerteil flaichig zur Anlage kommt. Hierdurch kann eine besonders intensive
Aussteifung realisiert werden. Ferner kann das Versteifungsteil an einer seiner
abgewinkelten AuRRenseite abgewandten Rickseite Rippen aufweisen, um die
abgewinkelten Flanken der AuBenkontur riickseitig aneinander abzustutzen.
Insbesondere kénnen Tragerteil und StoRfangerverkleidungsteil im Ubergangsbereich

etwa um 90° abgewinkelt sein.

Ein Verfahren zum Herstellen einer derartigen Sto3fangeranordnung kann bspw.
zumindest zwei aufeinanderfolgende Schritte aufweisen. In einem ersten Schritt kénnen
in einem einzigen Werkzeug das StoRfangerverkieidungsteil, das Tragerteil und das
Versteifungsteil spritzgeformt werden. In einem zweiten Schritt kann dann das
Versteifungsteil in einen Freiraum zwischen StoRfangerverkleidungsteil und Tragerteil
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eingesetzt und am StoRfangerverkleidungsteil bzw. am Tragerteil befestigt werden.
Hierdurch gestaltet sich die Herstellung der Stof3fangeranordnung besonders einfach.

Von Vorteil ist eine Ausfilhrungsform, bei welcher das Versteifungsteil iber wenigstens
ein Filmscharnier mit dem Tragerteil oder mit dem Stoffangerverkleidungsteil verbunden
ist und zum Einsetzen in den Freiraum um das jeweilige Filmscharnier verschwenkt wird.
Hierdurch ergibt sich eine besonders einfache Herstellbarkeit fiir die
Stoffangeranordnung.

Weitere wichtige Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus den Unteran-
spruchen, aus den Zeichnungen und aus der zugehdorigen Figurenbeschreibung anhand
der Zeichnungen.

Es versteht sich, dass die vorstehend genannten und die nachstehend noch zu erlautern-
den Merkmale nicht nur in der jeweils angegebenen Kombination, sondern auch in ande-
ren Kombinationen oder in Alleinstellung verwendbar sind, ohne den Rahmen der vorlie-
genden Erfindung zu verlassen.

Bevorzugte Ausfuhrungsbeispiele der Erfindung sind in den Zeichnungen dargestellt und
werden in der nachfolgenden Beschreibung naher erlautert, wobei sich gleiche Bezugs-
zeichen auf gleiche oder dhnliche oder funktional gleiche Bauteile beziehen.

Es zeigen, jeweils schematisch:

Fig. tund 2 jeweils eine isometrische Ansicht von innen einer StoRfangeranordnung bei

verschiedenen Fertigungszustanden,

Fig. 3bis 5  Schnittansichten der Sto3fangeranordnung bei verschiedenen Fertigungs-
zustanden beziehungsweise verschiedenen Schnittebenen H1-V in den Fi-
guren 1 und 2.

Entsprechend den Figuren 1 bis 5 umfasst eine Sto3fangeranordnung 1, die an einem
frontseitigen oder heckseitigen Ende eines Fahrzeugs montierbar ist, zumindest ein StoR3-
fangerverkleidungsteil 2 und zumindest ein Tragerteil 3. Das Tragerteil 3 ist dabei integral
am Stoffangerverkieidungsteil 2 ausgeformt. Das Tragerteil 3 dient vorzugsweise dazu,
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die Stofangeranordnung 1 am jeweiligen Fahrzeug, insbesondere an einem Rohbau des
Fahrzeugs, zu befestigen.

Daruber hinaus ist die Sto3fangeranordnung 1 mit einer Versteifungsstruktur 4 ausgestat-
tet. Im montagebereiten Zustand der Sto3fangeranordnung gemaRn Fig. 2 befindet sich
die Versteifungsstruktur 4 am Stof3fangerverkleidungsteil 2 an einer dem Tragerteil 3 zu-
gewandten Seite 5. Hierbei handelt es sich um die in den Figuren 1 und 2 dem Betrachter
zugewandte Innenseite 5 des StoRfangerverkleidungsteils 2, an der auch das Tragerteil 3
integral ausgeformt ist.

Wie sich insbesondere den Figuren 3 bis 5 entnehmen lasst, geht das StoRfangerverklei-
dungsteil 2 Giber einen abgewinkelten Ubergangsbereich 6 in das Tragerteil 3 Gber. Hier-
durch entsteht ein Freiraum 7 zwischen StoRfangerverkleidungsteil 2 und Tragerteil 3. Im
Beispiel sind StoRfangerverkleidungsteil 2 und Tréagerteil 3 im Ubergangsbereich 6 um
etwa 90° zueinander abgewinkelt. Der Freiraum 7 ist an zwei unmittelbar aneinander an-
grenzenden Seiten einerseits durch das StoRfangerverkleidungsteil 2 und andererseits
durch das Tragerteil 3 begrenzt. In diesem Ubergangsbereich 6 bilden das StoRfanger-
verkleidungsteil 2 und das Tréagerteil 3 eine dem Freiraum 7 zugewandte Innenkontur 8.

Entsprechend den Figuren 1 bis 5 ist die Versteifungsstruktur 4 gemé&R der hier gezeig-
ten, besonders vorteilhaften Ausfiihrungsform an einem Versteifungsteil 9 integral ausge-
formt, wobei das Versteifungsteil 9 im montagebereiten Zustand gemaR den Figuren 2, 4
und 5 in besagten Freiraum 7 eingesetzt ist. Hierzu kann das Versteifungsteil 9 zweck-
mafig eine AuRenkontur 10 aufweisen, die komplementar zur Innenkontur 8 geformt ist
und eine flachige Kontaktierung des Versteifungsteils 9 einerseits am StoRfangerverklei-
dungsteil 2 und andererseits am Tragerteil 3 ermoglicht, was zu einer intensiven Ausstei-
fung der StoRfangeranordnung 1 fihrt.

GemaR Fig. 5 ist das Versteifungsteil 9 in seiner in den Freiraum 7 eingesetzten bezie-
hungsweise eingeschwenkten Position am Tragerteil 3 fixiert, so dass es nicht selbsttéatig
zurtickschwenken kann, beispielsweise in die in Figur 3 gezeigte Position. Beispielsweise
kann das Versteifungsteil 9 mit Hilfe von Clipsverbindungen 11 am Tragerteil 3 befestigt
sein. Bei der in Fig. 5 gezeigten, bevorzugten Ausfuhrungsform sind Rastelemente 12
derartiger Clipsverbindungen 11 integral am Versteifungsteil 9 ausgeformt. Rastéffnun-
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gen 13 und Rastkonturen 14 dieser Clipsverbindungen 11 sind zweckmagig integral am
Tragerteil 3 ausgeformt.

Grundsatzlich kann das Verkleidungsteil 9 unabhéngig von der integralen Einheit aus
StoRfangerverkleidungsteil 2 und Tragerteil 3 hergestellt sein und diesbeziglich auch ein
separates Bauteil bilden. Bevorzugt ist jedoch eine Ausfihrungsform, bei welcher das
Verkleidungsteil 9 einstiickig mit dem Tragerteil 3 und dem StoRfangerverkleidungsteil 2
hergestellt ist. Hierdurch wird eine integrale Einheit aus StoRfangerverkleidungsteil 2,
Tragerteil 3 und Versteifungsteil 9 gebildet.

Realisierbar ist eine derartige integrale Einheit beispielsweise geméa® den Figuren 1, 3
und 4 mittels wenigstens eines Filmscharniers 15, mit dem das Versteifungsteil 9 mit dem
Tragerteil 3 verbunden ist. Bei einer anderen Ausfilhrungsform kann das Versteifungsteil
3 Gber wenigstens ein solches Filmscharnier 15 mit dem StoRfangerverkleidungsteil 2
verbunden sein.

Iim Beispiel sind genau zwei derartige Filmscharniere 15 vorgesehen, die im Bereich von
voneinander entfernten Enden des Versteifungsteils 9 angeordnet sind.

Das Tragerteil 3 ist im Beispie! als Quertrager ausgestaltet, der sich bei am Fahrzeug
montierter Sto3fangeranordnung 1 in einer Querrichtung des Fahrzeugs horizontal er-
streckt. Besagter Quertrager beziehungsweise das Tragerteil 3 ist gemaR den Figuren 1
bis 5 mit Rippen 16 versehen, die gemaf den Figuren 1 und 2 beispielsweise kreuzférmig
oder X-férmig angeordnet sein konnen.

Das Versteifungsteil 9 erstreckt sich im Wesentlichen Uber die gesamte Lénge des Tra-
gerteils 3. Das Versteifungsteil 9 besitzt mehrere wangenartige Rippen 17, welche die
Aullenkontur 10 des Versteifungsteils 9 vergréRern, um die Abstitzung zwischen Trager-
teil 3 und StoRfangerverkleidungsteil 2 zu verbessern. Die Rippen 17 sind in einem Ab-
stand voneinander angeordnet. Die AuRenkontur dieser Rippen 17 ist komplementar zu
der benachbart angeordneten Innenkontur des Freiraums 7 ausgebildet, so dass in der
vorbestimmten Endposition des Versteifungsteils dessen Rippen 17 an der Innenseite des
StoRfangerverkleidungsteils anliegen oder aber zumindest einen nur sehr geringen Ab-
stand aufweisen. Wie aus den Figuren 1, 4 und 5 ersichtlich, erstrecken sich die Rippen
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17 in der Endlage des Versteifungsteils in vertikaler Richtung, also in Richtung der Fahr-
zeughochachse.

Das Stoffangerverkleidungsteil 2 ist insbesondere als Schirze ausgestaltet, die sich
ausgehend vom Tréagerteil 3 im Wesentlichen nach unten erstreckt.

Zum Herstellen der StoRRfangeranordnung 1 werden zundchst das Stof3fangerverklei-
dungsteil 2, das Tragerteil 3 und vorzugsweise auch das Versteifungsteil 9 in einem ein-
zigen Werkzeug spritzgeformt. Dies erfolgt insbesondere dann in einem einzigen ge-
meinsamen Werkzeug, wenn das Versteifungsteil 9, insbesondere Uber wenigstens ein

Filmscharnier 15, integral am Trégerteil 3 oder am StoR3fangerverkleidungsteil 2 ausge-
formt ist.

Nach dem Spritzformen der StoRfangeranordnung 1 liegt der Zustand geman der Figuren
1 und 3 vor.

AnschlieBend wird das Versteifungsteil 9 in den Freiraum 7 eingesetzt beziehungsweise
eingeschwenkt und am Tragerteil 3 befestigt. Alternativ oder zusatzlich ist auch eine Be-
festigung des Versteifungsteils 9 am Stoffangerverkleidungsteil 2 méglich. Sofern we-
nigstens ein Filmscharnier 15 vorgesehen ist, erfolgt das Einsetzen das Versteifungsteils
9 in den Freiraum 7 dadurch, dass das Versteifungsteil 9 um das jeweilige Filmscharnier
15 verschwenkt wird. Nach dem Einsetzen des Versteifungsteils 9 in den Freiraum 7 liegt
der Zustand geman den Figuren 2, 4 und 5 vor. Die Clipsverbindungen 11 erleichtern da-
bei das Festlegen des Versteifungsteils 9 am Tragerteil 3. Insbesondere kann dann das
Einsetzen des Versteifungsteils 9 in den Freiraum 7 und das Befestigen des Versteifungs-
teils 9 am Tragerteil 3 in einem einzigen Montagevorgang erfolgen. Die Stofangeranord-
nung 1 ist nun montagebereit und kann vorzugsweise am frontseitigen oder alternativ
heckseitigen Ende eines Fahrzeugs, insbesondere eines Rohbaus des Fahrzeugs mon-
tiert werden.

Festzuhalten bleibt noch, dass das anhand der Figuren beschriebene Versteifungsteil 9
einen im Wesentlichen L-férmigen Querschnitt aufweist und sich Gber zumindest einen
erheblichen Langenabschnitt des Tragerteils 3 erstreckt. Die Rippen 17 des Versteifungs-
teils 9 sind dabei auf der durch die beiden Schenkel des Versteifungsteils begrenzten,
nach zwei Seiten offenen Freiraum angeordnet und an beide Schenkel angespritzt, wo-
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durch sich eine besonders gute Stabilitét der dhnlich einer Lamelle ausgebildeten Rippen
17 ergibt.
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Patentanspriiche

1. Stofifangeranordnung fiir ein Kraftfahrzeug, insbesondere Personenkraftwagen,

- mit wenigstens einem StoRfangerverkleidungsteil (2),

- mit wenigstens einem Tragerteil (3), das integral am StoRfangerverkleidungsteil
(2) ausgeformt ist, wobei vorzugsweise mit dem Tragerteil das
Stofangerverkleidungsteil (2) am Fahrzeug befestigbar ist,

- mit wenigstens einer Versteifungsstruktur (4), die an einer dem Tragerteil (3)
zugewandten Seite (5) am StoRfangerverkleidungsteil (2) angeordnet ist,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Versteifungsstruktur (4) das StoRfangerverkleidungsteil (2) am Tragerteil (3)

abstutzt.

2.  Stoffangeranordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, dass
die Versteifungsstruktur (4) integral an einem Versteifungsteil (9) ausgeformt ist,
das in einen Freiraum (7) zwischen StoRfangerverkleidungsteil (2) und Tragerteil (3)
eingesetzt ist.

3.  StoRfangeranordnung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Versteifungsteil (9) am Tragerteil (3) befestigt ist.

4.  Stolfangeranordnung nac’h Anspruch 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Versteifungsteil (9) mit dem Tréagerteil (3) verclipst ist.
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5.  StoRfangeranordnung nach einem der Anspriiche 2 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Verkleidungsteil (9) Uber wenigstens ein Filmscharnier (15) mit dem Tragerteil
(3) oder mit dem StoRfangerverkleidungsteil (2) verbunden ist.

6.  Stolfangeranordnung nach einem der Anspriiche 2 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Versteifungsteil (9) einstiickig mit dem Tragerteil (3) und dem
StoRRféangerverkleidungsteil (2) hergestelit ist.

7. Sto¥fangeranordnung nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Trégerteil (3) als Quertréger ausgestaltet ist, der insbesondere verrippt sein
kann.

8. Stolfangeranordnung nach einem der Anspriche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass
das StoRfangerverkleidungsteil (2) als Schiirze ausgestaltet ist.

9.  Verfahren zum Herstellen einer StoRfangeranordnung (1) nach einem der
Anspriiche 1 bis 8,
- bei dem in einem einzigen Werkzeug das Stoft¢fangerverkleidungsteil (2), das
Tragerteil (3) und das Versteifungsteil (9) spritzgeformt werden,
- bei dem das Versteifungsteil (9) in einen Freiraum (7) zwischen
Stofdfangerverkleidungsteil (2) und Tragerteil (3) eingesetzt und am
StoRfangerverkleidungsteil (2) und/oder am Tragerteil (3) befestigt wird.

10. Verfahren nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet, dass
das Versteifungsteil (9) Uber wenigstens ein Filmscharnier (15) mit dem Tragerteil
(3) oder mit dem StoRfangerverkleidungsteil (2) verbunden ist und zum Einsetzen in
den Freiraum (7) um das jeweilige Filmscharnier (15) verschwenkt wird.
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