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Sposéb wytwarzania szkla plaskiego oraz urzadzenie
do stosowania tego sposobu

1

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarza-
nia szkla plaskiego oraz urzgdzenie do stosowa-
nia tego sposobu.

Przy wytwarzaniu szkla ptaskiego, na przykiad
w postaci tasmy przesuwanej na kapieli metalo-
wej, utworzonej z cyny lub jej stopu. W prze-
strzeni nad kgpielg metalowg utrzymuje sie
atmosfere ochronng, zabezpieczajacg przed utle-
nieniem. Roztopiony metal kapieli, z ktérym
styka sie roztopione szklo wykazuje wszystkie
wilasciwosSci kapieli metalowej, opisanej w pol-
skim patencie nr 39725.

Kgpiel metalowa moze jednak ulega¢ zanie-
czyszczeniu tlenem i siarka, ktore przedostajg sie
do atmosfery ochronnej i wchodzg w reakcje
z roztopionym metalem, wytwarzajac zanieczy-
szczenia szkila.

Spos6b wedlug wynalazku wyréznia sie tym, ze
stosuje sie stale odnawianie powierzchni kapieli.
Uzyskuje sie to przez powodowanie wytryskiwa-
nia ku gorze roztopionego metalu kapieli, znajdu-
jacego sie pod warstwg szkla, dzieki czemu szklo
pozostaje w kontakcie ze stale odnawiang po-
wierzchnig kapieli. Wytrysk metalu wytwarza sie
w takim obszarze kapieli, w ktérym tasma szkla-
na jest juz dostatecznie skrzepnieta, aby mogla
zachowaé swoj ksztalt. Dzieki temu szklo pozo-
staje w zetknieciu sie ze stale odnawiang po-
wierzchnig roztopionego metalu.

Stwierdzono, ze korzystnie jest stale odnawiaé
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powierzchnie kapieli metalowej podczas usuwania
z niej tasmy szkla. Podczas wytryskiwania metalu
wywotuje sie przeplyw metalu pod tasmg, co
z kolei powoduje, ze taSma szklana tuz przed
opuszczeniem kapieli jest podtrzymywana . przez
stale odnawiang powierzchnie kapieli metalowej.
Kapiel moze plyngé w kazdym pozadanym kie-
runku, na przyklad wzdluz tasmy w kierunku
przeplywu, to znaczy w kierunku otworu wyloto-
wego, gdzie tasme szklang usuwa sie z kapieli.
Korzystnie jest jednak, gdy roztopiony metal, wy-
tryskujgecy ku powierzchni kapieli pod tasma
szklang, przeplywa poprzecznie do kierunku prze-
suwania tasmy szkia.

Gdy roztopiony metal, wtryskujgcy ku po-
wierzchni kapieli przeptywa poprzecznie do kie-
runku ruchu tasmy szkla, wéwczas metal ten
usuwa spod niej wszelkie substancje zanieczy-
szczajace szklo, ktére moga znajdowaé sie na
powierzchni kapieli. Jezeli takie substancje za-
nieczyszczajace znajdujg sie w szkle, to wyste-
pujg one jako piana lub zuzel ma wystawionej na
dzialanie atmosfery powierzchni kapieli od strony
taSmy szklanej. Najkorzystniej jest usuwaé te
substancje zanieczyszczajace z kapieli wdweczas,
gdy przeplywaja one od spodu tasmy szklanej w
strone kapieli. Substancje te lub zuzel mozna
usungé z roztopionego metalu od strony tasmy w
dowolny sposob, na przyklad mechanicznie za po-
moca urzadzenia obstugiwanego recznie.
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Gdy kapiel metalowa jest bardzo szeroka; Wow-

czas mozna ulatwié przeplyw substancji zanieczy-
szczajagcych w kierunku poprzecznym razem
z roztopionym metalem, na przyklad przez zdmu-
chiwanie lub zeszczotkowanie Zuzla. Ewentualnie
mozna zastosowaé waléc wykonar}y z odpowied-
niego materiatu, na przyklad ze stali nierdzew-
nej, zaopatrzony w lopatki. Walec umieszcza sig
w kapieli metalowej w taki sposéb, aby jego of
byla réwnolegla do kierunku przesuwu tasmy
szklanej na kapieli. Walec nalezy obracaé powoli
tak, aby ulatwié zgarnianie zuzla do zbiornika, w
frym gromadzi sié i nastepnie usuwa za pomo-
c3 odpowiednich urzadzen mechanicznych.

Wynalazek dotyczy réwniez urzadzenia do wy-
twarzania szkla plaskiego. Obejmuje ono zbiornik
wypelniony kgpiela metalows, urzadzenie do do-
prowadzania szkla na kapiel priez otwor wlotowy
zbiornika, urzadzenie do przesuwania szkla w po-
staci taSmy wzdluz kapieli i do usuwania go
z powierzchni kapieli przez otwér wylotowy oraz
przynajmniej jeden przewod obiegowy do rozto-
pionego metalu, polatzeny otworem wlotowym
i wylotowym z kapiela przez konstrukeje zbior-
nika. Przewéd taki znajduje sie w miejscu, gdzie
tasma jest juz dostatecznmie sztywma, aby zacho-
waé swoéj ksztalt.

Otwor wylotowy przewodu polaczony z kapiela
przez dno basenu winien byé umieszczony tak,
aby przewéd byl zalamany w- postaci petli. Po-
nadto przewé6d jest zaopdirzeny w urzadrenie do
tloczenia roztopionego metalu przez wspomniany
przewod tak, aby metal wytryskiwal w gore ku
powierzchni kapieli pod tasmg szklang i nastep-
nie przemieszczal sie pod tasma, w celu wytwa-
rzania dla dolnej strony taSmy szklanej stale
odnawianej powierzchni roztopionego metalu.

Najkorzystniej jest, gdy urzadzenie do tloczenia
roztopionégo metalii powodtje, ze metal Wwytry-
skujgcy ku powiefzchni kapieli pod tasmg szkla-
ng pilynie pod tasma poprzecznie do kierunku jej
przesuwu. »

W celu utrzymywania dolnej powierzchni
tasémy szklanej w kontakcie ze stale odnawiana
powierzchnig kapieli metalowej w miejscu gdzie
tasma opusicza powierzchnie Kapieli, stosuje sie
co. najmniej jeden przewdd obiegowy, ktérego
otwor wyldtowy jest wykonany w dnie basenu, w
miejscu kapieli, gdzie tasma opuszcza jej po-
wierzchnie.

W celu jaShiejszégo przedstawienia przedmiotu
wynalazku opisano ponizej jedhg postaé¢ jego wy-
}tdha:nia, tytutem przykladu, w zwigzku z rysun-
kiem, na ktérym fig. 1 przedstawia urzadzenie w
przekroju wzdliznym, a fig. 2 — urzadzenie w
przekroju wzdtuz lnii II — II na fig. 1.

Piec 1 do cijglego topienia szkla ma regulujaca
przegrode 2 i ryhhe 3. Ryhna 3 sklada sie z dna
4 i bocznych Scianek 5 oraz ma w zasadzie pro-
stokatny przekréj poprzeczny. Pokrywa ponad
Fynna 3 jest zabézpieczona w zhany sposéb.

Para zeliwnych waleéw 6 i 7 c¢hlodzonych wo-
da, zmontowanych W bocznej ramie 8 jest nape-
dzaha za pomoca przekladni zebatej nie przedsta-
wionéj na rysunku. Dziatanie tych walcéw jest
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Zsynehronizowane z predkodciy dostarczania szkis

przez rymne 3.
Przegroda 10, utrzymywana w zhany $pcséb w
pionowym polozeniu ostania gérny walec € przed

dzialaniem ciepla promieniowania roztopionego

~

szkla 11 plynacego z pieca 1 przez rynne 3 do
przepustu miedzy zeliwnymi walcami 6 i 7.

Gérny walec 6 jest przesuniety do przodu w
stosunku do dolnego walca 7 tak, Ze roztopione
szklo 11 plynie od wylotowej krawedzi dna 4,
rynny 3, do gérnej cze$ci walca 7, ktéry tworzy
dla szkla 11 tukowate lozysko skierowane ku do-
lowi i ku gérZe poruszajace sie w tym samym
kierunku, jak przeplyw szkila 11. Rozteopione szklo
11, przy opuszczaniu tynny 3, kierowane jest
wigc naprzéd i dzieki temu zapobiega si¢ wsteécz-
nemu przeplywowi szkla przez rynne 3.

Walce 6, 7, shiizace do ksztaltowania taSmy
szklanej, sg zmontowane przy jednym koficu ba-
senu, zawierajacego metalowsg kapiel 12, na przy-
klad utworzong z roztopionej cyny lub jej stopu
0 przewazajacej zawarto§ci cyny. Konstrukeja
zbiornika sklada si¢ z dna 13, bocznych §cian 14
i koncowych $§cian 15, elementy te tworza calto$c.
Pozioin . powierzchni kapieli metalowej 12 jest
oznaczony liczbg 16.

Na konstrukcji zbiornika spoczywa konstrukcja
dachowa zawieszona ponad kapiela, ktéra skiada
sie z dachu 17, konicowych $§cian 18, 19 i bocznych
écian 20. Konstrukcja dachowa tworzy tunel po-
nad kgpielg 12 i vgranicza od géry przestrzen po-
nad kapiela. W przestrzeni tej wytwarza sie
atmosfere ochronna, przez doprowadzanie gazu
obojetnego przez przewody 20a polaczone z prze-
wodem zbiorczym, znajdujacym sie na zewnatrz
konstrukecji dachowej; przewody 20a siegaja ku
dolowi poprzez ddch 17. Atmosfera ochronna
utrzymywana w gornej przestrzeni ponad kapielad
zapobiega dostawaniu si¢ do tej przestrzeni po-
wietrza otoczeénia.

Koficowa $ciana 18 zbiornika przy jego koficu
wlotowym jest przediuzona ku dolowi i ogranicza
od gory wlotowy otwér 21, przez ktéry doprowa-
dza sie ksztaltowang za pomoca walcéw 6, 7
tasme szklang 22 dostarczang na powierzchnie ka-
pieli. Koncowa $ciana 19 konstrukcji dachowej
przy wylotowyin koficu basenu ogranicza wraz
z koncowa §&ciang 15 zbiornika wylotowy otwor
23, przez ktéry usuwa sie z kapieli wytworzona
tasme szklang w stanie nieuszkodzonym.

Przy koncu wlotowym kapieli znajduje sie prze-
dluzenie 24 dachu, ktére tworzy wraz z przegroda
10 komorg ostaniajaca walca 6, 7. Sciany boczne
25 tej komory spoczywaja na Scianach bocznych
14 basenu. Atmosfera ochronna, utrzymywana w
przestrzeni ponad kapielg, moze uchodzié przez
otwér 21 do komory osltaniajacej walce 6, 7 oraz
przez otwoér wylotowy 23 basenu.

W opisanej postaci wykonania urzadzenia za-
stosowano elementy do regulowania temperatury,
przedstawione - przykladowo jako grzejniki 26
wrhontowane w dachu ponad kapielg oraz podob-
ne elementy przedstawione jako grzejniki 27
wmontowane w Scianach basenu. Temperature .w
dole kapieli reguluje sig¢ tak, aby tasma szklana
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opuszczajaca kapiel przez otwér wylotowy miala
plaskie réwnolegle powierzchnie o jakosci szkla
lustrzanego, poddawanego obrébce na gorgco.

Takie wlaSciwosci szkla opuszezajacego kapiel
uzyskuje. sie bgdz przez powierzchniowe topienie
tasmy -szkla podczas .przesuwania jej - naprzéd
wzdluz kapieli, bgdz wskutek uwtrzymywsania od-
powiedniej temperatury. kgpieli przy otworze wlo-
towym basenu, wynoszacej co najmniej akolo
1000°C (dla szkla o skladzie — soda, tlemek wap-
niowy, krzem). Wskutek tego tworzy si¢ warstwa
28 roztopionego szkia. .- ’

Wiarstwe te o dostatecznej grubo$cei utrzymuje
sig w stanie roztopionym w celu umoz2liwienia
wytwarzania sie szklanej masy 30 plywajgcej na
powierzchni rgztopionego szkia.- Masa ta na po-
wiérzchni roztopionego  szkia jest przesuwana
stale naprzéd w postaci tasmy wzdluz kapieli
i chlodzi sie ja w miare przesuwania si¢ jej
naprzéd, az do kofica kgpieli przy otworze wylo-
towym, gdzie temperatura wynosi okolo 600°C
i gdzie tasme mozna zdjaé z kapieli w stanie nie-
uszkodzonym za pomocy napedzanych walcéw 37
umieszczonych przy otworze wylotowym zbiorni-
ka nieco powyzej dolnej Ikrandzl wylotowego
otworu 23.

Pomimo utrzymywania w goérnej przestrzeni
ponad kgpielg atmosfery ochronnej, przedostaja
si¢ do tej przestrzeni nieznaczne ilosci tlenu
i siarki. Moze to spowodowaé reagowanie tych
gazow z kapielg metalowa, w wyniku czego two-
rza - sie w kapieli substancje zanieczyszczajace
szklo, ktére moga przedostawaé sie do dolnej
warstwy taSmy ‘szklanej. Substancje zanieczy-
szczajace moga rowniez utworzyé sie przy po-
wierzchni kapieli, gdy nawet minimalne ilo§ci
tlenu i siarki przedostaja sie do kapieli z dolnej
strony taSmy szklanej tak, ze dla niektérych ro-
dzajow - szkla jest korzystne. uprzednie oczyszcze-
nie dolnej powierzchni tasmy po zdjeciu jej
z kapieli.

Wedlug wynalazku zastosowano --urzadzenie do
utrzymywania stalego obiegu kapieli w celu po-
wodowania cigglego jej ruchu w pewnym bdste-
pie od dolnej powierzchni ta§my szklanej. Uzy-
skuje sie przez to spawodnwame wytryskiwania
roztopionego metalu kgpieli ku gérze do po-
wierzchni kapieli pod tasma szklang tak, aby
szklo stale stykalo sie z odnowiong porwierzchnia
roztopionego metalu.

Jak przedstawiono na fig. 2 przewéd oblegowy
31 do wywolywania krgzenia roztopionego metalu
ma otwor wlotewy 32 -skierowany do kapieli
przez boczng $ciane 14 zbiornika. Drugi koniec
tego przewodu jest przediuzony ku gérze poprzez
dno 13 zbiornika i skierowany jest pod szklang
taSme 36. Jest on zakoficzony otworem wyloto-
wym 33 wykonanym w dnie zbiornika. Przewéd
31 ma wiec postaé petli polgczonej z kapielg
przez dno zbiornika. Zastosowano urzadzenie 34
do przetlaczania roztopionego metalu od strony
kapieli poprzez przewéd 31 tak, ze metal wytry-
skuje ku goérze w kierunku powierzchni kap1e11
pod taémg szklang. .

Takie wytryskiwanie roztopionego metalu jest
zaznaczone na fig. 2 strzalkami 35. Kazdy prze-
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wéd 31 ma otwér wlotowy 32 wykonany w boez-
nej $cianie zbjormika i otwér wylotowy 33 w dnie
zbiornika pod tasmg szklana.

Roztopiony* metal tloczony przez otwér wylo-
towy kaidego przewodu przemieszcza sie z po-
wrotem do otworu wlotowego 32 w kierunku po-
przecznym do kierunku ruchu ta§émy, wytwarzajac
przez to staly obieg roztopionego metalu po-
przecznie i pod powierzchnig tasdmy. Ohbieg taki
zapobiega przedostawaniu sie substancji zanie-
czyszczajacych do dolnej warstwy tasmy w miej-
scu kgpleli, gdzie tasme usuwa sie z_kapieli. Po-
wierzchnie roztopionegon metalu pod tasmg stale
odnawia . si¢ przez ciggle doprowadzanie metalu
pod szklang takmag.

Przewody obiegowe do przeplywu roztopmnego
metalu sa wilgczone do zbiornika w miejscu ka-
pieli, gdzie tasma szkla jest dostatecznie sztywna,
aby utrzymywala swoj ksztalt i nie ulegita
uszkodzeniu wskutek obiegu roztopionego metalu.
Stwierdzono, e korzystnie jest przewody obie-
gowe umieéci¢ przynajmniej w miejscu kapieli, w
ktérym tasma szklana opuszcza powierzchnie ka-
pieli, przy czym tasma spoczywa dolna posvierzch-
nig na stale odnawianej powierzchni kapieli.

Na fig. 2 przedstawiono przekréj poprzeczny
konstrukcji basenu w. miejscu, w ktérym poka-
zano dwa przewody obiegowe, po jednym z kai-
dej strony basenu. Stuza one do stalego odna-
wiania powierzchni roztopionego metalu podtrzy-
mujgcej calya dolng powierzchnie ta§my szklanej
w miejscu opuszczenia przez nig kapieli.

Tloczace urzadzenie 34 w kazdej petli obiego-
wego przewodu 31 moze byé dowolnego rodzaju,

‘nadajacego sie do przetlaczania roztopionego me-

talu; moze ono byé na przyklad w postaci pompy

- elektromagnetycznej, w ktérej prad elektryczny

plynie przez roztopiony metal wzdluz przewodu,
a oddziatywa sie polem magnetycznym wspélosio-
wo do przewodu 'za pomoca cewki nawinietej
dokola przewodu. Wskutek tego metal plynie na-
przéd przez przewéd ma podstawie ogélnie znanej
zasady silnjka elektrycznego. Ewentualnie moina
zastosowaé do tego celu grzejnik indukecyjny i w
tym przypadku cewke indukcyjng umieszcza sie
w dolnej czeSci przewodu. )

Staly ruch roztopionego metalu zapewnia, ze
taSma szklana utrzymuje sie na  czystej po-
wierzchni kapieli przy opuszczaniu tej po-
wierzchni. '

Zamiast doprowadzania na powierzchnie kapieli
szkla z regulowang predkofciq w postaci tasmy
0 z gory okreS§lonych wymiarach mozna dopro-
wadzaé szklo w stanle roztopionym bezposrednio
na kgpiel z pieca 1 przez rynne 3. Przegroda 10
w tej konstrukecji reguluje predko§é dostarczania
roztopionego szkla do kapieli w celu utworzenia
masy 30 roztopionego szkla plyngcej na po-
wierzchni roztopionego metalu.

W odmianie urzadzenia przedstawmnego na
fig. 2, obydwa ramiona przewodu 31 s3 polaczone
z kapiela przez dno konstrukeji basenu.

Szklo wytworzone sposobem wedlug wynalazku
ma wszystkie zalety szkla obrobionego na gorgco.
Nie posiada ono zwichrowan, wystepujacych w
szkle wytwarzanym w znany sposéb przez wal-



57260

7
cowanie lub wycigganie. Ponadto nie zachodzi po-
trzeba czyszczenia dolnej powierzchni tasmy
przed dalszym jej zastosowaniem.
Wynalazek dotyczy rowniez szkla plaskiego
wytwarzanego sposobem wedlug wynalazku oraz
pityt szklanych wycietych z takiego szkia.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania szkla plaskiego w postaci
taSmy przesuwajacej sie na powierzchni ka-
pieli z roztopionego metalu, znamienny tym,
ze wywoluje sie wytryskiwanie roztopionego

10

8
na stale odnawianej pow1erz‘chn1 rozto<p1oneg0
metalu.

. Urzgdzenie do lstosowama sposobu  wedtug

zastrz. 1—3, obejmujgce zbiornik, zawierajacy
kapiel metalows, urzadzenie do dostarczania
szkla do kapieli przez otwé6r wlotowy, urzadze-
nie do przesuwania naprzéd szkla w postaci
taSmy wzdluz kapieli, urzadzenie do usuwania
tasmy szklanej przez otwér wylotowy z ka-
pieli, znamienne tym, ze ma przynajmniej je-
den przewdd obiegowy (31) do krazenia roz-
‘topionego metalu, ktérego otwér wlotowy
i wylotowy sg polaczone z kapielg przez kon-
strukcje zbiornika w miejscu, w ktérym tasma

metalu ku gorze pod tasmg szklang, przez co 15 jest dosyé sztywna, aby zachowaé swéj ksztalt,

szklo pozostaje w zetknieciu ze stale odnawia- przy czym otwér wylotowy (33) obiegowego

na powierzchnig roztopionego metalu. przewodu (31) jest wykonany w dnie zbiornika,
2. Sposob wedlug zastrz. 1, znamienny tym, ze oraz jest zaopatrzony w urzadzenie do prze-

wytryskiwanie ku gorze roztopionego metalu tlaczania roztopionego metalu przez przewéd-

kapieli wywoluje sie w miejscu kapieli, W 4 obiegowy w celu wywolywania wytrysku me-

ktérym tasma jest dostatecznie sztywna, aby talu w gére ku powierzchni kapieli pod tasma

zachowaé swoj ksztalt. szklang, a nastepnie przeplywu metalu pod
3. Sposéb wedlug zastrz. 1 i 2, znamienny tym, tasma, odnawiajacego stale w ten sposéb, pod

7e wytryskiwanie ku gérze roztopionego me- dolng strong taémy szkla, powierzchnie kapie-

talu kapieli wywoluje si¢ w miejscu kapieli, 5 li metalowej.

gdzie tasma szklana opuszcza powierzchnig . Urzgdzenie wedlug zastrz. 5, znamienne tym,

kapieli, a nastepnie przeptyw metalu przepro- ze wylotowy otwér (33) przewodu obiegowego

wadza sie pod tasmg w kierunku poprzecznym (31) jest umieszczony w dnie zbiornika w tym

do kierunku ruchu tasmy tak, aby tasma tuz miejscd kapieli, w ktéorym tasma szklana opu-

przed opuszczeniem kgpieli byla utrzymywana g, szcza jej powierzchnie.
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