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(64} Zariadenie na neorientované zakladanie sklenenych polotovarov

z pasového dopravnika do tunelovej chiadiacej pece

Zariadenie Jje ur¥ené na neorientovené
zakladanie sklenenych polotovarov do tune-
lovej chladiace]j pece. Uvedeného udelu
sa dosishne tym, Ze sklenené polotovar
dopravovené na pdsovom dopravniku naréggjﬁ
na rotani nardiku tvaru skrutkovice
umiestnend pozdi# vstupného otvoru chladia-
cej pece nad pésovym dopravnikom a skl'za-
vaji sa po nej ng pds tunelovej chladiace]
pece, ktory zaplnaji po cele] Xirke.
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Vyndlez sa tyka zeriedenin na neorientované zakladanie sklenenych polotovarov
z phsového dopravnika do tunelovej chladiacej pece.

Pri neorientovanom zakledani ‘sklenenych polotovarov do tunelovéd chladiacej pece
aa sklenend polotovary, vyrobené na tvarovacom stroji, dopravujy k vstupnému otvoru
tunelove] chladlace] pece spravidla prostrednictvom pédsového azbestového dopravnika,"
%z ktorého s spresivené na pds tunelove] chladiacej pece prostrednictvom zakladacieho
zorisdenia. U¥elom zakleadacieho zariadenia je presunutie sklenenych polotovarov z azbestové-
o pdsovéhb dopravnika na pds tunelovej chlediace]j pece takym sp8sobom, pri ktorom djjde
k %o najrovnomernejsiemu rozmiestneniu polotovarov na pdse tunelovej chladiace] pece
bes ich pelkodzovenia. Azbestovy pédsovy dopravnik je umiestneny spravidla pozdlZ istis
tunelovej chladiace) pece, t.j. smer pohybu pésu pdsového dopravnike je pridbliZne kolmy
ns smer pohybu pdsu tunelovej chladiace] pece & polotovary sd ne aszbestovom pédse pésového
dopravnika umiestnend v pade s pribliZne pravidelnymi medzerami v rozmedz{ 0 a% 500 mme

Zndme a pouiivané zakladacie zariadenisa pozostééa z pevnej nardiky umiestnenej Zikmo
ned pésom pédsového dopravnika, prifom sklenené polotovary po ndraze na Sikmi nardiku
sp pPo néj skPzon ne pés chladiacej pece a zostani na nom pribli¥ne v jednom rede. Nevyho-
dew uvedendho seriadenia Je, %e tymto spbsobom nemBZeme zabezpedit rovnomerné rozmiestne-
nie skleunenyeh polotovarov na pdse tunelovej chladiacej pece.
Dalsie pouifvené mekladacie zariasdenis, podla ¥s. AO &. 182 531, pozostdva z dvoch
vikyvnych navdfiek striedavo sa zasivajicich nad azbestovy pédsovy dopravnik, ¥im sui polotova-
wy presivanéd na pés tunelovej chladiacej pece v dvoch radoch rovnobe¥nych s osou tunelovej
chledisce] pece. Poufitie troch a viacerych vikyvnych nard¥iek umoZnujice rovnomerné
zaplnenie pdsu chladiace]j pece je vzhledom k velkému mnoZstvu dopravovanych polotovarov
realizovatelné len obtimZne. U dvojnerdZfkového zariadenis je zaplnenie pdsu chladiacej pece
nedostatolné,

Doil#ie zndmefe poutivend zekledacie zariadenie je kon¥trukdne riedené ako lopetkovy ro-
tedny sskledald nachédzajici se nad azbestovym dopravnikovym pdsom. Os otddania je rovnobeind
8 osou péaového dopravnike. Lopatka o dT¥ke pribliZne zhollnej so Zfrkou pdsu chladiace]
pece mf smer otddsnia orientovany tek, %e v dolnej uvrati mé smer pohybu zhodny so smerom
pohybu pédsu chlediacej pece. Lopatka pri svojom pohybe do dolnej uvrate nérazi na poloto-
vary nechddzajice sa v tom okamihu na pédse aszbestového pdsového dopravnika pred idstim
tunelovej chladiace] pece & posoti ich na pds tunelovej chladiacej pece. Nevyhodou tohoto
zariadenia je zna¥né polkodzovanie sklenenych polotovarov v ddsledku ich vzdjomného zrdfe-
nie sa ne zadiatku pdsu tunelovej chladiacej pece.

R

Pre neorientoveané zaekladanie sklenenych polotovarov na pés chladiacej pece je moZné
pou¥it Specidlne manipuldtory i zaklada&e s priamo¥arym pohybom zakladacieho mechanizmu
v horizontdine] polohe, ktorych nevfhodou je vysokd technickd ndro¥nost a teda i vysoké
arisdovecie ndklady - obvzld3t pri potrebe zskladenia nad 20 ks polotovarov za mimitu
a pri 8aste] zuene vyrobného sortimentu.

Uvedend nedostatky si odstrdnend zariadenim na neorientované zakladanie sklenenych
polotovercoy z pdsového dopravnika do tunelove] chladiace] pece tvorené nardZkou umiestne-
nou ngd phsovfu dopravnfkom pozdl% vstuphého otvoru chladiacej pece, podstatou ktorého je,
%e nord¥ka md Svar skrutkovice, ktorej stipanie je 1,05 aZ 2-ndsobkom ¥f{rky pdsa tunelovej
chladiace] pece a Je pewvne uchytend na otodne uloZenom hriedeli, ktorého os otd¥ania jJe
roviacbefnd s osou pésového dopravnikas, pridom hriadel je spojeny prevodom a pohonnou
jednotkou 8 plynulou reguldciou otddok.

Hlavnou vyhodou zariadenia pre neorientované zakladanie sklenenych polotovarov
2 pdsového dopravnike do tunelove] chladiacej pece podla vyndlezu popri jeho jednoduchosti
Ja, Ze zekladentm rotafnou naréfkou dosishneme rovnomerné zaplnenie pdsu tunelovej chladie-
cej pece sklenenymi polotovarmi, priom tieto sa navzdjom zrdfaji len s minimélnou energiou,
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bez poskodzovania. Dalsou vynodou je moZnost jednoduchej plynulej reguldcie oté&ok rotad-
nej nardiky, ¥o umoiﬁuje pri zmene vyrobného sortimentu zosiladit otdlky rote¥nej
nardZky s rychlostou pésu pésového doprevnika a velkostou a mnoZstvom zakladanych sklene~
nych polotovarov. .
. . )

Na pripojenom vykrese je schematicky zndzornené zariadenie pre neorientované zaklada-‘
nie sklenenych polotovarov z pédsového dopravnika do tunelovej chladiacej pece podla vyné-
lezu, kde na obr. 1 je bokorys rota¥nej nardfky na obr. 2 je p8dorys zariadenia.

Zariadenie pozostdva z rotadnej nardfky 1, tvaru skrutkovice, pevne uchytenej na
otodne ulofenom hriadeli 2 v réme 3., Hriadel 2 je remenovym prevodom 4 spojeny s pohonnou
jednotkou 5, ktori tvori elektromotor s varidtorom.

Pohonnou jednotkou 5, s plynulou reguldciou, ktord s vyhedou tvori elektromotor
s varidtorom, cez remenovy prevod 4 sa otd¥a rotalnd naréfka ] umiestnend pozdlZ
vstupného otvoru chladiacej pece nad pésovym dopravnikom. Rota¥nd nardZka 1, ktord md
tvar skrutkovice, ktorej stipanie je napr. 1,1-ndsobkom 3irky pédsu tunelovej chladiacej pece
a dlZke pribliZne zhodné so 3irkou pésu tunelovej chladiacej pece, sa otéla na hriadeli
.2 oto¥n& uloZenom v réme 3, ktorého os otélanis je rovnobeZnd s osou pésu pédsového doprav-
nike, oté¥kami, ktoré si zosiladenéd s rychlostou pdsu pésového dopravnika v takom smere,
aby smer pohybu rotadnej nardfky 1 v dolnej uvrati bol zhodny so smerom pohybu pésu
tunelovej chladiacej pece. Sklenené polotbvnry prichédzajice na pdse pésového dopravnika
nardfaji ne %ast rotadnej neré¥ky | nachddzajice sa v dolnej dvrati a sklzdvajl sa po
nej na péds tunelove] chladimcej pece, pridom vzhledom k skrutkovitému tvaru rotadnej
nard?ky ] sa miesto nérazu presiva polas jednej otééky rotadnej nardiky ! pozdli
cele]j 8irky pdsu tunelovej chlediscej pece, ktord je z tohto d8vodu zaplnend rovnomerne
po celej Xirke pdsu a sklenené polotovery sa navzdjom zrdZajd len s minimdélnou energiou,
bez po3kodzovenia. ‘

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na neorientované zakladanie sklenenych polotovarov z pédsového dopravnika
do tunelovej chladiacej pece, tvorené nardZkou umiestnenou nad pésovym dopravnikom pozdl'i
vstupného otvoru tunelovej chlediace] pece, vyznadujice sa tym, %e nardéka (1) mé tvar skrut
kovice, ktorej stipanie Je 1,05 a% 2-ndsobkom 3irky pdse tunelovej chladiace] pece a je
pevne uchytend na otoZne uloZenom hriadeli (2), ktorého os oté¥ania je rovnobeind s osou
pdsového dopravnika, pri¥om hriadel (2) je spojeny prevodom (4) a pohonou jednotkou (5)

s plynulou reguldciou oté¥ok. '
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