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In order to manufacture an artificial stone from concrete, a trough-like matrix (12) made of soft rubber is inserted in

a moulding box (10), and secured to the walls (16) of the moulding box (10) by means of a peripheral returned edge (32).
After the concrete has set, compressed air is blown into the space between moulding box (10) and matrix (12) through a
bore (24) which communicates with a channel (18) around the edge of the base (14) of the moulding box (10), in order to
lift the moulding box (10) from the artificial stone. The slightly flexible matrix (12) is then pulled off the artificial stone.

(57) Zusammenfassung.

Zum Herstellen eines Kunststeins aus Beton ist in einem Formkasten (10) eine wannenartige Matrize (12) aus Weich-
gummi eingelegt, die mittels einer randseitigen Umstiilpung (32) an den Seitenwénden (16) des Formkastens (10) befestig-
bar ist. Nach Aushirten des Betons wird zwischen Formkasten (10) und Matrize (12) iiber eine Bohrung (24), die mit einer
im Boden (14) des Formkastens (10) ausgebildeten, umlaufenden Nut (18) in Verbindung steht, Druckluft eingeblasen, so
daB der Formkasten (10) vom Kunststein abgehoben wird. AnschlieBend wird die weichelastische Matrize (12) vom Kunst-

stein abgezogen.
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Vorrichtung zum Herstellen eines Kunstste

Die Erfindung betrifift eine Vorrichtung zum Herstellen
eines von einem Naturstein oder kiinstlichen Stein abge=-
formten Kunststeins insbesondere aus Beton, mit einem Form-

rahmen und einer din den Formrahmen ein~ bzw. aufgelegten

elastischen Matrize, sowie eine entsprechende Matrize.

Insbesondere betrifitc die vorliegende Eriindung die Her-
stellung solcher Kunststeine, die wvon einem natu

ungi
wie Travertin abgeformt sind, welcher eine / Flichenstrul

I
[n]
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81

mit teilweise erheblich hinterschnittenen Vertiefiungen
aufweist. Diese Vertiefungen im Naturstein fiihren zu ent-
sprechend geformten Erhebungen aui der Oberseite ¢

Matrize.

Die bekannten Matrizen £fir solche Herstellungsveriahren
sind plattenfdrmig ausgebildet und bestehen aus Hartplastik.
Hierbei muB mit groler Wanrscheinlichkeit damitc gerechnet
werden, daB die Matrizen beim Abziehen vom ausgehé
Kunststein Dbesch#ddigt werden und somit verloren gehen.
Yierdqurch wird die Herstellung der Xunscsteine deutlich

verteuert.

Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde,
die Vorrichtung gem#&B der eingangs genannten Gattung dahin-

¢ zu verbessern, dal das Herstellungsverfahren fir

i

ene
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Q.

ie Kunststeinplatten verbilligt wird, wobei die Vorrichtung

ichzeitig einen einfachen Aufpbau aufweisen soll.

-
L
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemdB dadurch geldsz, daB

ad
Ger Formrahmen als oben offener Formkasten ausgebildet

ist, daB die Matrize eben

des rcrmkastens encsprechen, undé da die Matrzze
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elastischem, nicht -komprimie barem Material, iasbesondere

aus Weichgummi besteht.

7ur Herstellung des Kunststeins wird die Matrize in den
Formkasten eingelegt, fliissiger Betomn wird in die Matrize

eingegossen, nach Aushirtung des Betons wird der Kunststein

samt Matrize.aus dem Formkasten entnommen und abschlieBend

wird die Matrize vom fertigen Kunststein abgezogen, was
aufgrund deren Weichelastizitdt ohne weiteres mdglich ist.

Die weichelastische, insbesoﬁdére aus Weichgummi bestehende;

schachtelfdrmige Matrize wird hierbei mnicht Dbeschiddigt

und kann wiederverwendet werden.

in vorteilhafter Weiterbildung der Erfindung ist vorgesehen,

diaB die Matrize eine entlang des oberen Randes der Matrizen-

seitenwdnde umlaufende, nach aufen weisende Umstilpun

0’

aufweist, die dazu dient, iber die oberen Rinder des Form-
kastens gestilpt zu werden, um die schachtelfdrmige Matrize
in ihrem in den Formrahmen eingelegten Zustand sicher am
Formrahmen zu fixieren. Weiterhin kann die Matrize beinm

Abziehen vom fertigen Kunststein in einfacher Weise an

Fh

dieser Umstiilpung ergrifien werden.
Zweckmdfigerweise sind die Seitenwdnde des TFormkastens
g nach auBen geneigt, um ein Entformen des ausge-

i
hirteten Kunststeins zu erleichrern.

Vorzugsweise weist der Formkasten an den oberen Endbereichen

zumindest zweler gegeniiberliegender Seitenwdnde sich nach

auBen erstreckende, von der Umstilpung der Matrize 1iber-

spannbare Vorspriinge auf, die zweckmiBigerweise wulstartig
und um alle Seitenwdnde umlaufend ausgebildet sein konnen.
Diese Vorspriinge dienen zum sicheren Fixieren der nach

auBen . weisenden Umstilpung der Matrize am Forumrahmen.

GemdB einem weiteren, besonders: vorteilhaften Merkmal der

Trfindung .ist vorgesehen, daf am Matrizenboden eine vorzugs-
e

}-2

weise umiazufende Nu:t aus

(§1¢]

ebiidez isc, deren aulenlieg
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Flanke vorzugsweise in einer Ebene mit den Matrizenseiten-

liegt Sofern die Nut in der bevorzugten Posicion

“ e

wdnden
am Rand des Matrizenbodens ausgebildet ist, stellt sie
sicher, daB sich die Matrize sauber in das Inneré des Form-
rahmens einlegen 148t wund mit ihrem Kantenbereich satt

gegen die Matrizenseitenwdnde und den Matrizenboden anliegt.

Insbesondere dann, wenn die Nut gemdB einem weiteren vor-
teilhaften Merkmal der Erfindung.mit einer Durchgangsdiinung
in Verbindung steht, kann beim Einlegen der Matrize 1in
ien Formkasten zwischen der Formkasten-InnenflZche und
der Matrizen-AuBenseite eingeschlossene Luft nach aufen
entweichen, so daB jedwede Blasenbildung sicher vermieden
wird, was zu einer hohen Qualitdt der Kunststeinoberiléche

finrzt.

Es kénnen im Formkasten eine oder mehrere Durchgangsdii-
aungen vorgesehen sein, welche die Formkasten-Innenseite
im Bodenbereich mit der Formkasten—-AuBenseite verbinden,

und diese Durchgangsdffnungen werden erfindungsgemdf zusdcz-

luid

rr

lich dazu verwendet, bei ausgehédrtetem Kunststein ein
swischen Formkastenboden und Matrizenboden einzupressen,
so daB zum Zwecke des Entformens der Kunststein einschlief-
1ich der Matrize vom Formkasten abgehoben wird. Zweck-
miBigerweise wird als Fluid Druckluft verwendet und das
Einblasen von Druckluft erfolgt zweckmdBigerweise dann,
wenn die Vorrichtung einschlieBlich dem ausgehdrteten Kunst-
stein um 180° gewendet wurde, SO daBl sich beim Einblasen

von Druckluft der Formrahmen selbsttdtig von Kunststelrs

einschliefBlich Matrize abhebt.

Ein wesentlicher Vorteil der erfindungsgemdfen Vorrichtung
bzw. Matrize ist darin zu sehen, daB aufgrund des Umstandes,
iaP die Matrize neben dem Matrizenboden auch noch Seiten-

winde aufweistz, auch den Seitenwdnden der herzustellenden

Kunststeinplatte die jeweils gewlinschte Form gegeben werden
kann. In vorteilhafter Weitertildung der Erfindung weisen

v
daner die Matrizenseitenwdnde einen oberexn, diinneren Seicen-
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wandbereich und einen unteren, sich nach innen ‘hin ver-

uy
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stirkenden dickeren Seitenwandbereich auf, der sich
zum Matrizenboden hin erstreckt. Zweckm#Bigerweise ist
hierbei der obere Seitenwandbereich mit dem untefen Seiten—
wandbereich iiber eine von auBen oben mnach innen unten ver-
laufender Abschfégung verbunden. Der {ibergang vom oberen
Wandbereich zum unteren Wandbereich befindet sich vorzugs-
weise in der unteren H&lfte der Seitenwand und die Differenz

zwischen dickerem - und dinnerem Wandbereich betrdgt 0,5

“bis 5 mm, vorzugswelse etwa 1 mm. Der mit einer solchen

Matrize gefertigte- Kunststein weist Seitenfifchen aui,

die in einem unteren Bereich gegeniiber dem verbleibenden

.

oberen Bereich nach auBen vorspringend ausgebildet sin

<

Hierdurch kOnnen die Kunststeinplatten StoB aurl Stof gelegct

]

e
gleichbleibende Fuge definierters Breite vorhanden ist,
was einerseits die Verlegearbeiten deutlich vereinfacht
und andererseits die Gefahr einer Beschidigung der Zufleren
oberen Kanten der Platte wihrend der Verlegearbeiten in

starkem MaBe reduzierc.

Gem&B einem weiteren vorteilhaften Merkmal der Erfindung
weist die Matrize einen entlang des oberen Randbereichs
der Matrizenseitenwdnde umlaufenden, nach dinnen weisenden

e

=

Vorsprung mit einer wunterseitigen sAbschrdgung auf, d
an die- Matrizenseitenwand angrenzt und von hier schrig

nach  innen oben verlduft. Eine solche Ausgestaltung der

" Maztrize fihrt zu einer Kunststeinplatte, deren untere Kanten

eine umlaufende Phase aufweisen, wodurch Beschddigungen

des Kunststeins insbesondere wihrend der Lagerhaltung,
wihrend des Transports und wdhrend des Verlegens welterT

reduziert werden.

Aufgrund des Umstandes, daB die erfindungsgemndfe Matrize
formgebende Seitenwdnde . aufweist, kdnnen dies Kunststeine
nun auch an ihren Seitenwdnden mit der gewinschten Proii-
lierung bzw. Struktur versehen werden. Durch entsprechende

Ausgestaltung der Matrize kdnnen auch Kunststeine In

[£1]
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von Pflasctersteinen, Pflastersteinverbénden oder dergleichen

hergestellt werden.

Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindumg ergeben
sich aus den ibrigen Unteranspriichen im Zusammenhang mit
der nachfolgenden Beschreibung, in der ein Ausfiilhrungsbei-

spiel der Erfindung anhand der Zeichnung né&her beschrieben

~wird. In der Zeichnung zeigen in halbschematischer Dar-

stellung:

Fig. 1 eine vertikale Querschnitts—Teilansicht des Form-

kastens gemdh vorliegender Erfindung,

Fig. 2 eine geschnittene Teilansicht gemdB Fig. 1 mit

in den Formkasten eingelegter Matrize, und

b

]

b

Fig. 3 eine perspektivische Ansicht der mittels der erii

dungsgeméBen Vorrichtung hergestellten Kunststeinplatten.

7undchst wird auf die Fig. 1 und 2 Bezug genommen. Die
Vorrichtung umfaBt einen rechteckférmigen Formkasten 10
sowie eine hierin einlegbare, entnehmbare Matrize 12. Der
Formkasten 10 kann Je nach speziellen Erfordernissen aus
Metall, Beton, Hartplastik oder Hartgummi bestehen. Der
Formkasten 10 umfaBt einen Boden 14 wund vier Seitenwdnde -
16, Die Hohe der Seitenwdnde 10 entspricht in etwa der

Hohe der in dem Formkasten herzustellenden Kunststeinplatte.

Entlang des Randes des Bodens 14 ist eine umlaufende Nut
18 ausgebildet, deren aufenliegende Wandung 20 in einer
Ebene mit der Innenfldche 22 der Seitenwand 16 liegt. Eine
horizontal verlaufende Bohrung 24 ist so in eilner Seitenwand
16 bzw. dem Boden 14 angeordnet, dal sie in der auflenliegen-
den Wandung 20 der Nut 18 endet. Die Innenflédchen 22 der
Seitenwande 10 sind zwecks vereinfachter Entformung gering
fiigig gegeniberT der Vertikalen V geneigt, wie insbesondere

aus rig. 1 deutlich wird.



WO 88/07920

10

15

20

25

PCT/EP88/00305
_6 -

am oberen

BN

]

[a}

An jeder Seitenwand 16 des Formkastens 10

Rand eine sich nach aulen erstreckende, kreisbogenfdrmig

gekriimmte Wulst 26 ausgebildet, die um den oberen Rand-

bereich des Formkastens 10 wumlaufend ist und zum Lagé-
fikieren der weiter unten beschriebenen Matrize dient.
An- der Unterseite des Bodens 14 des Formkastens 10 sind
mehrere Aussparungen 27 ausgebildet, welche einerseits
daé Gewicht des Formkastemns "10  verringern und weiterhin

zu Zentrierzwecken dienen konnen.

Die,insgesamtrkasten— oder wannenfdormige Matrize 12.besteht
aus weichelastischem, nicht komprimierbarem Material wie
insbesondere Weichgummi. Die Matrize 12 umfaBt einen
Matrizenboden 28, hieran einstiickig angeformte, sich nach
oben erstreckendé Matrizenseitenwdnde 30 und eine entlang
des oberen Randesrder Matrizenseitenwidnde umlaufende, nach

auBen weisende Umstilpung 32, Das AuBenmafl des Matrizen-

‘bodens 28 entspricht dem InnenmaB des Bodens 14 des Form-

kastens 10, und die Hohe der Matrizenseitenwdnde 30 (aus-

schlieBlich der umlaufenden Umstilpung 32) encspricht der

innen gemessenen Hohe der Seitenwdnde 16 des Formkastens

Die nach oben weisende Innenseite 34 des Matrizenbodens

28 ist von einem Naturstein wie Travertin oder, vorzugs-

weise, von einer hiervon angefertigten Urform abgeformt

und stellt demnach ein Negativ der Oberfldche des herzu-
stellenden Kunststeins dar. Dementsprechend ist die Innen-

seite 34 entsprechend der Form des nachzuformenden Natur-

steins strukturiert und weist im Falle von Travertin ge

e

}

aQ

benenfalls mit Hinterschmneidungen versehene Erhebungen

36 auf, die den entsprechenden Vertiefungen einer ge-

schliffenen Travertin-Platte entsgrechen. Diese formgeben-

den Erhebungen 36 sind, nachdem die Matrize beispielsweise

durch 'AbgieSen' oder Abpressen von Gummimateriali von der
e

a
nachzubildenden Oberflidche erhalten wird, mit dem Matriz

boden 28 einstiickig ausgebildez.



WO 88/07920 PCT/EP88/00305

m

10

20

25

30

Wie aus Fig. 2 deutlich wird, ist die Wandstirke der
Matrizenseitenwdnde in einem unteren Bereich gréBer als.
in einem oberen Bereich. Der obere, diinnere Seitenwand-
bereich 38 ist mit dem unteren, dickeren Seiteﬁwandbereich
40 iber eine von auBen oben nach innen unten verlaufende
Abschrdgung 42 verbunden. Die Dickendifferenz zwischen
den beiden Seitenwandbereichen 38 und 40 kann beispiels-

weise 1 mm betragen.

Am oberen Ende der Matrizenseitenwinde 30 dist ein sich
nach innen erstreckender, umlaufender Vorsprung 44 mit
den Matrizenseitenwé@nden einstickig ausgebildet, welcher
eine abgeschrdgte Unterseite 46 aufweist, die ausgehend

von den Matrizenseitenwdnden 30 schrdg nach innen oben

verlauft.

Wahrend, wie welter oben beschrieben, der Formkasten 10
sich aufgrund der geringen Neigung der Seitenwdnde 16 nach
oben etwas erweitert, ist eine entsprechende'Qﬁerschnitts-
erweiterung der Matrize 12 im nicht -belasteten . Zustand

nicht vorgesehen.

7um Herstellen eines plattenfdrmigen Kunststeins wird zu-
nichst die wannenfdrmige Matrize 12 in den Formkasten 10
eingelegt und die Umstilpung 32 wird iber den umlaufenden
Wulst 26 gezogen, wobei die Umstilpung 32 den Wulst 26
hintergreift. Hierdurch wird die Matrize 12 .stabilisiert
und am Formkasten 10 sicher gehalten, sO daB vermieden

wird, daB beim Einfiillen des flissigen Betons in den Form-
kasten bzw. in die Matrize die Matrizenseitenwdnde bzw.
deren Randbereiche nach innen klappen. Die in den Formkasten
10 eingelegte und mit ihrer Umstiilpung 32 {iber die Seiten~-
winde 16 gezogene Matrize 12 wird am Formkasten 10 somit
unter Spannung festgehalten. An der AuBenseite 1ist die
Matrize 12 ohne Ansatz £ldchenidrmig ausgebilder, so dab
sie sich riffelig glatt gegen die Seitenwdnde 16 des Form-
kastens 10 anlegen kann. Die Unterseite des Matrizenbodens

[

(t

pildet und vollkommen gle

[

78 ist ebenfalls fldchig ausg
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Aufgrund der am Rana des Boaens 14 des Formkastens 10 um-

laufenden Nut 18 konnen die unteren auBeren Kantenbereiche

48 der MatrizeA 12 immer satt und gleichmdBig gegen die

Seitenwanae 16 und den Boden 14 anliegen. Etwaige Luftein-

sahlﬁsse,ZWLschen-Matrlze 12 und Formkasten 10 kdnnen {ber -

“die umlaurende Nut 18 und die Bohrung 24, die mit der Nut

18 in Verbindung steht, nach aufBen entwelchen.

In den mittels der ‘Matrize 12 ausgekleidetén Formkasten
10 wird F1u551obeton  eingefﬁllt,“ und zwar etwa bis zur
Héhe des inneren Randes der abgeschrédgten Unterseite A
des Vorsprungs &&4. " iber eine nicht né&her dargestellte
Ritteleinrichtung wird nunmehr der fliissige Beton in Vibra-
tion versetzt, wozu der Formkasten beispielsweise auf einem
Riitteltisch angeordnet sein kann. '

Sobald der eingefiillte Beton ausgehﬁrtet istc, wird der

Formkasten 10 einschlieflich Matrize: 12 .und ausgeh&rcetem:

» ' o : : L . .
‘Beton um 180 gewendet, was insbesondere in geeigneter,

nicht ndher dargestellter Welse maschinell erfolgen kann.

Anschliefend wird iber die Bohrumg 24 sowie die umlaufende

Nuc - 18 zw15cheq, den Boden 14 des TFormkastens 10 uncé die

Unterseit des Mat&Lzenbodens 28 Druckluft eingeblasen,

so daB,der,Formkasten 10 von dem nunmehr fertigen Betonstein
abhebt. Hierbei verbleibt die Matrize 12 zundchst noch

auf dem fertigen Kunststein. AnschlielBend wir die aus

sehr flexiblem, vollelastischem Gummi bestehende Matrize

12 vom fertigen Kunststein abgezogen und kann anschliefend

.

fiir einen weiteren Produktionszyklus verwendet werden.

Anzumerken ist, daB der £flissige Beton in die unbehandelte
Matrize eingefhllt wird, daB also keinerlel Fettschicht

oder dergleichen erforderlich ist, um das spdtere AblOsen

“der Matrize vom Kunststein zu erméglichen oder zu erleich-

tern. Obwonl die Matrizé,li aus sehr elastischem Weichgummi
bestent, besteht keinerle Gefanr einer Ausbeulung derT
gegossenen kunststci a, 'nachdem die Matrize 12 llseitig

durch den Tormkasten l abgestiicz: ist und das bummlma erial
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ZWar weichelastisch, jedoch nicht komprimierbar ist, Sso

daB es bei Belastung sein Volumen nicht verdndert.

In Fig. 3 sind mittels der vorstehend beschrieberen Vorrich-
tung gefertigte Kunststeine 50 auf StoB nebeneinanderliegend
dargestellt. Die Struktur der oberen Seite 52 des Kunst-
steins 50 entspricht der Struktur der Innenseite 34 des
Matrizenbodens 28. AR jeder det Seitenfldchen 54 weist
der Kunststein 50 umlaufende Vorspringe 56 auf, die sich
auf bis etwa 15 mm unterhalb der Oberseite 52 der Kunst-
steinplatte 32 erstrecken. Legt man bei spéteren Verlegen
der Kunststeinplatten die einzelnen Kunststeinplatten auf
StoB nebeneinander, SO entsteht zwischen benachbarten Kunst-
steinplatten 50 jeweils eine Fuge 60 genau definiercer
Breite, n&dmlich der doppelten Breite "der Vorspringe 56.
Hierdurch wird das saubere Verlegen der Kunstcsteinplatten
wesentlich vereinfacht. Die Verlegearbeiten k6nnen auch
ohne besondere Kenntnisse hinsichtlich Fugenabstand und
dergleichen vom Nichtfachmann verlegt werden. Ein welterer
Vorteil der umlaufenden Vorspriinge 56 bestent darin, dab
beim ZusammenstoBen der Steine insbesondere wihrend des
Verlegens immer QUL die uncteren umlaufenden Vorspriinge
aneinanderstofBen, SO daB die auch nach Verlegen sichtbaren

oberen Kanten der Kunststeinplatten VOT Beschddigungen

geschitzt werden.

Entlang ihren unteren Randbereichen weisen die Kunststelne
50 jeweils eine umlaufende Phase 358 auf, die durch den
umlaufenden Vorsprung 44 der Matrize 12 gebildet wurde,
und die den Unterkanten des Kunststeins 50 die Scharfkantig-

keit nimmt.
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BEZUGSZEICHENLISTE

Formkasten

Matrize

- Boden zu 10

Seitenwinde zu 10

umlaufende Nut
auBenliegende Wandung der Nut

Innenfldche von 16

Bohrung

Wulst

"~ Aussparung

Matrizenboden
Matrizen-Seitenwdnde
Umstilpung

Innenseite von 28

 Erhebungen in 3&

oberer, dinnerer Seitenwandbereich

uncerer, dickerer Seitenwandbereich

‘Abschrigung zwischen 38 und 40

Vorsprung an 12

abgeschrigte Unterseite von 44

- untere ‘Kantenbereiche von 12

Kunststein

obere Seite von 50

l Seitenflichen vonm 50

umlaufende Vorspfﬁnge von 50
umlaufende Phase von 50

Fuge
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1. Vorrichtung zum HBerstellen eines von einem Naturstein

5 oder kiinstlichen Stein abgeformten Kunststeins insbeson-
dere aus Beton, mit einem Formrahmen und einer in den
Formrahmen ein- bzw. auflegbaren elastischen Matrize,
dadurch gekennzeichnet, daB der Formrahmen als oben
offener Formkasten (10) ausgebildet ist, daB die Matrize

10 (12) ebenfalls kastenartig mit einem Matrizenboden (28)
und Matrizenseitenwédnden (30) ausgebildet 1st, wobei

die AuBenabmessungen der Matrize (12) den Innenab-
messungen des Formkastens (10) entsprechen, und daB

die Matrize (12) aus weichelastischem, nicht komprimier-—

15 barem Material, insbesondere aus Weichgummi besteht.

2 VYorrichtung nach Anspruch 1, dadurch -gekennzeichnet,
iaB die Matrize (12) eine entlang des oberen ‘Randes
der Matrizenseitenw&nde (30) umlaufende, nach auBlen

20 weisende Umstilpung (32) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeich-

(93]

net, daBl die Matrizenseitenwdnde (30) einen oberen,
diinneren Seitenwandbereich (38) und einen unteren, sich
25 nach innen hin verstdrkenden dickeren SeitenwandbereicRd
(40) aufweisen, der sich bis zum Matrizenboden (28)

nin erstreck:T.

4., Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet,
30 daB der obere Seitenwandbereich (38) mit dem unteren
Seitenwandbereich (40) {iber eine "von auBen oben nach

<nnen uncen verlaufende Abschragung (42) verbundea Ist.

n

Vorrichtung nach Amspruch 3 oder &, dadurch gekennzeich-
ne=, daB sich der Ubergang (42) vom oberen Seitenwandbe-
reic 38) =zum untere:n Sei-enwandbereich (&0 =n der

unteren HELIte der Maz-izenseitenwaand {307 peZincect.
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6. Vorrichctung nach einem der Anspriiche 3 bis 3, dadurch
gekennzeichnet, daB die DifZerenz zwischen dickerem
Seitenwandbereich (40) wund dinnerem Seitenwandbereich

bt
- e

(38) 0,5 bis 5 mm, vorzugswelse etwa 1 mm, Dbetré&g

(V)]

7. Vorrichtung nach einém der vorhergehenden Ansp;ﬁche,
dadurch gekennzeichnet, daB die Matrize (12) einen ent-
lang des oberen Randbereichs der Matrizenseitenwédnde
(30) ferlaufenden, ‘nach innen weisenden Vorsprung (L&)

10 mit einei' unterseitigen Abschrégung (46) aufweist, die

an die Matrizenseitenwand (30) angrenzt und-. von nier

schrédg nach inmen oben verldufc.

8. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
15 . dadurch gekennzeichnet;, daB die AuBenseiten des Matrizen-
bodens (12) und der Mztrizenseitenwinde (30) eben ausge-

bildet sind.

el

. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriche,
20 dadurch gekennzeiChnet, daB die SeitenwiZnde (16) des
Formkastens (10) geringfigig nach oben auflen ge

sind.,

10. Vorrichtung mnach einem der Anspriche 2 bis 9, dadurch

[[S]
(91}

gekennzeichnet,"daﬁ jer Formkasten (10) an den obDerer

=}

Endbereichen zumindest zweler gegeniiberliegender Seiten—
" winde (16) sich nach auBen erstreckende, von der Um—

- stilpung (32) {iberspanmbare Vorspriinge (4%4) aufweist.

30 1l. Vorrichtung nach aAnspruch 10, dadurch gekennzeicanet,
GaB die Vorspringe (&4) wulstartig ausgebildet - sind.

12,V chtung nach Anspruch 10

orri oder 11, dadurch gekenn-—
zeichnet, daB der Vorsprung (L&) um alle Seitenwinde
35 (16) umlaufend ausgebildet ist.

o

o
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10

(3]
[94]

30

(@s)
Ui

(o

14.

16.

1

-

8.

Vorrichtung nach einem der vornergehenden Anspriche,

dadurch gekennzeichne:, daB am Boden (14) des.
Formkastens (10) eine vorzugsweise umlaufende Nut (18)
ausgebildet ist, deren auBenliegende Flanke (50) vorzugs-
weise in einer Ebene mit den Innenseiten der Matrizen-
seitenwande (30) liegt.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, daB der Formkasten (10) mit
mindestens einer Durchgangséfinung (24) versehen 1st,
welche die Formkasteninnenseite im Bodenbereich mit

der FormkastenauBenseite verbindet.

Vorrichtung nach Anspruch 13 und 14, dadurch gekennzeich-
net, daB die mindestens eine Durchgangsoffnung (24)
mic der Nut (18) in Verbindung steht.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeicinet,
daB die mindestens eine Durchgangsdfinung (24) in der

Nut (18) endet.

Von einem Naturstein oder kinstlichen Stein abgelormte

Macrize zur Herstellung von Kunststeinen insbesondere
aus Beton, dadurch gekennzeichnet, daf die Matcize (10)
kastenartig mit einem Matrizenboden (28) und Matzrizen-
seitenwinden (30) ausgebildet ist und aus weichelasti-
schem, nicht komprimierbarem Material, insbesondere

aus Weichgummi, besteht.

Matrize nach Anspruch 17, gekennzeichnet durch eines
oder mehrere der kennzeichnenden Merkmale der Anspriiche

2 bis 8.

Piattenfdrmiger Kunststein, insbesondere mittels der
Vorrichtung nach einem der~ Anspriiche 1 bis 156 Dbzw.
mittels der Matrize nach Anspruch .7 oder 18 hergestell:,
dadurch gekenmzeichnet, da? seine unteren Kanten =i

einer umiauienden Phase (58, abgeschrégzT SincC.



WO .
88/07920 PCT/EP88/00305

20. Plattenidrmiger Kunststeln, - insbesondere mittels der

Vorrichtung nach einem der Anspriiche. 1 bis 16 bzw.’

‘mittels der Matrize nach Anspruch 17 oder 18 hergestellt,
dadurch gekennzeichnet, - dafi seine Seitenfldchen (34)
5 in einem unteren Bereich (356) gegeniiber dem verbleibenden

oberen Bereich nach auBen vorspringend. ausgebildet sind.

21. Plattenfdrmiger - Kunststein nach Anspruch 20, dadurch
- - gekennzeichnet, daB das MaB.  des Vorsprungs (36) dem
10 " halben MaB der £fir die jeweilige Plattenart fiblichen

Fugenbreite (60) entspricht.

. Arbeitsverfahren zum Herstellen eines Kunststeins mitctels

B
[£%]

einer VdrrichtungA nach einem der Anspriiche 1 Dis 16,
15 ' dadurch gekennzeichnet; daB nach Aushdrten des in den
Formkasten bzw. die Matrize eingefiillten Betons der
Formkasten einschlieBlich Matrize und ausgehdrtetem
Beton um 180° gewendet wird, daB anschlieﬁgnd-zwischen
den Mat:izenbodEn und,den Boden des Formkastens zwecks
20 Abhebens des Formkastens vom Kunststein einschlieflich
' Matrize ein Druckmedium, insbesondere Druckluft, einge-
Vlei:et wird,rrund daB nach Abheben des Formkastens die

Matrize vom Kunststein abgezogen wird.

“

“~
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