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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft eine
Bauwerksfugenuberbriickungsvorrichtung. Ferner be-
trifft die Erfindung die Verwendung eines Fugendichtpro-
fils in einer Bauwerksfugenuberbriickungsvorrichtung
mit einem solchen Fugendichtprofil. Des Weiteren betrifft
die Erfindung ein Verfahren zum Herstellen einer
Bauwerkfugeniberbriickungsvorrichtung.

[0002] Derartige Fugendichtprofile sind grundsatzlich
seit Langem bekannt und werden in unterschiedlichen
Ausfiihrungsformen in verschiedenen Anwendungsbe-
reichen eingesetzt, etwa zum Abdichten von Fahrbahn-
Uibergangen bzw. Gehweglibergangen bei Briicken oder
ganzallgemein bei Fugen zwischen Bauwerksteilen. Ge-
rade wenn Spalten zwischen Bauwerkskorpern gegen
Feuchtigkeitseintritt und/oder gegen Eintritt von Schmutz
abgedichtet werden sollen, ist fiir die Erfillung der Dicht-
funktion dabei mdglichst der dichte Kontakt zwischen
dem Fugendichtprofil und der Bauwerksfugeniberbrii-
ckungsvorrichtung von Bedeutung. In der Regel erfolgt
dieser Kontakt tGber Haltebereiche, wie etwa verdickte
Rander, die am Fugendichtprofil ausgebildet sind und
die in dafiir vorgesehene Aussparungen an Tragern der
jeweiligen  angebrachten  Bauwerksfugeniberbri-
ckungsvorrichtung eingreifen. Der Kontakt entsteht da-
beizwischen der AuRRenflache des Haltebereichs und der
Innenflache der Aussparung. Mit Haltebereich ist dabei
ganz allgemein ein Bereich zu verstehen, der geeignet
ist, das Fugendichtprofil form- und/oder kraftschlissig in
Position zu halten.

[0003] Die Dichtigkeitder Verbindung des Fugendicht-
profils mit der Uberbriickungsvorrichtung hangt dabei
von dem Ausmal der Klemmung der Haltebereiche in
den vorgesehenen Aussparungen ab. Diese wird von der
Auflageflache und der Flachenkraft beeinflusst, die an
dem Wirkflachenpaar Haltebereich-Auflienflache und
Aussparung-Innenflache erzeugt werden. Je starker ein
Haltebereich in der Aussparung eingeklemmt wird, desto
groRer ist die Dichtwirkung. Bei herkdbmmlichen Fugen-
dichtprofilen wird daher versucht, die Verformung des
Haltebereichs im eingebauten Zustand zu maximieren.
Hierfur werden Teile des Haltebereichs dicker ausgebil-
det, als Leerrauminder Aussparung zur Verfiigung steht.
Nachteilig ist hierbei jedoch, dass sich der Ein- und Aus-
bau des Haltebereichs in die vorgesehene Aussparung
proportional zur Verformung erschwert, da eben diese
Verformung wahrend des Ein- und Ausbaus mechanisch
aufgebracht werden muss. Dies kann insbesondere bei
den ublicherweise engen und nur eingeschranktzugang-
lichen Aussparungeninden Tragern der Uberbriickungs-
vorrichtung zu einem erheblichen Montageaufwand fiih-
ren.

[0004] Die BE 1014 719 A3 offenbart eine Bauwerks-
fugeniberbriickungsvorrichtung gemal dem Oberbe-
griff des Anspruchs 1.

[0005] Vordiesem Hintergrund ist es Aufgabe der vor-
liegenden Erfindung, ein Fugendichtprofil aufzuzeigen
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das bei gleichbleibender oder sogar verbesserter Dich-
tigkeit leichter in einer Uberbriickungsvorrichtung mon-
tiert werden kann.

[0006] Die Losung der Aufgabe gelingt vorrichtungs-
gemal zunachst mit einem Fugendichtprofil einer
Bauwerksfugenuberbriickungsvorrichtung gemal An-
spruch 1.

[0007] Die erfindungsgemaRe Bauwerksfugeniber-
briickungsvorrichtung zeichnet sich dadurch aus, dass
der Haltebereich zumindest abschnittsweise eine Stoff-
zusammensetzung aufweist, die durch eine chemische,
thermische und/oder physikalische Beaufschlagung ge-
zielt so aktiviert werden kann, dass sich das Volumen
des Haltebereichs verandert.

[0008] Die Erfindung beruht also auf der Erkenntnis,
dass die bislang bliche Verdickung des Haltebereichs
nicht standig ausgebildet sein muss. Vielmehr reicht es,
wenn dieses Volumen gezielt erst dann entsteht, wenn
das Fugendichtprofil in die betreffende Aussparung ein-
gebrachtistbzw. sich die Verdickung zum Ausbau gezielt
aufheben lasst. Dies hat den entscheidenden Vorteil,
dass die Formgebung des Haltebereichs deutlich freier
von Montagerandbedingungen (wie etwa Offnungsquer-
schnitt der Aussparung, Zuganglichkeit der Fuge mit
Werkzeug, Ergonomie usw.) ausgelegt werden kann.
Ferner hat dies den Vorteil, dass die mit der Volumen-
anderung einhergehende Dichtung zu einem beliebigen
Zeitpunkt gezielt aktiviert bzw. deaktiviert werden kann.
Diese Aktivierung kann generell passiv oder aktiv, ein-
malig oder mehrmalig und gegebenenfalls allmahlich
oder in Schritten zunehmend oder abnehmend erfolgen.
Dabei kann unter Stoffzusammensetzung ein Einzelstoff,
ein Stoffgemisch, eine Stoffeinlagerung, eine Stoffan-
sammlung oder eine chemischen Verbindung mehrerer
Stoffe verstanden werden. Unter Beaufschlagung soll im
weitesten Sinne ein in-Kontakt-bringen beziehungswei-
se ein in den Wirkungsbereich bringen der Stoffzusam-
mensetzung mit dem Beaufschlagungsmittel verstanden
werden.

[0009] Dabeisoll die chemische Beaufschlagung ganz
allgemein als die Herbeifiihrung und/oder als das Be-
schleunigen einer chemischen Reaktion verstanden wer-
den, insbesondere als die Hinzugabe eines Reaktanden
oder eines Katalysators. Dieser kann verschiedene Ag-
gregatzustande haben und als chemisches Element, als
ein Stoff oder als ein Stoffgemenge vorliegen. Die Hin-
zugabe kann anhand verschiedener Transportprozesse
erfolgen, beispielsweise mittels eines fluidmechani-
schen oder mechanischen Stoffflusses oder mittels Dif-
fusionsprozesse. Der Ausdruck "thermische Beaufschla-
gung" soll als Warmestrom in die Stoffzusammenset-
zung verstanden werden. Gleichwohl umfasst dieser
Ausdruck auch einen Warmestrom aus der Stoffzusam-
mensetzung heraus. Der Ausdruck "physikalische Be-
aufschlagung" soll eine irgendwie geartete physikalische
Einwirkung wie etwa eine stoffliche als auch nicht stoff-
liche Beaufschlagungen beschreiben. Eine stoffliche Be-
aufschlagung ist im weitesten Sinne als das Hinzufligen
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von Material, das durch seine Anwesenheit das Volumen
des Haltebereichs verandert, zu verstehen. Ebenfalls
umfasst ist Teilchenstrahlung. Auch umfasst sind Druck-
wellen, Schallwellen und dergleichen. Denkbar sind aber
auch nicht stoffliche Beaufschlagungen wie etwa ener-
getische, feldbasierte oder Welle/Teilchen-formige Be-
aufschlagungen. Beispiele hierfir umfassen Magnetfel-
der, elektrische Felder, elektrische Wellen, Lichtwellen
und andere Energiestréme.

[0010] Die Formulierung "um das Volumen zu dndern"
setzt nicht zwangslaufig voraus, dass im eingebauten
Zustand eine auBerlich wahrnehmbare Volumenande-
rung des Haltebereichs stattfindet. Unter Umstanden
kann in der tatsachlichen Einbausituation die AuRenfla-
che des Haltebereichs bereits vollstandig an der Innen-
flache der Aussparung anliegen, was eine volumetrische
Anderung des Haltebereichs ausschlieRt. Die Volumen-
anderung des Haltebereichs durch Aktivierung wird in
einem solchen Fall zweckmaRigerweise im demontierten
Zustand festgestellt.

[0011] Die Volumenanderungisteine Volumenvergro-
Rerung. Dies hat den Vorteil, dass der Haltebereich im
aktivierten Zustand eine formschlissige Verbindung
ausbildet, da die Aussparung einen entsprechenden Hin-
terschnitt, etwa in Gestalt einer riickspringenden Stufe
oder Klaue aufweist. Dadurch wird der Haltebereich in
der Aussparung gesichert.

[0012] Dabei ist es dienlich, wenn die Volumenande-
rung zumindest teilweise reversibel ist. Diese Umkeh-
rung der Volumenanderung kann beispielsweise auf-
grund einer erneuten Aktivierung, die dann die Volumen-
anderung des Haltebereichs riickgangig macht, hervor-
gerufen werden. Alternativ kann die Umkehrung auf-
grund dessen erfolgen, dass die Beaufschlagung unter-
brochen wird. Letzteres kann etwa der Fall sein, wenn
zur Volumenanderung das Anlegen eines elektrischen
Felds oder eines Energieflusses notwendig ist. Wird das
elektrische Feld entfernt oder der Energiefluss unterbro-
chen, weicht auch die Volumenanderung zuriick. Das
Fugendichtprofil kann folglich leichter entnommen wer-
den, sobald die Volumenanderung um ein bestimmtes
Mal zuriickgewichen ist.

[0013] ZweckmaRigerweise weist die im Haltebereich
angeordnete Stoffzusammensetzung einen durch eine
Flussigkeit quellbaren Werkstoff auf, sodass die Beauf-
schlagung mittels einer solchen Flissigkeit erfolgen
kann. Vorteilhaft ist hierbei, dass eine Flussigkeit leicht
aufgetragen werden kann und zum Beispiel selbst bei
engen Einbausituationen aufgrund von Kapillarkraften zu
den zu beaufschlagenden Bereichen gelangen kann. Zu-
dem kann eine Flissigkeit wahrend der Volumenande-
rung des Haltebereichs gut aus schwindenden Hohlrau-
men zwischen dem Haltebereich und der Aussparung
entweichen, wodurch etwaige Rickstéande des Beauf-
schlagungsmittels weitestgehend vermieden werden
kénnen.

[0014] Weiterbildend weist der quellbare Werkstoff ein
Mineral und/oder ein wasserquellfahiges Polymer auf.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Die Beaufschlagung erfolgt dabei mit Wasser oder einer
wasserenthaltenden Flissigkeit. Der entscheidende
Vorteil ist hierbei, dass Dichtwirkung des Fugendichtpro-
fils gegen Wasser, wie etwa Regenwasser, von diesem
Medium selbst aktiviert bzw. verstarkt werden kann. Vor-
teilhaft ist auch, dass Wasser besonders gute Flief3- und
Benetzungseigenschaften aufweist, was die Beaufschla-
gung des Haltebereichs erleichtert.

[0015] Vorteilhafterweise weist der quellbare Werk-
stoff ein Granulat auf, das einen Superabsorber auf Po-
lyacrylsaure-Basis sowie ein elastomeres Tragermateri-
al aufweist. Unter dem Begriff Superabsorber wird eine
besonders absorptionsfahige Stoffzusammensetzung
verstanden. Das Granulat kann dem elastomeren Tra-
germaterial beigemischt sein. Der Verbund aus Super-
absorber und Tragermaterial hat den Vorteil, dass so ein
optimaler Mix hergestellt werden kann, der sowohl struk-
turelle Werkstoffanforderungen, beispielsweise Druck-
festigkeit, mechanische Widerstandsfahigkeit und/oder
chemische Stabilitat, als auch Quellfahigkeits-bezogene
Werkstoffanforderungen erfiillt.

[0016] Ferner kann es vorteilhaft sein, wenn die Stoff-
zusammensetzung einen Werkstoff aufweist, der durch
Beaufschlagung mit einer Chemikalie sein Volumen ver-
gréRert, sodass die Beaufschlagung mittels einer sol-
chen Chemikalie erfolgen kann. Dies kann vorteilhaft
sein, wenn eine versehentliche oder ungewollte Aktivie-
rung zur VolumenvergrofRerung des Haltebereichs ver-
mieden werden soll. In diesem Fall kann die Aktivierung
in dem Sinne als verschlisselt aufgefasst werden, als
sie nur unter Beaufschlagung des Haltebereichs mit der
richtigen Chemikalie eintritt. So kann die Gefahr einer
nicht autorisierten Aktivierung oder Deaktivierung redu-
ziert werden. Auch kann dadurch vermieden werden,
dass ungewollte Umwelteinfliisse eine Aktivierung des
Haltebereichs verursachen.

[0017] Weiterbildend kann die Stoffzusammenset-
zung ein Prepolymer aufweisen, sodass die Beaufschla-
gung mittels Wasser erfolgen kann, wobei das Prepoly-
mer ausgebildet ist, in Abhangigkeit der Quellung CO,
freizusetzen. Idealerweise liegt hierbei das Prepolymer
zunachst luftdicht versiegelt im Haltebereich des Fugen-
dichtprofils vor. Das Prepolymer kann aktiviert werden,
indem es mit Umgebungsluft beaufschlagt wird, bei-
spielsweise durch Brechen der Versiegelung, und da-
durch in Kontakt mit Wasser kommt. Wie dies aus dem
Fachbereich der Montageschaume gut bekannt ist, rea-
giert das Prepolymer mit Wasser unter Ausbildung eines
stabilen Schaums bei einer deutlichen und dauerhaften
Volumenzunahme. Der fertig entwickelte Schaum ist ge-
geniuber Umwelteinflissen weitgehend resistent. Was-
ser kann dabei in gasformigem Aggregatzustand beauf-
schlagt werden, und/oder im flissigen Aggregatzustand
in Form von flissigem Wasser oder Wassertropfchen,
und/oder im festen Aggregatzustand.

[0018] Weiterhin kann es vorteilhaft sein, wenn die
Stoffz7usammensetzung einen Feld-affinen Werkstoff
aufweist, so dass die Beaufschlagung durch Aufbringen
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eines Felds erfolgen kann. Der Begriff "Feldaffin" soll
ganz allgemein so verstanden werden, dass der Werk-
stoff die Eigenschaft hat, von dem besagten Feld auf eine
Art und Weise beeinflusst zu werden, die eine Volumen-
anderung des Haltebereichs bewirken kann. Beispiels-
weise kann der Werkstoff ferromagnetische Eigenschaf-
ten haben und das Feld kann ein Magnetfeld sein. Wenn
ein Magnetfeld anliegt, kann sich die Position oder die
Verteilung des Werkstoffs in dem Haltebereich veran-
dern, wodurch das Volumen desselben verdndert wer-
den kann. Dabei kann das Magnetfeld elektrisch oder
magnetisch induziert sein. Alternativ und/oder zusatzlich
kann das Feld ein elektrisches Feld sein, welches bei
Beaufschlagung die elektrische Ladung des Feld-affinen
Werkstoffs verandert, woraufhin dieser derart beeinflusst
wird, dass eine Volumenanderung des Haltebereichs
verursacht wird. Eine solche Feld-basierte Aktivierungin
Verbindung mit einem Feld-affinen Werkstoff hat den
Vorteil, dass der Feld-affine Werkstoff ohne Stoffaus-
tausch mit der Umgebung in dem Haltebereich des Fu-
gendichtprofils vorliegen kann. Die Beaufschlagung
selbst erfolgt dabei dann am besten iber Energiestréme.
Ein weiterer Vorteil ist die Mdglichkeit, die Beaufschla-
gung flexibel an- und ausschalten zu kénnen und deren
Intensitat auf das gewlinschte Maf einstellen zu kénnen.
Dies ist insbesondere bei temporaren Dichtungsanwen-
dungen von Vorteil, die nur fir einen bestimmten Zeit-
raum dichten mussen.

[0019] Die Aufgabe der Erfindung wird des Weiteren
mittels der Verwendung eines Fugendichtprofils in einer
erfindungsgemaRen Bauwerksfugeniberbriickungsvor-
richtung gemal Anspruch 10 geldst. Der Trager ist
zweckmaligerweise als Profil ausgebildet. Er dient der
Verbindung der Uberbriickungsvorrichtung bzw. des
Profils mit dem Bauwerk. Ublicherweise ist der jeweilige
Trager selbst in dem zugehdrigen Bauwerkskorper mit-
tels einer Ankerkonstruktion darin verankert.

[0020] DerHaltebereichtistsoausgebildet, dass wenn
dieserchemisch, thermisch und/oder physikalisch beauf-
schlagt wird, dieser mit der entsprechenden Aussparung
(A) einen anliegenden Kontakt ausbildet. Vorteile, die
sich aus einem solchen anliegenden Kontakt heraus er-
geben sind zum einen die dadurch entstehende Haftung
der Kérper aneinander und zum anderen, dass an jedem
anliegenden Kontakt auch eine Dichtwirkung erzeugt
wird.

[0021] Der Haltebereich bildet nach Beaufschlagung
mit der entsprechenden Aussparung eine formschlissi-
ge Bauteilverbindung aus. Die Aussparung weist einen
Hinterschnitt auf, in welchen sich der Haltebereich im
eingebauten Zustand nach Beaufschlagung hineiner-
streckt.

[0022] Zudem bildet der Haltebereich nach Beauf-
schlagung mit der entsprechenden Aussparung eine
kraftschliissige Bauteilverbindung aus.

[0023] Ein Vorteil der kraftschlissigen Verbindung ist
die zusétzliche Dichtfunktion.

[0024] Die der Erfindung zugrundeliegende Aufgabe
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wird des Weiteren mit einem Verfahren zum Herstellen
einer Bauwerksfugenuberbriickungsvorrichtung geman
Anspruch 11 geldst, wobei die Stoffzusammensetzung
im Haltebereich in das Profil eingebracht wird. Die Her-
stellung des Profils kann beispielweise mittels Koextru-
sion erfolgen. So kann ein Profil einen Hohlraum im Hal-
tebereich aufweisen, in welchen die Stoffzusammenset-
zung eingebracht wird. Vorteilhaft ist dabei, dass das
Herstellungsverfahren eines erfindungsgemafien Fu-
gendichtprofils dann zu einem grof3en Teil identisch ist
mitdem Herstellungsverfahren eines herkémmlichen Fu-
gendichtprofils. Chemisch, thermisch und/oder physika-
lisch aktivierbare Stoffzusammensetzungen konnten
dann erst in einem nachgeschalteten Verfahrensschritt
in das ansonsten herkémmlich hergestellte Profil einge-
bracht werden.

[0025] Weiterbildend wird zumindest ein Teil des Hal-
tebereichs mit der Stoffzusammensetzung als ein sepa-
rates Bauteil gefertigt und als solches mit dem Profil in
einem eigenen Verfahrensschritt verbunden. Dies
schlief3t auch ein Verfahren mit ein, bei dem Material im
Haltebereich, oder der Haltebereich als solcher, entfernt
wird und ein weiteres Bauteil, das die Stoffzusammen-
setzung enthalt oder diese verkorpert, mit dem Fugen-
dichtprofil verbunden wird. Dies erlaubt eine einfache,
kosten- und materialsparende Herstellung eines erfin-
dungsgemalen Fugendichtprofils.

[0026] Weiterbildend kann es vorteilhaft sein, wenn
das separate Bauteil auf das Profil aufvulkanisiert wird.
Ein Vorteil der Aufvulkanisierung liegt in der widerstands-
fahigen Bauteilverbindung der vulkanisierten Bauteile.
[0027] Das Fugendichtprofil wird in die Aussparung
eingesetzt und der Haltebereich wird chemisch, ther-
misch und/oder physikalisch so beaufschlagt, dass sich
dessen Volumen vergrofRert. Im Ergebnis wird dabei die
fur die Funktionserfiillung der Bauwerksfugeniberbri-
ckungsvorrichtung notwendige Volumenanderung des
Haltebereichs zeitverzdgert aktiviert, ndmlich erst nach
dem Einbau des Fugendichtprofils. Dadurch kann dieses
ohne besonderen Kraftaufwand und ergonomisch vor-
teilhaft montiert werden. Vorteilhaft ist auch, dass die Vo-
lumenanderung im Haltebereich ganzlich unabhangig
von den fur den Einbau zur Verfligung stehenden Spalt-
mafen ausgelegt werden kann.

[0028] Ferner wird die der Erfindung zugrundeliegen-
de Aufgabe mit einem Verfahren zum Abbauen einer
Bauwerksfugenuberbriickungsvorrichtung miteinem Fu-
gendichtprofil geman Anspruch 15 gelést, wobei die che-
mische, thermische und/oder physikalische Beaufschla-
gung des Haltebereichs des in die Aussparung einge-
setzten Fugendichtprofil so gedndert wird, dass sich das
Volumen des Haltebereichs reduziert. Analog zu den
Ausfihrungen hinsichtlich des Einbaus des Fugendicht-
profils hat die Volumenreduktion des Haltebereichs den
Vorteil, dass das Fugendichtprofil ohne besonderen
Kraftaufwand wieder entfernen I&sst. Der Begriff "gean-
dert" meintin diesem Zusammenhang eine beabsichtigte
Anderung der Beaufschlagung. Dies kann beispielswei-
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se die Unterbrechung oder Abschwéchung einer kon-
stant vorliegenden Beaufschlagung bedeuten. Andern-
falls kann dies auch eine Beaufschlagung des Fugen-
dichtprofils mit einem neuen Stoff sein, der den Haltebe-
reich des Fugendichtprofils zu einer Volumenreduktion
veranlasst.

[0029] Nachfolgend wird die Erfindung anhand zweier
zeichnerisch dargestellter Ausfiihrungsbeispiele naher
erlautert. Darin zeigen schematisch:

Fig. 1 einen Querschnitt eines ersten Ausfihrungs-
beispiels einer erfindungsgemaflen Bauwerks-
fugenuberbriickungsvorrichtung mit einem er-
findungsgemaRen Fugendichtprofil;

Fig. 2  einen vergrofierten Ausschnitt desin Fig. 1 ge-
zeigten Querschnitts im aktivierten Zustand;
Fig. 3  eine Teilansicht einer Bauwerksfugentberbrii-
ckungsvorrichtung als Querschnittsansicht mit
einem Fugendichtprofii gemal einer ersten
Ausfiihrungsform im nicht aktivierten Zustand;
und

Fig. 4  einen Querschnitt eines zweiten Ausfihrungs-
beispiels eines erfindungsgemallen Fugen-
dichtprofils.

[0030] Die in Fig. 1 gezeigte Bauwerksfugeniberbrii-
ckungsvorrichtung 10 dient der Uberbriickung bzw. Ab-
dichtung einer sich zwischen zwei Bauwerksteilen be-
findlichen Fuge F. Hierzu weist die Bauwerksfugeniber-
briickungsvorrichtung 10 ein sich tiber die Fuge F hinweg
erstreckendes Fugendichtprofil 1 auf. Das Fugendicht-
profil 1 hat seinerseits einen linken Haltebereich 2 und
einen rechten Haltebereich 3. Gemal der Abbildung in
Fig. 1 ist der linke Haltebereich 2 in einen linken Trager
11 der Bauwerksfugeniberbriickungsvorrichtung 10 ein-
gelegt und entsprechend ist der rechte Haltebereich 3 in
einen rechten Trager 12 der Bauwerksfugeniberbri-
ckungsvorrichtung 10 eingelegt. Der linke Trager 11 so-
wie derrechte Trager 12 sind jeweils mit der zugehdérigen
linken Bauteilkomponente 13 und der rechten Bauteil-
komponente 14 fest verbunden. Hierzu weist die
Bauwerksfugenuberbriickungsvorrichtung 10 in dem ge-
zeigten Ausfiihrungsbeispiel auf jeder Seite der Fuge F
eine Ankerkonstruktion K auf, Gber die der jeweilige Tra-
ger mit dem Bauwerk verankert wird.

[0031] Fig. 2 zeigt einen vergroRerten Teilbereich der
in Fig. 1 abgebildeten Bauwerksfugenutberbriickungs-
vorrichtung 10, namlich den rechten Haltebereich 3 des
Fugendichtprofils 1 wie er im Eingriff mit dem rechten
Trager 12 der Bauwerksfugeniiberbriickungsvorrichtung
10 steht. Der Haltebereich weist dabei eine Stoffzusam-
mensetzung 4 auf, die sich in einem aktivierten Zustand
befindet. Die Stoffzusammensetzung ist erfindungsge-
maf so ausgebildet, dass sich deren Volumen und damit
auch das Volumen des rechten Haltebereichs 3 nach ei-
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ner Aktivierung vergréRert. Infolgedessen schmiegt sich
der rechte Haltebereich 3 nahezu vollflaichig an die In-
nenwand der Aussparung A des rechten Tragers 12 an.
Die Stoffzusammensetzung ist so dosiert, dass sich der
Haltebereich 3 in einer nicht eingebauten Situation nach
Aktivierung deutlich Uber das in der Aussparung A zur
Verfigung stehende Volumen ausdehnen wirde. Da-
durch wird erreicht, dass in der eingebauten Situation
nicht nur ein Flachenkontakt hergestellt wird, sondern
zusatzlich eine substantielle Flachenpressung zwischen
dem Haltebereich 3 und der Aussparung A im aktivierten
Zustand erzeugt werden kann. Durch eben diese Fla-
chenpressung kann eine gute Dichtwirkung zwischen
dem Trager 12 und dem Fugendichtprofil 1 erzeugt wer-
den.

[0032] InFig. 3 istderselbe Teilbereich der Bauwerks-
fugenuberbriickungsvorrichtung wie in Fig. 2 dargestellt,
allerdings ist hier die Stoffzusammensetzung 4 in einem
nicht aktivierten Zustand. Dies ist also die Situation beim
Einbringen des Profils in die Aussparung A des Tragers
12 oder beim Ausbauen. Erkennbar ist, dass der rechte
Haltebereich 3 im Gegensatz zum aktivierten Zustand
einen kleineren Querschnitt aufweist, was dazu fihrt,
dass der Haltebereich leicht in die Offnung der Ausspa-
rung eingefihrt oder herausgenommen werden kann.
Beim Einbringen oder Ausbauen des Haltebereichs 3 in
die Aussparung A muss der Haltebereich nur geringfiigig
oder gegebenenfalls Uberhaupt nicht deformiert werden.
Nach der Aktivierung wird der Haltebereich 3 in der Aus-
sparung A jedoch sowohl reibkraftschllissig als auch
formschlissig in der Aussparung A gehalten, da nach
Aktivierung des Haltebereichs dieser einen klauenarti-
gen Hinterschnitt erzeugt.

[0033] Das in Fig. 4 gezeigte zweite Ausfiihrungsbei-
spiel des erfindungsgemafen Fugendichtprofils weist ei-
nen linken Haltebereich 2 und einen rechten Haltebe-
reich 3 auf, mit einer Form, die an die Gestalt der Aus-
sparung im Trager angepasst ist, siehe hierzu die Figu-
ren 1 bis 3. Die aktivierbare Stoffzusammensetzung 4 ist
wie im ersten Ausflihrungsbeispiel ebenfalls in den Hal-
tebereichen 2 und 3 angeordnet. In der in Fig. 4 darge-
stellten Abbildung ist die Form des Haltebereichs nach
Aktivierung der Stoffzusammensetzung 4 am rechten
Haltebereich 3 gestrichelt angedeutet. Die Stoffzusam-
mensetzung 4 am linken Haltebereich 3 ist im nicht ak-
tivierten Zustand abgebildet.

Bezugszeichenliste
[0034]

Aussparung

Fuge
Ankerkonstruktion
Fugendichtprofil

linker Haltebereich
rechter Haltebereich
Stoffzusammensetzung

AWN-= X T >
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10  Fugenuberbriickungsvorrichtung

11 linker Trager

12 rechter Trager

13 linke Bauteilkomponente

14  rechte Bauteilkomponente

Patentanspriiche

1. Bauwerksfugeniberbriickungsvorrichtung (10) zum

Abdichten von Fahrbahniibergangen oder Gehwe-
glibergangen bei Briicken, wobei die Bauwerksfu-
genuberbriickungsvorrichtung (10) wenigstens ei-
nen Trager (11,12) und wenigstens ein Fugendicht-
profil (1) aufweist, wobei das Fugendichtprofil (1) zu-
mindestteilweise aus einem elastischen Material be-
steht und mindestens einen Haltebereich (2, 3) zur
Befestigung an dem Trager (11, 12) der Bauwerks-
fugeniberbrickungsvorrichtung (10) aufweist,

wobei der Trager (11, 12) eine Aussparung (A)
zur Aufnahme mindestens eines Haltebereichs
(2, 3) des Fugendichtprofils (1) aufweist,
wobei die Aussparung (A) einen Hinterschnitt
aufweist,

wobei mindestens ein Haltebereich (2, 3) des
Fugendichtprofils (1) in die Aussparung (A) ein-
gesetzt ist,

dadurch gekennzeichnet, dass der Haltebe-
reich (2, 3) zumindest abschnittsweise eine
Stoffzusammensetzung (4) aufweist, die durch
eine chemische, thermische und/oder physika-
lische Beaufschlagung gezielt so aktiviert wer-
den kann, dass sich das Volumen des Haltebe-
reichs (2, 3) vergréRert, um so zwischen dem
Haltebereich (2, 3) und der entsprechenden
Aussparung (A) eine form- und kraftschlissige
Bauteilverbindung auszubilden.

Bauwerksfugenuberbriickungsvorrichtung
nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet, dass

die VolumenvergréRerung zumindest teilweise re-
versibel ist.

(10)

Bauwerksfugenuiberbriickungsvorrichtung
nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Stoffzusammensetzung (4) einen durch eine
Flussigkeit quellbaren Werkstoff aufweist, sodass
die Beaufschlagung mittels einer solchen Flussigkeit
erfolgen kann.

(10)

Bauwerksfugenuberbriickungsvorrichtung
nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

der quellbare Werkstoff ein Mineral und/oder ein
wasserquellfahiges Polymer aufweist.

(10)
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10.

1.

12.

Bauwerksfugeniiberbriickungsvorrichtung
nach Anspruch 3 oder 4,

dadurch gekennzeichnet, dass

der quellbare Werkstoff ein Granulat aufweist, das
einen Superabsorber auf Polyacrylsdure-Basis so-
wie ein elastomeres Tragermaterial aufweist.

(10)

Bauwerksfugeniiberbriickungsvorrichtung
nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Stoffzusammensetzung (4) einen Werkstoff auf-
weist, der durch Beaufschlagung mit einer Chemi-
kalie sein Volumen vergréRert.

(10)

Bauwerksfugeniiberbriickungsvorrichtung
nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, dass

die Stoffzusammensetzung (4) ein Prepolymer auf-
weist, sodass die Beaufschlagung mittels Wasser
erfolgen kann, wobei das Prepolymer ausgebildet
ist, in Abhangigkeit der Quellung CO, freizusetzen.

(10)

Bauwerksfugeniiberbriickungsvorrichtung
nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

die Stoffzusammensetzung (4) einen Feld-affinen
Werkstoff aufweist, so dass die Beaufschlagung
durch Aufbringen eines Felds erfolgen kann.

(10)

Bauwerksfugeniiberbriickungsvorrichtung
nach einem der vorherigen Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet, dass

der Haltebereich (4) so ausgebildet ist, dass wenn
dieser chemisch, thermisch und/oder physikalisch
beaufschlagt wird, dieser mit der entsprechenden
Aussparung (A) einen anliegenden Kontakt ausbil-
det.

(10)

Verwendung eines Fugendichtprofils (1) mitallen auf
ein solches Fugendichtprofil bezogenen Merkmalen
des Anspruchs 1 in einer Bauwerksfugentberbri-
ckungsvorrichtung (10) nach einem der vorherigen
Anspriiche.

Verfahren zum Herstellen einer Bauwerksfugeni-
berbriickungsvorrichtung (10) nach einem der vor-
herigen Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

das Fugendichtprofil (1) als Profil hergestellt wird
und die Stoffzusammensetzung (4) im Haltebereich
(2, 3) in das Profil eingebracht wird.

Verfahren nach Anspruch 11,

dadurch gekennzeichnet, dass

zumindest ein Teil des Haltebereichs (2, 3) mit der
Stoffzusammensetzung (4) als ein separates Bauteil
gefertigt wird und als solches mit dem Profil in einem
eigenen Verfahrensschritt verbunden wird.
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Verfahren nach Anspruch 12,

dadurch gekennzeichnet, dass

das separate Bauteil auf das Profil aufvulkanisiert
wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, dass

das Fugendichtprofil (1) in die Aussparung (A) ein-
gesetzt wird und der Haltebereich chemisch, ther-
misch und/oder physikalisch so beaufschlagt wird,
dass sich dessen Volumen vergrof3ert.

Verfahren zum Abbauen einer Bauwerksfugeniber-
briickungsvorrichtung (10) nach einem der Anspri-
che 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet, dass

die chemische, thermische und/oder physikalische
Beaufschlagung des Haltebereichs des in die Aus-
sparung (A) eingesetzten Fugendichtprofils (1) so
geandert wird, dass sich das Volumen des Haltebe-
reichs reduziert.

Claims

2,

Construction joint bridging device (10) for sealing
roadway transitions or pavement transitions in bridg-
es, wherein the construction joint bridging device
(10) comprises at least one support (11, 12) and at
least one joint sealing profile (1), wherein the joint
sealing profile (1) consisting at least partially of an
elastic material and having at least one holding por-
tion (2, 3) for fastening to the support (11, 12) of the
construction joint bridging device (10), wherein the
support (11, 12) comprises a recess (A) for receiving
at least one holding portion (2, 3) of the joint sealing
profile (1),

wherein the recess (A) comprises an undercut,
wherein at least one holding portion (2, 3) of the
joint sealing profile (1) is inserted into the recess
(A),

characterized in that

the support (11, 12) comprises a recess (A) for
receiving at least one holding portion (2, 3) of
the joint sealing profile (1), and

the holding portion (2, 3) has, atleastin sections,
a material composition (4) which can be activat-
ed in a targeted manner by a chemical, thermal
and/or physical exposure so that the volume of
the holding portion (2, 3) increases, in order to
form a form-fitting and force-locking component
connection between the holding portion (2, 3)
and the respective recess (A).

Construction joint bridging device (10) according to
claim 1,
characterised in that
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10.

1.

the increase in volume is at least partially reversible.

Construction joint bridging device (10) according to
one of the preceding claims,

characterised in that

the material composition (4) comprises a material
swellable by a liquid, so that the exposure can occur
by means of such a liquid.

Construction joint bridging device (10) according to
claim 3,

characterised in that

the swellable material comprises a mineral and/or a
water-swellable polymer.

Construction joint bridging device (10) according to
claim 3 or 4,

characterised in that

the swellable material comprises a granulate com-
prising a polyacrylic acid-based superabsorber and
an elastomeric carrier material.

Construction joint bridging device (10) according to
one of the preceding claims,

characterised in that

the material composition (4) comprises a material
which increases its volume upon exposure to a
chemical.

Construction joint bridging device (10) according to
claim 3,

characterised in that

the material composition (4) comprises a prepolymer
so that the exposure can occur by means of water,
wherein the prepolymer is configured to release CO,
depending on the swelling.

Construction joint bridging device (10) according to
one of the preceding claims,

characterised in that

the material composition (4) comprises a field-affine
material, so that the exposure can occur by applying
a field.

Construction joint bridging device (10) according to
one of the preceding claims,

characterised in that

the holding portion (4) is designed in such a way that
when it is subjected to chemical, thermal and/or
physical exposure, it forms an abutting contact with
the corresponding recess (A).

Use of a joint sealing profile (1) with all features of
claim 1 related to such a joint sealing profile (1) in a
construction joint bridging device (10) according to
one of the preceding claims.

Method for producing a construction joint bridging
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device (10) according to one of the preceding claims
1to0 9,

characterised in that

the joint sealing profile (1) is produced as a profile
and the material composition (4) is introduced into
the profile in the holding portion (2, 3).

Method according to claim 11,

characterised in that

at least part of the holding portion (2, 3) is manufac-
tured with the material composition (4) as a separate
component and is connected as such to the profile
in a separate process step.

Method according to claim 12,

characterised in that

the separate component is vulcanized onto the pro-
file.

Method according to one of claims 11 to 13,
characterised in that

the joint sealing profile (1) is inserted into the recess
(A) and the holding portion is subjected to chemical,
thermal and/or physical exposure so that its volume
increases.

Method for disassembling a construction joint bridg-
ing device (10) according to one of claims 1 to 9,
characterised in that

the chemical, thermal and/or physical exposure to
the holding portion of the joint sealing profile (1) in-
serted into the recess (A) is changed in such a way
that the volume of the holding portion is reduced.

Revendications

Dispositif de pontage (10) de joint de construction
pour étanchéifier des transitions de voies de circu-
lation de voitures ou de voies piétonnes dans des
ponts, ledit dispositif de pontage (10) de joint de
construction comportant au moins une poutre (11,
12) et au moins un profilé d’étanchéification (1) de
joint de construction, ledit profilé d’étanchéification
(1) consistant, au moins en partie, en un matériau
élastique et comportant au moins une région de re-
tenue (2, 3) pour la fixation sur le poutre (11, 12)
dudit dispositif de pontage (10) de joint de construc-
tion, ladite poutre (11, 12) comportant un évidement
(A) pour loger au moins une région de retenue (2, 3)
dudit profilé d’étanchéification (1) de joint de cons-
truction,

ledit évidement (A) comportant une contre-dé-
pouille,

au moins une région de retenue (2, 3) dudit pro-
filé d’étanchéification (1) étantinsérée dans ledit
évidement (A),
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caractérisé en ce que ladite région de retenue
(2, 3) ayant, au moins dans une partie, une com-
position de matiére (4) qui peut étre activée, de
maniere ciblée, par une application chimique,
thermique et/ou physique de fagon que le volu-
me de ladite région de retenue (2, 3) est aug-
menté afin de créer entre ladite région de rete-
nue (2, 3) et ledit évidement (A) une liaison a
engagement positif et a adhérence.

Dispositif de pontage (10) de joint de construction
selon la revendication 1,

caractérisé en ce que

I'augmentation du volume est au moins en partie ré-
versible.

Dispositif de pontage (10) de joint de construction
selon l'une quelconque des revendications précé-
dentes,

caractérisé en ce que

la composition de matiere (4) comprend un matériau
gonflable moyennant un liquide de fagon que ladite
application peut étre effectué moyennant un tel liqui-
de.

Dispositif de pontage (10) de joint de construction
selon la revendication 3,

caractérisé en ce que

le matériau gonflable comprend un minéral ou un
polymeére gonflable dans I'eau.

Dispositif de pontage (10) de joint de construction
selon la revendication 3 ou 4,

caractérisé en ce que

le matériau gonflable comprend un granulé compor-
tant un matériau superabsorbant sur la base d’'un
polymeére d’acide acrylique et un matériau de subs-
trat élastomere.

Dispositif de pontage (10) de joint de construction
selon l'une quelconque des revendications précé-
dentes,

caractérisé en ce que

la composition de matiere (4) comprend un matériau
qui par I'application d’'un agent chimique augmente
en volume.

Dispositif de pontage (10) de joint de construction
selon la revendication 3,

caractérisé en ce que

la composition de matiere (4) comprend un prépoly-
mere de sorte que ladite application peut étre effec-
tué par de l'eau, le prépolymére étant adapté pour
libérer du CO, en fonction du gonflage.

Dispositif de pontage (10) de joint de construction
selon l'une quelconque des revendications précé-
dentes,
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caractérisé en ce que

la composition de matiére (4) comprend un matériau
comportant une affinité pour un champ de sorte que
ladite application peut étre effectué en appliquant un
champ.

Dispositif de pontage (10) de joint de construction
selon I'une quelconque des revendications précé-
dentes,

caractérisé en ce que

ladite région de retenue (4) est adaptée de fagon
qu’elle est, lorsque qu’elle regoit une application chi-
mique, thermique et/ou physique, destinée a réaliser
un contact contigu avec ledit évidement (A).

Utilisation d’un profilé d’étanchéification (1) de joint
de construction comportant toutes les caractéristi-
ques de la revendication 1 qui se réferent a un tel
profilé d’étanchéification (1) dans un dispositif de
pontage (10) de joint de construction selon l'une
quelconque des revendications précédentes.

Procédé pour la production d’un dispositif de ponta-
ge (10) de joint de construction selon I'une quelcon-
que des revendications précédentes 1 a 9,
caractérisé en ce que

le profilé d’étanchéification (1) de joint de construc-
tion est fabriqué sous forme de profilé et la compo-
sition de matiére (4) est introduit dans ledit profilé
dans la région de retenue (2, 3).

Procédé selon la revendication 11,

caractérisé en ce que

on fabrique au moins une partie de la région de re-
tenue (2, 3) qui comporte la composition de matiére
(4) sous forme d’'un composant distinct et on unit
celui-ci avec le profilé dans une étape distincte.

Procédé selon la revendication 12,

caractérisé en ce que

le composant distinct est fixé sur le profilé par vul-
canisation.

Procédé selon I'une quelconque des revendications
11a13,

caractérisé en ce que

on insere le profilé d’étanchéification (1) de joint de
construction dans I'évidement (A) et on effectue une
application chimique, thermique et/ou physique sur
la région de retenue de fagon que le volume celle-ci
est augmenté.

Procédé pour le démontage d’un dispositif de pon-
tage (10) de joint de construction selon I'une quel-
conque des revendications 1a 9,

caractérisé en ce que

on modifie I'application chimique, thermique et/ou
physique sur la région de retenue (2, 3) du profilé
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d’étanchéification (1) de joint de construction en état
monté dans I'évidement (A) de tel fagon que le vo-
lume celle-ci est réduit.
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