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Przedmiotem wynalazku jest elektroda do spawania cz¢sci
maszyn i konstrukcji ze stali niskowgglowych, zwtaszcza pra-
cujacych pod zmiennymi obcigzeniami statycznymi.

Znane s3 elektrody do spawania stali niskoweglowych,
ktérych otulina jest warstwg zawierajaca ilmenit, skaleri, rude
manganu, 2elazomangan i celulozg¢, ze spoiwem w postaci
szkta wodnego.

W wyniku duZej zawartoéci tlenkéw manganu i Zelazo-
manganu w otulinie, w czasic spawania za pomocs takiej elek-
trody wydzicla si¢ duza iloéé trujagcych tlenkéw manganu, co
pogarsza warunki pracy.

Duza zawarto$é tlenkéw Zelaza i manganu w Zuzlu zna-
nych elektrod powoduje duzg zawarto$¢ tlenu w spawanym
metalu, co obniza wiasnosci mechaniczne spawanego metalu.

Celem wy nalazku jest usuni¢cie wyzej wymienionych wad
przez skonstruowanie takiej elcktrody do spawania stali
niskoweglowych, ktéra posiada bardziej korzystne wtasci-
woéci uzytkowe i zapewnia znacznie lepsze wtasnosci mecha-
niczne spawancgo metalu w poréwnaniu ze znanymi elektro-
dami tego typu.

Zadanie to zostato rozwigzane w ten sposéb, ze¢ otulina
elektrody zawiera ilmenit (arizonit), skaleni, mike potasowa,
nieprazony magnezyt, cclulozg, proszek zelazny, zelazoman-
gan, s:kfo wodne o stosunku Na, O do K, O jak 70 do 30.
Wedtug wynalazku otulina zawiera wymicnione sktadniki
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w nastgpujacych stosunkach (w %% wagowych): ilmenit (ary-
zonit) 35—45, skaleri 5—10, mika potasowa 6—12, magnezyt
nieprazony 8-12, celuloza 1-3, proszek zelazny 10-1§,
Zelazomangan 12-16, szkto wodne — od 1gcznego cigzaru
wskazanych sktadnikéw otuliny 22-25%.

Celowe jest stosowanie elektrody, ktérej otulina zawiera
ielazokrzem, przy tym wymienione sktadniki zawarte sg
w otulinie w nastgpujacych stosunkach (w %% wagowych):
ilmenit (aryzonit) 35-45, skalen 5—10, mika potasowa
6—12, magnezyt nieprazony 8-12, celuloza 1-3, proszek
zelazny 10-13, Zelazomangan 12-14, Zelazokrzem do 3,
szktc wbdne — od tgcznego cigzaru wskazanych sktadnikéw
otuliny 22-25%.

Przedmiot wynalazku zostanie ponizej opisany na podsta-
wie przyktadéw wykonania.

Elektroda wediug wynalazku ma otuling zawierajacg
35-45% ilmenitu (arizonitu), 5—10% skalenia, 6—12% miki
potasowej, 8—12% magnezytu nieprazonego, 1-3% celulozy,
10-15% proszku zelaznego, 12—16% ielazomanganu ze
szktem wodnym o najodpowiedniejszym Na, O do K, O jak
70 do 30, ktdére bierze sig wiloSci 22—-25% od tacznego
cigzaru wyzej wymienionych skfadnikéw.

Zastosowanic w otulinic 35-45% ilmenitu (arizonitu)
o wysokicj zawartosci TiO, przy braku innych aktywnych
utleniaczy (na przyktad rudy manganu) pozwolito zmnicj-

30 szyé zawarto$é Zelazomanganu w ooréwnaniu ze znang elek-
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trodg, zmnicjszy¢ zgar i dzigki temu zmnicjszy¢ jej whasnosci
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trujace. Przy tym w mctalu spawanym zapcwnia si¢ znacznie-

niZzszq zawartos¢ tlenu, co sprzyja polepszeniu wtasnosci me-
chanicznych spawanego metalu.

Magnezyt nicprazony, wchodzacy w sktad otuliny w ilo$
ci 8,0-12,0% zapewnia skuteczng ostone gazows stopionego
metalu. Mika potasowa w ilosci 6—12% w sktadzie otuliny
zapewnia wysokie wtasnosci plastyczne masy przy ttoczeniu.

Dodatek 10—15% proszku Zelaznego do sktadu namiaru
otuliny pozwala zwiekszyé wydajnos¢ spawania i stabilnosé
tuku.

Przy zastosowaniu ilmenitowych elcktrod mozliwe jest
utworzenie podcigé w spon’nach pachwinowych, Jedng
z przyczyn tego zjawiska jest niskie naprezenie miedzyfa-
zowe na granicy metal—ZuzZel, spowodowane wysoka zawar-
toscig tlenu w metalu. Dodatek do 3% Zelazokrzemu do skta-
du otuliny umozliwia uzyskanie petniejszego odtlenienia
topionego metalu iznaczne zmniejszenie mozliwosci utwo-
rzenia podcigc.

Spawanie stali niskoweglowej zawierajacej 0,24% wegla,
0,45% manganu, 0,07% krzemu, 0,037% siarki, 0,031% fos-
foru wykonuje sie elektroda, posiadajaca otuling o sktadzie
jak w przyktadzie L

Przyktad L

Stadniki otuliny Oznaczenie otuliny

, Ilmenit (arizonit) 42,0 42,0 38,0
Skalen 6,0 6,0 8,0
Mika potasowa 10,0 10,0 12,0
Magnezyt niepraiony 9,0 9,0 12,0
Celuloza 2,0 2,0 2,0
Proszek zelazny 15,0 14,0 11,0
Zelazomangan 16,0 14,0 15,0
Zelazokrzem 0 3,0 2,0

Spawanie dokonano pragdem zmiennym elektrodami
o §rednicy 4 mm przy nat¢zeniu prgdu 190-200 A i napigciu
tuku 25-27 V.

W wyniku spawania otrzymano wtasnosci mechaniczne
spoiny podane w przyktadzie 11,
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Przyktad Il
Ozna- Granica Granica Wydiu- Przewe- Udarno$é
czenie plasty- wytrzy-  Zenie Zenic  przy 20°C
otuliny cznofci matosci wzgledne wzgledne kgm/cm?
% (wg
kg/mm? kg/mm? (1=5d) % Menage)
32,5 42,0 23,5 53,3 13,5
1 34,3 44,1 26,8 61,7 14,5
33,6 43,1 3,1 . 67,9 13,9
36,0 44,2 259 . 526 16,2
2 36,2 44.8 33,9 . 72,5 17,8
36,7 45,6 29,9 67,6 17,0
34,7 *43,6 24,0 63,4 13,8
3 35,0 45,2 246 . 64,1 14,8
33,8 43,0 28,0 66,0 13,3

Dzigki optymalnie dobranemu stosunkowi sktadnikéw
otuliny, elektroda wedtug wynalazku posiada dobre wias-
nosci spawalniczo-technologiczne i zapewnia nalezyte ksztat-
towanie metalu przy spawaniu we wszystkich potoZeniach
przestrzennych, tatwe oddzielanie skorupy Zuzlowej, stabilne
ptonigcie tuku przy spawaniu prgdem zmiennym i statym,
matg sktonnos¢ do tworzenia por oraz wysoka wydajnosé
spawania. )

Uzytkowanie elektrody’ zapewnia korzystne warunki’
zdrowotne pracy spawacza i otrzymanie spawu duzej jakosci,
nosiadaiaceeo dobre wtasnosci mechaniczne.

Zastrzezenia patentowe

1. Elektroda do spawania stali niskoweglowych, ktérej
otulina zawiera ilmenit (arizonit), skalen, mik¢ potasows,
magnezyt nieprazony, celuloze, proszek zelazny, Zelazoman-
gan, szkto wodne o korzystnym stosunku Na, O do K, O jak
70 do 30, znamienna tym, ze otulina zawiera wagowo -
35-45% ilmenitu (arizonitu), 5—10% skalenia, 6—12% miki
potasowej, 8—12% magnezytu nieprazonego, 1-3% celulozy,
10-15% proszku zelaznego, 12-16% Zelazomanganu,
22-25% szkta wodnego.

2. Elektroda wedtug zastrz. 1, znamienna tym, Ze otulina
zawiera Zelazokrzem w ilosci do 3% tacznego cigzaru sktad-
nikow otuliny.
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