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(54) Verfahren zu Herstellung einer ldnglichen Stromschiene sowie langliche Stromschiene
(67) Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Fig. 2

Herstellung einer lénglichen Stromschiene (1),
wobei das Verfahren aufweist: Herstellen eines
langlichen Leiteraufnahmeteils (2) mittels eines
Extrusionsverfahrens, 5 Einbringen von
elektrischen Leitern (3) lédngs in das léangliche
Leiteraufnahmeteil (2), und stirnseitiges Abldngen
des Leiteraufnahmeteils (2) samt darin
aufgenommener elekirischer Leiter (3). Nach dem
Abldngen wird das Leiteraufnahmeteil (2) derart
nachbearbeitet, dass definierte Abschnitte (4) der
elektrischen Leiter  (3) zur  elektrischen
Kontaktierung 10 durch  Entfernung eines
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definierten Bereichs (7) des Leiteraufnahmeteils (2)
freigestellt werden, um die langliche Stromschiene
(1) zu bilden. Die Erfindung betrifft ferner eine
langliche Stromschiene (1) hergestellt nach einem
Verfahren geman der Erfindung. Ebenso betrifft die
vorliegende Erfindung eine langliche Tragschiene
mit einem langlichen Tragprofii und einer
erfindungsgemalen langlichen Stromschiene 15
(1), sowie ein Tragschienensystem mit mehreren
der erfindungsgemafen langlichen Tragschienen.
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Beschreibung

VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG EINER LANGLICHEN STROMSCHIENE SOWIE LANGLI-
CHE STROMSCHIENE

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung einer langlichen Strom-
schiene sowie eine entsprechend nach diesem Verfahren hergestellte Iangliche Stromschiene mit
einem langlichen Leiteraufnahmeteil sowie langs in dem Leiteraufnahmeteil vorgesehene elekiri-
sche Leiter. Ebenso betrifft die vorliegende Erfindung eine die langliche Stromschiene aufwel-
sende langliche Tragschiene mit einem langlichen Tragprofil, wobei die l&angliche Stromschiene
in oder an dem Tragprofil gefiihrt zum elektrischen Anschluss von elektrischen oder elektroni-
schen Komponenten angeordnet ist. Ferner umfasst die vorliegende Erfindung ein langliches
Tragschienensystem mit mehreren der vorbeschriebenen langlichen Tragschienen.

[0002] Langliche Stromschienen der eingangs genannten Art sind beispielsweise aus dem Ge-
biet von Lichtbandleuchtensystemen bekannt. Diese Stromschienen kénnen beispielsweise mit-
tels eines Extrusionsverfahrens hergestellt werden. Um diese dann mit den entsprechenden
Tragprofilen zur Bildung einer langlichen Tragschiene zu verbinden, werden die Stromschienen
auf entsprechende Lange abgelangt; diese werden also stumpf abgeschnitten. Um mit diesen
langlichen Tragschienen nun ein Tragschienensystem zu bilden, missen die einander zugewand-
ten distalen Endabschnitte der Stromschienen, und insbesondere die dort endenden elektrischen
Leiter, miteinander verbunden werden. Dies geschieht derzeit meist mittels komplexer Verbin-
dungselemente. Diese Verbindungselemente werden dabei derart an der StoBstelle zweier be-
nachbarter Stromschienen positioniert, dass sie in die elektrischen Leiter aufweisende bzw. fiih-
rende Nuten eingreifen, um mit den elektrischen Leitern in elektrischen Kontakt gebracht zu wer-
den. Ein elektrischer Anschluss von elektrischen oder elektronischen Komponenten ist folglich im
Bereich der StoBstelle zweier Stromschienen nicht mehr méglich. Zudem bauen entsprechende
Verbinder vergleichsweise hoch auf, sodass in diesem Bereich bestimmte elektrische oder elekt-
ronische Komponenten oder bestimmte Bereiche derselben nicht angeordnet werden kdnnen,
was die Flexibilitat einer solchen Tragschiene begrenzt. Um dennoch Komponenten im StoBbe-
reich zu platzieren, kbnnen die Tragschienen selbst vergleichsweise hoch ausgebildet sein. Dies
wiederum steht einer kompakten Bauweise entgegen.

[0003] Es ist somit eine Aufgabe der vorliegenden Erfindung, ein Verfahren zur Herstellung einer
langlichen Stromschiene bereitzustellen, mit dem langliche Stromschienen zur einfachen Bildung
von Tragschienensystemen bereitgestellt werden kdénnen.

[0004] GemaB einem ersten Aspekt betrifft die vorliegende Erfindung daher ein Verfahren zur
Herstellung einer langlichen Stromschiene. Zunachst wird ein langliches Leiteraufnahmeteil mit-
tels eines Extrusionsverfahrens hergestellt. Elektrische Leiter werden langs in das langliche Lei-
teraufnahmeteil eingebracht. Das Leiteraufnahmeteil samt der darin aufgenommen elektrischen
Leiter wird stirnseitig abgeléangt. Nach dem Ablangen wird das Leiteraufnahmeteil sodann derart
nachbearbeitet, dass definierte Abschnitte der elektrischen Leiter zur elektrischen Kontaktierung
durch Entfernung (wenigstens) eines definierten Bereichs des Leiteraufnahmeteils freigestellt
werden, um die langliche Stromschiene zu bilden.

[0005] Mittels des erfindungsgemaBen Verfahrens wird es somit ermdglicht, mit einem ver-
gleichsweise einfachen Herstellungsverfahren, namlich mittels eines Extrusionsverfahrens, eine
Stromschiene bereitzustellen, welche zudem eine einfache Kontaktierung fir elektrische oder
elektronische Komponenten Uber definierte Abschnitte der elektrischen Leiter ermdglicht. Somit
kann auf aufwendige Verfahren zur Herstellung der Stromschienen, wie beispielsweise Spritz-
gussverfahren, verzichtet werden. Dies hat nicht nur geringe Werkzeugkosten zur Folge, sondern
erleichtert die Herstellung der Stromschiene insgesamt, da unzéhlige Meter derselben am Stlick
hergestellt werden kénnen. Durch das Ablangen kann dann eine beliebige, gewlinschte Strom-
schienenlange erhalten werden. Die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils erméglicht es dar-
Uber hinaus, das so abgelangte Bauteil nach Belieben fertigzustellen, um ein einfaches Verbinden
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zweier benachbarter Stromschienen einfach zu ermdglichen; beispielsweise mittels bekannter
Verbinder, wie diese z.B. aus der EP 1 284 033 B1 bekannt sind. Dabei kénnen einer oder meh-
rere definierte Bereiche entfernet werden.

[0006] Die elektrischen Leiter kbnnen wahrend oder nach dem Extrusionsverfahren in das lang-
liche Leiteraufnahmeteil 1&angs eingebracht werden. Bevorzugt ist hierbei die Einbringung wah-
rend des Extrusionsverfahrens, um somit in einem Arbeitsschritt das Leiteraufnahmeteil herzu-
stellen und gleichzeitig die elektrischen Leiter entsprechend bereitzustellen. Grundsatzlich ist es
jedoch auch mdglich, die elektrischen Leiter in das noch warme bzw. heiBe Material des Leiter-
aufnahmeteils nach der Extrusion einzufiihren.

[0007] Das Ablangen geschieht bevorzugt durch Schneiden und/oder Sagen. Auf diese Weise
kann in einem einfachen und bekannten Arbeitsschritt eine beliebige, vordefinierte Lange der
Bauteile erzielt werden.

[0008] Die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils wird bevorzugt durch mechanische, chemi-
sche und/oder thermische Verfahren durchgefiihrt. Hier kénnen Verfahren gewahlt werden, wel-
che zur Herstellung der gewiinschten langlichen Stromschiene bevorzugt sind bzw. fir welche in
dem entsprechenden Produktionsunternehmen bereits entsprechende Vorrichtungen bereitste-
hen.

[0009] Eine Léangsstirnseite des Leiteraufnahmeteils kann den definierten Bereich aufweisen.
Auch kdnnen gegeniberliegende Langsstirnseiten des Leiteraufnahmeteils jeweils einen zu ent-
fernenden definierten Bereich aufweisen. Somit kann eine stirnseitige Freistellung der elektri-
schen Leiter erzielt werden, so dass zwei stirnseitig aneinanderstoBende Stromschienen in ein-
facher und kompakter Weise miteinander verbunden werden kénnen.

[0010] Die freizustellenden definierten Abschnitte kénnen wenigstens Endabschnitte der elektri-
schen Leiter aufweisen, was eine einfache Anschlussmdglichkeit fir entsprechende Verbinder
erleichtert.

[0011] Die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils kann auf unterschiedliche Weise durchge-
fihrt werden und beispielsweise eines oder mehrere der folgenden Verfahren umfassen:

[0012] Beispielsweise kann die Nachbearbeitung durch Freistanzen der definierten Abschnitte
der elekirischen Leiter und vorzugsweise durch stirnseitiges Freistanzen der Endabschnitte der
elektrischen Leiter mittels eines Stanzwerkzeuges zum Ausstanzen des definierten Bereichs (vor-
zugsweise an der Langsstirnseite) des Leiteraufnahmeteils erfolgen.

[0013] Auch ist es denkbar, dass die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils durch Freifrasen
der definierten Abschnitte der elektrischen Leiter und vorzugsweise durch stirnseitiges Freifrasen
der Endabschnitte der elektrischen Leiter und dies bevorzugt mittels eines Fingerfrasers erfolgt.
Auch andere spanende Verfahren sind denkbar.

[0014] Ebenso kann die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils mittels Durchtrennen des Lei-
teraufnahmeteils und Abziehen des so abgetrennten definierten Bereichs (vorzugsweise an der
Langsstirnseite) des Leiteraufnahmeteils erfolgen. Dies kann bevorzugt mittels einer zangenarti-
gen Trennvorrichtung geschehen. Der abgetrennte definierte Bereich kann dann langs entlang
der elekirischen Leiter abgezogen werden.

[0015] Auch ist es denkbar, dass die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils durch Abtragen
des definierten Bereichs, vorzugsweise an der Langsstirnseite, bevorzugt mittels Laser geschieht.

[0016] Auch kann das Nachbearbeiten des Leiteraufnahmeteils beispielsweise durch wenigstens
teilweises chemischen Entfernen des definierten Bereichs (vorzugsweise an der Langsstirnseite)
des Leiteraufnahmeteils erfolgen; dies bevorzugt durch Wegéatzen des entsprechenden Leiterauf-
nahmeteil-Materials.

[0017] Auch ist es denkbar, dass die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils durch thermi-
sches Entfernen des definierten Bereichs (vorzugsweise an der Langsstirnseite) des Leiterauf-
nahmeteils erfolgt; dies bevorzugt durch Wegschmelzen des entsprechenden Leiteraufnahmeteil-
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Materials.

[0018] Grundsétzlich sind auch andere Verfahren zur Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils
denkbar, mittels welchen einer oder mehrere definierte Bereiche, bspw. an einer Langsstirnseite
des Leiteraufnahmeteils, entfernt und so die elektrischen Leiter letztlich durch Entfernen des ent-
sprechenden Leiteraufnahmeteil-Materials freigestellt werden kénnen. Wie bereits erwahnt, kén-
nen auch mehrere definierte Bereiche entfernt werden. Dabei kénnen die definierten Bereiche
wenigstens teilweise mit unterschiedlichen Verfahren entfernt werden. Auch kann ein definierter
Bereich mit mehreren Verfahren entfernt werden. Die Verfahren kdnnen manuell, teilautomatisch
oder auch vollautomatisch durchgefiihrt werden.

[0019] Gema&B einem weiteren Aspekt betrifft die vorliegende Erfindung ferner eine langliche
Stromschiene, welche nach dem erfindungsgeméaBen Verfahren hergestellt ist. Diese langliche
Stromschiene weist ein langliches Leiteraufnahmeteil sowie 1angs in dem Leiteraufnahmeteil vor-
gesehene elektrische Leiter auf. Definierte Abschnitte der elektrischen Leiter sind zur elektrischen
Kontaktierung freigestellt. Mittels einer solchen langlichen Stromschiene, welche besonders ein-
fach hergestellt ist, lassen sich mehrere solcher Stromschienen in einfacher Weise miteinander
verbinden; dies besonders bevorzugt unter Verwendung bekannter Verbinder. Somit kénnen die
Herstellungs- und Bereitstellungskosten entsprechender Bauteile sowie der damit gebildeten
Systeme deutlich reduziert werden.

[0020] Die definierten Abschnitte der elektrischen Leiter kdnnen an einem (Langs-)Stirnbereich
des Leiteraufnahmeteils zur elektrischen Kontaktierung freigestellt sein. Die freigestellten defi-
nierten Abschnitte kénnen wenigstens Endabschnitte der elektrischen Leiter aufweisen. Die defi-
nierten Abschnitte und vorzugsweise die Endabschnitte der elektrischen Leiter kdnnen stirnseitig
langs von dem Leiteraufnahmeteil vorstehen und somit besonders gut erreichbar exponiert be-
reitgestellt sein. Somit lassen sich insbesondere in einem StoBbereich bei bevorzugt langs zuei-
nander angeordneten Stromschiene diese in besonders einfacher Weise miteinander verbinden.

[0021] Das Leiteraufnahmeteil kann ferner Zugangsstrukturen, wie lokale Kontaktierdffnungen
oder langliche Kontaktiernuten, aufweisen, Uber welche die elektrischen Leiter quer zu einer
Langserstreckungsrichtung der langlichen Stromschiene zum elektrischen Anschluss von elektri-
schen oder elektronischen Komponenten zugéanglich sind. Somit kdnnen die elektrischen Leiter
einerseits sicher und vor Berlhrung geschiitzt eingebettet sein, wahrend sie gleichzeitig zu einer
gewollten elektrischen Kontaktierung einfach und sicher zuganglich sind. Die Zugangsstrukturen
kébnnen dabei beispielsweise durch eine wellen- oder bogen- oder lamellenartige Querschnitts-
form des Leiteraufnahmeteils bereitgestellt werden, wobei bevorzugt in den Télern der entspre-
chenden Wellen/Bdgen/Lamellen die elektrischen Leiter angeordnet sind und sich dort langs er-
strecken.

[0022] Gema&B einem weiteren Aspekt betrifft die vorliegende Erfindung eine langliche Trag-
schiene mit einem langlichen Tragprofil und einer langlichen Stromschiene geman der vorliegen-
den Erfindung. Die langliche Stromschiene ist dabei bevorzugt 1angs in oder an dem Tragprofil
gefiihrt zum elektrischen Anschluss von elektrischen oder elektronischen Komponenten ange-
ordnet. Eine derartige langliche Tragschiene ist somit zur einfachen Kopplung mit einer weiteren
Tragschiene einfach bereitgestellt. Auch kénnen beispielsweise, sofern mehrere Stromschienen
in dem einen langlichen Tragprofil vorgesehen sind, diese in einfacher Weise miteinander gekop-
pelt werden, um die langliche Tragschiene zu bilden.

[0023] Das Tragprofil kann im Querschnitt in Langsrichtung gesehen U-férmig oder H- férmig
ausgebildet sein. Auf diese Weise kann bevorzugt ein Innenraum bzw. Aufnahmeraum des Trag-
profils bereitgestellt werden, indem beispielsweise die Stromschiene sicher angeordnet werden
kann. Dieser Aufnahmeraum kann des Weiteren zur wenigstens teilweisen Aufnahme von elekitri-
schen oder elektronischen Komponenten, welche mit der Stromschiene zu kontaktieren sind, be-
reitgestellt werden.

[0024] Das Tragprofil kann des Weiteren eine Haltestruktur aufweisen, liber welche die elektri-
schen oder elektronischen Komponenten mechanisch mit der Tragschiene bzw. deren Tragprofil
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gekoppelt werden kdnnen. Somit kdnnen diese Komponenten in einfacher und sicherer Weise
mit dem Tragprofil verbunden werden.

[0025] Die langliche Tragschiene kann daher des Weiteren auch wenigstens eine solcher elektri-
schen oder elektronischen Komponenten aufweisen, welche mit der langlichen Stromschiene und
insbesondere den elektrischen Leitern derselben bevorzugt Ober die Zugangsstrukturen
elektrisch und weiter bevorzugt beispielsweise mit der Haltestruktur mechanisch gekoppelt sind.
Bei der elektrischen oder elektronischen Komponente kann es sich um eine Leuchte, wie insbe-
sondere eine Lichtbandleuchte oder eine Spot-Leuchte, ein Betriebsgerat oder einen Sensor,
insbesondere einen Bewegungssensor oder ein Helligkeitssensor, handeln. Selbstverstandlich
sind auch andere elektrische oder elektronische Komponenten denkbar.

[0026] GemanR einem weiteren Aspekt betrifft die vorliegende Erfindung auch ein Tragschienen-
system zum Anschluss elektrischer oder elektronischer Komponenten, welches wenigstens zwei
der erfindungsgemafen langlichen Tragschienen aufweist. Die Tragschienen sind dabei bevor-
zugt zu einander langs in Reihe angeordnet. Die langlichen Stromschienen benachbarter Trag-
schienen sind Uber die jeweiligen freigelegten definierten Abschnitte der elektrischen Leiter
elektrisch miteinander gekoppelt. Somit kann in einfacher Weise ein mehrere Tragschienen auf-
weisendes Tragschienensystem bereitgestellt werden, deren Stromschienen in besonders einfa-
cher Weise miteinander verbindbar sind.

[0027] Das Tragschienensystem kann einen ersten Verbinder zum elekirischen und bevorzugt
auch mechanischen Koppeln der langlichen Stromschienen und vorzugsweise deren elektrischer
Leiter aufweisen. Dieser ist besonders bevorzugt stirnseitig der jeweiligen Stromschienen vorge-
sehen. Auch kann der erste Verbinder eine Struktur vergleichbar der Stromschienen aufweisen,
um diese im StoBbereich fortzusetzen, so dass ein weitestgehend liickenloser Anschluss elektri-
scher oder elekironischer Komponenten auch im Verbindungsbereich méglich ist. Ebenso kann
das Tragschienensystem einen zweiten Verbinder zum mechanischen Koppeln der Tragprofile
bevorzugt durch korrespondierende Koppelstrukturen aufweisen.

[0028] Das Tragschienensystem kann ferner bevorzugt ein Verbindungsteil, wie eine Verbin-
dungsschiene, aufweisen, welches wenigstens einen Teil des ersten Verbinders und/oder des
zweiten Verbinders aufweist.

[0029] Weitere Merkmale und Vorteile der vorliegenden Erfindung werden nunmehr anhand der
Figuren der begleitenden Zeichnungen beschrieben. Es zeigen:

[0030] Figur 1  eine schematische, perspektivische Ansicht eines langlichen Leiteraufnahme-
teils mit sich darin 1angs erstreckenden elektrischen Leitern vor der erfindungs-
gemanien Nachbearbeitung,

[0031] Figur2 eine schematische, perspektivische Ansicht einer langlichen Stromschiene ge-
man der vorliegenden Erfindung geman einem ersten Ausflihrungsbeispiel
nach der erfindungsgemaBen Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils ge-
maf Figur 1,

[0032] Figur 3 eine perspektivische Teilansicht eines weiteren langlichen Leiteraufnahmeteils
mit sich darin langs erstreckenden elektrischen Leitern vor der erfindungsge-
mafBen Nachbearbeitung,

[0033] Figur 4 eine perspektivische Teilansicht einer langlichen Stromschiene geman der vor-
liegenden Erfindung gemaf einem zweiten Ausflihrungsbeispiel nach der erfin-
dungsgemaBen Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils geman Figur 3,

[0034] Figur5 eine frontale Querschnittsansicht einer langlichen Tragschiene geman einem
Ausfihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung mit zwei erfindungsgemaien
langlichen Stromschienen geman einem dritten Ausfiihrungsbeispiel, und

[0035] Figur 6 eine frontale Querschnittsansicht einer langlichen Tragschiene gemans einem
weiteren Ausflihrungsbeispiel der vorliegenden Erfindung mit einer erfindungs-
gemaBen langlichen Stromschiene geman einem vierten Ausfiihrungsbeispiel.
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[0036] Figuren 2, 4, 5 und 6 zeigen jeweils eine langliche Stromschiene 1, welche nach einem
Verfahren geman der vorliegenden Erfindung hergestellt wurde. Dieses wird im Weiteren noch
beschrieben.

[0037] Die langliche Stromschiene 1 weist ein langliches Leiteraufnahmeteil 2 auf. Dieses ist be-
vorzugt aus einem Isolationsmaterial, wie bspw. Kunststoff, und weiter bevorzugt in einem Extru-
sionsverfahren hergestellt. Ferner weist die langliche Stromschiene 1 langs in dem Leiteraufnah-
meteil 2 vorgesehene bzw. sich darin langs erstreckende elektrische Leiter 3 auf. Definierte Ab-
schnitte 4 der elektrischen Leiter 3 sind hier zur elektrischen Kontaktierung mittels des erfindungs-
gemaBen Verfahrens freigestellt.

[0038] Die definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 sind hier an zwei gegeniberliegen-
den (Langs-)Stirnbereichen 5 des Leiteraufnahmeteils 2 zur elektrischen Kontaktierung freige-
stellt. Somit I&sst sich mit der dargestellten Stromschiene 1 in einfacher Weise ein durchgehen-
des Tragschienensystem bilden, wie dies im Weiteren noch beschrieben wird. Die freigestellten
definierten Abschnitte 4 weisen hier wenigstens Endabschnitte der elektrischen Leiter 3 auf.
Diese definierten Abschnitte 4 bzw. Endabschnitte der elektrischen Leiter 3 stehen hier stirnseitig
langs von dem Leiteraufnahmeteil 2 vor.

[0039] Das Leiteraufnahmeteil 2 kann, wie in Figuren 2, 4, 5 und 6 gezeigt, Zugangsstrukturen 6
aufweisen, Uber welche die elektrischen Leiter 3 quer Q zu einer Langserstreckungsrichtung L
der langlichen Stromschiene 1 zum elektrischen Anschluss von elektrischen oder elektronischen
Komponenten zugénglich sind. In dem hier dargestellten Ausfiihrungsbeispiel handelt es sich bei
diesen Zugangsstrukturen 6 um langliche Kontaktiernuten. Es ist jedoch auch denkbar, dass an-
dere Zugangsstrukturen 6, wie beispielsweise lokale Kontaktieréffnungen und dergleichen, zur
Ermdéglichung eines elektrischen Anschlusses von elekirischen oder elekironischen Komponen-
ten vorgesehen sind.

[0040] Mit einer derartigen langlichen Stromschiene 1 kann ein langliches Tragprofil 11 ausge-
stattet werden, um somit eine erfindungsgemane langliche Tragschiene 10 zu bilden, wie diese
beispielhaft in den Figuren 5 und 6 dargestellt sind. Die langliche Stromschiene 1 ist dabei bevor-
zugt l1angs in oder an dem Tragprofil gefihrt zum elektrischen Anschluss von elektrischen oder
elektronischen Komponenten angeordnet.

[0041] Das Tragprofil 11 kann im Querschnitt in Langsrichtung L gesehen U-férmig (vgl. Figuren
5 und 6) oder H-férmig ausgebildet sein. Somit bildet das Tragprofil 11 bevorzugt einen (U-Form)
oder auch zwei (H-Form) Aufnahmerdume A, in dem die Stromschiene 1 sicher aufgenommen
ist. Das beispielhaft in den Figuren 5 und 6 gezeigt Tragprofil 11 hat einen U-férmigen Quer-
schnitt; hier mit zwei einander gegeniberliegenden Seitenwanden 13, 14, welche durch eine
Rickwand 15 miteinander verbunden sind und so den Aufnahmeraum A begrenzen. Die Riick-
wand kann, wie in Figur 5 gezeigt, eine Montagestruktur 16 zur Montage der Tragschiene 10 an
einer Montageflache (bspw. Wand oder Decke) aufweisen. Bei der H-férmigen Ausgestaltung ist
beispielsweise die Rickwand als Mittelwand ausgebildet und erstreckt sich quer zwischen den
beiden Seitenwanden 13, 14, um diese in einen oberen und unteren Aufnahmeraum zu trennen.

[0042] Der Aufnahmeraum A kann zur Aufnahme von Teilen von mit der Stromschiene 1 zu ver-
bindenden elektrischen oder elektronischen Komponenten ausgebildet sein. Insbesondere we-
nigstens ein Kontaktierelement derartiger Komponenten kann dann in den besagten Aufnahme-
raum A eingefihrt werden und dort auf unterschiedliche Weise mit der Stromschiene wenigstens
elektrisch und bevorzugt auch mechanisch gekoppelt werden.

[0043] In der Tragschiene 10 gemaf Figur 5 sind zwei Stromschienen 1 in dem Aufnahmeraum
A und jeweils entlang einer Seitenwand 13, 14 angeordnet. Ein elektrischer Anschluss einer
elektrischen oder elektronischen Komponente kann dann derart ermdglicht werden, dass diese
Komponente wenigstens mit dem Kontaktierelement in den Aufnahmeraum A eingefiihrt wird,
welcher dann in die Zugangsstrukturen 6 zum elektrischen Abgriff iber die elektrischen Leiter 3
greift. Beispielsweise kann dieses Kontaktierelement als Drehknebel ausgebildet sein, welcher
nach dem Einflihren in den Aufnahmeraum A mittels einer Drehbewegung Kontaktelemente in
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die Zugangsstrukturen 6 einfahrt und so den elektrischen Kontakt mit den elektrischen Leitern 3
herstellt.

[0044] In der Tragschiene 10 geman Figur 6 ist eine Stromschienen 1 in dem Aufnahmeraum A
und entlang der Rickwand 15 angeordnet. Ein elekirischer Anschluss einer elektrischen oder
elektronischen Komponente kann dann derart ermdglicht werden, dass diese Komponente we-
nigstens mit ihrem Kontaktierelement auf die Rickwand 15 und somit die Stromschiene 1 zu in
den Aufnahmeraum A eingefiihrt wird, welcher dann mit entsprechenden Kontaktelementen direkt
in die Zugangsstrukturen 6 zum elektrischen Abgriff (iber die elektrischen Leiter 3 einfahrt. Bei-
spielsweise kann dieses Kontaktierelement als Stecker bzw. Steckkontakt ausgebildet sein.

[0045] Das Tragprofil 11 kann des Weiteren eine Haltestruktur 12 aufweisen, Uber welche die
elektrischen oder elektronischen Komponenten (zuséatzlich) mechanisch mit der Tragschiene 10
gekoppelt werden kénnen. Dabei kann es sich beispielsweise um langliche Raststrukturen, Hin-
terschnitte und dergleichen handeln.

[0046] Die langliche Tragschiene 10 kann des Weiteren wenigstens eine elektrische oder elekt-
ronische Komponente (nicht gezeigt) aufweisen, welche mit der langlichen Stromschiene 1 und
insbesondere deren elektrischen Leitern 3 bevorzugt tiber die Zugangsstrukturen 6 elektrisch und
bevorzugt beispielsweise mit der Haltestruktur 12 mechanisch gekoppelt sind, wie dies zuvor be-
reits beispielhaft beschrieben wurde. Die elektrische oder elektronische Komponente kann dabei
eine Leuchte, wie insbesondere eine Lichtbandleuchte oder eine Spot-Leuchte, ein Betriebsgerat
oder ein Sensor, wie insbesondere einen Bewegungssensor oder ein Helligkeitssensor, sein.

[0047] Wenigstens zwei der vorbeschriebenen langlichen Tragschienen 10 kdnnen zu einem
Tragschienensystem zum Anschluss elektrischer oder elekironischer Komponenten bereitgestellt
werden. Hierzu sind die Tragschienen 10 bevorzugt zueinander l1angs in Reihe angeordnet. Die
langlichen Stromschienen 1 benachbarter Tragschienen 10 kdnnen dann Uber die jeweiligen frei-
gelegten definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 elektrisch miteinander gekoppelt wer-
den. Aufgrund der definierten Freistellung der elektrischen Leiter 3 lasst sich eine solche Kopp-
lung in besonders einfacher Weise - beispielsweise stirnseitig und somit besonders platzsparend
- erzielen. Beispielsweise kbnnen auch bereits bekannte Verbinder hierzu genutzt werden. Das
Tragschienensystem kann daher ferner auch einen ersten Verbinder zum elektrischen und be-
vorzugt auch mechanischen Koppeln der langlichen Stromschienen 1 und vorzugsweise von de-
ren elektrischen Leitern 3 aufweisen. Auch kann das Tragschienensystem einen zweiten Verbin-
der zum mechanischen Koppeln der Tragprofile 11, bevorzugt durch korrespondierende Koppel-
strukturen, aufweisen.

[0048] Das Tragschienensystem kann ebenso bevorzugt ein Verbindungsteil, wie eine Verbin-
dungsschiene, aufweisen, welches wenigstens einen Teil des ersten Verbinders und/oder des
zweiten Verbinders aufweist.

[0049] Im Folgenden wird ein Verfahren zur Herstellung einer langlichen Stromschiene geman
der vorliegenden Erfindung anhand der Ausfihrungsbeispiele der Figuren 1 und 2 sowie Figuren
3 und 4 beschrieben.

[0050] Zunachst wird ein langliches Leiteraufnahmeteil 2 mittels eines Extrusionsverfahrens her-
gestellt. Zudem werden elektrische Leiter 3 in das langliche Leiteraufnahmeteil 2 eingebracht. Die
elektrischen Leiter 3 kénnen dabei wahrend oder auch nach dem Extrusionsverfahren in das
langliche Leiteraufnahmeteil 2 langs eingebracht werden. AnschlieBend wird das Leiteraufnah-
meteil samt darin aufgenommener elektrischer Leiter 3 stirnseitig abgelangt, so dass sich ein
Bauteil B mit definierter Gesamtlange, wie in Figuren 1 und 3 gezeigt, ergibt. Das Ablangen ge-
schieht bevorzugt durch Schneiden und/oder Séagen.

[0051] In einem abschlieBenden Verfahrensschritt, also nach dem Ablangen, wird das Leiterauf-
nahmeteil 2 derart nachbearbeitet, dass definierte Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 zur
elektrischen Kontaktierung durch Entfernung eines definierten Bereichs 7 des Leiteraufnahme-
teils 2 freigestellt werden, um die langliche Stromschiene 1, wie in Figuren 2 bzw. 4 gezeigt, zu
bilden.
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[0052] Die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils 2 wird bevorzugt durch mechanische, che-
mische und/oder thermische Verfahren durchgefihrt.

[0053] Eine Langsstirnseite 8 des Leiteraufnahmeteils 2 kann den definierten Bereich 7 aufwei-
sen, wie dies in Figuren 1 und 3 gezeigt ist. In dem vorliegenden Ausflihrungsbeispiel weisen
sogar die einander gegenulberliegenden Langsstirnseiten 8 des Leiteraufnahmeteils 2 jeweils ei-
nen zu entfernenden definierten Bereich 7 auf. Grundsétzlich sind auch andere oder zusétzliche
Bereiche des Leiteraufnahmeteils 2 als definierte Bereiche 7 denkbar, sofern deren Entfernung
das Freilegen definierter Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 ermdglicht.

[0054] Die freizustellenden definierten Abschnitte 4 kénnen, wie Figuren 2 und 4 zu entnehmen
ist, wenigstens Endabschnitte der elektrischen Leiter 3 aufweisen.

[0055] Die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils 2 kann unterschiedliche Verfahren und bei-
spielsweise die im Folgenden beschriebenen einzeln oder in Kombination umfassen.

[0056] Beispielsweise ist es denkbar, den definierten Abschnitt 4 der elektrischen Leiter 3 freizu-
stanzen. Bevorzugt werden dabei die Endabschnitte der elektrischen Leiter 3 stirnseitig freige-
stanzt. Das Freistanzen geschieht dabei bevorzugt mittels eines Stanzwerkzeugs zum (wenigs-
tens teilweisen) Austanzen des definierten Bereichs 7, bevorzugt an der Langsstirnseite 8, des
Leiteraufnahmeteils 2.

[0057] Ferner ist es mdglich, die definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 mittels Freifra-
sen entsprechend freizulegen. Besonders bevorzugt kdnnen dabei die Endabschnitte der elektri-
schen Leiter 3 durch stirnseitiges Freifrasen entsprechend freigestellt werden. Das Freifrasen
kann dabei bevorzugt mittels eines Fingerfrasers erfolgen, welcher entsprechend gezielt die
elektrischen Leiter 3 freilegen kann. Auch andere spanende Verfahren sind denkbar, um den
definierten Bereich 7 (wenigstens teilweise) zu entfernen.

[0058] Auch ist es denkbar, dass das Leiteraufnahmeteil 2 mittels Durchtrennen und Abziehen
des so abgetrennten definierten Bereichs 7 vorzugsweise an einer Langsstirnseite 8 des Leiter-
aufnahmeteils 2 die elektrischen Leiter 3 entsprechend freigelegt werden. Dies geschieht bevor-
zugt mittels einer zangenartigen Trennvorrichtung, wobei der abgetrennte definierte Bereich 7
bevorzugt langs entlang der elektrischen Leiter 3 abgezogen wird.

[0059] Auch ist es denkbar, die definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 durch (wenigs-
tens teilweises) Abtragen des definierten Bereichs 7 vorzugsweise an einer Langsstirnseite 8 des
Leiteraufnahmeteils 2 beispielsweise mittels Laser freizulegen.

[0060] Auch kdnnen die definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 beispielsweise durch
(wenigstens teilweises) chemisches Entfernen des definierten Bereichs 7 vorzugsweise an einer
Langsstirnseite 8 des Leiteraufnahmeteils 2 beispielsweise durch Wegatzen freigelegt werden.

[0061] Ebenso ist es denkbar, dass die elekirischen Leiter 3 durch (wenigstens teilweises) ther-
misches Entfernen des definierten Bereichs 7 vorzugsweise an einer Langsstirnseite des Leiter-
aufnahmeteils 2 bevorzugt durch Wegschmelzen des entsprechenden Leiteraufnahmeteil-Mate-
rials freigelegt werden.

[0062] Die vorliegende Erfindung ist durch die vorbeschriebenen Ausfiihrungsbeispiele nicht be-
schrankt, sofern sie vom Gegenstand der folgenden Anspriiche umfasst ist. Insbesondere sind
die vorbeschriebenen und alle weiteren denkbaren Verfahren zur Nachbearbeitung durch Entfer-
nung eines oder mehrere definierter Bereiche 7 des Leiteraufnahmeteils 2 zum Freistellen der
definierten Abschnitte 4 der elektrischen Leiter 3 einzeln oder in jeder beliebigen Kombination
und Reihenfolge denkbar. Auch kann mit dem erfindungsgemaien Verfahren nur einer oder auch
mehrere definierte Abschnitte 4 entsprechend freigelegt werden; wenn also von den definierten
Abschnitten 4 die Rede ist, so istim Rahmen der Erfindung darunter einer oder mehrere definierte
Abschnitte 4 zu verstehen. Die definierten Abschnitte 4 kdnnen dabei einem, mehreren oder allen
elektrischen Leitern 3 zugeordnet sein.

7/13



D sterreichisches AT 17 535 U1 2022-07-15

patentamt

Anspriiche

1. Verfahren zur Herstellung einer langlichen Stromschiene (1), wobei das Verfahren aufweist:
+ Herstellen eines langlichen Leiteraufnahmeteils (2) mittels eines Extrusionsverfahrens,
+ Einbringen von elektrischen Leitern (3) langs in das langliche Leiteraufnahmeteil (2),
und
+ stirnseitiges Ablédngen des Leiteraufnahmeteils (2) samt darin aufgenommener elektri-
scher Leiter (3),
wobei das Verfahren dadurch gekennzeichnet ist,
dass nach dem Ablangen das Leiteraufnahmeteil (2) derart nachbearbeitet wird, dass defi-
nierte Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3) zur elektrischen Kontaktierung durch Entfer-
nung eines definierten Bereichs (7) des Leiteraufnahmeteils (2) freigestellt werden, um die
langliche Stromschiene (1) zu bilden.

2. Verfahren gemaf Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet,

dass die elektrischen Leiter (3) wahrend oder nach dem Extrusionsverfahren in das langliche
Leiteraufnahmeteil (2) langs eingebracht werden; und/oder dass das Ablangen durch
Schneiden und/oder Sagen geschieht; und/oder dass die Nachbearbeitung des Leiterauf-
nahmeteils (2) durch mechanische, chemische und/oder thermische Verfahren durchgefiihrt
wird; und/oder dass eine Langsstirnseite des Leiteraufnahmeteils (2) den definierten Bereich
(7) aufweist; und/oder

dass die freizustellenden definierten Abschnitte (4) wenigstens Endabschnitte der elekitri-
schen Leiter (3) aufweisen.

3. Verfahren gemaf einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
dass die Nachbearbeitung des Leiteraufnahmeteils (2) eines oder mehrere der folgenden
Verfahren umfasst:

» Freistanzen der definierten Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3), vorzugsweise
stirnseitiges Freistanzen der Endabschnitte der elektrischen Leiter (3), mittels eines
Stanzwerkzeugs zum Ausstanzen des definierten Bereichs (7), vorzugsweise an der
Langsstirnseite, des Leiteraufnahmeteils (2),

+ Freifrdsen der definierten Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3), vorzugsweise stirn-
seitiges Freifrdsen der Endabschnitte der elektrischen Leiter (3), bevorzugt mittels ei-
nes Fingerfrasers,

» Durchtrennen des Leiteraufnahmeteils (2) und Abziehen des so abgetrennten definier-
ten Bereichs (7), vorzugsweise an der Langsstirnseite, des Leiteraufnahmeteils (2) be-
vorzugt mittels einer zangenartigen Trennvorrichtung, wobei der abgetrennte definierte
Bereich (7) langs entlang der elektrischen Leiter (3) abgezogen wird,

» Abtragen des definierten Bereichs (7), vorzugsweise an der Langsstirnseite, des Lei-
teraufnahmeteils (2), bevorzugt mittels Laser,

« chemisches Entfernen des definierten Bereichs (7), vorzugsweise an der Langsstirn-
seite, des Leiteraufnahmeteils (2), bevorzugt durch Wegéatzen,

+ thermisches Entfernen des definierten Bereichs (7), vorzugsweise an der Langsstirn-
seite, des Leiteraufnahmeteils (2), bevorzugt durch Wegschmelzen.

4. Langliche Stromschiene (1) hergestellt nach einem Verfahren gemaf einem der vorherge-
henden Anspriiche, aufweisend ein langliches Leiteraufnahmeteil (2) sowie langs in dem
Leiteraufnahmeteil (2) vorgesehene elektrische Leiter (3), dadurch gekennzeichnet,
dass definierte Abschnitte (4) der elekirischen Leiter (3) zur elektrischen Kontaktierung frei-
gestellt sind.

5. Langliche Stromschiene (1) geméaB Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet,
dass die definierten Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3) an einem Stirnbereich (5) des
Leiteraufnahmeteils (2) zur elektrischen Kontaktierung freigestellt sind; und/oder
dass die freigestellten definierten Abschnitte (4) wenigstens Endabschnitte der elektrischen
Leiter (3) aufweisen; und/oder
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dass die definierten Abschnitte (4), vorzugsweise die Endabschnitte, der elektrischen Leiter
(8) stirnseitig langs von dem Leiteraufnahmeteil (2) vorstehen.

Langliche Stromschiene (1) gemafi Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet,

dass das Leiteraufnahmeteil (2) Zugangsstrukturen (6), wie lokale Kontaktieréffnungen oder
langliche Kontaktiernuten, aufweist, tber welche die elektrischen Leiter (3) quer (Q) zu einer
Langserstreckungsrichtung (L) der langlichen Stromschiene (1) zum elektrischen Anschluss
von elektrischen oder elektronischen Komponenten zuganglich sind.

Langliche Tragschiene (10) mit einem langlichen Tragprofil (11) und einer langlichen Strom-
schiene (1) geman einem der Anspriche 4 bis 6, dadurch gekennzeichnet,

dass die langliche Stromschiene (1) Iangs in oder an dem Tragprofil (11) gefihrt zum elektri-
schen Anschluss von elektrischen oder elektronischen Komponenten angeordnet ist.

Langliche Tragschiene (10) geman Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet,

dass das Tragprofil (11) im Querschnitt in Langsrichtung (L) gesehen U-férmig oder H-férmig
ausgebildet ist; und/oder

dass das Tragprofil (11) eine Haltestruktur (12) aufweist, lber welche die elektrischen oder
elektronischen Komponenten mechanisch mit der Tragschiene (10) gekoppelt werden kon-
nen.

Langliche Tragschiene (10) gemaR Anspruch 7 oder 8, ferner aufweisend wenigstens eine
elektrische oder elektronische Komponente, welche mit der langlichen Stromschiene (1), ins-
besondere den elekirischen Leitern (3) bevorzugt tber die Zugangsstrukturen (6), elektrisch
und bevorzugt bspw. mit der Haltestruktur (12) mechanisch gekoppelt ist, dadurch gekenn-
zeichnet,

dass die elektrische oder elektronische Komponente eine Leuchte, insbesondere eine Licht-
bandleuchte oder eine Spot-Leuchte, ein Betriebsgeréat oder ein Sensor, insbesondere ein
Bewegungssensor oder ein Helligkeitssensaor, ist.

Tragschienensystem zum Anschluss elektrischer oder elektronischer Komponenten, aufwei-
send wenigstens zwei langliche Tragschienen (10) gemal Anspruch 7 oder 8, welche be-
vorzugt zueinander 1angs in Reihe angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet,

dass die langlichen Stromschienen (1) benachbarter Tragschienen (10) iber die jeweiligen
freigelegten definierten Abschnitte (4) der elektrischen Leiter (3) elektrisch miteinander ge-
koppelt sind; und/oder

dass das Tragschienensystem ferner einen ersten Verbinder zum elektrischen und bevor-
zugt auch mechanischen Koppeln der langlichen Stromschienen (1) aufweist, vorzugsweise
deren elektrischer Leiter (3), und/oder einen zweiten Verbinder zum mechanischen Koppeln
der Tragprofile (11), bevorzugt durch korrespondierende Koppelstrukturen, wobei das Trag-
schienensystem bevorzugt ein Verbindungsteil, wie eine Verbindungsschiene, aufweist, wel-
ches wenigstens einen Teil des ersten Verbinders und/oder des zweiten Verbinders aufweist.

Hierzu 4 Blatt Zeichnungen
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