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【 手 続 補 正 書 】
【 提 出 日 】 平 成 19年 6月 11日 (2007.6.11)
【 手 続 補 正 １ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 特 許 請 求 の 範 囲
【 補 正 対 象 項 目 名 】 全 文
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 特 許 請 求 の 範 囲 】
【 請 求 項 １ 】
  熱 硬 化 性 樹 脂 層 の 両 面 に そ れ ぞ れ 保 護 フ ィ ル ム シ ー ト が 剥 離 可 能 に 仮 貼 付 け さ れ て な る
熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト を 所 要 の 形 状 に 切 断 加 工 す る 方 法 で あ っ て 、
　 回 転 刃 ま た は レ ー ザ 光 を 、 相 互 に 圧 着 す べ き ワ ー ク に 対 応 し た 所 要 形 状 に 沿 っ て 移 動 さ

前 記 回 転 刃 の 回 転 に よ り 発 生 す る 摩 擦 熱 ま た は 前 記 レ ー ザ 光 の 吸 収 に よ る 加 熱 に よ り
記 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト を 切 断 す る こ と を 特 徴 と す る 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 切 断 加 工 方

法 。
【 請 求 項 ２ 】
　 熱 硬 化 性 樹 脂 層 の 両 面 に そ れ ぞ れ 保 護 フ ィ ル ム シ ー ト が 剥 離 可 能 に 仮 貼 付 け さ れ て な る
熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト を 所 要 の 形 状 に 切 断 加 工 す る 方 法 で あ っ て 、
　 相 互 に 圧 着 す べ き ワ ー ク に 対 応 し た 所 要 形 状 の 切 断 刃 を 先 端 部 に 備 え た 切 断 型 を 、 前 記
切 断 刃 を 所 定 温 度 に 加 熱 し た 状 態 で 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト に 押 し つ け る こ と に よ り 、 前
記 切 断 刃 で 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト を 切 断 す る こ と を 特 徴 と す る 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 切
断 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ３ 】
  熱 硬 化 性 樹 脂 層 に お け る 熱 硬 化 性 樹 脂 層 の 切 断 面 を 、 熱 硬 化 性 樹 脂 層 が 最 低 粘 度 と な る
最 低 粘 度 到 達 温 度 を 超 え た の ち に 常 温 時 の 粘 度 と 同 粘 度 に 達 す る 温 度 以 上 で 、 且 つ 前 記 熱
硬 化 性 樹 脂 層 が 硬 化 し 始 め る ガ ラ ス 転 移 温 度 以 下 の 温 度 範 囲 に 保 持 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂
層 を 切 断 す る よ う に し た 請 求 項 １ ま た は ２ に 記 載 の 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 切 断 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ４ 】
　 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 一 面 側 か ら 、 一 方 の 保 護 フ ィ ル ム シ ー ト お よ び 熱 硬 化 性 樹 脂 層 を
切 断 し た の ち 、 他 方 の 保 護 フ ィ ル ム に 対 し こ れ の 厚 み の １ ／ ４ 以 上 で 、 且 つ ３ ／ ４ 以 下 に
達 す る 深 さ 位 置 ま で 切 断 す る よ う に し た 請 求 項 １ な い し ３ の 何 れ か 一 項 に 記 載 の 熱 硬 化 性
樹 脂 シ ー ト の 切 断 加 工 方 法 。
【 請 求 項 ５ 】
  熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 一 面 側 か ら 、 一 方 の 保 護 フ ィ ル ム シ ー ト お よ び 熱 硬 化 性 樹 脂 層 を
切 断 し た の ち 、 他 方 の 保 護 フ ィ ル ム に 対 し こ れ の 厚 み の １ ／ ４ 以 上 で 、 且 つ １ ／ ２ 以 下 に
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し 、



達 す る 深 さ 位 置 ま で 切 断 す る 部 分 と 、 前 記 他 方 の 保 護 フ ィ ル ム に 対 し こ れ の 厚 み の １ ／ ２
以 上 で 、 且 つ ３ ／ ４ 以 下 に 達 す る 深 さ 位 置 ま で 切 断 す る 部 分 と の 段 差 部 を 切 断 先 端 部 に 設
け る よ う に し た 請 求 項 １ な い し ３ の 何 れ か 一 項 に 記 載 の 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 切 断 加 工 方
法 。
【 請 求 項 ６ 】
　 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 切 断 面 を 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 厚 み 方 向 に 対 し １ 度 以 上 で
、 且 つ ４ ５ 度 の 角 度 で 外 方 へ 下 り 勾 配 に 傾 斜 す る 傾 斜 面 に 形 成 す る よ う に し た 請 求 項
１ な い し ５ の 何 れ か 一 項 に 記 載 の 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 切 断 加 工 方 法 。
【 手 続 補 正 ２ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ０
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ０ 】
  前 記 目 的 を 達 成 す る た め に 、 請 求 項 １ に 係 る 発 明 の 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 切 断 加 工 方 法
は 、 熱 硬 化 性 樹 脂 層 の 両 面 に そ れ ぞ れ 保 護 フ ィ ル ム シ ー ト が 剥 離 可 能 に 仮 貼 付 け さ れ て な
る 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト を 所 要 の 形 状 に 切 断 加 工 す る 方 法 で あ っ て 、 回 転 刃 ま た は レ ー ザ 光
を 、 相 互 に 圧 着 す べ き ワ ー ク に 対 応 し た 所 要 形 状 に 沿 っ て 移 動 さ 前 記 回 転 刃 の 回 転 に
よ り 発 生 す る 摩 擦 熱 ま た は 前 記 レ ー ザ 光 の 吸 収 に よ る 加 熱 に よ り 記 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー
ト を 切 断 す る こ と を 特 徴 と し て い る 。
【 手 続 補 正 ３ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ２
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ２ 】
  請 求 項 ３ に 係 る 発 明 は 、 請 求 項 １ ま た は ２ の 発 明 の 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 切 断 加 工 方 法
に お い て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 層 に お け る 熱 硬 化 性 樹 脂 層 の 切 断 面 を 、 熱 硬 化 性 樹 脂 層 が 最 低 粘
度 と な る 最 低 粘 度 到 達 温 度 を 超 え た の ち に 常 温 時 の 粘 度 と 同 粘 度 に 達 す る 温 度 以 上 で 、 且
つ 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 層 が 硬 化 し 始 め る ガ ラ ス 転 移 温 度 以 下 の 温 度 範 囲 に 保 持 前 記 熱 硬
化 性 樹 脂 層 を 切 断 す る よ う に し た 。
【 手 続 補 正 ４ 】
【 補 正 対 象 書 類 名 】 明 細 書
【 補 正 対 象 項 目 名 】 ０ ０ １ ５
【 補 正 方 法 】 変 更
【 補 正 の 内 容 】
【 ０ ０ １ ５ 】
  請 求 項 ６ に 係 る 発 明 は 、 請 求 項 １ な い し ５ の 何 れ か 一 項 の 発 明 の 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の
切 断 加 工 方 法 に お い て 、 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 切 断 面 を 、 前 記 熱 硬 化 性 樹 脂 シ ー ト の 厚 み
方 向 に 対 し １ 度 以 上 で 、 且 つ ４ ５ 度 の 角 度 で 外 方 へ 下 り 勾 配 に 傾 斜 す る 傾 斜 面 に 形 成
す る よ う に し た 。
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