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{54) VERFAHREN ZUR HERSTELLUNG VON FETTSAEUREDIETHANOLAMIDEN

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von Fettsaurediethanolamiden, die als
Schaumstabilisatoren, Emulgatoren, kosmetische Verdickungs- und Rickfsttungsmittel eingesetzt
werden. Ziel der Erfindung ist es, die'nach bekannten Verfahren durch Reaktion von
Fettsduretriglyzerid und Diethanolamin bei 60 bis 150°C und Driicken < 100 Torr in Anwesenheit
alkalischer Katalysatoren erreichten Amidgehaite im Reaktionsgemisch durch das Auffinden
wirksamerer Katalysatoren unter Beibehaltung herkdmmiicher Verfahrensprinzipien zu erhdhen.
ErfindungsgemaR wird als Katalysator eine Atzalkalikombination aus 80 bis 99%KOH und 10 bis
20% NaOH eingesetzt, wobei ein Teil der Atzalikalien durch Alkalicarbonate substituiert werden
kann. Neben wirtschaftlichen Vorteilen bringt die erfindungsgemaRe Kombination Endprodukte
héheren Amidgehaltes mit verbesserten Gebrauchswerteigenschaften.

6 Seiten



242147 2

Titel der Erfindung

Verfahren zur Herstellung von Fettsfurediethanclamiden

Anwendungsgebiet

Die Erfindung findet bei der Hersiellung von Feitsiurediethanol-
amiden, die als Schaumstabilisatoren, Emulgatoren, kosmetische
Verdickungsmittel und als Riickfettungsmittel in Cremes, Shamnpoos,

Seifen und Waschmitteln eingesetzt werden; Anwandung,

Stand der Technik

Bekannt ist; daf Fettséurédiethanolamide unter anderem durch Ume
setzung von Fettsfureiriglyzeriden und Diethanolamin in Gegenwart
alkalischer Katalysatoren hergesiellt werden; wobei unter Vutzung
der Lagerungsdauner dsr Amidgehélt noch erhdht werden kann (DD=P3

67 117)+ Als Katalysatoren sind neben Atzalkalien auch Nairiume-
carbonat (SE-PS 187 843), Salze, insbesondere Nairiumsalze der
Fettsduren, Nalronlauge und Natriummethylat (DL-PS 2 129 425)
vorgeschlagen worden,

Unter vergleichbaren Bedingungen btringen diese Katalysatoren
Amidgehalie von nur 73 bis 75 %,

Von Nachteil ist, dal diess Kataljsatoren bei der Lagerung urnd
Verarbeitung mit Méngeln behaftat sind; wie z,B, die Hydrolyse-
empIindlichikeit des Hatriummethylates; die thermische Unbestidndigkeit
von Natriumbicarbonat und:die Entfernung des Wassers bei Verwendung

von wdBrigen Laugen. Auferdem ist der Umsetzungsgrad unbefriedigend,



Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es; die nach bekannﬁen Verfahren durch
Umsetzung von FettsHuretriglyzeriden mif Dethanolamin in Gegen~ ?
wart alkalischer Xatalysatoren erreichten‘Amidgehal%e durch das
Auffinden effektiverer Katalysatoren\untér Beibehaltung herklmm=
licher Verfahrensprinzipien auf Amidgehalte von mindestens 80 %

zu erhdhen,

Wesen der Erfindung

Es wurde gefundeny daB die Nachteile der bekannten Kataiysatoren
beseitigt . werden und der Umsetzungsgrad erhohi wird; wenn als
Katalysator bei der Herstellung von FettsHurediethanclamiden durch
Unsetzung von Fetisduretriglyzeriden mit Diethanolamin ein Gemisch
von Kalium~ und Natriumhydroxid oder deren Carbonats eingeseizt
wird. Umsetzungen von iber 80 % werden erreicht, wenn das Hydroxid-
gemisch aus 80 bis 90 % Kalium~- und 10 bis 20 % Natriumhydroxid
besteht.

In allen Fillen betrigt die Katalysaiormenge 1,5 %; bezogen auf
eingesetztes Diethanolanmin,

Neben wirtschéfiiﬁchen.Vorteilen bringt der Einsatz der erfindungs-
gemidlen Kétalysatorkombination Endprodukte mit hdhersn Amidgehalten;

die verbesserte Gebrauchswerteigenschaften aufweisen,

Beispiel 1 '

Y2 Mol KokosSl (VZ = 264) = 106,3 g werden mit 1,03 + V2 Mol Di-
ethanolamin (99,5 %ig) = 54,4 g und (bezogen auf Diethanolamin-
Gewicht) 1;5 % Xatalysator = 0,816 g ﬁtzalkali unter Rihren bei 110
bis 120°C und einem Druck vom 2 bis 3 Torr 4 Stunde zur Reaktion
gebracht, Danach lHBt man das Reakitionsgemisch bei Raumtemperatur

288 Stunden nachreagieren.
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Zusammensetzung des

Katalysators in Amidgehalt Bemaerkung
Gewichtsteilen (%)
KOE : NaCH = 80 : 20 81;0 : érfindungsgeméB
: 79,
KOH : NaOH = 85 : 15 80,5 erfindungsgemil
79,4 -
KOH : Na0H = 90 : 10 80,3 erfindungsgemis
79,6
KOH 76,3 Vergleich
76.0
7541
XOH : NaOH = 50 ¢ 50 ' ?4;7 Vergleich
: 75,3
NaOH ' 75,2 Vargleich
75,6

Beispisl 2

In einem weiteren Versuch unter gleichen Bédingungen wurden 1,5 %
eines Xatalysators der Zusammensetzung 20 Gew,-Teile NaOH; 40
Gew,~-Teile KOH, 40 Gew,-Teile calzinierte Pottasche éingesetzt.
Amidgenalt: 80,3 % |

Beispiel 3

Unter den gleichen, wie in Beispiel 1 genanaten Bedingungen 138%
man 72 Mol RUbS1 (VZ = 194) = 146,9 g mit 4,03 * ¥2 Mol Diethanol-
“amin (99,5 %ig) = 54,4 z und (bezogen auf Diethanolamin-Gewicht)
1;5 % Xatalysator = 0,816 g Atzalkali miteinander umsetzen und

beil Raumtemperatur 12 Tage nachreagieren,
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Zusammensetzung. des

Eatalysators in * Amidgehalt ’ Bemerkungen
Gewichtsteilen (%)
KOH ¢ NaCH = 85 : 45 82;6 erfindungsgemil
’ 81,8
KOH : NaOH = 80 : 20 83,1 erfindungsgemiB
81,8 ' '
KOH - 73,9 . Vergleich
75,1 '
KOH : NaOH = 50 : 50 74,9 Vergleich
73,3
VaCH 74;4 Vergleich
75,6




Zrfindungsanspriche

1. Verfahren zur Herstellung von FettsHurediethanolamiden aus
PFettsiuretriglyzeriden und Disthanolamin bei Reaktionstem-
peraturen von 60 bis 150°C und Driicken < 100 Torr und an=-

' schlieBender bis zu 14 Tagen dausrnder Nachreakiion bei.410
bis 30°C in Gegenwart von Atzalkalien als Katalysatoren;
dadurch gﬁkennzeichnet; daB der Katalysator aus einer Kombination
von 80 bis 90 % Kalium- und 10 bis 20 % Natriumhydroxid bestsht,

2. Verfahren nach Punkt 1, dadurch gekeonnzeichnet, daB ein Teil

der Atzalkalien durch Alkalicarbonate substituiert ist.
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