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(57) Eine Vorrichtung zum kontinuierfichen Filtem von dem Schaber (18) benachbarte Offnung (19) der Wand der

flieRfahigem Massen, welche Feststoffteilchen
enthaiten, insbesondere von verunreinigten Kunst-
stoffschmelzen, hat ein Gehduse (1), in welchem ein
hohlzylindrisches Filter (2) feststehend angeordnet
ist. Der Innenraum des Filters (2) steht mit einer
Eingangsoffnung (5) des Gehduses (1) in Stro-
mungsverbindung. Die zu reinigende Masse durch-
strémt das Filter (3) von innen nach auBlen. Im
Innenraum des Filters (2) ist eine Putzeinrichtung
(12) angeordnet, die zur Drehung um die Achse des
Filters (2) angetrieben ist. Die Putzeinrichtung (12)
liegt an der Innenfldche des Filters (2) an und leitet
die vom Filter zuriickgehaltenen Feststoffteilchen
einer Schnecke (17) zu, welche die Feststoffteilchen
zu einer Feststoffaustragséffnung (13) fithrt. Das
Filtrat wird in einem an der Auflenseite des Filters
(2) gelegenen Sammelraum (9) gesammelt, der in
Strémungsverbindung steht mit einer Ausgangsoff-
nung (10) des Gehauses. Eine Hohlwelle (16) der
Putzeinrichtung tragt an ihrem AuRenumfang zu-
mindest einen die Feststoffteilchen vom Filter (2)
abhebenden Schaber (18) und bildet ein Gehause
fir die in der Hohlwelle (16) angeordnete Schnecke
(17), der die Feststoffteilchen durch zumindest eine

Hohlwelle zugeleitet werden.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum kontinuierlichen Filtern von flieRfahigen
Massen, die Feststoffteilchen enthalten, insbesondere von verunreinigten Kunststoffschmeilzen,
mit einem Geh&use, in welchem ein hohlzylindrisches Filter feststehend angeordnet ist, dessen
Innenraum mit einer Eingangsoffnung des Gehauses in Stromungsverbindung steht, sodass die
zu reinigende Masse das Filter von innen nach auen durchstrémt, und mit einer im Innenraum
des Filters angeordneten, zur Drehung um eine in Achsrichtung des Filters verlaufende Achse
angetriebenen Putzeinrichtung, die zumindest einen an der Innenflache des Filters anliegenden
Schaber aufweist, der die vom Filter zurlickgehaltenen Feststoffteilchen einer Schnecke zulei-
tet, welche die Feststoffteilchen zu einer Feststoffaustragséffnung fihrt, wogegen das Filtrat in
einem an der AuRenseite des Filters gelegenen Sammelraum gesammelt wird, der in Stro-
mungsverbindung mit einer Ausgangsoffnung des Gehauses steht, wobei zumindest ein Scha-
ber vom Auflenumfang einer Hohlwelle der Putzeinrichtung getragen ist.

Derartige Filtervorrichtungen sind bekannt, z.B. aus US 4,470,904. Bei dieser bekannten Kon-
struktion werden die vom Filter zuriickgehaltenen Feststoffteilchen {iber die Innenflache des
Siebes in Achsrichtung desselben geschabt. Dies hat den Nachteil, dass die Feststoffteilchen
Uber immer neue Siebodffnungen des Filters bewegt und dadurch zumeist in unerwiinschter
Weise zerkleinert werden, sodass sie in das Filtrat gelangen kdnnen. Vor allem aber werden
Sieb und Schaber erhohter Abniitzung unterworfen. Diese Abniitzung ist an jenem Ende des
Siebes am grofiten, welches der Feststoffaustragsoffnung benachbart ist, da dort die héchste
Eindickung vorliegt.

Dieser Nachteil wird durch eine weitere bekannte Konstruktion (WO 2004/002715) behoben, da
dort die Feststoffteilchen vom Sieb des Filters durch einen Abstreifer abgehoben werden. Diese
bekannte Vorrichtung sieht einen rotierenden Siebkérper vor, welcher eine teure, aufwendige
Bauweise ergibt, die eine Vielzahl dynamischer Dichtungen erfordert. Daraus ergibt sich eine
hohe Wahrscheinlichkeit von Dichtspalt-Verlusten des Produktes, aber auch die Gefahr des
Ubertrittes von verschmutzter Masse in Filtrat, insbesondere dann, wenn abrasive Feststoffteil-
chen abzuscheiden sind, was bei verunreinigten Kunststoffmassen haufig der Fall ist. Da das
rotierende Sieb in der verschmutzten, Feststoffe beinhaltenden Schmelze gelagert ist, ergibt
sich als Folge von Rundlauftoleranzen kein perfekter Rundlauf. Dies bedeutet, dass der Abstrei-
fer mit seiner Schabkante auch geringen Rundlauffehlern folgen muss, was es notwendig
macht, den Schaber anzupressen, um ein gutes Reinigungsergebnis zu erzielen. Dies begrenzt
die Lebensdauer von Schaber, Sieb und Lagerung.

Die Erfindung setzt sich zur Aufgabe, diese Nachteile zu vermeiden und eine Konstruktion der
eingangs geschilderten Art so zu verbessern, dass einerseits ein Transport der vom Sieb zu-
rlickgehaltenen Feststoffteilchen entlang der Siebflache vermieden wird und anderseits die
Konstruktion hinsichtlich der Bauweise vereinfacht und funktionssicherer gehalten wird. Die
Erfindung 16st diese Aufgabe dadurch, dass zumindest ein Schaber die Feststoffteilchen vom
Filter abhebt, und dass die Hohlwelle ein Geh&use fiir die in der Hohlwelle angeordnete Schne-
cke bildet, der die Feststoffteilchen durch zumindest eine dem Schaber benachbarte Offnung
der Wand der Hohlwelle zugeleitet werden. Dadurch ergibt sich der Vorteil, dass die vom Sieb
des Filters zurlickgehaltenen und vom Schaber abgehobenen Feststoffteilchen direkt der Aus-
tragsschnecke zugeleitet werden, ohne dass die zuvor geschilderten baulichen und dichtungs-
maéRigen Schwierigkeiten in Kauf genommen werden miissen, denn bei der erfindungsgemafien
Konstruktion liegt nur eine einzige Position mit dynamischer Dichtung vor, ndmlich die zentrale
Hohlwelle der Putzeinrichtung. Im Gegensatz zur vorstehend bekannten Konstruktion bietet die
Erfindung ferner den Vorteil, dass Anzahl und Anordnung der Schaber und der ihnen zugeord-
neten Offnungen, durch welche die Feststoffe der Austragsschnecke zugeleitet werden, frei
wahlbar sind, ohne dass die gesamte Konstruktion verkompliziert wird.

Gemal einer bevorzugten Weiterbildung der Erfindung®ist zumindest ein Schaber im spitzen
Winkel zur Tangente an die Innenwand des Siebes angeordnet. Dadurch wird bei Drehung der
Putzwelle eine Anpresskraft an die Filteroberflache aufgrund der Viskositat der zu verarbeiten-
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den Masse erzeugt. Diese Bauweise gibt fir einen weiten Bereich der zu filtrierenden Massen,
insbesondere fiir thermoplastische Kunststoffschmeizen, eine ausreichende, sanfte und den
Verhaltnissen angepasste Anpressung des Schabers an die Sieboberflaiche. Die Kraft, mit
welcher die Feststoffteilchen an das Sieb angepresst sind, héngt ndmlich ab von der Differenz
der Massendriicke vor und nach dem Sieb. Bei Verarbeitung von hochviskosen Massen ist
diese Anpressung hoher, daher hat auch die Anpressung des Schiebers an das Filter hdher zu
sein, was sich bei der erfindungsgemafRen Konstruktion automatisch einstellt. Eine willkirliche
Erhdéhung der Schieberanpressung zum Zwecke der Kompensation einer verschlissenen, z.B.
abgerundeten, Schaberkante ist bei der erfindungsgemafRen Konstruktion weder erforderlich
noch erwiinscht, da eine solche Erhéhung der Schaberanpressung die Gefahr mit sich bringt,
dass Feststoffteiichen mit hoher Kraft in die feinen Siebporen gepresst werden und diese
verstopfen bzw. die Sieboberflidche aufgeraut und alimahlich zerstért wird. Lediglich bei Vorrich-
tungen, die fir die Filtrierung sehr niedrig viskoser Massen ausgelegt sind, kann eine zusatzli-
che Anpressung dadurch erzielt werden, dass der Schaber eine federnde Klinge oder eine
steife, durch eine Feder iiber eine Kippachse an das Filter angepresste Klinge ist.

GemaR einer bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung schlieBt der Schaber an die Wand
der ihm benachbarten Offnung an, deren Achsrichtung zumindest annahernd tangential zum
Umfang der Schnecke .gerichtet ist. Dies ergibt eine bestméglichste Zuleitung der vom Sieb
abgehobenen Feststoffteilchen zur Austragsschnecke.

Zweckmalig ist erfindungsgemaR der Schaber in einem Ringraum zwischen der Siebinnen-
wand und der Hohlwelle angeordnet, um ausreichend Platz zu schaffen fiir die Abhebung der
Feststoffteilchen von der Filteroberflaiche. Dieser Ringraum muss nicht gleichférmig bemessen
sein, jedoch ist es zweckmaRig, wenn auch nicht unbedingt erforderlich, dass die Hohlwelle
koaxial zur Achse des Filters liegt. Um die Aufnahme der Feststoffteilchen moglichst effektiv zu
gestalten, ist erfindungsgeméaf die Drehrichtung der Schnecke entgegengesetzt zur Drehrich-
tung der Hohlwelle gerichtet.

Weitere Kennzeichen und Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der Beschreibung von Aus-
fihrungsbeispielen der erfindungsgemaRen Filtervorrichtung, welche in der Zeichnung schema-
tisch dargestellt sind. Fig. 1 zeigt einen Axialschnitt durch ein erstes Ausfiihrungsbeispiel. Fig. 2
zeigt einen Schnitt entlang der Linie It - Il der Fig. 1. Die Fig. 3 und 4 zeigen Axialschnitte durch
zwei weitere Ausflhrungsbeispiele. Fig. 5 zeigt eine Ausfiihrungsvariante fiir die Anordnung der
Schaber in axonometrischer Darstellung. Die Fig. 6 und 7 zeigen zwei Ausfilhrungsformen der
Ausbildung und Halterung der Schaber.

Bei der Ausfiihrungsform nach den Fig. 1 und 2 hat die Vorrichtung ein Geh&use 1, in welchem
ein hohlzylindrisches Filter 2 ortsfest und unverdrehbar gehalten ist. Dieses Filter 2 besteht
einerseits in an sich bekannter Weise aus einem als diinne, an ihrer Zulaufseite gehont ausge-
bildete Schicht aus gehartetem Stahl ausgebildeten Sieb 3, dessen Offnungen fir das Filtrat
durchlassig sind, die in der zugefihrten flieRfahigen Masse enthaltenen Feststoffteilchen halt
das Sieb 3 hingegen zuriick. Anderseits besteht das Filter 2 aus einer das Sieb 3 abstiitzenden
hohizylindrischen Stiitzschicht 4, die mit einer Vielzahl von im Verhaltnis zu den Siebéffnungen
grof3flachigen Durchgangsoffnungen 43 (Fig. 2) flir das Filtrat versehen ist. Diese Durchgangs-
offnungen 43 vergréRern ihren Querschnitt in Flussrichtung des Filtrates, um Blockierungen
dieser Durchgangsoéffnungen zu vermeiden. Die zu filtrierende flieRfahige und Feststoffteilchen
enthaltende Masse, insbesondere verunreinigte Kunststoffschmelze, wird in das Gehause 1
durch eine Eingangséffnung 5 in Richtung des Pfeiles 6 eingeleitet und gelangt von dort in eine
ringférmige Verteilerleitung 7, die an einen an der Zustromseite des Filters 2 gelegenen ring-
formigen Verteilerraum 8 mindet, der das Filter 2 umgibt. Dieser Verteilerraum 8 erstreckt sich
in Achsrichtung des Filters 2 iber dessen gesamte Lange, so dass das Filter 2 (ber seine
gesamte Flache anndhernd gleichmaRig mit der zu filtrierenden Masse beschickt wird. Das
Filtrat durchsetzt die diinne Schicht des Siebes 3 und die Offnungen der Stiitzschicht 4 von
innen nach auflen und gelangt in einen das Filter 2 umgebenden ringférmigen Sammelraum 9,
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aus welchem das Filtrat durch eine Ausgangsoéffnung 10 des Gehauses 1 in Richtung der Pfei-
les 11 abgeleitet wird. Diese Ausgangsoéffnung 10 liegt zweckmaRig in der Mitte der axialen
Lange des Sammelraumes 9 bzw. des Filters 2, um mdglichst gleichmaRige Abstromverhaltnis-
se zu schaffen.

Die vom Filter 2 an der Innenseite des Siebes 3 zurlickgehaltenen Feststoffteilchen werden
durch eine Putzeinrichtung 12 (Fig. 2) vom Sieb 3 abgehoben und lber eine Feststoffaustrags-
6ffnung 13 in Richtung des Pfeiles 14 aus einem axialen Ansatz 15 des Gehaduses 1 abgeflhrt.
Hierzu hat die Putzeinrichtung 12 eine zum Filter 2 konzentrisch liegende Hohlwelle 16, die das
Gehause fiir eine in der Hohlwelle 16 konzentrisch angeordnete Schnecke 17 bildet, welche die
vom Filter 2 abgehobenen Feststoffteilchen aufnimmt und diese zur Feststoffaustragséffnung
13 fuhrt. Die Hohlwelle 16 spielt die Rolle einer Putzwelle, die mittels zumindest eines von ihr
getragenen Schabers 18 (Fig. 2) die vom Sieb 3 zuriickgehaitenen Verunreinigungen von dem
Sieb 3 abhebt und durch eine Offnung 19 der Wand der Hohlwelle der Schnecke 17 zuleitet.
Die Hohlwelle 16 ist in Richtung des Pfeiles 20 zum Umlauf um lhre Achse 21 von einem Motor
22 mit Getriebe 23 angetrieben. Die Schnecke 17 ist in Richtung des Pfeiles 24 von einem
Motor 25 mit Getriebe 26 zum Umlauf um die Achse 21 angetrieben. Wie ersichtlich, ist die
Drehrichtung der Hohlwelle 16 der Putzeinrichtung 12 entgegengesetzt gerichtet zur Drehrich-
tung der Schnecke 17, was die Beflitterung der Schnecke 17 begiinstigt. Die Offnung 19 ist
dem Schaber 18 benachbart, zweckméfig bildet der Schaber 18 einen Teil der Begrenzungs-
wand der Offnung 19. Der Schaber 18 steht im spitzen Winkel zur Tangente 27 an den Umfang
des hohlzylindrischen Siebes 3, und zwar so, dass beim Umlauf der Putzeinrichtung 12 der
Schaber 18 die an der Innenseite (Zulaufseite) des Filters 2 zurlickgehaltenen Feststoffteilchen
vom Sieb 3 abhebt und in die Offnung 19 leitet. Hierbei entsteht bei Drehung der Putzeinrich-
tung 12 aufgrund der Viskositat der zu filtrierenden Masse eine Kraft, die den Schaber 18 an
das Filter 2 andriickt. Fur einen weiten Beschaffenheitsbereich dieser Masse reicht diese An-
pressung aus, wenngleich die Feststoffteilchen an das Sieb 3 von der Druckdifferenz ange-
presst werden, welche sich aus den Driicken an der Zustromseite und an der Abstromseite des
Filters 2 ergibt. Je hoher die Viskositat der zu filtrierenden Masse ist, desto starker wird der
Schaber 18 an das Filter 2 angepresst. Fir Anlagen, die fiir die Filtrierung sehr niedrig viskoser
Massen ausgelegt sind, kann eine zusétzliche Anpressung des Schabers 18 an die innere
Filteroberflache vorgesehen sein, z.B. durch Ausbildung des Schabers als federnde Klinge oder
durch eine steife Klinge, die durch eine Feder lber eine Kippachse an das Sieb 3 des Filters 2
abgepresst ist. Diese Ausbildungsformen werden spéater anhand der Fig. 6 und 7 noch naher
beschrieben.

Die Befiitterung der Schnecke 17 wird begiinstigt, wenn die Richtung der Achse 28 der Offnung
19 etwa tangential liegt zum Umfang der Schnecke 17.

Wie Fig. 2 zeigt, liegt zwischen der AuRenwand der Hohlwelle 16 und dem Filter 2 ein vom
Verteilerraum 8 gebildeter Ringraum, in welchem der oder die Schaber 18 umlaufen. Dies si-
chert ausreichende Bewegungsmdoglichkeit fir die vom Sieb 3 abgehobenen Verunreinigungen
und schafft genligend Platz fiir eine zweckméaRige Anordnung jedes Schabers 18. Es kdnnen
mehrere Schaber 18 und ihnen zugeordnete, den Schabern jeweils benachbarte Offnungen 19
uber den Umfang der Hohlwelle 16 verteilt vorgesehen sein, zweckmaRig in gleichen Abstan-
den voneinander.

Wie Fig. 2 zeigt, ist es zweckmafig, den Schaber 18 auswechselbar an der Hohlwelle 16 zu
befestigen. Hierzu kann eine an der Hohlwelle 16 angeschraubte Blattfeder 30 dienen, die
zugleich eine elastische Halterung flir den Schaber 18 bildet. Eine Losung des Schabers 18 von
der Hohlwelle 16 ist durch eine Nut 31 des plattchenformigen Schabers 18 verhindert, in die ein
Vorsprung 32 der Hohlwelle 16 eingreift.

ZweckmaRig erstrecken sich der oder die Schaber 18 sowie die ihnen zugeordneten Offnungen
19 Uber die gesamte axiale Lange des Filters 2, um die gréRtméglichste Wirksamkeit zu erzie-
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len und um ungeputzte Siebabschnitte zu vermeiden. Dies ist in einfacher Weise dadurch zu
erreichen, dass jeder Schaber 18 und ihm zugeordnete Offnung 19 Uber die gesamte axiale
Langer des Filters 2 durchlauft. Jedoch ist es auch, wie Fig. 5 zeigt, mdglich, die Schaber 18
Uber die axiale Lange des Filters 2 abschnittweise verteilt anzuordnen, jedoch so, dass jeder
Filterabschnitt von den Schabern bestrichen wird.

Ein Austausch oder eine Reparatur der Schaber 18 ist leicht mdglich, da die eine Stirnwand des
zylindrischen Gehauses 1 von einem abnehmbaren Deckel 34 verschlossen ist, zweckmaRig
mittels einer Verschraubung. Bei Losung dieser Verschraubung wird eine Montagedffnung 44
freigegeben, durch die sich das Filter 2 und die Schaber 18 aus dem Gehause 1 herausziehen
lassen, wenn die Schaber von der Hohlwelle 16 in deren axialer Richtung abziehbar sind. Die in
Fig. 2 dargestellte Halterung des dargestellten Schabers 18 ermdglicht dies. Statt der gezeich-
neten Verschraubung kann ein Schnellverschluss vorgesehen sein, z.B. ein Bajonettverschluss.

Zur Lagerung kann die Schnecke 17 mit einem Stummel 35 in eine entsprechende Ausneh-
mung eines Ansatzes 36 der Hohlwelle 16 eingreifen, mit welchem die Hohlwelle 16 in der in
Fig. 1 links liegenden Stirnwand 37 des Gehauses 1 gelagert ist, die mit der zylindrischen Wand
33 des Gehauses durch eine Verschraubung I6sbar verbunden ist. Noch giinstiger ist es aber,
die Schnecke 17 mit dem Stirnende der Hohlwelle 16 etwa fluchtend abzuschliefen, da ja die
Schnecke 17 ohnedies in der Hohlwelle 16 gelagert ist. Am anderen Stirnende tragt die Schne-
cke 17 an jener Seite der Feststoffaustragsoffnung 13, welche der Gehausemitte abgewandt ist,
ein Dichtungsgewinde 38, dessen Steigungsrichtung entgegengesetzt gerichtet ist zu jener der
Schnecke 17. Wenn das vom Ansatz 15 gebildete Schneckengehause mit dem Motor 25 bzw.
dem Getriebe 26 (iber eine Flanschverbindung od. dgl. I6sbar verbunden ist, kann auch die
Schnecke 17 zwecks Wartung oder Ersatz ausgebaut werden.

An der Wand 33 des Gehauses 1 kann auRen eine Heizung 39 angeordnet sein. Weiters ist es
moglich, im Bereich des ausgangsseitigen Endes der Schnecke 17 eine Kiihlung 40 vorzuse-
hen.

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 3 liegen die Motore 25 fiir die Schnecke 17 und 22 fiir die
Putzeinrichtung 12 auf derselben Seite der Vorrichtung, was den Ausbau der Schieber 18 und
des Filters 2 in axialer Richtung nach rechts aus dem Gehause 1 nach Abnahme dessen De-
ckel 34 erleichtert. Ferner liegt im Bereich der Feststoffaustragsdffnung 13 ein Ringkanal 41, in
den das von der Schnecke 17 transportierte Feststoffmaterial durch mehrere Offnungen 42 der
Wand des vom Ansatz 15 gebildeten Schneckengehéuses eintreten kann, was die Abgabe der
Feststoffteilchen von der Schnecke 17 in die Austragsoffnung 13 beglnstigt. Dieser Ringkanal
41 kann von einer Kihleinrichtung umgeben sein.

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 4 ist die Anordnung der Motore 22, 25 dieselbe wie in Fig. 3,
jedoch liegt die Feststoffaustragsoffnung 13 auf der anderen Seite des Gehduses 1 als die
beiden Motore 22, 25. Die Feststoffaustragséffnung 13 ist hierbei vom Stirnende des vom An-
satz 15 gebildeten Schneckengehduses gebildet, aus welchem die durch die Schnecke 17
geforderten Feststoffanteile nach rechts aus der Vorrichtung herausfalien.

GemaR Fig. 6 ist der Schaber 18 einerseits durch den in seine Nut 31 eingreifenden Vorsprung
32 der Hohlwelle 16 gehalten, anderseits an seinem dem Filter 2 abgewendeten Ende durch
eine Platte 45, die an der Hohlwelle 16 mittels einer Verschraubung 46 befestigt ist. Dieses
Ende 29 des Schabers 18 ist bombiert ausgebildet und liegt begrenzt beweglich in einer Aus-
nehmung 47 der Hohlwelle 16. Diese Ausbildung gewahrleistet, dass sich der Schaber 18 be-
grenzt relativ zur Hohlwelle 16 verschwenken kann. Dadurch wird der Schaber 18 durch den in
Richtung des Pfeiles 48 beim Umlauf der Hohlwelle 16 wirkenden Massedruck automatisch in
ausreichender Weise an die Innenflache des Siebes 3 angedriickt.

Bei der Ausfiihrungsvariante nach Fig. 7 ist statt der Platte 45 eine Blattfeder 30 an der Hohl-
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welle 16 angeschraubt. Diese Blattfeder 30 driickt auf das begrenzt beweglich in der Ausneh-
mung 47 der Hohlwelle 16 angeordnete Ende 29 des Schabers 18 in Richtung des Pfeiles 49.
Der Schaber 18 liegt an dem eine Kippachse 50 bildenden Stirnende des Vorspruches 32 an,
sodass der Druck der Feder 30 bewirkt, dass das dem Filter 2 zugewendeten Stirnende des
Schabers 18 in Richtung des Pfeiles 48 an die Innenfliche des Siebes 3 angedriickt wird.

Am Gehause 1 kann zumindest eine Gewindebohrung 51 (Fig. 2) vorgesehen sein, an der
benachbarte Anlagenteile befestigt werden kdnnen. Wie Fig. 2 zeigt, hat die erfindungsgemafe
Konstruktion auch den Vorteil, dass man hinsichtlich der Lage und der relativen Anordnung der
Eingangso6ffnung 5 und der Ausgangsoffnung 10 vollkommen frei ist, d.h., diese beiden Offnun-
gen 5, 10 mussen nicht in der gleichen axialen Ebene liegen. Des gleichen ist es naturlich auch
mdglich, mehr als eine Eingangsoffnung 5 und/oder Ausgangsoffnung 10 vorzusehen.

Ferner hat die erfindungsgemafe Konstruktion den Vorteil, dass die Ausgangséffnung 10 und
die Eingangséffnung 5 statisch gedichtet sind, da sie von unbeweglichen Bauteilen begrenzt
sind. Das selbe gilt auch fiir den Sammeiraum 9 und den Verteilerraum 8, bis auf die den Ver-
teilerraum 8 begrenzende Abdichtung der drehbaren Hohlwelle 16 in bezug auf das Gehause 1.
Diese Abdichtung ist als reine Wellendichtung problemlos durchfiihrbar, auch bei hohen Dri-
cken in der filtrierenden Massen, welche Driicke bis in die GroRenordnung von 300 bar errei-
chen kénnen.

Patentanspriiche:

1. Vorrichtung zum kontinuierlichen Filtern von flieRfahigen Massen, die Feststoffteilchen
enthalten, insbesondere von verunreinigten Kunststoffschmelzen, mit einem Geh&use, in
weichem ein hohlzylindrisches Filter feststehend angeordnet ist, dessen Innenraum mit
einer Eingangsoffnung des Gehauses in Stromungsverbindung steht, sodass die zu reini-
gende Masse das Filter von innen nach auen durchstromt, und mit einer im Innenraum
des Filters angeordneten, zur Drehung um eine in Achsrichtung des Filters verlaufende
Achse angetriebenen Putzeinrichtung, die zumindest einen an der Innenfliche des Filters
anliegenden Schaber aufweist, der die vom Filter zurlickgehaltenen Feststoffteilchen einer
Schnecke zuleitet, welche die Feststoffteilchen zu einer Feststoffaustragsoffnung fihrt,
wogegen das Filtrat in einem an der Auflenseite des Filters gelegenen Sammelraum ge-
sammelt wird, der in Stromungsverbindung mit einer Ausgangsoffnung des Gehauses
steht, wobei zumindest ein Schaber vom AuRenumfang einer Hohiwelle der Putzeinrich-
tung getragen ist, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Schaber (18) die Feststoff-
teilchen vom Filter (2) abhebt und dass die Hohlwelle (16) ein Gehause fiir die in der Hohl-
welle (16) angeordnete Schnecke (17) bildet, der die Feststoffteilichen durch zumindest
eine dem Schaber (18) benachbarte Offnung (19) der Wand der Hohlwelle (16) zugeleitet
werden.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Schaber (18)
im spitzen Winkel zur Tangente (27) an die Innenwand des Filters (2) angeordnet ist.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zumindest ein Scha-
ber (18) an die Wand der ihm benachbarten Offnung (19) anschlieit, deren Achsrichtung
(28) zumindest anndhernd tangential zum Umfang der Schnecke (17) gerichtet ist.

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen
der Innenwand des Filters (2) und der Hohlwelle (16) ein ringférmiger Verteilerraum (8) fiir
die flieRfahige Masse liegt, in welchem der oder die Schaber (18) umlaufen.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass die Hohlwelle (16) koaxial zur
Achse (21) des Filters (2) liegt.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass die Dreh-
richtung (Pfeil 24) der Schnecke (17) entgegengesetzt zur Drehrichtung (Pfeil 20) der
Hohlwelle (16) gerichtet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass fur die
Filtrierung niedrigviskoser Massen der Schaber (18) eine federnde Klinge oder eine steife,
durch eine Feder (30) liber eine Kippachse (50) an das Filter (2) angepresste Klinge ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass der Schaber
(18) und die ihm zugeordnete Offnung (19) sich Uber die gesamte axiale Lange des Filters
(2) erstrecken.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dass mehrere
Schaber (18) und mehrere Offnungen (19) um den Umfang der Hohlwelle (16) verteilt an-
geordnet sind, vorzugsweise in gleichen Absténden voneinander.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dass fiir einen
Schaberaustausch eine Stirnwand des Gehauses (1) eine durch einen Deckel (34) ver-
schlieRbare Montagedffnung (44) hat.

Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass fir den Verschluss der
Montagedffnung (44) ein Schnellverschlusssystem, z.B. ein Bajonettverschluss, vorgese-
hen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
gangsoffnung (10) mittig in bezug auf die axiale Ldnge des Sammelraumes (9) liegt.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, dass die Aus-
gangsoéffnung (10) und die Eingangsoéffnung (5) statisch gedichtet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, dass auch der Sammelraum (9)
und der Verteilerraum (8) statisch gedichtet sind.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, dass das Filter
(2) zulaufseitig ein Sieb (3) aus gehartetem Stahl aufweist, dessen glatter Innenmantel ge-
hont ist und das ablaufseitig von einer Stiitzschicht (4) umgeben ist, die Durchgangsoff-
nungen (43) fir das Filtrat hat, die sich in Strémungsrichtung des Filtrates erweitern und
stets groferen Querschnitt aufweisen als die Locher des Siebes (3).

Hiezu 5 Blatt Zeichnungen




Hk—

65733911!10234839

40

36 _5&

I

RN WAL LE e
7
N AN I > T
/ %fg;%ﬁﬁ/////ﬁﬁw ”fi’“""
/ \ ] ] Ll Ll
/ 71N
15 17 13 14

v o

[ 1 1
37 35 7

/
17

\

= Lo
21 9 19 44
| —

1 ‘Beig

<

/10 W

v9/62 AL08

jweludled

SAYISIYDIA1I)SO

S1-€0-900C 9 6V €IV 1V




FIG. 2




FIG. 3
1 15 6 5 7 33 9 M1 10 2 8 39
NN LU

2 T 7R
23 4/1 %
38 N
1 \KUWNSNSy7rr N
. . - . . . AX . . \_._
]: \ 1 ] /§
| N
(Ol N

P | 777,

13 14 37/ 35 7I 17/ 21 12 \9 1\9 54

¢ ‘neig

<

jweluayed

SIYISIYDIA113]SQ

210

v9/6C aiod

G1-€0-900C 9 L6V €LY LV




FIG. 4
1 6 5 7 33 9 11 10 2 3 4 8 39
\ = \\ \ \; :\ /r / / :/ rL/j 40
15 \ \\\ N ////S\/}J_
" 2 \ \ 14
= N NSNSV 777
o ——— N AU M
1 | ‘ ' N 171513
\ @ "ﬁ\ =4 A \\
B v = 1 ] A A ANV B
22 1 1 7 —\ | \
37 3 7 17 21 12 16 9 19 44

¥ ‘neig

10 W

vo/6zZ aiog

<

jwejuajed

SaYISIYDI3143]SQ

S1-€0-900C 9 L6V €LV LV




>

Blatt: 5

" C . AT 413 497 B 2006-03-15
osterreichisches

patentamt
Int. Cl.”:  B01D 29/64

2 4 45 " FIG. 6

16
16
49
48 , a7

\1 D FIG. 7

/ \50 30 46




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

