conomomes DOPIS VYNALEZU |/198 808

REPUBLIKA (lnm ‘‘‘‘‘‘ . (B1)
(19) . - |
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU
il (1) Int. CCB 21 L 11/00
(23) Vystavn4 priorita
(22) Prihlssené 13 06 78
@1 PV 3822 - 78

URAD PRO VYNALEZY (40) Zverejnené 17 09 79

(45) Vydané - 30 04 82
A OBJEVY

(75)
Autor vynilezu VALO JAN ing, HRONSKY BENADIK

DUROVIC VILIAM ing.,KOZAROVCE

54
G4 Zariadenie na vyrobu tvarovych pésov

Vynélez sa tyke zariadenia na kontinudlnu vyrobu tvarovych pésov pomocou tvarovacich
segmentov, ktoré su edfastou hnacich retazi zariadenia.
V sudasnosti sa vyroba tvarovych paésov prevédza lisovanim pomocou pripravkov - matrice
a patrice. Tieto pripravky su tvarované podla Ziadaného tvaru vyrobku. Nedostatky tejto
vyroby spo&ivaju v tom, %e dochédza k zoslabovaniu prierezu materialu na hranach ohybom,
&im sa zoslabi pevnost pésu, nepresnost vyroby a potrebas technologického pridavku sposo-
buje odpad materialu. Tento spésob vyroby viafe kapacitu listu a vyZaduje viac pracovnych
sil.
Vy3die uvedené nedostatky el odstrénené zariadenim podla vyndlezu, ktorého podstatou
Je, Ze vo dvojiciach tvarovacish jednotiek su uloZené retazové kolesé obopinané viacrado~
vyni hnacimi retazami, ktorych krajné rady tvoria hnaciu &ast a stredny rad tvarovacie
segmenty oto&ne uloZené na Sapoch, a opatrend listami, pridom tvarovacie segmenty a.viac~
radové hnacie retaze si voli sebe presadené ¢ polovicu rozetupu &lankov retaze.
Zariadenim podla vynédlezu sa dosiashne vy3Zia kvalita vyrobku, pretoZe nedochadza
k zoslabeniu prierezu materialu, zmen3i sa technologicky odpad, umoZnenie automatizécie
vyroby po pripojeni deliaceho zariadenia. Zariadenie nie je narodné na zriadovacie

néklady a tym, Ze samostatne pracuje, neviaZe kapacitu nékladnych univerzélnych strojov.
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Na pripojenom vykrese na obr, 1 je zndzornend v naryse zostava zariadenia s &iastod-
nym rezom hnacich retazi a na obr. 2 je pddorys hnacej retaze a tvarovaci segment ,

Zariadenie pozostéva zo §tyroch tvarovacich jednotiek 1

usporiadanych vo dvojiciach
pridom jedna dvojica tvori vstup tvérnensdiio pasku 5 a druhd vystup vytvarovanych pdsov.
V tvarovacich jednotkéch su umiestnené retazové koless 4, ktoré zabezpeduju pohyb dvoch
oprofi sebe zaberajucich hnacich retazi 3. Napinanie retazi 3 sa prevadza pomocou na-
Pinacich skrutiek 8. V8lu medzi hnacimi retazami 3 urduju ustanovacie skrutky 7. Celéd
zostava tvarovacich jednotiek 1 je umiestnend na zdkladovej doske 2. Tvarovanie pésku §
sa prevédza pomocou tvarovacich segmentov 9, ktoré su sudastou hnacich retazi 3 asu '

otodne uloZené na Zepe 10. Hnacic retaze 3

-

st viacradové, pridom krajné rady tvoria
hnaciu Zast retaze 3 a stredny rad je tvoreny otodne uloZenymi tvarovacimi segmentami 2.
Spoluzaberajice tvarovacie segmenty ¢, a tym aj hnacie retaze 3, 8l voiéi sebe presadend
o polovicu rozostupu retaze 3, K tvarovaniu pésov 5 dochddza striedavym zdberom proti-
Yahlyeh tvarovacich segmentov S uné$anych hnacimi retazani 3. Otoloenie a pritladenie
tvarovacicho segmentu 9 do zdéberu zabezpeduju 1lifty 8.

Vyndlez je moZné vyuZit v strojéronstve a v elektroteciinike a viade tam, kde je

potreba vyroby tvarovanyc!i pésov.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie na vyrobu tvarovych pasov, pozostivajice z tvarovacich Jednotiek uloZenych
na zékladovej doske, z retazovych kolies, napinacich a ustavovacichskrutiok, vyznadujuce
sa tym, Ze retazové koleséd /4/ vo dvojiciach usporiadanych tvarovacich jednotiek /i/ su
obopinané viacradovymi hnacimi rotazani /3/, ktorych krajné rady tvoria hnaciu dast a
stredny rad tvarovacie segmenty /9/, oto&ne uloZoné na éapoéh /10/ a opatrené lidtami
/6/, pritomn tvarovacie sagmenty /9/ a viacradové hnacie retaze /3/ s’ vo&i soba presadend

o polovicu rozstupu &lénkov retaze /3/.
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