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Ugelem vynélezu je ziskat takové prove-

deni pilo

vého kotoule, které by dosahova-

lo maximdalni dynamické stability pfi Fezu,
a tim zlepSilo kvalitu Fezu, uZitnou hodno-

tu néstroje a wovlivnilo i bezpefnost préace.
Uvedeného udelu se dosdhne tim, Ze pi-
lovy kotoud na fFezdni dfeva, eventualné

umélych

segmentli, opatfenych na stykovych plo-
chach tkosovitymi vystupky a vybranimi.

Pomoci

spoji v jedno téleso pilového kotouce. Vyb-
rdni na segmentech soucasné tvori i dilatac-
ni sparu, pomoci které jsou eliminovany
eventudlni rozmérové neplesnosti kotouce,
a tim i uvolnéno pnuti, vznikajici plsobe-
nim, napliklad odstfedivé sily, aniZ by do-
§lo k deformaci pilového kotoude.
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hmot, sestdvd nejméné ze dvou

montazniho kotouCe se segmenty
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Vyndlez se tykéa vicedilného pilového ko-
toude, urfeného pro Fezani dfeva nebo umé-
1ych hmot.

Dosud se pilové kotoucde na rezdni dfeva
nebo umé&lych hmot vyrdbély jako celistvy
kotoué z plecht, védlcovanych za tepla s na-
slednym tepelnym zpracovanim, nebo z péa-
sové oceli za studena védlcované zuSlechté-
né na poZadovanou tvrdost.

Vyroba pilového kotoude z plechll véalco-
vanych za tepla je znaCné technologicky na-
rotnd a klade vysoké poZadavky, zejména
na dodrZeni reZimu tepleného zpracovini,
které méd zédsadni vliv na mechanické uZit-
né vlastnosti pilového kotoule. Tato tech-
nologie vyroby pilovych kotouéli je rovnéZ
vysoce narofnd na spotfebu specidlni néstro-

jové oceli, protoZe technologicky nutné pri-

davky na opracovéni, které dosahuji v pri-
méru 30 9% jmenovité tloudtky pilového ko-
toude se musi odstranit, coZ vyZaduje vyso-
kou spotfebu brusiva, elektrické energie,
brousicich stroji a znafnou pracnost.
Nejvét§im problémem je v3ak zajiSt&ni
dynamické stability pilového kotoule pfi
vlastnim fezu, protoZe nejen v diisledku roz-
dilnych mechanickych vlastnosti v jednotli-
vych mistech pilového kotoude, ale zejmé-

na pro velkou obtiZnost dosaZeni rovnomér-

ného vytuZeni (Gpravy vnitfniho pnutime-
chanickym zpidsobem) pro stanovenou pro-
vozni obvodovou rychlost, je jeji dosaZeni
problematické. NedodrZeni dynamické sta-
bility, kterda je statickym zplsobem obtiZné&
kontrolovatelnd, mé zejména u vétSich pri-
mér pilovych kotoudli p¥i nedodrZeni sta-
novenych feznych podminek za ndsledek
rozkmitdni pilového kotoufe, jeho mistni
vyhtati a otupeni, coZ miZe vést k destruk-
ci pilového kotoude, a tim k pfimému ohro-
Zeni pracovniki,

Vyroba pilovych kotoudll z pasové oceli
zastudena véalcované a zuslechténé na poZa-
dované mechanické vlastnosti, je z pohledu
spotfeby materiidlu brusiva i pracnosti pod-
statnd mén& naroc¢néjsi. Pilové kotoule se
vyrabéji timto zplisobem jen do praméru 200
milimetrit. Nevyhodou takto vyrobenych ce-
listvych pilovych kotou¢h je, Ze neumoZiuji
dodateCné tpravy Fezné C¢dasti, napfiklad te-
pelnym zpracovdnim bFitu zubl s cilem do-
saZenl jejich vy88i tvrdosti, a tim i vyS83i
trvanlivosti ostii, protoZe pfi ohfevu pro-
filu zubu do vnéjsi hloubky doch&zi pii uvol-
néni vnitintho pnuti k deformacim, které
znemoZiiuji pouZiti pilového kotouce. Tepel-
né zpracovani pouze povrchové zony fezné
€asti zubu, napfiklad induk¢nim ohPevem,
nemd prakticky provozni vyznam, protoZe
je pri toleranci obvodového i Celnitho haze-
ni velmi obtiZné dosdhnout potiFebnych o-
h¥evovych parametrii pro tepelné zpracova-
ni a navic po kaZdém pPeostfeni pilového
kotoue by se muselo tepelné zpracovéani
opakovat.

Z uvedeného tudiZ vyplyvéd, Ze dosavadni
technologie vyroby pilovych kotoutli dand
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jejich konstrukénim provedenim, je velmi
naroéna na spotiebu nastrojovych materiald,
klade vysoké narok~ na tepelné zpracovani,
spotiebu brusiva, elektrické energie, ale
hlavn& neumoZiiuje spolehlivé dosaZent opti-
maéalni dynamické stability pilového kotouce
pii fezu a tim zhor3uje kvalitu Fezu, uZitnou
hodnotu nastroje, a zejména ovliviluje bez-
pecnost préce.

Uvedené nedostatky odstrafiuje vicedilny
pilovy kotoud, sestdvajici nejméné& z dvou
segment(i, jehoZ podstata spoc¢ivd v tom, Ze:
segmenty, opatfené na stykovych plochdch
ukosovitym vystupkem a vybrdnim, tvofi
pomoci montdZniho kotouce téleso pilového
kotoude, uloZené na hrideli, pfiCemZ vybra-
ni je vytvofeno na obou strandch stykovych
ploch segmentu jako dilataéni spéra.

Vicedilny pilovy kotou¢ je zndzorn&n na
vykrese, kde obr. 1 piedstavuje ¢elni pohled
na sloZeny vicedilny pilovy kotoué&, na obr.
2 je patrny tento pohled z boku a obr. 3
zndzoriiuje detailni pohled na stykové plo-
chy dvou segmentfl.

Jednotlivé segmenty 4 jsou po vngjSim ob-
vodu opatfeny Feznymi zuby 5 a na styko-
vych plochich 7, kterymi na sebe segmenty
4 doléhaji, jsou vytvoreny tkosovité vystup-
Ky 6 a vybrani 8. Pomoci montdZniho kotou-
¢e 2 jsou segmenty 4 spojeny v pilovy ko-
toudé 1. Stabilita pilového kotoufe 1 na h¥i-
deli (nevyznaden) je zajisténa pomoci pii-
rub 3. Poloha segmentfi 4 je zajiSténa tko-
sovitymi vystupky 6 vytvorenymi na styko-
vych plochach 7 segmentli 4, pouZitim mon-
tdZniho kotouce 2.

Presné sestaveni segmentii 4 v pilovy
kotou¢ 1 umoZni dkosovité vystupky 6 vy-
tvoPené na stykovych plochdch 7 segmenti
4, jejichZ pomoci se vymezuje vile mezi té-
mito jednotlivymi segmenty 4. Poté se seg-
menty 4 spoji napevno s montaZznim kotou-
d¢em 2, Vybrani 8 pak soucasné& tvorli dilatac-
ni spdru, umoZiujici uvolnéni pnuti, vznika-
jiciho napft. plisobenim odstfedivé sily. Po-
loha segment®t 4 v montédZni kotoud 2 je za-
jisténa ukosovitymi vystupky 6 vymezenim
viile stykovych ploch 7 pfi dotladeni na se-
be.

Vyhodou provedeni podle vynélezu je do-
konald dynamickd stabilita pilového kotou-
Ce prti Fezu. Tato stabilita je dosaZena vyuZi-
tim segmentového sestaveni kotoule se sou-
¢asnym vyuZitim vzniklé dilatatni spaéry,
kterd eliminuje rozmérové nepresnosti seg-
mentl vznikajici pfi vyrobé a nésledné pil-
sobeni odstfedivé sily, aniZ by doSlo k de-
formaci pilového kotouce. Pfi vhodném pro-
vedeni dilatatni spédry, které je zavislé na
rozmérech kotoude a pfi sprdvném usazeni
segmentl do montédZniho kotoude s dokona-
lym spojenim neni nutno pilovy kotoud vy-
ztuZovat (upravovat vnitfni pnuti mecha-
nickym zp@sobem). Zm#&na obvodové rych-
losti ovliviiujici délkové zmée&ny obvodové
¢asti kotoue nemd v diisledku segmento-
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vého provedeni kotou€e s dilatacnimi spé-
rami vliv na vznik deformaci vedoucich k
rozkmitani kotouce.

Dalsi vyhodou nového provedeni pilového
kotouc¢e je vyznamné zhospoddrnéni vyroby.
Jednotlivé segmenty je moZno vyrabét liso-
vanim z pédsové oceli zastudena vdlcované
a zuSlecht®né na poZadované mechanické
vlastnosti s minimalnimi materidlovymi ztra-
tami. Odpadne ndroc¢né tepelné zpracovani,
které ovliviiuje kvalitu pilového kotouce.
Pri pouZiti pasové oceli odpadne i velmi na-
kladné a pracné brouSeni pfi odstrafiovani
znehodnocené povrchové vrstvy materidlu,
vznikajici tepelnym zpracovdnim kotoudi.
Dalsi vyhodou je dspora materidlu, ktera
vznikne pfi pouZiti segmentd misto celistve-

ho kotouce, protoZe segmenty je moZno li-
sovat pfi vhodném uspofdadani z pdasu s mi-
nimé&lnim odpadem, zatim co pilové kotouCe
se vyrabgji osekdvanim Ctvercového forma-
tu.

Vyroba pilovych kotou¢l s pouZitim seg-
mentft umo?ni i hospoddrné pouZiti kvalit-
n&jsich materidll, zejména pro reznou Cést,
protoZe deformace segmentil pfi pajeni, na-
piiklad Feznych destitek z rychlorezné oce-
li, neovlivni celkovou rovinnost a vnit¥ni
pnuti pilového kotouCe. RovnéZ bude moz-
no tepelné zpracovat jednotlivé zuby do vét-
§i hloubky a na vy33i tvrdost bez nebezpeti
deformaci kotoufe, coZ bude mit prakticky
vyznam pro zvySeni rfeznych vlastnosti i pro
zvySeni bezpednosti prace.

PREDMET VYNALEZU

Vicedilny pilovy kotoué€, sestdvajici se
nejméné ze dvou segmentfi, vyznateny tim,
7e segmenty (4) opatfené na stykovych plo-
chach (7) tikosovitymi vystupky (6) a vyb-
ranim {8), tvoii pomoci montdZniho kotou-

de (2) t&leso pilového kotoude (1) uloZené
na hfideli, pfiCemZ vybrani (8) je vytvore-
no na ohou strandch stykovych ploch (7)
segmentu (4) jako dilatatni spéra.

1 list vikresi
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