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Rdziefi formierski do rur kielichowych ksztaltowych
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Dziedzina techniki, ktérej dotyczy wynalazek.
Przedmiiotern wymalazku jest rdzen formierski do
rur kielichowych ksztaltowych stosowany w ma-
szynach do polcigglego odlewania rur.

Stan techniki. Znane maszyny do polciagiego od-
lewania rur o kielichach ksztaltowych wediug pa-
tentu nr 86046 skladajg sie z obrotowego ukladu
wlewowego, chiodzonego woda krystalizatora po-
siadajagcego wlewmice w obudowie utworzonej
przez wewnetrzng Sciane komory chlodzacej od-
twarzajacej zewnetrzng powierzchnie rury i cy-

lindryczny wewnatrz pusty chlodzony wo-
da ondzenh wewnetnzny odtwarzajagcy —wew-
netrzng cylindryczna powierzchnie rury, rucho-

mego stolu poruszajacego sie ruchem wymuszo-
nym w osi pionowej stuiacego do wyciaggania od-
lewanej rury z krystalizatora oraz dzielonego
rdzenia odtwarzajacego wewmnetrzny ksztatt kieli-
cha rury. Rdzen ten podzielony jest na dwa se-
gmenty duze, polagczome ze sobg mechanizmem
rdzenia, ktory sklada segmenty do wyjmowamnia
z kielicha odlewanej rury, natomiast do zalewa-
nia po roziozeniu segmenty maja ksztalt pier-
Scienia. )

Mechanizm rdzenia posiada ramliona segmentow
malych polgczone obrotowo sworzniami z ramio-
nami wspornika rdzenia, przy czym ramioma se-
gmentéw malych polaczome sg takze ciggnami roz-
pierajacymi z popychaczem. W czasie skladania
rdzenia silownik hydrauliczny lub pneumatyczny
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"ku ww'i(db-czn!i-o'ny jest na

pociaga za zderzak popychacza i sklada segmen-
ty male, natomiast segmenty duze skladajg sie
samoczynnie.

Niedogodnoscia tych znanych rdzeni, ktorych
segmenty wykonane sg w cato$ci jest nadmierne
zuzywanie sig czeSci gornej ksztaltowej w stosum-
ku do czesci dolnej stanowiacej podstawe, przez
co nalezy wymieniaé cale segmenty rdzemia. Do-
datkowa niedogodnoscia jest konieczno$é wymia-
ny calych segmentéw rdzenia przy zmianie ksztal-
tu wystgpu rdzenia, co kazdorazowo zwigzane
jest z koniecznoécia regulacji mechanizmu rdzenia.

Istota wynalazku. Istota wynalazku jest podzial
segmentéw rdzenia w plaszczyZnie poziomej, przy
czym cze$ci dolne stanowiace podstawe polaczone
s3 z mechanizmem rdzenia natomiast czesci gér-
ne wymienne moga byé wykonane z metalu
przy rdzeniach wielokrotnego uzytku lub z mas
formierskich przy rdzemiach jednorazowego uzyt-
ku. Rozwigzanie takie umoZliwia latwa wymiane
zuzytej czesci géomnej rdzenia bez potrzeby demon-
tazu segmentéw rdzenia jak stosowanie goérmych
cze$ci rdzenia z mas formierskich szczegblnie w
przypadku, gdy skomplikowany ksztalt wystepow
rdzenia nie zezwala na zloZenie segmentéw rdze-
nia w przypadku stosowania rdzenia metalowego.

Objasnienie figur rysunku. Przedmiot wymnalaz-
jest rysunku, na ktoérym
fig. 1 przedstawia przekr6j poprzeczny rdzenia,
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natomiast fig. 2 szczegél podzialu rdzenia ozna-
czony literg A na fig. 1.

Opis wynalazku. Rdzeh formierski do rur Kkie-
lichowych ksztaltowych wedlug wynalazku skia-
da si¢ ze wspornika 1, do ktérego za posSredmic-
twem ramion 2 i sworzni 3 przymocowane s3 se-
gmenty rdzenia mate 4 i duze 5, przy czym se-
gmenty te skladaja sie z czeSci dolnych 6 i 7 oraz
wymiennych cze$ci gébrmych 8 i 9. Cze$ci goérne 8
i 9 polaczone sg z czeSciami dolnymi 6 i 7 wkre-
tami 10 w przypadku wykonania czesSci goérnych
z metalu Jub kolkami centrujacymi 11 w przypad-
ku wykonania cze$ci gérnych z masy formier-
skiej. Do skladania rdzenia. i wyjmowanmia go z
kielicha odlewanej rury stuza ciggna 12 polaczo-
ne przegubowo za pomoc3 sworzni 13 z ramiona-
mi 2, uruchomione popychaczem 14.
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Zastrzezenia patentowe :

1. Rdzen formierski do rur kielichowych ksztal-
towych skladajacy sie z dwoch segmentéw ma-
tych i dwoch segmentéw duzych posiadajacych
ramiona polaczone koncami przegubowo-wahliwie
z Tamijonami wspornika rdzenia i jego mechaniz-
mu, przy czym ramiona segmentéw maltych dodat-
kowo polaczone sg przegubowo 2z ciggnami me-
chanizmu rdzenia wedbug patenitunr 86046, zna-
mienny tym. ze segmenty rdzenia (4) i (5) sklada-
ja sie z czeSci dolnych (6) i (7)) oraz wymiennych
czesci ‘gornych (8) i (9) polaczonych z czeSciami
dolnymi (6) i (7) stanowiacymi podstawe wkreta-
mi (10) lub kotkami centrujacymi (11).

2. Rdzenh formierski wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze wymienne czesci gérne (8) i (9) sa wy-
konane z metalu lub masy formienskiej.
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Fig.2
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