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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
usuwania bizmutu z olowiu.

Wiadomo, ze oléw, zawierajgcy biz-
mut, oczyszcza sie przez dodawanie do cie-
klego olowiu metalicznych wapniowcow
zZ magnezem wilgcznie. Bizmut za$§ usuwa
sie nastepnie w postaci zuzla lub skorupy
bizmutowej. Jednakze przy takim poste-
powaniu po usunieciu zuzla lub skorupy
bizmutowe] oldw zawiera jeszcze nieznacz-
ne iloSci zaréwno bizmutu, jak i wapniow-
cow.

Sposéb wedlug wynalazku niniejszego
pozwala na latwe usuwanie z olowiu na-
wet nieznacznych pozostatoSci bizmutu i
wapnioweéw i otrzymywanie przy tym o-
lowiu o mniejszej zawarto$ei bizmutu, niz
to mozna osiagna¢ wedlug dotychczas

znanych sposobéw odbizmutowywania za
pomoca wapniowcoOw.

Wedlug wynalazku niniejszego oléw,
zawierajacy bizmut i wapniowce, ogrzewa
sie do odpowiedniej temperatury i do roz-
topionej kapieli metalowej wprowadza sie
antymon lub arsen wzglednie oba te me-
tale razem w postaci metali lub w postaci
stopu. Wytwarza sie zuzel, zawierajacy
bizmut i wapniowce, ktéry nastepnie od-
dziela sie od olowiu. Nieznaczne iloSci an-
tymonu i (lub) arsenu, wprowadzone do
kapieli, mozna latwo i tanio usungé w ja-
kikolwiek znany sposéb, np. przez utle-
nianie.

Dla lepszego zrozumienia przedmiotu
wynalazku niniejszego nizej podano kilka
przykladow.



Przykiad I. Oléw, uprzednio odbiz-
mutowany za pomoc3g wapnia i magnezu,
zaladowano do zwyklego kotla i usunieto
skorupe tlenkowsa, utworzong w ciggu
procesu topnienia. W tym okresie procesu
ciezar kapieli metalowej wynosit 77,298
kg, analiza za§ chemiczna wykazywala za-
warto$¢ w niej 0,009%0 bizmutu, 0,039/
wapnia i 0,1% magnezu. Nastepnie u-
mieszczono w kotle mieszadlo i wprawa-
dzono do kapieli 159 g metalicznego anty-
monu o czystoSci 99,80/, ogrzanego do
temperatury 3719C. Kapiel mieszano w
ciggu 4 minut, po ezym zehrane dutel w
temperaturze 362°C. Nastepnie wprowa-
dzone do kapieli metalowej panownie me-
taliczny antymon w iloSci 204 g i kapiel
mieszano w clagu 10 minut, po czym ze-
brano zuzel w temperaturze 362°C. Na-
stepnie ochlodzono kapiel
przyblizeniu do jej temperatury krzepnie-
cia i w tej temperaturze zebrano skrzeply
zuzel oraz skorupe, utworzoena na bok ch
kotla. Kapiel wazyla wtedy 52,75 kg i
okazalo sie, ze zawiera ona zaledwie
0,001°/p bizmutu, 0,08°/q magnezu i
0,0999/y antymonu, wapnia za$§ nie zawie-
ra wcale. Zatem wedlug tego sposobu u-
sunieto 92,2°/p bizmutu, 1009, wapnia 1
94,59/ magnezu, zawartych pierwotnie w
obrabianym olowiu.

Przykiad II. W zwylkdym kotle rafi-
naoyjrym roztopiono 143 tommy olewiu,
uprzednio eemysacmonego od hizsmutu za
pemoeg wapnia i magnesu. Reatopieny o-
Mw, zawierajgey ©0,082¢/, bizmutu,
0,688%% wapnia, 60,034% wmagneau i
06,0024/ antymanu, utrzymywano w tem-
peraturse w prayblizeniu 349°C. Wpre-
wadrone pray tym de niega 289,85 kg ste-
pv elowiowo-antymenewego przy jedno~
czesnym miospaniu kapicl awyklym mie~
szadlem do olowiu. Powyzszy stop olowion
wo-antymonowy o zawarteoded 90,53%/, an-
tymenu dedawano do kgpieli metalowej
kolejnymi porcjami w przyblizemin pe

metalowa w.

22,68 kg kazda. Ciekls kgpiel mieszano
10 — 15 minut po kazdorazowym wpro-
wadzeniu stopu antymonowego. Po
zmieszaniu kagpieli z ostatnig porcja sto-
pu olowiowo-antymonowego utrzymywa-
no ja w cisgu kilku godzin w temperatu-
rge okolo 849°C, a nastepnie zebrano zZu-
zel z powierzchni cieklego metalu. Stwier-

_dzano, ze oczyszczony w ten sposéb oléw

zawiqra 0,0099/, bizmutu, 0,0028°/, wap-
nia, 0,004%/o magnezu i 0,029/, antymonu.
Przyklad III. Do kapieli olowiowej,
odbizmutowanej uprzednio za pomocg
wapnja i magnezy 1 zawlerajgcej 0,029
bizmutu, 0,037°/, wapnia i 0,036% magne-
Zu, wprowadzong arsen w iledci 585 g na
tonne obrabianego olowiu w postaci sto-
pu arseno-olowiowego, zawierajaeego
6,20/ arsenu. Do tej kapieli w temperatu-
rze w prayhlizeniu 337°C dedano stopu
arseno-olowiowego przy jednoczesnym
mieszaniu wirowym za pomocg mieszadla,
umieszezonego w kotle. Po wprowadzeniu
stopu arseno-olowiowego usunieto mie-
szadlo 1 utrzymywano kapiel w przyblize-
niy przez 2 godziny w temperaturze
335 — 347°C, po czym ochlodzono ja do
temperatury 332°C i spuszczono metal
spod zastyglej skorupy. Analiza chemicz-
na wykazala przy tym zawarto§é¢ w alo-
wiu zaledwie 0,010/, biamutu, 0,088%/, wa-
pnia, 0,016%, magnezu i ¢,03%, arsenu.
Jak zazmacmone wyiej, moina stoso-
waé antymon lub arsen waglednie oba te
metale ragem. Moina ich dodawaé w po-~
staei metali, w postaei stopu lub te: w
ohydwéeh postaciach jednoczesnie w jed-
nej hub kilku porcjaeh. Powyzaszy sposib
obrdbki odbizmutewanego olowiu, zawie-
rajacego np. 0,0430/p bizmutu i 0,081%,
waphia, pozwala na calkewite uwsumigcie
z olowiu arsemu oraz na Zmniejszemie 2a-
wartodei w nim bizmutu do 0,009%/, wa-
pnia — do 0,025%, i antymonu — do
0,03%/6. Wyniki te uayskano praez obréb~
ke olowin najpierw stopem arsenc-olowio-



wym, a nastepnie antymono-olowiowym,
wzietymi w iloSciach odpowiadajaeych
141 g arsenu i 217 g antymonu na tonne
obrabianego olowiu. Nastepnie dodano
sproszkowanego antymonu metalicznego
w iloSci 258 g na tonne olowiu.

Wynalazek niniejszy podaje przemy-
slowy sposéb zmniejszania zawartoSci
bizmutu w olowiu w znacznie wigkszym
stopniu niz to mozna bylo osiagnaé we-
dlug znanych sposobéw za pomoca wa-
pniowcéw. Staje sie to rzecza zrozumials,
jezeli weimie si¢ pod uwage, ze aczkol-
wiek przy uzyciu nadmiaru wapniowcéw,
np. wapnia i magnezu, mozna w ogéle ob-
nizyé zawarto§é bizmutu w olowiu w pe-
wnych warunkach az do 0,005%,, jednak-
ze na skale przemyslowg mozna usuwaé
bizmut z olowiu zaledwie do zawartoSci
0,0430/p — 0,05%/¢ bizmutu przy uzywaniu
samego wapnia i zaledwie do 0,029/ biz-
mutu przy uzywaniu wapnia i magnezu.
Zatem bez wzgledu na ilo§é uzytych wap-
niowcéw oraz bez wzgledu na zawartosé
bizmutu w olowiu zawarto§é te¢ mozna
zmniejszy¢ jeszcze bardziej przez obrébke
olowiu antymonem i (albo) arsenem wed-
lug wynalazku niniejszego.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb oczyszczania olowiu, za-
wierajacego stosunkowo nieznaczne iloSci
bizmutu i jeden lub kilka wapniowcéw,
znamienny tym, ze do cieklej kapieli olo-
wiowej wprowadza sie antymon i (lub)
arsen oraz wytwarza sie zuzel, zawieraja-
cy w postaci stezonej bizmut i wapniowce.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, Ze temperature cieklej kapieli u-
trzymuje sie na poziomie nie przekracza-
jacym w przyblizeniu 371°C.

3. Sposoéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze antymonu i (lub) arsenu
dodaje sie do kapieli kolejnymi porcja-
mi.

4. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 38, zna-
mienny tym, ze kapiel ochladza sie w
przyblizeniu do jej temperatury Kkrzep-
niecia, po czym oczyszczony ciekly olow
oddziela sie od skrzeplej skorupy.

American Smelting

and Refining Company.
Zastepca: inz. W. Zakrzewski,
rzecznik patentowy.
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