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Anwendungsgebiet

Die Erfindung betrifft eine Vorwidrmhillse fiir warmformbare
Kunststoffzapfen zur nachfolgenden Herstellung von Niet-
verbindungen zwischen Teilen aus warmformbaren Xunststoffen
untereinander oder mit anderen Materialien.

Charakteristik der bekannten technischen L8sungen

Bekannt ist es, zum Erwidrmen von Kunststoffzapfen mit Heiz~
patronen ausgeriistete Metallhohlkdrper zu verwenden. An

diese Metallhohlk¥rper sind meist zum gleichzeitigen Auf-
heizen mehrerer Zapfen sich durch ihre Leitfdhigkeit indirekt
erwirmende Metallhiilsen angebracht, in die die Kunststoff-
zapfen zur intensiveren Erwirmung eingetaucht oder die iber
die Kunststoffzapfen gefiihrt werden. Bei gréferen Teilen sind
oft mehrere zu vernietende Kunststoffzapfen in grofleren Ab-
stinden angeordnet, so dafl zur Erwirmung auch mehrere Metall-
hiilsen in entsprechenden Abstidnden vorgesehen sind. Nach-
teilig ist hierbei, daB bel groflen Abstinden grofle Flichen
aufgeheizt werden miissen., Dadurch ist die MaBbestindigkeit
der Abstinde der Metallhiilsen nicht mehr gewihrleistet. Auller—
dem ist der Energlebedarf und der Energieverlust sehr hoch,
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wodurch gleichzeitig das Bedienungspersonal einer erhhten
Warmebelastung ausgesetzt ist. Desweiteren filhren grofie Heiz-
leistungen zum schnellen Verschleifl der Heizpatronen.

Welter ist es nach dem DL-TP 32 691 bekannt, zum Warmnieten
von Siegelmarken einen elektrisch behedzten Warmnietstempel
mit einer oder mehreren Nietpfannen zu verwenden, wobei die
zum Warmnieten erforderliche Temperatur in einem engbegrenzten
Bereich durch einen, an einer Handspindelpresse angebrachten
elektronisch gesteuerten Temperaturregler automatisch gehal-
ten wird. Obwohl es vorteilhaft ist, ohne Vorwirmung der Kunst—
stoffzapfen sofort mit einem Warmmietstempel Nietverbindungen
herzustellen, kann dieses Prinzip bel komplizierten, grifercn
Teilen mit mehreren zu vernietenden Kunststoffzapfen nuyr mit
einem uwnvertretbar hohen materiellen Aufwand Anwerddung finden.
Glelchzeitig ergeben sich bel grdgeren Teilen durch grbBere
aufzuheizende Flichen die Nachteile eines erhthten Energisbe-
darfes und Enecrgieverlustes sowie eine Verlidngerung der Niet-
zeit.

Ziel der Erfindung

Ziel der Erfindung ist es, die Vorwirmung von warmformbaren
Kunststoffzapfen mit geringem technischen Aufwand zu ermig-
lichen, Dabei s80ll bel geringem Energiebedarf ein hoher
Wirkungsgrad realisiert werden.

Wesen der Erfindung

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Vorwirmhillse
zu schaffen, die die Vorwidrmtemperatur nur in der unmittel-
baren Umgebung des zu erwirmenden Xunsistoffzapfens erzeugt.

BErfindungsgemil wird diese Aufgabe dadurch geldst, dall eine
Metallhiilse im Innern mit einer Heizspirale versehen und
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die Heizspirale an ihren Enden freitragend befestigt wird,
wodurch sie allseitig einen Abstand zur Innenwand der Hiilse
aufweist. Der Durchmesser der Hiilse und der Heilzspirale ist

so gewdhlt, daf eine beriihrungslose Aufnahme der vorzuwirmen-
den Kunststoffzapfen mbglich ist. Die Mantelfldche der Hiilse
weist eine Lingsnut auf, die in elner in den Hillsenrand ein-
gearbeiteten Kerbe endet. In dieser Kerbe und in der Lings-
nut ist ein Anschlufldraht der Heizspirale eingelegt und dauer-
haft befestigt. Der Boden der Hillse weist eine Bohrung auf,
durch die eine Schraube, die der Stromzufiihrung dient, iso-
Ylert durchgefiihrt ist und die den anderen Anschlufidraht der
Heizspirale festklemmt. In der Nihe des Hillsenbodens ist an
der Mantelfliche der Hiilse ein Flansch vorgesehen, mit welchem
die Vorwirmhiilse an einer vorzugsweise nichtleitenden Triger-
platte befestigt werden kann.

Vorteilhaft ist es, die Innenwand der Vorwirmhlilse mit einer
splegelnden Oberfldche zu versehen, um eine mtglichst ver-

lustarme Ausnutzung der erzeugten VWirmeenergle zu erreichen.

Ausgflihrungsbeispliel

Die Erfindung soll nachstehend an einem Ausfilhrungsbeispiel
niher erliutert werden.

In der zugehtrigen Zeichnung stellen dar:

Fig. 1: Draufsicht einer erfindungsgemifien Vorwirmhillse
Fig. 2: Schnitt nach Fig. 1

Eine Metallhiilse 1 weist einen zu einem Rohr verlingerten,
zentrisch durchbohrten Boden 2 auf., Die Bohrung 3 im Boden 2
besitzt einen Bund 4 gegen den mittels einer Scghraube 5 und
der Muttern 6, 7 zwei Keramikisolierkdrper 8 gedriickt werden.
Durch diese Ausfithrung ist die Schraube 5 isoliert durch den
Boden 2 gefilhrt. Zwischen dem Schraubenkopf der Schraube 5,
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der Unterlegscheibe 9 und der Mutter 6 ist ein AnschluBdraht 10
einer im Innern der Metallhiilse 1 befindlichen Heizspirale 41
ohne Einflufl der Mutter 7 festgeklemmt. Dadurch tritt auch

bei unterschiedlicher, durch die Erwdrmung der Heizspirale
bewirkter Ausdehnung des Bodens 2 und der Schraube 5 keine
Lockerung des Anschlufidrahtes 10 ein. Der zweite Anschlufl-
draht 12 der Heizspirale 11 ist in einer, die Mantelfliche

der Metallhiilse 1 unterbrechenden Lingsnut 13, die in einer

in den Hillsenrand eingearbeiteten Kerbe 14 endet, dauerhaft
befestigt. Durch diese Befestigungsart ist eine sichere, frei-
tragende Aufhingung der Heizspirale 11 ohne Beriihrung der
Metallhiilseninnenwand garantiert. Mit Hilfe eines Flansches 15
kann die Vorwirmhillse an einer nicht dargestellten, durch-
bohrten und vorzugsweise nichtlelitenden Trigerplatte befestigt
und mit weiteren Vorwidrmhiilsen zu einer Einrichtung zum gleich-
geitigen Vorwirmen mehrerer Kunststoffzapfen komplettiert wer-
den. Die Stromzufilhrung zum Betreiben der Heizspirale 11 er-
folgt iiber den Anschlufidraht 12 und die Schraube 5, die zum
Klemmen der Stromzufiihrungsleitung 16 eine weltere Mutter 17
aufweist.



Erfindungsanspruch

1. Vorwdrmhiilse fiir warmformbare Kunststoffzapfen zur nach-
folgenden Herstellung von Nietverbindungen, die aus Metall
besteht und deren Boden zentrisch eine Bohrung aufweist,
gekennzeichnet dadurch, daB im Innern einer Metallhiilse (1)
eine freitragend angebrachte, elektrisch betriebene Heiz-
spirale (11) vorgesehen ist und die Mantelfliche der
Metallhiilse (1) eine Lingsnut (13) besitzt, die in einer
in den Hulsenrand eingearbeiteten Kerbe (14) endet, wobei
ein Anschlufdraht (10) der Heizspirale (11) an einer iso-
liert in die Bohrung (3) des Bodens (2) eingesetzten Schrau-
be (5), Uber welche die Stromzufilhrung erfolgt und der
andere AnschluBdraht (12) in Kerbe (14) und lingsnut (13)
der Metallhiilse (1) befestigt ist.

2. Vorwdrmhlilse nach Punkt 1, gekennzeichnet dadurch, dafll die
Innenwand der Metallhiilse (1) eine splegelnde Oberfliche
aufweist.
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