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DISPOSITIF ET PROCEDE D’APPLICATION DE PRODUIT NOTAMMENT LIQUIDE ET CREMEUX SUR TOUTE
SURFACE ET DANS UNE ORIENTATION CHOISIE AVEC UN EFFET INSTANTANE.

@ Dispositif et procédé d’application de produit notam-
ment liquide et crémeux sur toute surface et dans une orien-
tation choisie avec un effet instantané.

Il comporte un film en matiére plastique ou autres
d’épaisseur variable (1), joint et hermétiquement lié (5) a
une pellicule le cas échéant moulée en matiére plastique ou
autres d’épaisseur variable (2), créant une réserve (3), con-
tenant un produit de soin ou autres, comprenant une partie
de soudure fragilisée de forme et de dimension variables
(4), constituant un pré canal (8) entre le film (1) et la pellicule
(2), intégrant un orifice de forme et de dimension variables
(6), le cas échéant munie d’une embouchure de forme et de
dimension variables (7), qui, lorsque l'utilisateur exerce une
pression manuelle conséquente sur le dispositif provoque le
détachement de la partie du film (1) et de la partie de la pel-
licule (2) dans la zone oU se situe la soudure fragilisée (4)
créant un canal (8 bis) permettant au produit contenu dans
la réserve (3) 'acces a un orifice de forme et de dimension
variables (6) autorisant alors une application soit par spray,
soit par diffusion, soit par micro jets ou autres sur toute sur-
face en canalisant le flux du produit dans une orientation
choisie.
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La présente invention concerne un dispositif et procédé d’application de produit
notamment liquide et crémeux sur toute surface et dans une orientation choisie avec un
effet instantané.

L’application des produits de soin et autres sont traditionnellement effectués a
I’aide de flacons ou de tubes échantillons divers.

Ces systemes de contenants et d’applications procedent par déchirure, par cassure,
par spray.

Le dispositif selon I’invention permet une utilisation et une application instantanée
de tous produits de soins et autres par le détachement d’une soudure fragilisée permettant
I’accés a un orifice muni d’une embouchure de formes et de dimensions différentes
autorisant des applications soit par diffusion, soit par spray, soit par micro jets sans avoir
recours aux systémes de flacons ou aux tubes échantillons ou a tout autre instrument
équivalent.

Les présentes description et revendication de !’invention se réferent aux
demandes de brevet N° 97/05896 et N°98/00562.

L’invention a pour objet un dispositif et procédé d’application de produits
notamment liquides et crémeux dans un effet instantané caractérisé en ce qu’il comporte
un film en matiére plastique ou autres d’épaisseur variable (1), joint et hermétiquement lié
(5), & une pellicule le cas échéant moulée en matieére plastique ou autres d’épaisseur
variable (2), créant une réserve (3), contenant un produit de soin ou autres, comprenant
une partie de soudure fragilisée de forme et de dimension variables (4), constituant un pré
canal (8) entre le film (1) et la pellicule (2) intégrant un orifice de forme et de dimension
variables (6) le cas échéant munie d’une embouchure de forme et de dimension variables
(7), qui, lorsque [’utilisateur exerce une pression manuelle conséquente sur le dispositif
provoque le détachement de la partie du film (1) et de la partie de la pellicule (2) dans la
zone ou se situe la soudure fragilisée (4) créant un canal (8 bis) permettant au produit
contenu dans la réserve (3) I’acces a un orifice de forme et de dimension variables (6)
autorisant alors une application soit par spray, soit par diffusion, soit par micro jets ou
autres sur toute surface en canalisant le flux du produit dans une orientation choisie.
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Selon d’autres caractéristiques :

- Le film (1) et la pellicule (2) une fois li€s constituent un ensemble comprenant un support
(a) situé dans la zone périphérique de la réserve (3) et de la soudure fragilisee (4).

- La réserve (3) constitue une partie du film (1) et de la pellicule (2).

- La réserve (3) est une zone contenant un produit de soin ou autres.

- La réserve (3) est pourvue d’une soudure fragilisée (4) constituée par le film (1) et par la
pellicule (2) .

- la soudure fragilisée (4) constitue un pré canal (8).

- La soudure fragilisée (4) est hermétique dans sa périphérie.

- La soudure fragilisée (4) de la réserve (3) constitue un ensemble hermétiquement li€.

- La soudure fragilisée (4) comprend sur la partie du film (1) ou sur la pellicule (2) un
orifice (6).

- La soudure fragilisée (4).constitue un canal (8 bis) lorsque [’utilisateur exerce une
pression manuelle conséquente sur la réserve (3 ) provoque le détachement des films (1) et
(2) permettant au produit contenu dans la réserve (3) I’accés a un orifice (6), autorisant
alors une application instantanée de produit notamment liquide et crémeux soit par spray,
soit par diffusion, soit par micro jets ou autres sur toute surface en canalisant le flux du
produit dans une orientation choisie.

- L’orifice (6) selon ses caractéristiques permettra d’obtenir soit une application du produit
par spray, par diffusion, par micro jets ou autres.

- L’orifice (6) peut étre constitué de micro orifices de dimensions variables suivant le type
d’application et les caractéristiques du produit ( liquide, crémeux, gélatineux ou gazeux) .

La figure 1 représente en plan, la face supérieure du dispositif admettant la soudure
fragilisée a I'intérieure de la périphérie de la réserve (3) avec support (a).

La figure 1 bis représente en plan, la face supérieure du dispositif admettant la soudure
fragilisée a I’intérieure de la périphérie de la réserve (3) sans support (a).

La figure 2 représente en plan, la face supérieure du dispositif admettant la soudure
fragilisée a I’extérieure de la périphérie de la réserve (3) avec support (a).

La figure 2 bis représente en plan, la face supérieure du dispositif admettant la soudure
fragilisée a I’extérieure de la périphérie de la réserve (3) sans support (a).

La figure 3, représentent en coupe le dispositif avec support (a).

La figure 3 bis, représentent en coupe le dispositif sans support (a).

La figure 4, selon d’autre modes de mise en ceuvre, représente en plan le dispositif qui
admet la forme d’une bulle .

La figure 4 bis représente en coupe le dispositif sous la forme d’une bulle.
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Ce dispositif est constitué :

- D’un film d’épaisseur variable (1) en matiére plastique ou autres. Les surfaces
inférieure et supérieure peuvent recevoir toute impression: marque, motif, mode
d’emploi et autres... Cette matiére peut €tre transparente, de couleur ou opaque ou autres.

- D’une pellicule le cas échéant moulée en matiere plastique ou autres d’épaisseur
variable (2). Les surfaces inférieures et supérieures peuvent recevoir toute impression :
marque, motif, mode d’emploi et autres... Cette matiére peut étre transparente, de couleur
Ou opaque ou autres.

- D’une réserve (3) constituée d’un film (1) et d’une pellicule (2) dont le volume,
la forme et I’emplacement peuvent varier. Elle comporte une soudure fragilisée (4) entre le
film (1) et la pellicule (2). Cette réserve (3) est destinée a contenir toute sorte de produits
notamment : eau, désinfectant, parfum, créme, shampooing, et autres... Ce dispositif
autorise de placer une ou plusieurs réserves selon les besoins recherchés.

- D’un support (a) que constitue ’ensemble (1) et (2)

- D’une soudure fragilisée (4) créant un ensemble soit a I’intérieure de la réserve
(3) entre le film (1) et la pellicule (2), soit a I’extérieur de la réserve (3) entre le film (1) et
la pellicule (2).

- D’un pré canal (8) que constitue la soudure fragilisée (4) avant pression manuelle.

- D’un canal (8) que constitue la soudure fragilisée (4) apres pression manuelle.

- D’un orifice (6) qui s’intégre a la soudure fragilisé (4) soit sur le film (1) soit sur
la pellicule (2) ou le cas échéant sur le film (1) et sur la pellicule (2).

- D’une embouchure (7) le cas échéant faisant parti du dispositif.

A titre indicatif, le dispositif variera dans ses dimensions.

De plus, les modes particuliers de réalisation permettent d’obtenir des dispositifs
d’application de formes variées : rond, carré, triangulaire et autres...

Il en est de méme de la réserve, ou des réserves qui pourront s’inscrire dans des
formes diverses : ronde, carrée ou autres...

La soudure fragilisée (4) pourra s’inscrire dans des dimensions différentes et des
formes différentes ronde, rectangulaire, carrée ou autres.

Il est de méme pour I’orifice (6) qui s’inscrira dans des formes et dimensions
différentes suivant les effets recherchés d’applications soit par spray, soit par diffusion,
soit par micro jets et autres.
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4.
REVENDICATIONS

1 - Dispositif d’application de produits notamment liquides et crémeux dans un
effet instantané caractérisé en ce qu’il comporte un film en matiére plastique souple (1),
joint et hermétiquement lié (5), & une pellicule moulée en matiére plastique souple (2),
créant une réserve (3), contenant un produit fluide, comprenant une partie de soudure
fragilisée (4) constituant un pré canal (8) entre le film (1) et la pellicule (2) intégrant un
orifice (6), munie d’une embouchure (7), qui, lorsque I’utilisateur exerce une pression
manuelle conséquente sur le dispositif, provoque le détachement de la partie du film (1)
et de la partie de la pellicule (2) dans la zone ou se situe la soudure fragilisée (4) créant un
canal (8 bis) permettant au produit contenu dans la réserve (3) I’acces a un orifice (6)
autorisant alors une application soit par spray, soit par diffusion, soit par micro jets en
canalisant le flux du produit dans une orientation choisie.

2- Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que la réserve (3) constitue
une partie du film (1) et une partie de la pellicule (2).

3 - Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que la soudure fragilisée (4)
constitue une partie du film (1) et une partie de la pellicule (2).

4 - Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que la soudure fragilisée (4)
située dans la périphérie extérieure ou intérieure de la réserve (3) constitue un ensemble
hermétiquement li€.

5 - Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que la soudure fragilisée
(4) constitue un pré canal (8) avant pression manuelle et un canal (8 bis) apres pression
manuelle.

6- Dispositif selon la revendication 1 caractérisé en ce que I’orifice (6) positionné
sur la soudure fragilisée (4) s’intégre soit au film (1), soit & la pellicule (2), soit au film (1)
et a la pellicule (2).

7 - Dispositif selon la revendication 6 caractérisé en ce que l'orifice (6) est
constitué de micro orifices.
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