AMINISTERO DELLO SVILUPPG ECONOMICO
DIRETCAE GENERALE SER LA TUTELA DELLA PROPRIETA INDUSTRIALE
UERCIO TTRLIANG BRBVETT EMARCH

IDOMANDA NUMERO [[101999900805315|

[Data Deposito 02/12/1999 |
[Data Pubblicazione  {02/06/2001 |
[Priorita 198557116

|Nazi0ne Priorita ||DE |

|Data Deposito Prioritﬁ” |

|Sezi0ne||Classe||Sott0classe||Grupp0||Sott0grupp0
p__ o+ B |

Titolo

DISPOSITIVO PER IL FISSAGGIO DI ELEMENTI ATTIVI ALLA BARRA DI UN TELAIO PER
MAGLIERIA IN CATENA E RELATIVO UTENSILE PER L'ESTRAZIONE E L'INSERZIONE DEGLI
ELEMENTI ATTIVL




;:.;v;.. «

Crwmint) 7

DESCRIZIONE dell'invenzione industrisle dsl titolo :
“"Dispositivo-per il fisseggio di elementi attivi slls
barrs diuun‘telaio per meglieris in castens e relsti-
vo utensile per l'estrszione e 1l'inserzione degli e-

lementi ettivin

dells societa: KARL MAYER TEXTIIMASCHINENFABRIK GMBH,
ngzionslita tedesce,_Bfuehlstrasse 25, 63;79 Oberts-
hausen (Germsnis). )

Inventore designsto: Kresimir Mista.

. 1. =2 5iC. 1999
Depositats il: _ZdL ; ‘@*ngA 0019 0 @‘1

Descrizione.

L'invenzione si riferisce sd un dispositivo per il
fisssggio di elementi attivi &lle barre di un telsio per
meglieris in cetens, in cui 18 bsrrs presente incsevi |
tresverssli per 2lloggiere cisscuno un tretto di guids
degli elementi sttivi ed une scenslsturs longitudinsle
per l'slloggiemento di tratti di ritegno degli elementi
8ttivi, come pure si riferisce ed un relstivo utensgile
per lo smontsggio ed il montsggio degli elementi sttivi.

Siffetti elementi sttivi possono essere eghi per me-
glieris,spintori, plstine di sbbsttimento, sghi di petti
ngturs, 8ghi di inserzione e molti altri.

Un disﬁositivo di fisssggio rientrente nells cstego-
ris é noto dsl brevetto DE 813 741. In questo, i tretti

di guids degli elementi sttivi si troveno in incsvi tres
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versali, sul cui lsto posteriorevéi estende uns- stret-
te scenslaturs longitﬁdinsle, nells quale si impegnsno
corti pr&iungamenti in quslitd di psrti di ritegno. Gli
elewenti 8ttivi sono ricoperti s guiss di segmenti ds
uns pisstrs di pressione, 1l quale pud essere sttirsts
medisnte une vite contro 1ls bsrrs ed in questo modo
bloces gli elementi sttivi. Qui, & bensi rinuncisto si
priombini altrimenti.in uso per il fisseggio degli ele-
menti 8ttivi. Ms ls pisstrs di pressidné unitemente &
viti suments il peso dells bsrrs e limite percid le ve-
locita di levoro del telsio per meglieris in cstene.

Dsl documento brevettusle US 3 952 551 & noto di
provvedere, in uns plstins di spinte sssocists 8d un &-
go 8d uncino, un prolungsmento, il qusle sporge entro g‘
ns scénsletura’longitudinsle ed in queéts é libersmente
spostebile. In questo modo, 18 posizione dell'sgo & spin
te deve regolsrsi sutomsticsmente nells posizione cor-
rette. Le pareti dells scenslaturs longitudinsle sono
profilste; le profilsture corrispondono s quelle del prg
lungsmento. In quests moniers si evite uns cedute dells
platine di spinte, ms sllo stesso tempo une sostituzio-
ne dells pletins di spints & ress difficoltoss.

L'invenzione ¢ bessts sul problems di indicsre un dis
positivo di fisssggio del tipo descritto inizislmente,

in cui gli elementi sttivi sisno ritenuti, con un peso
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minimo, senza gioco ed in posizioné esgtte nells. berrs
ed, in ulteriore elsborszicne, sisno resi possibili uno
smontaggiﬁ’ed un.monteggio semplici degli elementi stti
vi.

Questo problems & risolto secondo l'invenzione attre

verso il fetto che 18 scanslsturs longitudinele presen-

ta un'sperturs di introduzione scoperts, sccento 8 quests

sono disposti gli incévi tresverssli ed i tretti di rite
gno sono bloccsti sotto forze di molls nells scenslsturs
longitudinele.

Con quests costruzione, gli elementi sttivi possono
semplicemente essere spinti entro 1z scsnalsturs longitu

dinsle. Poi sono tenuti fissi nells scenelsturs longitu-

dinsle wedisnte il bloccsggio 8 molls. Poiché 1'introdu-

zione pud svere’ luogo soltsnto se i treotti di guids sono
8llinesti con gli incevi trassverssli, risults uns posi =-
zione esente ds gioco ed esstts. Il peso & minimo, poiché

non sono richiesti wezzi di fisssggio supplementeri. In

.moltli cesi sono sufficienti forze 4i molls relstivsmente

piccole, particolsrmente gusndo l'elemento sttivo & pos-
to. sotto carico trasversslmente olls direzione di introdu
zione. Ms snche quando il csrico susseguente procede ps-
rallelemente 8lls direzione di introduzione non sono ri-
chiesti provvedimenti supplementsri, se non csso uwei esi

gul per ritenere gli elementi sttivi-con sicurezzs fissi

8lls bsrrs.
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Preferibilmente, gli elementi aftivi sono formeti eco
me platine. Queste forms di costruzione, in cui gli ele
menti attiﬁi sono di forms pistts, é sffermate e pud es
sere sdottats snche nel csso presente.

Preferibilmente, le dimensioni sono scelte in modo
‘¢he 1l trstto di guide si impegns nell'incevo trssverss-—
le sssocieto prims che, 2ll'introduzione del trastto di
ritegno nells scanalsﬁura longitudinsle, le forze di mol
ls sis sttivete. Attraverso queste dimensioni é sssicurs
to che l'introduzione dell'elemento sttivo nglls scensls
ture longitudinele per principio hs luogo soltento qusando
i tretti di guide hanno gia essuntd ls loro dovute posi-
zione di distenzs.

In une forme di sttuszione preferits & previsto che
ls forzs di molls & prodotts ds un ponte & molls formsto
su cisscun elemento sttivo. Un siffetto ponte & molle &
8ssel facilmente reslizzsbile medisnte trencisturs.

E' psrticolsrmente conveniente quando le scenalsturs
longitudinale hs uns sezione trasversale sll'incirce ret

tengoleare, ed il ponte & molls coopersnte con uns pafete
leatersle dells scanslsturs 1ongitudinéle ello steto scae~
rico produce unz leggers maggiorszione dells lsrghezzs
‘del tretto di ritegno rispetto slls lsrghezzs dells scs-
nalature longitudinele. Gia une piccols meggiorszione,

per eseuwpio di cinque centesimi di mm, & sufficiente per
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fissere il tratto di ritengo con sicurezze nells. scensls
turs longitudinsle.

Uns slférﬂetiva perimenti preferite consiste nel fat-
to che la forze di molls & prodotts medisnte uns molls
prevists esggiuntivemente, ls qusle poggie de un lsto con
tro l'elemento sttivo e dell'sltro lato contro ls psrete
dells scenslsturs longitudinale. Cid fornisce uns meggio
re liberta nells proggftezione. FPer esempio, & anche posg
sibile di utilizzere uns molls per uns plurslitd di ele-
menti sttivi,

‘Uns soluzione wmolto conveniente di questo:tipo di cos
truzione consiste nel fstto che uns wolls s lsmins ds un

leato penetrs in uns fessurs dell'elemento sttivo e dall!

8ltro lato poggis contro uns superficie cuneiforme dells

parete'dells scenalsturs longitudinale,.esercitando una
forze ed uns coppie torcente sull'elemento sttivo in modo
che il trastto @i guids viene spinto contro il fondo dell’
incavo trssverssle ed il trestto di ritegno viene spinto

in un engolo dells scenslaturs longitudinsle.

Inoltre & conveniente quando uns molles di bloccsggio &

disposts sul lato esterno dells berrs e si opplics sul 1ls
to libero del tratto di guids. Quests molls di blocceggio
provvede sffinché snche sotto csrichi superiori contrs -
.rismente 8lls direzione di introduzione l'elemento atti-~

Vo msntiene ls sus posizione stsbile.

6

AN

|
M

JRORARet 9, P



Preferibilmente, piﬁ_elementi sttivi sono riuniti in
un segmento. Siffetti segmenti sllors possono snche esse
re montsti e smonteti come unita.

Al rigusrdo & perticolsrmente raccomsndabile che gli
elementi attivi del segmento sisno collegsti tre di loro
attrasverso slumeno uns spins cave, psrallels glls bsrrs.
Attraverso le spine ceve di dollegamento sl ottiene une
sicurezzs supplementafé dells posizione d;i singoli uten
sili ettivi. Se si sdottsno due o piu spine csve per ogni
segmento, si ottengono segmenti strsordinsrismente stsbi-
1i, tuttsvis poveri di peso. Per qusnto concérne le strut
tura di siffstti segmenti con collegemento @ spine cave,
sl fa riferimento slls domsnds enteriore 197 53 590.9
dells stesss depoéitente.

Un utensile per lo smontaggio ed il montaggio degli e
lementi sttivi & ceratterizzeto secondo l'invenzione ds
un primo trsscinstore, retto ds un msnico, sdetteto sd
un primo srresto sull'elemento 8ttivo e destinato slls
estrazione dells parte di ritegno fuori dells scenslsturs
longitudinale. Attreverso l'sttscco del primo trsscinsto-
re al primo erresto, l'elemento sttivo ovvero il segmento
viene estrstto in modo semplice fuori dells scenslsturs
longitudinsle.

Venteggiosemente & previsto in modo simile un secondo

trescinetore retto ds un wenico, edettsto sd un secondo
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srresto sull'elemento sttivo e destinsto s spingere il
tretto di ritegno entro 1ls scsnslsturs longitudinsle.
Attraversd'l'éttacco del secondo‘trascinstore 8l secon
do arresto, l'elemento attive od il segmento viene spin
to entro 1ls scenslesturs longitudinale.

Convenientemente, il primo trescinestore €& disposto
vicino &d uno spigolo di rovescismento che pud trovere
gppoggio su uns superficie di sopporte sdiscente slla
scansleturs longitudinsle. Allors, il trsscinstore si
trovs sull'estremita di un corto breccio di leva, mentre
il msnico é spplicsto 8l -brsccio di levs piﬁ.lungo. Un
breve movimento del wenico & sufficiente per fare uscire
l'elemento sttivo od il segmento dslls scsnslaturs lon-
gitudinale.

E' énche conveniente il fetto che i trascinstori sono
‘adsttati slle spine csve, utilizzete come srresti. Attrs
verso l'uso delle. spine c8ve come srresti, 1ls forzs di
estrezione si distribuisce uniformemente su tutti gli e-
lementi sttivi del rispettivo segmento.

Inoltre & ventsggioso i1l fetto che i trescinstori so-
no,ricgveti su due strisce di lemiers disposte sdiscenti
tre di loro e le queli con supdrfici obliqué previste sul

lz loro estremitd libers possono essere spinte su uns rle
tins® di un elemento sttivo. Cosi risults une specie di

pinze d'sgo, 18 quale tiene fisso l'elemento sttivo od il
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gegmento disimpegneto dslls scenslsture longitudinsle fi

no 8lls successivs manipolszione.

L'invenzione & descritts in quento segue con maggiore

detteglio in bsse 8d esempi di sttuszione preferiti, il-

lustrati nel disegno, in cui:

Lg fig. 1 mostrs uns sezione dells zons di lsvoro di
un telesio per meglieris in catens;

ls fig. 2 mostrs uns sezione parzisle di uns bsrrs
reggi-spintori;

ls fig. 3 € uns vists lestersle di un segmento di elew-

menti sttivi;

ls fig. 4 & uns viste dsll'slto dells fig. 3;

la fig. 5 mostrs il segmento delle fig. % 8llo stsato

montato; _

ls %ig. 6 & hna vists dell'slto dells fig. 5;

1z fig. 7 ﬁostra il segmento dells fig. 5 sllo ststo
spinto in fuorij

1o fig. 8 mostre uns sezione parzisle di uns forme mo

dificsts di uns bsrrs reggi-spintori con un utensile per 1'

estrszione e 1s inserzione;

"1la fig. 9 e una vists laterale &i un utensile di es -

trazione e di inserzione;

le fig. 10 € uns vists dall'slto dell'utensile dells
fig. 9;

ls fig. 11 mostrs l'utensile delle fig. 9 e 10 sll'st
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to di estrezione di un segmento; e

le fig. 12 mostrs l'utensile delle fig. 9 e 10 811"
satto di iﬁéefzione di un segumento.

Ls fig. 1 mostrs uns zons di lsvoro 1 di un telsio
per meglieris in cetens, in cui piu elementi sttivi co
opersno tre di loro, cioe sghi 8d uncino 2 su uns bar-
ra reggi-sghi 3, ls qusle si muove verso 1'slto ed il
bssso in direzione deiia freccie 4, spintori S su una
barrs reggi-spintori 6, la qusle si muove verso l'slto
ed il bssso in direzione dells freccie 7, plstine di in
clusione/sbbsttimento 8 su une bsrrs reggi-platine 9,
la gusle si muove in sventi ed indietro sll'incircs o-
rizzontelmente in direzione dells freccis 10, come pu-
re aghi di inserzione 11, 12 e 13 su bsrre di inserzio
ne 14,'15 e 16, le qusli si muovono in direzione dells
freccis in moto slterno e si spostesno verticelmente sl
pisno di disegno. Gli sghi ad uncino 2 e gli sghi di in
serzione 11, 12 e 13 sono fissati in modo consueto slle
rispettive berre. Gli elementi sttivi 18 eseguiti come
spintori e gli elementi ottivi 19 eseguiti come plstine
diﬂinc}usione/abbattimento corrispondono sll'invenzione.

Quests & descritts in base slle figure. 1 & 6 in corre

lezione con gli elewenti sttivi 18. Ls borre reggi~spin-
tori 6 presents uns scenslesture longitudinele 20 con se-

zlone tresverssle sll'incirce rettengolare, ls quale &
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aperts verso l'esterno, cioé presents uns sperturs di
introduzione ® spintes libers. In guests scanslseture
longitudingle 20 viene inserito ® spiﬂta un trstto d4di
ritegno 21 dell'elemento sttivo 18, il qusle tratto su
un lato presents un ponte & molls 22 che & formsto me-
disnte intseglio di un foro 23. Il ponte & molls 22 pre
sents, rispetto 3113;}arghezza dells scanélatura longi
tudinsle 20 uns waggiorszione A che smmonts, per esem-
pio, ® cinque centesimi di wm. Accento sll'aperturs di
introduzione & spinte si troveno intagli trasversali.
24, nei queli gli elementi sttivi 18 sono ritenuti con
i loro tratti di ritegno 25 & distenzs esatte., Le dimen
sioni sono scelte in modo che, poco prime dell'sttive-
zione del ponte @ molls 22, gli elementi sttivi si tro
vano éié con i;10r0 trétti di guids 25 negli incavi
tresverssli 24. Attraverso une semplice spints degli
elementi sttivi 18 entro 1ls scsnslsturs longitudinale
he luogo il loro erresto nells posizione dovuts. Lo fig.
2 mostre ls situszione poco prims dells spints entro

ls posizione di fine corss, mentre nells fig. 1 é illus
trats.la posizione di fine corss.

Come mostreno le fig. 3 e 4, piu plstine costituenti

gli elementi sttivi 18 sono riunite in un segmento 26,
Cid svviene con l'siuto di spine cave 27 e 28, le qusli

sono fatte passere attraverso fori ﬁegli elementi atti

1l
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vi 18 e si collegsno sullse periferié esterns, per esempio
medisnte sllsrgsmento, con gli elementi ottivi. Siffstti
segmenti 5énno un'slte stebilita, ms un bsesso peso.

Ls fig. 5 corrisponde 8lls zons di fissaggio secondo
ls fig. 1 e wmostrs, in combinszione con ls fig. 6, il fat
to che pit segmenti 26, mentenendo une distsnzs B tra spi
ne ceve 27 e 28 ediscenti, possono essere introdotti s
spints nells scsnsletdra longitudinsele 20 dells barrs
reggi-spintori 6.

Nells fig. 7 & illustrsto un utensile 29 in forme 4i
un nestro pistto di accisio 30 che si estende ds un meni-
co 31 8d uno spigono di rovescismento 32, 8l quele si rac
cords un corto breccio di leve 33 con un trsscinstore 34
sulls estremita libers. Esercitendo sul menico 31 un movi
mento di leve, il trascinatore 34 va.a poggiere contro un
srresto 35 dell'elemento sttivo 18 e lo spigole di rove-
scismento contro une superficie di sppoggio 36 dells barrs
reggl-spintori 6. Cosi, l'elemento sttivo 18 ovvero il seg
mento 26 viene spinto con forzs strsordinsrismente grande-
fuori dells scesnselsturs longitudinsle 20 nells posizione
illustrets nelle fig. 7.

Nells forms di sttuszione secondo 1a fig. 8, per psrti
sneloghe sono sdotteti segni di riferimento gumenteti di
100 rispetto slle fig. 1 & 7. Differente & essenzislmente

il fatto che 1ls forzs di serrsggioc & prodotte ds uns mole
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ls 122 utilizzete sggiuntivamente. Con uns sus estremi-
ta, lo stesss & innestrsts in uns fessurs 137 degli. ele
menti sttivi 118 e, con l'sltrs sus esfremité, poggis
contro une superficie & cuneo 138 dells scenslsture lon
gitudinsle 120. Inoltre, 1l® scenslsture longitudinsle
presents un vertice 139 formsnte un angolo di meno d4di
90°. 1o molls & lsmine 122 prodﬁce in bese slle superfi
cie & cuneo 138 uns forzs che preme il trestto di rite -
gno 121 dell'elemento sttivo 118 nell'sngolo 139, ed in
oltre uns coppis torcente che preme il tratto di ritegno
121 contro 1ls superficie di fondo dells scenslsture lon
gitudinsle 120 e spinge il trstto di guids 125 nel ris-
pettivo incevo tresverssle sssocisto.

Un utensile 129 presents, in sbbinsmento ad un menico
131, un trescinstore 134. Spingendo questo trsscinstore
tre ls spine cave 127 e 1s molls & lsmins 122, sllors il
segmento 126 pud essere mosso lesggermente verso 1'slto.
Cosi, il tratto di ritegno 121 si libers fuori dell's n-
golo 139 e si pud estresrre il sgmento 126 fuori dells
scsnalaturs longitudinsle 120. Per 1l'introduzione s spin
te, si.procede nell'ordine di successione inverso. Il
trescinstore 134 viene nuovemente piszzeto tre 1s spin®
.c8va 127 e ls molls & lsmins 122, il seguento 126 viene
8lzato e, quando hs svuto luogo uno spostamento sufficien
te, il segmento 126 viene fstto oscillare leggermente ver
S0 destrs, ove il trstto di ritegno 121 giunge nuovemente

in impegno con 1'angolo 139.
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Le fig. 9 e 10 mostrsno un utensile preferito 229 per
lo smontsggio ed il montaggio degli elementi sttivi se -
condo le fig; 1 2 7. Per parti ugueli sono utilizzseti
gli stessi segni di riferimento, per psrti gnsloghe ques
ti sono sumentsti di 200 rispetto elle fig. 1 & 7. L'u -
tensile presentes un wenico 231 e due strisce di lsmiers
230, 230' poste 1'uns sull'eltre. Queste formeno il pri-
mo tresscinstore 234 e?io spigolo di roveséiamento 252,
Come mostrs ls sezione X-X, le due strisce di lemiers 230,
230' presentsno cisscuns sull'estremitd libers uns super-
ficie obliqus 240, 241. Percid, possono essere spinte 8s-
sei semplicemente su un elemento attivo 18 ed essere in -
trodotte di tanto ds farle poggiere contro un srresto che
e formeto dslls spine ceve 27, come illustrs la fig. 11,
ove il'segmentor 26 & gid estrstto in'pérte'fuori dells
scenslature longitudinsle 20. Per il montsggio si pud u-
tilizzere lo spigolo posteriore 229 come trsscinstore 242,
come illustre ls fig, 12, in cui questo trescinstore coo-
pers con un arresto 243 sull'elemento sttivo 18.

Mentre le psrti finors descritte hsnno rigusrdsto ele
menti sttivi 18 che sono posti sotto carico.trasversalmeg
te 2lls direzione di svsnzsmento, l'elemento sttivo 19 il
lustrato nells fig; 1l rigusrda uns platins rappresentanfe
l'elemento sttivo 19 e 1ls qusle & mosss di moto slterno

nells direzione di introduzione & spints. Il fisssggio
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degli elementi attivi 19 nells scenalsturs longitudinsle
e negli incavi trssverssli corrisponde & guelloc degli e-
lementi effivi 18. S5i sggiunge soltento un bloceseggio
supplementsre attresverso uns molle 44, le qusle si esten
de sul lsto esterno dells barre 9 e con uns estremita 45
si impegna in una scenslsturs dells barrs 9, mentre con
l'altra estremité 46 impegns superiormentg il tretto di
guids dell'elemento sffivo 19. Attrsverso questo bloccsg
gio supplementsre anche.forze elevate in direzione dellg

freccis 10 non possono provocsre slcun disimpegno del

collegsmento.
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RIVENDICAZIONI

1. Dispositivo per il fisseggio di elementi sttivi sl
ls berrs di ﬁn telsic per meglieris in castens, in cui 1le
barre presents incevi tresverssli per slloggisre cisscu-
no un tretto di guidse degli elementi ettivi ed uns scena
laturs longitudinsle per l'slloggismento di tretti di ri
tegno degli elementi attivi, casrstterizzeto dsl fetto
che 18 scenslsturs loggitudinale (203 120) presents uns
eperturs d&i introduzione s spinte in posizione libere,
eccanto & quests sono disposti gli incevi tresversali
(24), ed i tratti di.ritegno (215 121) sono Bloccati nel
La scenaleturs longitudinsle (20; 120) sttrsverso forzse

dii molls.

2. Dispositivo secondo ls rivendicszione 1, cerstte -

Tizzato dsl fetto che gli elewmenti attiﬁi (18, 19; 118)
sono formeti ds platine.

5. Dispositivo secondo ls rivendicszione 1 oppure 2,
-ceratterizzato del fatto che le dimensioni sono scelte
in modo che il tratto di guide (25; 125) penetrs nel ris
pettivo incsvo tresversele (24) prims che, 8ll'introduzio
ne. & spinte del tratto di ritegno (21; 121) nells scans-
laturs (20; 120) le forze di wolle sises sttivets.

4. Dispositivo secondo 18 rivendicszione 1 oppure 2,
cerstterizzsto dsl fatto che la forzs di molls é prodotts

de un ponte 8 molls (22; 122) formsto su cisscun elemento

sttivo (18; 118).
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5. Dispositivo secondo 1o riQendicszione 4, cerastteriz
z8to dsl fstto che le scenslsturs longitudinsle (20; 120)
hs uns seéione tresverssle sll'incircs rettsngolsre, ed
il ponte 8 molle (22; 122) cooperesnte con une psrete lote
rale dells scanalaturs longitudinsle presents, sllo stato
scerico une piccols mdggiorszione (A) dells lsrghezzs del
tretto di ritegno (21; 121) rispetto alla_iarghezzs dells
scanslaturs longitudiﬁéle (205 120).

6. Dispositivo secondo una delle rivendicezioni 1 3,
carstterizzato dasl fatto che le forzs di molls € prodotta
ds uns molle (122) prevists sggiuntivemente, 1ls quele da

un lato poggis contro l'elemento sttivo (118) e dsll'sltro

lsto contro 1ls psrete dells scanslaturse longitudinsle(120).

7 Dispositﬁvo secondo ls rivendicszione 6, ceretteriz
z8t0 A8l fstto ¢he uns molle s lemins (122) ds un lsto pe
netrs in uns fessurs (137) dell'elemento sttivo (118) e

dell'sltro lsto poggi® contro uns superficie s cuneo (138)

dells pasrete dells scsnslsturs longitudinsle (120), mentre.

esercite uns forzs ed una coppis torcente sull'elemento 8t
tivo (118) in modo che il trstto di guidse (125) viene spin
to.contro il fondo dell'incevo trasverssle ed il trstto di
ritegno (121) in un sngolo (139) dells scenslsature longitu
‘dinsle (120).

8. Dispositivo secondo uns delle rivendicszioni 1 s 7,

ceretterizzato dal fatto che uns wolls di blocceggio (44)
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é disposte sul leto esterno dells barrs (6) ed sgisce
sul lato libero del tretto di guide (25).

9. Disﬁbsitivo secondo une delle rivendicszioni 1 ®
8, ceratterizzato dal fstto che pil elementi sttivi (18)
sono riuniti in un segmento (26).

10. Dispositivo secondo lsa rivendiceéione 9, cerstte
rizzeto dsl fotto che gli elementi sttivi (18; 118) del
seguento (26; 126) soﬁo collegsti trs di loro sttrsver-
so slmenoc uns spiné ceve (27, 28; 127) psrsllels slls
bsrre (6; 106). _

1l. Utensile per lo swontsggio ed il monteggio degli
elementi e8ttivi secondo uns delle rivendicszioni 1 s 10,
coretterizzsto ds un primo trescinatore (34; 1343 234)
sopportato ds un manico (31; 131; 231) ed:il quale & 8-
dattatéd ed un primo srresto (35) sull‘eiemento attivo e
serve per l'estreszione del trstto di ritegno (21;121)
fuori delle scenelsture longitudinsle (20; 120),

12. Utensile secondo ls rivendicszione 11, ceratterig
zeto de un secondo trescinstore (242) sopporteto ds un
menico (31; 131; 231) ed il quele & edetteto sd un secon
do- sarresto (243) sull'elemento sttivo (18) e serve per
introdurre s spints il éfatto di ritegno (21) nells scs
_nadlaturs longitudinsle (20).

15. Utensile secondo ls rivendicszione 11 oppure 12,

cersgterizzeto del fetto che il primo trescinstore (3i4;
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1345 234) & disposto vicino 84 uno spigolo di rovescis-
mento (32; 132;.232) ché pud essere fstto poggisre su
uns superficie di sostegno (36) adiscente slls scensls-
turs longitudinsle .

14, Utensile secondo uns delle rivendicazioni 11 s
15, ceratterizzasto del fetto che i trascinatori (34;134)
sono adettati slle spine cave (273 127) utilizzate come
arresti. b |

15. Utensile secondo une delle rivendicezioni 11 &
14, carstterizzeto dsl fstto che i trascinstori somno ri
caveti su due strisce di lesmiers (230) disposfe sdiscen
ti trs di loro, le queli con superfici oblique (2403;241)
previste sulle loroc estremita libers sono spostsbili su

ung pletine di un elemento sttivo (18).

gk INDARICU
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