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@ Verfahren und Vorrichtung zum Verschliessen eines Behlters mit einem Deckel, welche beide aus plastisch

verformbarem Material bestehen.
(&) Verfahren zum VerschlieRen eines einen nach auBen
ragenden Behaiterflansch aufweisenden Behélters mit einem
mit dem Deckelrand Giber den Behaiterflansch hinausragen-
den Deckel, wobei der Behélter mit aufliegendem Deckel
zwischen Oberteil und Unterteil einer VerschiieBvorrichtung
eingebracht, sodann durch eine vertikale Relativbewegung
zwischen Oberteil und Unterteil an das Oberteil gebracht wird
und dann der Deckeirand von am Oberteil horizontal vers-
chiebbar gelagerten Rahmenelementen in Richtung zum
Behélterboden abgebogen, unter den Behéiterflansch
umgebogen und mit dem Behélterflansch verpref3t wird,
wobei unabhéngig von der Héhe des Behélters die Hub-
bewegung der VerschlieBvorrichtung am gleichen oberen
Totpunkt endet, indem das den Behdlter mit einem Stitzrand
aufnehmende Untertei! vertikal bis etwa zur Anlage an das
vertikal ortsfeste Oberteil gebracht und dabei der Deckelrand
angebogen wird, worauf die Rahmenelemente horizontal
nach innen verschoben und dabei der Deckelrand weiter
abgebogen und der Behélter von den Rahmenelementen
gehalten wird, wahrend das Unterteil nach unten bewegt und
so der Weg fiir die Rahmenelemente freigegeben wird,
worauf die Rahmenelemente wieder zuriickgezogen werden
und so den Weg fiir das erneut nach oben bewegte Unterteil
freigeben, das nunmehr in seiner oberen Stellung den Deckel-

_rand mit dem Behalterflansch endgiiltig verprefit.
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Beschreibung

Die Erfindung bezieht sich auf ein Verfahren zum Ver-
schlieBen eines Behilters mit einem Deckel, wobei
ersterer einen nach auBerhalb des Behdlters gerichte-
ten Behdlterflansch und letzterer einen iiber den Be-
héiterflansch hinausragenden Deckelrand aufweist und
Behdlter und‘Deckel aus plaétisch verformbarem Ma-
terial, vorzugsweise Aluminiumfolie, bestehen, wobei
der Behdlter entweder mit einem aufgelegten Deékel,
der vorgefertigt ist, oder sinem oberhalb des Beh#lters
auf Gielitschienen eingeéchobénen'ebénen Deckelzu-
schnitt zwischen ein . Oberteil und ein-.. Unterteil
einer VerschlieBvorrichtung eingebracht, durch eine
vertikale Relativbewegung des Unter- und Oberteils

mit zumindest einem Teil der - Deckelfliche zur
Anlage an das Oberteil gebracht, der Deckélrahd von

a&m oberte;I horizontal verschiebbar gelagerten Rahmeq-
eleﬁenten in Richtung zum Behilterboden abgebogen,
unter den Behdlterflansch umgebbgen.und nit dem Be-
hd@lterflansch verpreft w;rd.

_Die Erfindung bezieht sich weiterhin auf eine Vor-

richtung zum Durchfiihren des vorstehend beschriebenen

Verfahren;-

Aus der DE-PS 25 11 218 sind eine Vorrichtung und
ein Verfahren der eingangs erwihnten Art bekannt.

. Die Aufnahme fiir den Behdlter ist hier als statio-

ndre Tragplatte ausgebildet, die den Beh3#lterboden

und den benaéhbarten Teil der unteren Behdlterwan-
dung durch einen nach oben umgebogenen Rand seitlich
fixiert. Das Oberteil und das Unterteil sind bgide
vertikal bewegbar ausgebildet. Die Gegenﬁruckfléche
ist innerhalb des Oberteils vertikal bewegbar ge;agert
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und ist bei Beginn des Schliefvorganges unterhalb
des Oberteils einen Abstand zu diesem freilassend
angeordnet. Zum Durchfiihren des Schlierorgahges
wird das Oberteil so weit abgesénkt, bis die Gegen—-
druckfliche sich dem Behilter bzw. dem Deckel auf-
legt. Durch weiteres Absenken des Oberteils, wobel
sein Abstand zﬁr Gegendruckfliche verringert wird,
erfolgt ein Abbiegen des Deckelrandes nach unten in
Richtung zum Behilterboden durch die Innenseiten der
am Oberteil gelagerten und durch dessen Absenken
vorbeigefilhrten Rahmenelemente. Sobald der Abstand
der Gegendruckfliche zum Oberteil auf Null verrin-
gert ist, wifd die Absenkbewegung des Oberteils ge-
stoppt. Nun beginnt eine Aufwirtsbeﬁegung des Unter-
teils, welcher mittels konischen_Fﬁhﬁhngsfléchen'.
die ebenfalls konische Fihrungsflaichen aufweisenden

Rzhmenelemente nach innen so weit verschiebt, bis

der,Deckelrand um den Beh3dlterflansch umgebogen ist.
In diesem Augenblick trifft das Unterteil mit einer

:Druckfliche_auf die Gegendruckfliche des Oberteils,

wobei der dazwischen liegende Deckelrand und Behilter-—

flansch miteinander verpreBt werden.

Diese bekannte Vorrichtung und das démit durchgefihrte

' Verfahren weisen mehrere -: Nachteile auf. Oberteil und

Unterteil miissen sich genau in der Ebene des Be-
hilterflansches treffen. Infolgedessen miften beil
Behdltern unterschiedlicher Hshen die jeweiligen -
Hibe des Unter- und des Oberteils, deren zeit-
liche Aufeinanderfolge oder deren Geschwindigkeiten

neu eingestellt werden.

Auch éie Abstﬁtéung des Behﬁliers an séinem Behdlter-

boden erfordert die.genaue Einstellung des Hubes des

L )
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zu weites Absenken des Oberteils zu vermeiden.

Auch fiihren kleinere Deformationen der Behdlter und

hier insbesondere der Behidlterflansche durch beispiels-~

weise Transportschiden , aber auch durch iiber-
schreitungen des Abstandes zwischen Behdlterboden
und Behdlterflansch zu fehlerhaftem Abbiegen, .
Umbiegen und Verpressen des Deckelrandes oder gar
zur Zerstbrung der Beh&lter.

Ein weiterer Nachteil ist die Notwendigkeit;bdaﬁ
bei Umstellung auf einen anderen Behdltertyp die
Tragplatte, das Unterteil, die Rahmenelemente |
und die Gegendruckflidche ausgewechselt werden
miissen. '

Ein weiteres Verfahren und eine Vorrichtung zur
Durchfiihrung desselben ist auch aus der DE-PS

29 35 479 bekannt. Hier ist im Unterschied -zur
vorstehend beschriebenen Vorrichtung das Unter-
teil stationdr, die Tragplatte jedoch vertikal be-
wegbar ausgebildet. Durch Bewegung der letzteren

erfolgt das Umbiegen und Verpressen des Deckel-

randes. Es ergeben sich hier im wesentlichen

die gleichen Nachteile, wie vorstehend beschrie-
ben.VInsbesonderé ungiinstig ist, daB die Trag--
platte keinen eigenen Antrieb éufweist,.sondern
durch das Oberteil, sobald dieses dem Beh#lter auf-
liegt,Anach untén gedriickt wird. Die Kridfte sind

hierbei vom Behdlter aufzunehmen, wobei es zur Zer-

.stﬁrung desselben kommen kann. Ein zusdtzlicher
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¥achteil ergibt sich daraus, daf bei dieser Vor—
richtung eine noch grdfere Anzahl von Bauelementen
als in der vorstehend 5eschriebeﬁen Vorrichtung
bei Umstellung éuf einen anderen Behiltertyp aus-
zuwechseln sind. o :

Es ist Aufgabe der Erfindung, ein Verfahren und -

eine Vorrichtung der eingangs erwdhnten Art so
veiterzubilden, daB eine grdfere Anpassungsfihig-
keit an unterschiedliche Betriebsbedingungen, ins-

besondere unterschiedliche Behﬁltertypén'erzieltwind

" und das Umriisten der Vorrichtung leichter und -

schneller durchfﬁhrbar ist.

Dies "wird beziliglich des Verfahrens
dzdurch erreicht, daB.der Rehi#lter von einem Stiibz-

"rand des Unterteils an der Unterseite des Behilter—

o Fe A e T F asr Iz

flansches zdﬁlndést in dessen der Behalterwandung
zugeordnelen inneren Randbereich aufgenommen und mit
wenigstens einem zumindest Téllberelchen des Behalter-
flansches zugeordneten Teil des Deckels durch Verti-
kalbewegung des Unterteils von einer Nullstellung
vorbel aa den Rahmenelementen bis zu einer oberen

_ PreB-Stellung zur Anlage an das Oberteil gebracht

wird, wobei durch Vorbeifiihren an den Rahmenelementen
der Deckelrand abgebogen, und durch Verschieben der
Rahmenelemente bis zur Abstutzung eines HuReren Rand--
bereichs des Behalterflansches einschlieflich des ent— d
sprechend tellge;se umgebogenen Deckelrandberelchs o
der Behdlter in Anlage an das Obertell gehalten wird;
daB sodann der Behidlterflansch vom Stiitzrand durch
Vertikalbewegung des Unterteils an den Rahmenele-

menten vorbei in Richtung zur unteren Nullstellung
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freigegeben und der Deckelrand durch weiteres Ver-
schieben der Rahmenelemente bis in eine vordere
Endstellung so weit umgebogen wird, daB er von dem
unter Zurilckschieben der Rahmenelemente bis in eine
Hintere Endstellung erneut bis zumindest zur oberen
Pref-Stellung bewegten, den Beh&dlter von den Rahmen-
elementen ilibernehmenden und weiterhin in Anlage an
das Oberteil haltenden Unterteil vollstindig umge-
bogen und mit dem Béhé;terflansch,&erpreﬁt wird.

Dadubch, daB der Behilter von einem Stiitzrand des

~ Unterteils an der Unterseite des Behilterflanséhes

aufgenommen wird; entfdllt die Notwendigkeit, die
Hubbewegungen‘dep vertikal bewegten Teile zu be-=
riicksichtigen. Der Hub bleibt immer gleich, wodurch

das Umriisten und die entsprechenden Stillstandzeiten:

bei Umstellung auf Behilter unterschiedlicher Hohe
entfallen. Auch bei ﬁberéchreitungen .der'f - Hohen-
abmeséungen der Behdlter sind keine Korrékturen der
Hubeinstellungen oder Hubbewégunéen érforderlich-
Behiltertoleranzen kbnnen grofer gewihlt werden,
woraus sich der zusétzli@he Vorteil einer geringéren
Kostenbelastung ergibt.

Dadurch, daR der Stiitzrand sowohl als Aufnahme als

auch als Druckflédche dient, werden Kridfte, die beim

"Abbiegen oder Umbiegen des Deckelrandes auftreten,

vom Stlitzrand und nicht vom Deckelrand aufgenommen.

.Deformationen im Behiilterflansch konnen nicht wie o
bisher zu fehlerhaftem Abbiegen und Umbiegen fﬁhrén,»g

sondern werden durch den Stiitzrand ausgeglichen.
Dadurch, daB® lediglich das Unterteil vertikal be-
wegbar ist, entfillt die Abstimmung mit den Bewe-

0127155



[¢)]

10

15

20

25

30

35

6 o 0127155

gungsablidufen des andernfalls erforderlichen Hubes

+»xies Oberteils, wodurch sich eine hohere Genauigkeit

des VerschlieBvorganges und ein konstant besserer
und sicherer Beh3dlterverschlufl ergibt.

Das fiir einen sicheren Verschluf erforderliche
einwandfreie Umbiegen des Deckelrandes wird dadurch
gefordert, ﬁaB der Stititzrand nach @em efstmaligen
Erreichen der oberen Preﬁstelldng wieder‘nach unten

abgesenkt wird, um ein horizontales Verschieben der

wandung zu ermbglichen. Nach Beendigung des Umbiegens '

.deé Deckelrandes und Zuriickziehen der Rahmenelemente

erfolgt eine erneute Aﬁfwértsbewégung des Stiitzrandes

zum Verpressen des Deckelrandes. Erfindungsgemd8 wird

~der in Anlage an das Oberteil befindliche Behdlter

bzw. Behdlterflansch wihrend des Zeitraumes, in
welchem der Stﬁtirand sich vom Oberteilrentfernf
von den Rahmenelementen weiterhin in Anlagen an das
Oberteil gehalten, wobei die Ubergabe vom Stiitz-
rand auf die Rahmenelemente und zuriick in “fliegeﬁ—'
der" Weise erfolgkt. -

Bei Umstellung auf unterschiedliche Beh#ltertypen

mit beispielsweise grdBerer Flache oder grdferen
" Beh#lterflanschabmessungen ist lediglich das Aus-

wechseln des Unterteils, der Gegendruckfl#che und
der Rahmenelemente erforderlich. Auch hierdurch
werden im Vergleich zum Stand der Technik die Um-

ristzeiten verringert.

. et —s s a pees

Rahmenelemente mSglichst weit in Richtﬁng zur Beh3dlter-
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Es ist zwar aus der DE-0S 31 24 733 eine Verschliefvorrich-

tung zum Verschliefen der eingangs erwdhnten Behidlter be-
kannt ,die ein stationdres Oberteil und ein vertikal verfahr-
bares Unterteil mit einer der Gegendruckfldche im Oberteil
zugeordneten randfdérmigen Druckfl&che aﬁfweist. Jedoch er-
folgt hierbei der VerschlieBvorgang in gattungsfremder
Weise mit einem frei liegenden Deckel, d.h. ohne positive
Halterung des Deckelrandes an der Oberseite des Behdlter-
flansches mittels der Gegendruckfléche'des Oberteils.

Zwischen Ober- und Unterteil isﬁ'eine Tfagplatte vorge-

sehen, auf die der zu verschlieBende Behdlter aufgesetzt

wird. Zum Verschliefen des Behdlters wird ein horizontal

verfahrbare.” Rahmenelemente aufweisender Stilpring ent-

weder separat oder zusammen mit dem Oberteil bis in eine
Position geradg unterhalb des Beh#dlterflansches verfahren,
wobei der oberseitig vollig frei iiegende‘Deckelrand um
den Behdlterflansch nach unten uhgeboéen wird. Sodann er-
folgt ebenfalls ohne positive Halterung des Deckels das,'.
U@biegen des Deckelrandes um den Behdlterflansch durchi
horizontales Verfahren der Rahmenelemente. AnschlieBend
wird entweder die Tragplatte abgesenkt oder das Unterteil
angehoben bis der verschlossene Behdlter mit seinem Be-
hdlterflansch auf der randférmigen Druckfldche des Unter-
teils aufliegt. Durch Anheben des N ' .
Unterteils bis zur Anlage des Behdlterflansches ein-
schlieBlich umgebogenen Deckelrandes an die Gegendruck-
fliche des Oberteils wird der Deckelrand zwischen dieser
und der Druckfldche des Unterteils mit dem Behdlterflansch
verpreBt. Abgesehen von dem vofstehend erwdhnten gattungs-
fremden VerschlieBvorgang weist diese Vorrichtung infolge
der gleichen Konstruktion die gleichen Nachteile wie die
bergits beschriebenen Vorrichtungen geméB.der'DE—PS

25 11 218 und DE-PS 29 35 479 auf.

GemdR einer Weiterbildung der Erfindung kann der Behdlter
dadurch noch sicherer verschlossen werden, daf der Deckel-
rand mit dem Behdlterflansch durch Verfahren des Unterteils bis
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Die Verfahrensablaufe konnen dadurch beschleunigt
werden, daB der Behdlterflansch vom Stiitzrand durch
Verfahren des Unterteils an den Rahmenelementen vor-
bei in eine pberhalb der unteren Nullstellung ange-
ordnete mittlere Nullstellung freigegeben wird.

bie Aufgabe wird hinsichtlich der Vorrichtung da-
durch geldst, daB das Oberteil in vertikaler Rich-
tung feststehend ausgebildet ist, das' vertikal vgr—'
fahrbare Unterteil einen als Aufnahme uﬁd'Druck—‘
flache ausgebildeten Stiitzrand fiir zumindest dem )
der Beh#lterwandung zugeordneten inneren Randbe—
reich des Beh#lterflansches bzw. des zugeordneten
Deckelrandes aufweist. V A

per konstruktive Aufwand der erfindungsgemifen Vor-
richtung 3st durch Verwendung eines Unterteils ver-
ringert, welches sowohl die Funktion der Behdlter-
aufpnahme und die der Druckfildche Gbernimmt. Eine

weltere Kon§trﬁktionsvereipfachung ergibt sich da-
durch, daf8 lediglich das' Unterteil .vertikal beweg-

bar ausgebildet ist. -

Vorzugsweise wird der Stiitzrand derart ausgebildet,
daB er zumindest teilweise der AuBenwandung des Be-
h3lters anliegt. Hierdurch ergibt sich eine be-

sonders genaue seitliche Fixierung des Behdlters.

Eine vorteilhafte Weiterbildung der Erfindung ist .
dadurch gekennzeichnet, daf das Unterteil in eine

obere Prefstellung zﬁm Abbiegen des Deckelrandes

~
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und zum Anlegen wenigstens eines Teils der dem Stiitz-

rand zugeordneten Deckelfléche an die Gegendruck-
fldche und von der oberen Prefstellung in Rich-
tung zur unteren Nullstellung zur fliegenden
bernahme des Behilters und Halterung desselben

in Anlage an das Oberteil sowie zum Umbiegen des
Deckelrandes durch die Rahmenelemente und schlief-
lich erneut in die obere Preﬁstellung mlt fllegen~
der Ubernahme des 1n Anlage an das Obertell be-
flndllchen und von den Rahmenelementen frelge-

gebenen Behdlters zum Verpressen des Deckelrandes

-mit dem Behdlterflansch verfahrbar ausgebildet ist.

In diesem Zﬁsanimenhang ist es gﬁﬁstig, das Unter-

teil bis in eine oberhalb der oberen PreBstellung.

angeordnete Nachpreﬁstellung,verfahrbar auszubilden.

Vorteilhafterweise ist das Unterteil von der
oberen Preﬁstellung bis in eine oberhalb der

unteren Nullstellung angeordneten mittleren Null- "~

stellung verfahrbar ausgebildet.

Gemif einer Weiterbildung der Erfindung werden
das Unterteil und die Rahmenelemente mittels .
einer gemeinsamen Antrlebselnvlchtung bewegt. _
Dies schafft die Voraussetzung zu einer Zwangs—'

.steuerung der vertikal und der horizontal beweg-f

baren Teile.

Voriugsweisé weist die Antriebseinpichtung einen
Kniehebel auf, dessen eines éuﬁere Gelenk mit dem
Unterteil'verbunden und dessen anderes AuRere
Gelenk -fixiert 1st wobei der Kniehebel von elner;

die obere PreBstellung bestlmnenden gestreckten
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Lage in eine Richtung bis zur jeweils ausgelenkten
Stellung, die untere Nullstellung bestimmenden -
Lage und in die andere Richtung bis zu einer aus-
gelenkten, die mittlere Nullstellung MN bestimmen-
den Lage bewegbar ist.

Hierbei ist es glinstig, den Kniehebel durch eine ,
umlaufepde Kurbel anzutreiben und mittels einer

Koppelstange mit dieser zu verbinden.

Zur Erzielung der oberen Prefstellung und der _
NachpreBstellung ist vorzugéweise das‘abgestﬁtzte
HuBere Gelenk des Kniehebels als Exzentergelenk
ausgebildet. Die Zwangssteuerung der Rahmenelemente
wird in einfacher Weise dadurch erreicht, daB die
Bewegung des Kniehebels mittels einer Hebelan-
ordnung auf die Rahﬁenelemente'ﬁbe;tragen wird.

Nachstehend wird die Erfindﬁng anhand eines Aus-
filhrungsbeispiels unter Bezugnahme auf die beige-

figte Zeichnung ndher beschrieben.

Es zeigen:

Figur 1 eine Seitenansicht einer erfindungs-
gem&Ben Schlierofrichtung mit der
. linken, geschnittenen H3lfte in der
_ SchlieB- und der rechten Hilfte in der
Offenstellung,

Figur 2 eine téilgeschnittene Draufsicht der in
Figur 1 dargestellten Vorrichtung,
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Figur 3 eine Seitenansicht der Antriebseinrichtung

der in Figur 1 und 2 dargestellten Vorrichtung,

Figuren 4 bis 14 verschiedene Stellungen der Schlief-
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werkzeuge der in den Figuren 1 und 2 darge-
stellten Vorrichtung wdhrend eines Zyklus,

Figur 15 eine Seitenansicht einer abgeanderten An-
- trlebselnrlchtung. "3' '

Figur 1 zeigt eine erfindungsgemdfe SchlieBvor- .

'richtung zum Verschliefen eines Behdlters 1 mit

einem Deckel 2, die beide aus einem plastisch
verformbarem Material, vorzugSweise aus Aluminium-
folie, bestehen - Der BehZlter 1 welist einen Behalter—
beden 3, ewne sich daran anschlleﬁende Behdlter-
wandung Y4 und elnen sich von deren oberen Rand nach
aubBen erstreckenden Bebalterflansch 5 mit elnem Roll—
rand 6 auf. '

Die folgende Beschreibung der Verschlieﬁéorrich-
tung ist auf die fiir das Versténdnié wesentlichen
Bauelemente beschrénkt. Die Verschlleﬁvorrlchtung
umnfalt ein Rahmengestell mlt zwel an einander gegen—
tiberliegenden Seiten angeordneten Tragsaulen 7 und
8. An dem oberen Bereich des die Tragsdulen verbinden-
den Rahmengestells ist ein feststehendes Oberteil

9 angebracht. Unterhalb ﬂieées Oberteils ist ein -
Unterteil 10 angeordnet,. welches durch am Boden'
bzw. am unteren Teil des Rahmengestells abge-'
stitzte ' Antriebs-~ bzw. Fuhrungssaulen 11 verti-
kal bewegbar ist. |
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Der Unterteil 10 ist korbférmig ausgebildet

und weist eine sich vom Korbboden 12 nach oben
erstreckende, umlaufende Wandung 13 auf, die als
Stiitzrand flir den Behdlter 1 dient. Letzterer ist
derart in das Unterteil 10 eingesetzt, da8 er mit
dem der Behilterwandung Y4 zugeordneten inneren
Randbereich eines Behﬁlterflansches 5 der Ober-
seite des Stiitzrandes 13 aufliegt. Vorzugsweise
liegt die Behdlterwandung zumindest teilweise der
Innenseite des'Stﬁtzrandes.13 zur genauen seit—
lichen Fixierung des Behdlters 1 an- Ebenfalls
vorzugswéise enﬁsﬁricht déf Abstand zwischen dem
Boden 12 und der Oberseite des Stiitzrandes 13 der
maximalen Behélterhﬁhe, um ein Auswechseln des

Unterteils 10 bei Umstellung auf Behilter unter-—

_schiedlicher Hohe zu vermeiden. Der obere Bereich

der AuBenseite des Stiitzrandes 13 ist in Richtung
zum inneren Hohlraum des Unterteils leicht konisch
verlaufend ausgebildet.

Am Oberteil § ist ein eine Gegendruckfliche auf-

weisender Gegendruckrahmen 1% auswechselbar ange-
ordnet. Das AuBenmaB des Gegendruckrahmens 14 ist
grofer als das AuBenmaf des Unterteils 10. An dem
somit fiberstehenden Randabschnitt des Gegendruck-

" rahmens 14 sind an dessen Unterseite horizontal ver-

schiebbare Rahmenelemente 16 auswechselbar gelagert.
Der dem Stiitzrand zugeordnete Bereich des Gegendruck-
rahmens 14 weist eine im wesentlichen halbkugelfdrmige .--
Rinne 17 auf, in welcher wie links in Figur 1 gezeigt,
der obere Teil des Stiitzrandes 13 in der:Schlieﬁf -
stellung'eingreift- Dabei wird die Rinne 17 nicht voll
vom Stiitzrand 13 ausgeflillt, so daB ein radial
auBen iiegender Teil der Rinne 17 zur Aufnahme des
Rollrandes & des Behdlters 1 freibleibt.
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Figur 2 zeigt in der Draufsicht vier Rahmenelemente
16, welche eine im wesentlichen r'echte'ckige, der Projek-
tion des Hohlraums des Unterteils 10 entspfechende Fldche
umschreiben. Jedes Rahmenelement 16 ist jeweils einer Ecke
dieser Fldche zugeordnet, aus diesem Grunde in der
Draufsicht rechtwinklig ausgebildet und mittels
Lingslagern 18 in Diagonalrichtung dieser Fliche
verschiebbar gelagert. o

' Zur Erzielung der VerSchiebebewegung der Rand-

elemente 16 von einer der Offerstellung der Ver-

schliefvorrichtung entsprecheriden hinteren End-

‘lage HE in eine der_SchlieBstellﬁng entsprechen-

de vordere Endlage VE ist eine Drehscheibe 19 ober-
halb des Oberteils 9 angeordnet, welche durch

eine innerhalb der Tragsdule 7 pendelnd bewegbgr o
angeordnete Pendelachse 20 in Pendelbewegungen--
versetzt wird. Zur Ubertragung dieser Pehdeibe—
wegung ist eine Gelenkanordnung 21 einer Trag- A
sdule 20 und an der Drehscheibe 19 angelenkt. Die
Drehscheibe 19 ist ihrerseits mittels vier ange-
lenkter Pleuellaschen 22 gelenkig mit Gleit-
stangen 23 verbunden, die innerhalb der Lings-
fiihrungen 18 angeordnet sind und ihre Léngsbewé— .
gung auf die Réndelemente 16 Qbertragen- '

.

Figur 3 zeigt eine fiir ‘die Vertikalbewegung des Untérf.v
teils 10 und die horizontale Bewegung der Randelemente |
16 gemeinsame Antriebseinrichtung 24. Sie umfaft im we-
sentlichen eine angetriebene Kurbel 25, die liber eine
Koppelstange 26 an das Mittelgélenk 27 eines Kniehebels
28 angelenkt ist. Die Ebene des Kniehebels 28 erstreckt
sich in der Bewegungsrichtung des Unterteils 10. Das
eine &HuRere Gelenk 29 dieses kqiehebels 28 ist an der
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Unterseite der #uBeren Siulen 11 des Unterteils 10

**angelenkt. Das den Antriebssdulen 11 abgewandte zweite

ZuBere Celenk 30 ist am Rahmengestell der VerschlieB-
vorrichtung gelenkig abgestiitzt. Das ﬁuBeré Gelenk 30
ist als Exzentergelenk ausgebildet..Eine Hebelanordnung
31 ist am unteren Knie des Kniehebels 28 und in nicht
dargestellter weise an der Pendelachse 20 angelenkt;

um die Bewegung des Kniehebels 28 auf die Pendelachse '

20 zu ﬁbertragén-

Die Drehachse 34 der Kurbel 25-ist ﬁber.einen Endlos-~
Riemen- oder Kettenantrieb 35 mit'der Exzenterachse
30 verbunden, so daf die Exzenterachse w3hrend eines
Zyklus der Kurbel 25 eine Umdrehung macht.

Im folgenden wird die Funktion der erfindungsge-

mdfen Vorrichtung kurz beschrieben.

Figur 3 zeigt die SchlieBwerkzeuge, d. h. den
Stiitzrand 13, den Gegendruckrahmen 14 und eines

der Rahmenelemente 16 in Offenstellung der Ver-
schlieﬁvorriéhtung- Hierbei hat das Rahmenelgment.
16 die hintere Endlage HE eingenommen. Der Stiltz-
rand befindet sich in einer hier nlcht dargestellten

unteren Nullstellung-

In der in Figur 5 gezeigten Stellung befindet
sich der Deckelrand 32 in Anlage an das aus sei-
ner hinteren Endlage HE in Richtung zum Stiitz-
rand 13 vorgeschobene Rahmenelement 16 und ist
dadurch in Richtung zum Behdlterboden 3 nach

unten abgebogen.
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Figur 6 zeigt den Stiitzrand 13 und das Rahmen-
element 16 einer weiter nach oben bzw. nach in-
nen verfahrenen Stellung.'ﬁierbei ist der Deckel
2 gerade in Anlage an den Gegendruckrahmen 14,
wobei der Rollrand 6 des Behilterflansches 5 so
weit in die Rinne 17 eingedrungen ist, daf er
sich in einer oberhalb des Rahmenelementés 16

liegenden Ebene befindet. Der Deckelrand 32 ist

schon senkrecht nach unten abgebogen.

In Figur 7 ist der Stiitzrand 13 bis in eine obere
Prefstellung OP verfahren, wobei der Rollrand 6
und der der Behﬁlterwaﬁdung L zugeordﬁete innere
Randbereich des Beh&dlterflansches 5 und der zuge-
ordnete Teil des Deckels 2 innerhalb der Rinne 17

dem Gegendruckrahmen 14 anliegen. Der zwischen die-;'
sem inneren Randbereich und dem Rollrand ange-—

ordnete Mittelabschnitt desABehélterflansqhes}

5 und der zugeordnete Teil des Deckels 2 weisen
noch einen Abstand zur Innenseite der Rinne 17
éuf. Das Rahmenelement }6 ist bereits so weit in
Richtung zum Stiitzrand 13 vorgeschoben, daB es
sich bereits zum Teil unter dem Rollrand 6 be-
findet wi.d den Deckel 3? zum Teil umgebogen gat.~

Figur 8 zeigt den Stiitzrand 13 in einer -Stellung
unterhalb seiner oberen PreBstellung OB. Er be- |
findet sich in'einer Abwﬁrisbewegung. Der Rollrand -
6 und damit der Behilter 1 werden.durcp'das
Rahmenelement 16, welches entsprechend weéit unter
den Rollrand 6 geschoben ist, in Anlage an den
Gegendruckrahmen 14 innerhaldb der Rlnne 17 gehalten.
Die {ibergabe des Rollrandes 6 vom Sbutzrand 13
an das Rahmenelement 16 erfolgtg nfliegend".



[s)]

10

i5

20

25

30

6 . . . 8127155

Figur 9 zeigt das Rahmenelement 16 noch weiter

in Richtung zum Behdlter 1 vorgeschoben. Zu die-
sen Zwecke ist der Stiitzrand 13 so weit abgesenkt,
daB seine Oberseite in einer Ebene unterhalb des

Rahmenelementes 16 angebrdnet ist. Der Deckelrand

32 ist noch weiter unter den Behilterflansch 5 um—

gebogen.

In Figur 10 hat der Stﬁtirand'13 eine mittleré
Nullstellung HN, die noch.oberhalb seiner unte-
ren Nullstellung UN angeordnet ist, erreicht. In
diesem Moment befindet sich das Rahmenelement 16
in seiner vorderen Endlage VE, in welcher der Dek-

kelrand 32 nahezu vollstdndig unter den Behdlter-

flansch Slumgebogen ist und an der Behilterwand aufliegt.

Figur 11 zeigt, daB der Stlitzrand 13 sich in
einer erneuten Aufwirtsbewegung befindet und das
Rahmenelement 16 wieder auf dem Weg in seine hin-
tere Endlage HE ist. o

In Figur 12 haben sich der Stiitzrand 13 und das
Rahmenelement 16 so weit bewegt, daB die "fliegen-
de® {bergabe des'Behﬁlterflansches.S vom Rahmen-
element 16 an den Stiitzrand 13 kurz bevorsteht.
In Figur 13 hat der Stdtzrand 13 eine NachpreB-
stellung NP, die oberhalb der oberen ?reﬁstellung
OP angeordnet ist, erreicht. Hierbei ist der
umgebogene Deckelrand 32 an die Unterseite des
Behdlterflansches 5 angelegt und der sozusagen
"vorverschlossene" Behiilterflansch entsprechend
der Hubdifferenz zwischen der oberen Prefstellung.
or und der Nachprefstellung NP endgiltig ver-
festigt. Der Behiilterflansch liegt nun im wesent-
lichen der gesamhﬁxlnnenfléche der Rinne 17 an.
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Figur 14 zeigt den Stiitzrand 13 mit aufliegendem
Behdlterflansch 5 auf dem Weg nach unten in die
untere Nullstellung UN, bzw. Offenstellung der
SchlieBvorrichtung. Diese Offenstellung ist in

der rechten Hidlfte der Figur 2 dargestellt der
Behdlter ist bereits durch nlcht dargestellte Mlt— :
tel aus dem,Unterte;l 10 herausgehoben.

Zur Durchfiihrung des oben beschriebenen Zyklus

wird die Antriebse;hrichtung 24 benutzt. Die Kurbel

25 dreht sich. Gleicﬁfalls dreht sich der Exzenter

des EXzentergelenkes 30. Die Bewegung der Kurbel 25

wird durch die Koppelstange 26 und ﬁber.daé Mittel=

gelenk 27 auf den Kniehebel 28lﬁbertragen;'1h Figur

3 befindet sich der Kniehebel 28 in seiner ersten
ausgelenkten Stellung, welcher der unteren Null- :
stellung UN des Unterteils 10 entspricht. Hat der
Kniehebel 28 seine gestreckte Stellung erreicht,
befindet sich das Unterteil 10 in seiner oberen PrefR-
stellung OP. In seiner zweiten ausgelenkten Stellung |
hat das duRere Gelenk 29, wie in Figur 3 mit ge-
strichelten Linien dargestellt, eine Lage oberhalb
derjsnigen efreicht, die der vorerwihnten ausge- '
lenkten Stellung déleniehebels 28 entspricht. Somit
‘befindet sich das.Unterteil 10 in seiner mittleren
Nullstellung MN. Diese Hohendifferenz wird dadurch
errelcht daB der Kniehebel, nachdem er seine ge-
streckte Stellung zur Erreichung der. oberen Preﬁ—
stellung OP iiberfahren hat, er nur -so weit wie nétig
angelenkt wird,vd- h. bis der notige Freiraum fiir
die Bewegung der Rahmenelemente nach innen, sowie
fir den bis zur Behdlterwandung 4 gmgebogenen Deckel-
rand 32 erreicht ist. ' ' |
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Wahrend der weiteren Drehung der Kurbel 25 erreicht‘
der Kniehebel 28 erneui eine gestreckte Stellung, die
dadurch, daf der Exzenter des Exzentergelenkes 30 in-
zwischen seine oberste Stellung eingenommen hat, der
NachpreBstellung des Unterteils 11 entspricht.

In der Figur 15 ist eine Abwandlung des Knlehebel—}
antriebs 28 der Figur 3 gezeigt. R

Bel dieser Abwandlung sind zwei Kniehebelpéare ko A
und 41 hintereinandér.geschaltet- Die beiden Knie—l
hebelnaare sind durch'ein Gelenk 342 verbunden, das
vertikal gefihrt ist durch eine Hilse U3, die auf
einer maschinenfesten Stange 44 gleitet. Am Gelenk
45 des'Kniehebelpaarés 41 greift eine Koppelstange
46 an,.die ﬁber-ein Gelenk 47 mit einer Schwinge 48
verbunden ist, die mittels eines Gelenkes 49 am '
Mzschinenrahmen schwenkbar gélagert ist- An der
Schwinge 88 ist eine Rolle 50 drehbar angebracht,
die mit einem Innen-Exzenterring 51 zusammenwirkt.

Am Gelenk 52 des Kniehebelpaares 30 greift eine

Koppelstange 53 an, die iiber ein Gelenk 5% mit einer
Schwinge 55 verbunden ist, die mittels eines Gelgnks
56 aim Maschinenrahmen. schwenkbar gelagert ist. An der
Schwinge 55 ist eine Rolle 57 drehbar angebracht, die

mit einer Exzenterscheibe 58 zusammenwirkt.

_Der'Inneﬁ-Exzenterring 51 dreht sich zusammen mit der

Exzenterscheibe 58 kontinuierlich um die gemeinsame
Drehachse 59, wobei die beiden Kniehebelpaare %0 und -
41 in eine Strecklage gebracht werden, in wglcher'das B
Verpressen des Deckelrandes mit dem Behilterflansch

" erfolgt. Die iibrigen Teile der VerschlieBeinrichtung

kdnnen beibehalten werden.
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Der Antrieb der Rahmenelemente kann im ilibrigen
srauch getrennt vom Antrieb des'Unterteils der Ver-
sghlierorrichtung erfolgen. So ist es auch hﬁglich,
diese Teile der VerschlieBvorrichtung durch Druck-
'zylinder anzutreiben und diese Druckzylinder durch
Kurven oder iiber Programme zu steuern. .
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Verfahren und Vorrichtung zum VerschiiefBen
eines BehZlters mit einem Deckel, welche
beide aus plastisch verfcrmbarem Material

bestehen

Patentanspriche

1. Verfanren zum VerschlieBen eines BehZlters mit
einem Deckel, wobzi ersterer einer nach auferhalb des
Behidlters gerichteten Behidlterflansch und letzterer
einen Uber den Behdlterflansch hinausragenden Deckel-
rand aufweist und Behdlter und Deckel aus plastisch
verformbarem Material, vorzugsweise Aluminiumfolie,

bestehén, wobei der Behdlter eniwveder mit einem aufge-

legten Deckel, der vorgefertigt ist, oder einem oberhald

des Behdlters auf (Gleitschienen eingeschobersn ebenen

0127155
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cazkalzuschnitt zwischan ein . Oberteil und ein

'”Unterteil einer VerschlicBvorrichtung eirigebracht,

durch eine vertikale Relati?bewegung'des Unter-~

und Oberteils mit zumindest einem Teil der - Dek-
kelfldche zur Anlage an das Oberteil gebracht,

der Deckelrand von am Oberteil horizontal ver-
schiebbar geiagerten Rahmenelementen in Richtung
zum_Behﬁlterboden abgebogen, unter den Behdlter-
flansch umgebogen und mit dem Beh#lterflansch ver-
preft wird, dadurch gekennzeichnet,
daB der Behilter (1) von einem Stiitzrand (13) des
Unterteils (10) an der Unterseite des Beh#lter-
f‘lanéc’hes ( 5) zﬁmindest in dessen der Behdlterwandung

( 4 ) zugeordneten inneren Randbereich auf-

genommen und mit wenigstens einem Zumindest Teilbe-
reichen des Behidlterflansches (5 ) zugeordne-
ten Teil des Deckels {2 ) durch Vertikalbewegung des
Unterteils ( 10) von einer unteren Nullstellung (UN)
vorbei an den Rahmenelementen (16) bis zu einer oberen
Pref-Stellung (OP) zur Anlage an das Oberteil (9) ge-
bracht wird, wobei durch Vorbeifiihren an den Rahmen-

" elementen ( 16 ) der Deckelrand (32) abgebogen, und

durch Verschieben der Rahmenelemente (16 ) bis

zur Abstlitzung eines ZuReren Randbereichs des
Behdlterfiansches (5 ) einschlieRlich des ehtspreQ
chend teilwéise ungebogenen Dackelrandbereichs

des Behdlters (1) in Anlage an das Oberteil (9 )
gehélten wird, daB® sodarn der Behdlterflansch (5 )
vom Stitzrand (13) durch Vertikalbewegung des Unter-
teils (10) an den Rahmenelementen (16) vorbei in Rich-
tung zur unteren Nullstellung (UN) freigegeben und
dér Deckelrand (32) durch weiteres Verschieben der
Rahmenelemente (16) bis in eine vordere Endlage

so weit umgebogen wird, daBR er von dem unter
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Zuriickschieben der Rahmenelemente (16) bis in eine

hintere Endlage . (HE) erneut bis zumindest zur

*oberen PreB-Stellung (OP) bewegten, den Behidlter

( 1) von den Ranmenelementen (16) iibernehmenden

und weiterhin in Anlage an das Oberteil (9 ) halten-
den Unterteil (10) vollstindig umgebogen und mit
den Behilterflansch (5 ) verpreB8t wird.

2. Verfahren nach‘AnSpruch 1, dadurch g e k enn -
zeichnet, daR der Deckelrand (32) mit

dem Beh3lterflansch ( 5) durch Verfahren des Unfer—
teils (10) bis in eine oberhalb der oberen Pref-
Stellung (OP) angeordneten NachpreB-Stellung (NP)
verpreft wird.

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Behdlter-
flanseh ( 5) vom Stiitzrand (13) durch Verfahren
des Unterteils an den Rahmenelementen (16) vor-
bei in eine oberhalb der unteren Nullstellung (UN)
angeordnete mittlere Nullstellung (MN) freigegeben
wird.

k. Vorrichtung zum ?efschlieﬁen eines Behilters
mit einem Deckel, wobei ersterer einen nach auBer-
halb -des Beh&lters gerichteten Behilterflansch

und letzterer einen fliber den Beh&lterflansch hin-
ausragenden Deckelrand aufweist und Behdlter und
Deckel aus plastisch verformbarem Material, vorzugs-
weise Aluminiumfolie, bestehen mit einem Unterteil
und einem Oberteil, die in vertikaler Richtung re-
lativ zueiﬁander verfahrbar ausgebildet sind, mit
einer zwischen dem Unter- und Oberteil angeordneten
Aufnahme flir den.Behélter in seitlich fixierter Stellung ein-
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schlieBlich aufgelestem Deckel oder eingeschobenem: Deckelzuschnitt,
mit am Oberteil horizontal verscniebbar gelagerten Rahmen-
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elementen zum Abbiegen des De2ckelrandes in Rich-. -

-tung zum Behdlterboden und zum Umbiegen:. des, Dek-

kelrandes unter -den Behdlterflansch und mit‘einer 
am Unterteil angeordneten Druckfliche zum Ver-
pressen des Deckelrandes mit dem;Bahélﬁerflanschw
im Zusammenwirken mit einer am Oberteil angeord-
neten,Gegendruckfléché zum‘Dﬁnchfﬁhren des Ver-
fahrens nach Anspruch 1, dadurch S,?;k,efn n - .
z e ivcfhyn_e.t , . dak das Oberteil . {9).in . . -

- vertikaler Richtung feststehend ausgebildet ist,.

der vertikal verfahrbare Unterteil (10).einen als

Aufnzahme und Druckfldche ausgebildeten Stiitzrand

- (13) fir zumindest dem der Behdlterwandung (4 )

zugeordneten inneren Randbereich des-Behilter- .

Tlansches (5), bzw. des zugeordneten Deckelrandes
(32) aufweist.

5. Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch | g e -

kennzedichnet, daB der Stiutzrand {i3)

-zunindest teilweise der Aufenwandung des Be- .

hZlters ( 1) anliegend ausgebildet ist.

6. Vorrichtung nach Anspruch Y4 oder 5, dadurch

gekennzeichnet), dafB Qas_Untergeil 
(10) von einer unteren Nullstéllung (UN) in eine
obere PreBstellung (OP) zum Abbiegen des Deckel-

.randes (32) und zum Anlegen wenigstens eires Teils

der dem Stutzrand (13) zugeordneten_Degkelfléche .
an die Gegendruckflédche (14) " und von der

~oberen Prefstellung (op) inJRichtungfzun unteren

~‘Null$téllung (UN) zur fliegenden Ubernahme .des Be-

hilters (1) und Halterung desselben in Anlage an
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cdas Oberteil (9 ) sowie zum Umbiegen des Deckel-

randes (32) durch die Rahmenelemente und schlief-

»1

lich erneut in die obere Prefstellung (OP) mit
fliegender Ubernahme des in Anlage ah das Oberteil
(9) befindlichen und von den Rahmenelementen (16 )
freigegebenen Behilters ( 1) zum Verpresseﬁ des
Deckelrandes (32) mit dem Behdlterflansch (5 )
varfahrbar ausgebildet ist.

7. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche

L bis 6, dadurch gekennzeichnet ,

da8 das Unterteil (10) bis in eine oberhalb der
oberen PreBstellung (OP) angeordnete NaéhpreBstellung
(N?) verfahrbar ausgebildet ist.

8. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche
b bis 7, dadurch . gekennzeichnet,
da8 das Unterteil (10) von. der oberen Prefistellung
(0P) bis in eine oberhalb der unteren Nullstellung
(UN) angeordnete mittlere Nullstellung (MN) ver-
fanrbar ausgebildet ist.

9. Vorrichtung nach wenigstens einem der Anspriiche
4 pis 8, dadurch g ekennzeichnet,
dzB8 das Unterteil (10) und die Rahmenelemente (16 )
mittels einer gemeinsamen Antriébseinrichtung (24)
bewegt werden. )

10. YVorrichtung nach Anspruch 9, dadurch g e -
kennzeichnet, daB'die Antriebseinrich-
tung einen Kniehebel ( 28 ) aufweist, dessen eines
ZuBere Gelenk (29) mit dem Unterteil (10, 11) verbunden
und dessen anderes #uBere Gelenk (30) fixiert ist,

und daB der Kniehebel (28) von einer die obere Pref-
stellung (OP) bestimmenden gestreckten Lage in
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eine Richtung blS zur Joweils ausgelenkten dle untere
Lullstellung (UN) bestlmmenden Lage und 'in dle andere:
Richtung bis zu einer ausgelenkten die mittlere Null-

ol "ﬁ ( FE N R
' d b *:‘5-"

stellung (MN) bestlmmenden Lage bewogbar 1st ,

11. Vorrichtung nach Anspruch 10 dadurch ‘igte”— '
k e‘n n z e i e hn e t ‘n” daﬁ der 'Kniehebel (28) E
durch elne umlaufende Kurbel (25) angetrleben und

mlttels elner Kbppelstange (26) mlt dlesé? verbundbn

A 1 »
CEE Lo gyl
ist. e T S

2. Vorrichtung riach Anspruch 11, dadurch B e -

kennzeichnet, daB die Kurbel. (25) bei

-gestreckter Stellung des Kniehebels (28) einen von

90° abweichenden Winkel mit einer gedachten Ver-.
bindungslinie zwischen dem Drehpunkt (34) der Kurbel
{(25) und den Mittelgelenk (27) des Knlehebels (28).
elnschlleﬁt

13. Vorrichtung nach wenigsteﬁs einem der Anspriiche
10 bis 12, dadurch ge kennzeichnet,

~ daB das abgestiitzte #HuBere Gelenk (30) des Kniehebels

(28) als Exzentergelenk ausgebil@et'ist.~

i4. Vorrichtung nach einem der Ansprﬁéhe 10 bis 13,
dadurch gekennzeichnet,- dag die
Bewégung.des Kniehebels (28) mittels einer Gelenk-
und einer Hebelanordnung (21, 31) auf die Bahmgn~A
elemente (16) iibertragen wird. '

15..- Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch. g e -

kennzeichnet, daB dié Antriebseinrich-
tung aué zwel hinteréinander geschalteten Kniehebel—
paaren (40 und 41) besteht, die durch ein Gelenk (42)
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verbunden sind, das durch eine auf einer Stange (44)
w2leitenden Hiilse (43) vertikal verschiebbar gefiinrt
ist.

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch . g e -
kennzeichnet, daB die beiden Knie-
hebelpaare (40 und #1) jeweils durch eine am Knie-
gelenk (45 bzw. 52) angreifende Koppelstangg (46

bzw. 53) angetrieben sind, indem jede Koppelstange
(46 und 53) tber eine Schwinge (48 bzw. 55) hit'einer
_Kurvenbahn (51 bzw. 58) zusammenwirkt.
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