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fortrinsvis flydende brazndstof tilfgres til en dyse (11, i
14;11',14'), som hgrer til en brander (1) med henblik pa

1167-99

at blive blandet med en strem af forbrandingsluft efter 11 \_ 1

Opfindelsen vedr¢rer en forbrandingsanordning, i hvilket [ § .S‘

passage af dysen, hvorefter brazndstofluftblandingen an-

tendes og brandes i et forbrendingskammer (20), hvilken ,]2 /
anordning er af den art, i hvilken forbrandingsluften fo¢-

res gennem en ringformet kanal (16;16'), som omslutter
dysen (11,14;11',14"). NN

Opfindelsen er kendetegnet ved, at dysens (11,14;11',14") '[]5 17 18
brandstofkanal (12:;12') samvirker med luftkanalen
(16;16') med et antal huller (13;13'), som udmunder ved
siden af dysen (11,14;11',14'), og at luftkanalen
(16,16') 1 omrddet for hullerne {13;13') har et ringfor-
met hulrum, som danner en hvirvelkanal (18,18') for

brandstofluftblandingen.
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Opfindelsen angdr en forbrazndingsanordning af den i krav

1's indledning angivne art.

Opfindelsen angar mere specielt en ny udformning af olie-

brandere til olieopvarmede kedler, ovne m.m.

Forbranding af pellets sker bl.a. i bandovne, hvor op-
varmningen af ovnen sker ved forbranding af olie, som
sprojtes ind sammen med trykluft via et brander-
mundstykke. Effektiviteten og olieforbruget afhanger af,
hvor godt olien s¢nderdeles af luften, inden for-

brezndingen finder sted.

En konventionel udformning af brandermundstykket be-
virker, at olien s¢nderdeles i drabeform. Ulemper ved den
kendte teknik er darlig finfordeling af oliepartiklerne,
h¢j luft- og olieforbrug og darlig tilpasningsmulighed
for flammen. Endvidere har oliebrznderne en kort levetid
pa@ grund af hg¢je omgivelsestemperaturer, som s¢pnderbryder

oliebrenderen.

Opfindelsen har til formdl at angive en forbedret
branderordning af den omhandlede art, og dette formal op-
nas ved at anordningen er ejendommelig ved det i krav l's

kendetegnende del angivne.

En fordel ved opfindelsen sammenlignet med kendt teknik
er, at opfindelsen tilbyder en anordning, som muligge¢r
h¢j grad af findeling af brandslet, inden brandsel-

luftblandingen forlader anordningen.

Yderligere fordele ifglge opfindelsen sammenlignet med
kendt teknik er nedsat brandsels- og luftforbrug, langere
levetid af brandermundstykket og branderen, h¢j tilpas-
ningsmulighed for flammelzngde oOg flammebredde, og at
mundstykket desuden kan anvendes til fast brazndsel, sdsom

pulveriseret kulbrandsel.
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Endnu en fordel ved opfindelsen er, at braznderen kan an-
vendes til arbejdstemperaturer fra 0 til 1300 °C. Dette
har medf¢rt, at man har kunnet erstatte tidligere anvend-
te gasoliesystemer for temperaturer op til 100-150 °C,
som tidligere blev anvendt til t¢ropvarmning af ovne,
brazndere for tynd olie for temperaturer op til 600 °C og
brendere for tyk olie for temperaturer fra 600-1300- °C
med en enkelt braznder af den ifgplge opfindelsen angivne
art.

Opfindelsen skal i det f¢lgende nazrmere beskrives med

henvisning til tegningen, hvor

fig. 1 skematisk og i brudt langdesnit viser en udf¢r-
elsesform for anordningen ifglge opfindelsen,

fig. 2 i stg¢rre malestok i lengdesnit viser anordningens

forreste del,

fig. 3 skematisk i langdesnit viser en alternativ udfgr-

elsesform af den forreste del,

fig. 4 skematisk i endebillede viser den forreste del
ifglge fig. 3, og

fig. 5 skematisk i lengdesnit viser endnu en alternativ
udfgrelsesform af den forreste del.

Ifglge fig. 1 omfatter forbrandingsanordningen et
braznderhus 1 sammensat af et forreste branderhoved 2, en
i midten anbragt cylinderformet hoveddel 3 og en bageste
endedel 4. Hoveddelen 3 er herved fast forbundet med
braznderhovedet 2 henholdsvis endedelen 4. Endedelen 4 er
forsynet med et luftindtag 5 for forbrandingsluft fra en
ikke vist trykluftkilde. Denne kan eksempelvis udgg¢res af
det trykluftsystem, som findes tilgangeligt pa det sted,

hvor anordningen anvendes, eller en separat kompressor.
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Endedelen 4 er endvidere forsynet med en central, koak-
sialt gevindforsynet 4&bning 6 for optagelse af et

brendselsr¢r 7 med udvendigt gevind.

Brezndselsrgrets 7 bageste ende tjener som tilslutningsdel
8 for en ikke vist ledning for brazndslet, som fortrinsvis
udggres af et flydende brazndsel, som regel tyk olie, men
det er ogsd muligt at anvende et fast brandsel, f.eks. et

kulpulverbrazndsel.

Brazndstofrgret 7 er ved drejning aksialt forskydeligt i
braznderhuset 1 og er, for at lette drejning, forsynet med
et ngpglegreb for et passende ikke vist drejningsverktej.
En lasemgtrik 10 er anbragt uden pa brazndstofr¢ret 7 og
indrettet til at lase dette i ¢nsket stilling. Brandstof-
r¢rets 7 forreste ende har indergevind og er beregnet til
at skrues sammen med et aflangt mundstykkelegeme 11 med
ydergevind. I fig. 1 vises delene i ikke sammenskruet
tilstand. Det er givetvis muligt at forbinde brandstof-
roret 7 med mundstykkelegemet 11 pa& enhver anden passende

made.

Forbrazndingsanordningens forreste del beskrives i det
fplgende med henvisning til fig. 2. Brazndstofrgret 7 og
mundstykkelegemet 11 danner en brzndselskanal 12, som
strezkker sig frem til mundstykkelegemets 11 forreste del
og udmunder i mundstykkelegemets 11 side gennem fortrins-
vis to radiale huller 13, som er javnt fordelt omKkring
periferien. Antallet af huller kan givetvis @ndres efter
behov, og kan eksempelvis udg¢res af seks huller, som er
javnt fordelt omkring periferien. Mundstykkelegemets 11
forlangelse udvider sig konisk udad i omrddet uden for de
radiale huller 13 til dannelse af et keglestubformet ko-
nisk legeme eller et mundstykkehoved 14. Til styring af
mundstykkelegemet 11 er der anbragt radiale styreorganer
15, som er fast forbundet med breznderhovedet 2, omkring

mundstykkelegemets 11 periferi. Styreorganerne 15, f.eks.
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3 i antal og javnt fordelt omkring periferien, er anbragt
med ringe mellemrum til mundstykkelegemet 11 for ikke at
forhindre dettes bevagelse i langderetningen. En ring-
formet kanal 16 for forbrandingsluften er dannet mellem
breznderhusets 1 hylster og mundstykkelegemet 11 henholds-

vis braenderrgret 7.

Brznderhovedet 2 er indvendigt udformet med en i str¢m-
ningsretningen Konisk tilspidsende del eller fortrang-
ningsdel 17 efterfulgt af et ringformet hulrum eller et
hvirvelkammer 18. Hvirvelkammeret 18 har set i
str¢gmningsretningen et tvarsnit med en vis bestemt
krumningsradius umiddelbart fulgt af et tvarsnit, som
tilspidser Kkonisk. Det er ogsd tznkeligt at udforme
hvirvelkammeret, sd dette helt igennem udviser et tver-
snit med en forudbestemt krumnihgsradius, dvs. uden nogen
konisk tilspidsende del. En sadan udformning forgger
imidlertid risikoen for belazgninger i kammerets udlgbs-
del. Hvirvelkammeret 18 fglges af en i strgmnings-

retningen udvidende konisk tvarsektion 19.

Nzvnte Kkoniske tversektion 19 samvirker med mundstykke-
hovedet 14 til dannelse af et til et forbrandingsrum 20
udmundende udlg¢gb 21. Udlgbets 21 tversnit er i fig. 1, 2
hovedsageligt konstant, men det er givetvis muligt at
variere tvarsnittet, og ogsd udlgbets 21 udstrakning i
strgmningsretningen, alt efter driftsforholdene og de
¢nskede egenskaber ved flammen. I fig. 1, 2 vises mund-
stykket, nar dette har indtaget en forreste endestilling.

Ved anordningens drift tilfgres luft til str¢mningskana-
len 16 via luftindtaget 5. Luftstr¢gmmens hastighed vokser
i omrddet af fortrangningen 17 i afhsngighed af det
mindskede tvarsnitsareal for i hvirvelkammerets 18 omrade
kraftigt at formindskes i afhangighed af den pludselige
forggelse af tversnitsarealet, hvilket har til fe¢lge, at
der dannes lufthvirvler i kammeret 18. Samtidigt med luft
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tilfpres til str¢mningskanalen, tilfores brandstof,
f.eks. tyk olie, til brandstofkanalen 12 og indspr¢jtes
under h¢jt tryk gennem de radiale huller og ind i kamme-
ret 18. S& snart olien forlader hullerne 13, s¢nderdeles
olien mekanisk af den turbulente luftstr¢m, og olieluft-
blandingen sattes i hvirvlende bevagelse i kammeret 18,
hvilket bevirker finfordeling af olien til partikelform.
Olieluftblandingen bringes derefter til at passere gennem
udlgbet 21, med voksende strgmningshastighed som f¢lge,
for at komme ind i forbrandingsrummet 20, hvor der pga.
strgomningshastighedens aftagelse sker yderligere fin-
deling af partiklerne, inden olieluftblandingen antzndes
f.eks. ved hjzlp af el-antazndelse eller en sarskilt gas-

flamme (ikke vist).

Udforelsesformen ifplge fig. 3, 4 adskiller sig fra den i
fig. 2 viste udfgrelsesform i hovedsagen ved, at den i
stedet for de radiale styreorganer 15 omfatter et enkelt
ringformet styreorgan 22, som er udformet i ét stykke med
mundstykkelegemet 11. Styreorganet 22 ligger med et vist
spillerum an mod strgmningskanalens 16 vaeg og er forsynet
med f.eks. fire gennemstrgmningsdbninger 23 for luft. I

fig. 4 ses kun to af abningerne.

I fig. 3 er mundstykket vist i en bageste stilling. I
sammenligning med den i fig. 2 viste forreste stilling,
som medfgrer en relativ kort og bred forbrazndingsflamme,
opnds med mundstykket i den bageste stilling en relativ
lang og smal flamme. Forbrazndingstemperaturen synes upa-

virket af mundstykkets stilling.

Udferelsesformen ifgplge fig. 5 adskiller sig fra de tid-
ligere viste udfgrelsesformer ved, at mundstykkelegemets
11' brazndstofkanal 12' kommunikerer med luftkanalen 16'
gennem et antal, eksempelvis seks stykker omkring omkred-
sen fordelte skrastillede huller 13', som udmunder i et

periferielt spor 24 i mundstykkelegemets 11' side. Mund-
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stykkelegemet 11' er endvidere forsynet med et ngglegreb
25 for at lette drejning og derigennem aksial forskydning
af mundstykkelegemet 11' i forhold til braznderhovedet 2'.
Mundstykkehovedet 14', som er forbundet til mundstykke-
legemet 11' ved hj=zlp af et periferielt afrundet spor 26,
er udformet konisk tilspidsende i strgmningsretningen og

udviser endvidere en sfarisk top 27.

Indsnavringen 17' og hvirvelkammeret 18' er udformet pé
tilsvarende madde som i foregdende udfgrelsesformer og
kammeret efterfgplges af en udlgbsdel 19' med konstant
tversnit. Arbejdsméden ved udfgrelsesformen ifglge fig. 4
stemmer overens med arbejdsmaden for de foregdende udfgr-

elsesformer, men har hgjere kapacitet.

Som ovenfor anf¢grt g¢r anordningen if¢glge opfindelsen det
muligt at opnd en h¢j grad af findeling af brandslet.
Dette er iser wvigtigt, nadr man udnytter tyk olie som
brandsel. Tyk olie indeholder relativ store partikler og
er meget forurenet, hvilket medf¢rer, at den meget let
danner koks, som braznder fast, hvilket viser sig i form
af belagninger. Ved anbringelsen af et hvirvelkammer af
den ifglge opfindelsen angivne art undgds fremkomsten af

belegninger.
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Patentkravwv:

1. Forbrendingsanordning, i hvilken fortrinsvis flydende
brendstof fgres til en dyse (11,14;11',14'), som h¢rer
til en braznder (1) med henblik pa& at blive blandet med en
str¢gm af forbrandingsluft efter passage af dysen, hvor-
efter brandstofluftblandingen antazndes og brazndes i et
forbrendingsrum (20), hvilken anordning er af den art, i
hvilken forbrandingsluftén fores gennem en ringformet
kanal (16;16'), som omslutter dysen (11,14;11',14'), dy-
sens (11,14;11',14') brandstofkanal (12;12') samvirker
med luftkanalen (16,16') med et antal huller (13,13'),
som udmunder ved siden af dysen (11,14;11',14'), luft-
kanalen (16;16') i omrddet for braznderens (1) brander-
hoved (2;2') omfatter en fortrinsvis konisk tilspidsende
del eller indsnavring (17;17') i str¢mningsretningen
efterfulgt af et ringformet hvirvelkammer (18;18'), som
set i strgmningsretningen har et tversnit med en forud-
bestemt krumningsradius umiddelbart efterfulgt af et for-
trinsvis konisk tilspidsende tvarsnit og en udlgbsdel
(21,21'), k ende tegnet ved, at dysen (1l1,614;
11',14') omfatter et aflangt, fortrinsvis cylinderformet
dyselegeme (11,11') og et dysehoved (14;14'), som er en
integreret del af dyselegemet (11;11'), hvilket dyse-
legeme (11;11') omfatter brandstofkanalen (12;12'), som
strekker sig langs med og inden i dyselegemet (11;11') og
udmunder ved siden af dyselegemet (11;11') gennem huller-
ne (13;13'), og at dysehovedet (14;14') samvirker med
branderhovedet (2;2') for dannelse af udlgbsdelen
(21;21').

2. Forbrandingsanordning ifglge krav 1, ke nde teg -
n e t ved, at hullerne (13), fortrinsvis to og javnt
fordelt omkring periferien, strazkker sig i et plan, som i
det vasentlige star vinkelret pé& brandstofkanalens (12)

leangdeakse.
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3. Forbrendingsanordning ifg¢glge krav 1, ken de teg -
n et ved, at hullerne (13), fortrinsvis javnt fordelt
omkring periferien, udmunder i et rundgéende spor (24)

ved siden af dyselegemet (11').

4. Forbrazndingsanordning ifglge ethvert af de foregdende
krav, kendetegnet ved, at dyselegemet (11;11')
er forskydelig anbragt i l=zngderetningen og styret i
radialretningen af styreorganer (15;22).
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