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PANEL, VALAMINT ELJARAS ES BERENDEZES ILYEN PANEL GYARTASARA

KIVONAT

A talalmdny targya panel, amelynek legaldbb egy feddlapja
van, ez egymds mellé helyezett szdlasanyag-csikokbdél 4116
szigeteldréteget tamaszt, ahol a szdlasanyag-csikok hossz-
tengelye pArhuzamos a panel tengelyével, és a szalak a fedd-
lap feluletére merdleges helyzetliek. Lényege, hogy a szdlas-
anyag-csikok (6) latszdlag véletlenszerl (pszeudeovéletlen)
alakzatban egymdshoz képest eltolt elrendezéslek. Az eljaras
lényege, hogy szdlasanyag-csikok (6) elforditésa utan az
elsd sorozat minden szdlasanyag-csikjat (6) eltavolitjuk a
szomszédos szdlasanyag-csikoktdl (6), és 1legaladbb két
fliggBlegesen valtakozva eltolt csoportot hozunk létre.
Ezutdn vizszintes irdnyban elkilénitink minden szdlasanyag-
csikot (6) a szomszédos szdlasanyag-csikoktdl (6), majd a
legalabb két csoport szdlasanyag-csikjait (6) visszatéritjik
azonos sikba. Az elsd sorozat szdlasanyag-csikjainak (6)
mellsd végeit hosszirdnyban egymadshoz képest eltoljuk, ez-
utdn a szdlasanyag-csikokat (6) oldalirdnyban témoéritjik és
a fed&laphoz roégzitjlik, majd a kodvetkezd sorozat szadlas-
anyag-csikjait (6) el8tolds révén kapcsolatba hozzuk az elsd
sorozat szdlasanyag-csikjainak (6) a hdtsd végével. A taladl-
many szerinti berendezés lényege, hogy szalasanyag-paplano-
kat beadagold adagolddllomidsa és vagdszerkezete van, amely a
szdlasanyag-paplant a gydrtandé panel vastagsaganak megfele-
18 szélességl szdlasanyag-csikokra (6) darabold kialakitasd.
Szadllitészerkezete és a szdlasanyag-csikok (6) mindegyikét
hossztengely kéril elforditdé forditdszerkezete is van. To-
vabba, O6sszerakd OsszeépitBdllomdsa, valamint a szdlasanyag-
csikokat (6) a szélességuk iranyaban egymastol tavkéozzel el-
rendezd tavtartd¥sége van. A szdlasanyag-csikokat (6) hossz-
irdnyban eltold és azok mellsd végeit latszdlag véletlensze-
rii alakzatba hozd eltolészerkezete (21) van. Tovabba, to-
moritdszerkezete, valamint ragasztd- és préseld-allomasa,
tovdbbd az eldirt hosszlsdgl panelt leszabd vagdszerkezete

van (1. &abra).
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A taldlmdny targya Aasvanyi szalasanyagot tartalmazd
panel, amely fdleg kdénnylszerkezetes éplletekhez vald. A ta-
ladlmany tadrgya tovabba ilyen panel gyartdsdra szolgald elja-
rds és berendezés.

Mint ismeretes, éplletek falainak és/vagy tet8szer-
kezetének épitésére széles koérben alkalmaznak kulénféle pa-
nelokat, tobbek kozdtt szendvicspanelokat. Az ilyen panelok
dltaldban két sik vagy profilos fémlemez ko&zdtti szigeteld-
rétegbdl allnak, és ez a szigeteldréteg gyakran asvanyi sza-
lasanyagbdél, példaul &asvanyi gyapotbdl készlil, ahol a szal-
irdny eleve meghatédrozott.

A szigeteldanyagot a burkoldé fémlapok kézé altaldban
szdlasanyag-csikok egymds mellé helyezésével tdltik be, még-
pedig Ugy, hogy a c¢sikok hosszirdnya mer8leges a panel
hossztengelyére, a szdlak pedig merdlegesen helyezkednek el
a burkoldlapfeliletre.

Olyan panelok is ismertek, amelyeknél a burkoldlapok
mianyagbdl, textilidbdél, papirbdél, vagy faanyagbdl készil-
nek, sd&t olyan panelokat is alkalmaznak, amelyeknél csupén
egyetlen burkoldlapot alkalmaznak.

Az ismert paneloknak azonban egy sor hianyossaguk
van, nevezetesen:

- a szigetelBanyag-réteg hossziranyld folytonossaga-
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nak hidnya kdévetkeztében kicsi a mechanikai hajli-
tadsi szilardsaguk;

- az anyag anizotrdp tulajdonsdgai nem hasznalhatodk

ki.

Tovadbbd, a szigeteldréteg oldaliranyban egymas mellé
helyezett csikokbdl vald kialakitdsa esetén, ha azok hossz-
tengelye péarhuzamos a panel-k&ézépvonallal, azzal a hat-
rédnnyal jdr, hogy hosszirdnyban a szigeteldréteg nem folya-
matos, flggetlenil attdél, hogy azok 1lépcsdzetesen eltolt
vagy k6z6s keresztirdnyld homloksik mentén vannak elrendezve.

A jelen taldlmannyal célunk a fenti hidnyossagok ki-
klisz6bblése, azaz olyan megoldds létrehozdsa, amellyel a
fentiekben emlitett panel keresztirdnyd merevsége jelentdsen
noévelhetd, a hajlitdskor fellépd tangencidlis erdk felvétele
révén.

A taldlmédnnyal tovabbi célunk olyan eljards és be-
rendezés létrehozdsa, amellyel a taldlmdny szerinti panel
akdr folyamatos Uzemmdédban és teljesen automatizdlt médon
gyarthatd.

A kit{izétt feladatot olyan panel tovabbfejlesztésé-
vel oldottuk meg, amelynek legaldbb egy fed&lapja van, amely
egymds mellé helyezett szdlasanyag-csikokat tartalmazd
szdlasanyag-paplant tamaszt, a szdlasanyag-csikok hosszten-
gelye pdrhuzamos a panel-k&ézépvonallal, a szdliranyuk pedig
merdleges a feddlap feliiletére. A taldlmlny szerinti panel
lényege, hogy a szalagcsikok létszdlag véletlenszerll (pszeu-

dovéletlenszer{l) elrendezésben egymashoz képest eltolt hely-
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Célszerd az olyan kivitel, amelynél a szalasanyag-
csikok azonos hosszlsagtak. Eldnydsen a szalasanyag-csikok
végrészel merdlegesek az elsd nem szomszédos szalagcsikokra.

A taldlmany szerinti panel olyan eljarassal gyartha-
t6, amelynél eldszdr szdlasanyag-paplant hosszira@nyban fel-
szabjuk, és ezdltal olyan szdlasanyag-csikokat hozunk létre,
amelyeknél egymds mellé helyezett &llapotban a szalak viz-
szintesek és a csikok hossztengelyére keresztiranyidak. Ezu-
tdn a csikok egyes sorait a hossztengelyre keresztiréanyban
eltoljuk, majd a csiksoron bellll minden egyes szalasanyag-
csikot 90©-kal elforditunk. A javasolt eljaras lényege, hogy
az elsd csiksorszdlasanyag-csikjait az el8tolds irényaval
parhuzamos t&vkdzre helyezzik el, ezt a csiksort a hosszten-
gellyel pdrhuzamos irdnyba menesztjlik, az els8 csiksor
szdlasanyag-csikjainak mellsd végeit hosszirdnyban egyméshoz
képest eltoljuk, majd oldalirdnyban toémdéritjik a szalasa-
nyag-csikokat, ezt kévetden a feddlap rdhelyezésével roégzit-
jiilk a szdlasanyag-csikokat helyzetlkben, majd a koévetkezd
csiksor szdlasanyag-csikjait eldtolas révén kapcsolatba
hozzuk az eldz8leg beépitett csiksor hatsd részével.

A taldlmadny szerinti eljards masik valtozatdnal a
panel Ggy is gydrthatd, hogy a szdlasanyag-csikok elforditéa-
sa utdn az elsd csiksor minden egyes szdlasanyag-csikjat el-
vadlasztjuk a szomszédos szdlasanyag-csikoktdl, és igy 1leg-
aldbb két, fluggdlegesen eltolt, valtakozd csoportot hozunk

létre. Ezutén vizszintes irdnyban elvdlasztunk minden egyes



szdlasanyag-csikot a szomszédos szalasanyag-csikoktdl, ezu-
tdn a legaldbb két csoport szédlasanyag csikjait azonos sikba
hozzuk, majd az elsd csiksor szdlasanyag-csikjainak mellsd
végét hosszirdnyban eltolva rendezzik el, és oldalirédnyban
téméritjuik a szalasanyag-csikokat, ezutan rdégzitjuk a sza-
lasanyag-csikot a feddlaphoz, és a koévetkezd csiksorok sza-
lasanyag-csikjait eldtolds révén érintkezésbe hozzuk az elsd
csiksor szalasanyag-csikjainak hatsd részével.

Eldnyésen az elsd csiksor szalasanyag-csikjainak
mellsd végeit hosszirdnyban eltoltan Ugy rendezhetjik el,
hogy ehhez fligg&legesen elmozdithatd Utkdzdket automatikusan
dthelyezink. De ez a mivelet akdr kézileg is elvégezhetd.

A taldlmédny szerinti panel olyan berendezéssel
gyadrthatd, amelynek szdlasanyag-paplanok beadagolasara vald
adagolddllomdsa van. A szdlasanyag-paplanban a szdlak olyan
hossztengely mentén vannak elrendezve, amely merdleges a
szdlasanyag-paplan eldtoldsi irdnydra. A berendezésnek végd-
szerkezete 1is van, amely a szdlasanyag-paplant szélasanyag-
csikokra képes felszabni, ahol a csikok szélessége megfelel
a készitendd panel vastagsagidnak, a vagasvonal pedig par-
huzamos a paplan eldtoldsi iranyaval. A szdlasanyag-csikokat
a vagadsvonalra keresztirdnyban eldtold szdllitdszerkezetek-
kel is rendelkezik a taldlmény szerinti berendezés. Tovéabba,
olyan forditdszerkezete van, amely a szdlasanyag-csikot
hossztengelye koértil 90°9-kal képes elforditani. Tovabba,
Osszeépitd 4allomdsa is van a javasolt berendezésnek, amely

az elforditott szdlasanyag-csikokat az eldirt szélességld
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panelnak megfeleld alakban Osszerakja. A szdlasanyag-
csikokat egyenként szélesség irdnyban tavkdézzel elrendezd
tavtart® egysége, tovdbba olyan eltoldeleme van, amely a
csikokat hossziranyban Ggy képes eltolni, hogy azok mellsd
végei a tdbbihez képest latszdlag véletlenszerl (pszeudové-
letlen) alakzatban helyezkedjenek el. A fentieken tdlmenden,
a berendezésnek toémdritdszerkezete is wvan, amely a fenti
médon elrendezett szdlasanyag-csikokat Osszefliggd szige-
teldréteggé toémdriti keresztirdnyban. A szigetelbréteget
legaldbb egy fed&laphoz erdsitd, ragasztd- és préseldalloma-
sa is van, amely utdn vagdszerkezet van elrendezve, amely a
folyamatos szdlban legyartott terméket a kivant hosszisagl
panelokra darabolja.

A taldlmanyt részletesebben a csatolt rajz alapjan
ismertetjlik, amelyen a taldlmadny szerinti megoldds néhény
példakénti kiviteli alakjat tuntettlk fel. A rajzon:

- az 1. 3bra a taldlmidny szerinti panel részletének
perspektivikus képe a felsd burkoldlap
nélkial;

- a 2. adbra az 1. dbra szerinti panelt gyartd be-
rendezés elsd példakénti kiviteli a-
lakjénak elrendezési vazlata;

- a 3. abra nézet a 2. dbran III nyil irdnyaban te-
kintve;

- a 4. dbra a 2. &bran IV-IV vonal mentén vett met-
szet;

- az 5. abra a 2. abran V-V vonal mentén vett met-
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szet, viszonylag nagyobb léptékben;

- a 6. 4bra a 2. abran VI-VI vonal mentén vett met-
szet;

- a 7. a@bra a 2. abran VII-VII vonal mentén vett
metszet;

- a 8. abra a 2. abréan VIII-VIII vonal mentén vett
metszet;

- a 9. abran a taldlmany szerinti berendezés to-
vabbi kiviteli alakjénak részlete fe-
lilnézetben lathatd;

- a 10. &bra a 9. abran X-X vonal mentén vett met-

szet.

Amint a 2-8. &brdkon lithatd, a taldlmény szerinti

berendezés f&bb részei a kd6vetkezdk:

- 1 adagolddllomds, a jelen esetben asvadnyi gyapot-
bdl készult 2 szilasanyag-paplanokhoz;

- 3 vagbszerkezet a 2 szdlasanyag-paplan 6 szalas-
anyag-csikokra vagasdhoz;

- 4 forditdszerkezet;

- 5 Osszeépitddllomds, a 4 forditdszerkezet &altal
megforditott szdlasanyag-csikok Osszerendezésére,
valamint

- olyan eltoldé- vagy tdjoldadllomds, amelyen a 6 sza-
lasanyag-csikok alvéletlenszerl@ elrendezését vé-

gezzik.

Az 1 adagoldadllomds 7 szAallitdszalaggal van elléatva,
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amely 2 szélasanyag-paplanokat 8 emel&asztalhoz tovabbitja
(3. abra). A 8 emelBasztal felsd véghelyzetében pneumatikus
9 toldéfejjel van elléatva.

A 3 vagdszerkezetnek itt 10 fUrésztiarcsai vannak,
amelyek a jelen esetben k&ézds hajtott vizszintes tengelyen
vannak elrendezve. A 3 vagdszerkezet 11 eldtoldegységgel van
ellatva, amely a jelen esetben gdrgds eldtoldegységként van
kialakitva. Adott esetben a 11 eldtoléegység kialakithatd
szdllitészalagként is.

A 3 vagbszerkezet utdn motoros hajtdsd, a jelen e-
setben gumibevonatd 12 gérgdsasztal van elrendezve, amely a
3 vagbszerkezet vagdsi sikjdhoz képest &llithaté. A 12 goér-
gSsasztal 12 gbrg8i kozétt 14 szdllitdszalagok vannak elren-
dezve, amelyek a 13 gbrgdk szdllitasi irdnydra keresztirédny-
ban szallitanak. A 3 vagdszerkezet leadd végénél van elren-
dezve a 4 forditészerkezet.

A 4. A&bran lathaté, hogy a 4 forditdszerkezetnek
hajtott 15 tengelye van, amely a jelen esetben négy 16 lap-
pal van ellédtva, ezek a kerllet mentén azonos tavkédzzel van-
nak elrendeve. Tovabba, ives 17 vezetékkel van elldtva. A 4
forditészerkezet utdn tovabbi sz&llitdszerkezet van elren-
dezve, amelynek a jelen esetben 18 szallitészalagjai vannak,
ezek 19 szdllitdészalagban folytatédnak, amely az 5 Ossze-
épitfdllomasra adagolja a 6 szdlasanyag-csikokat.

A 2. abran lathaté, hogy az 5 &sszeépitBallomasnak
pneumatikus 20 toldszerkezete, 21 eltoldszerkezete, 22 tav-

tartdegysége, valamint olyan mozgatdegysége van, amely a
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hatsd érintkeztetést biztositja a 6 szdalasanyag-csikokndl,
és ez a jelen esetben 24 szallitdszalagbdl 4ll, amely 25 to-
moéritdszerkezethez vezet.

A 21 eltolészerkezetnek két oldalsd 26 vezet&fala és
kbézbensd 27 vezetékei vannak, amelyek ferdén felfelé vannak
elrendezve a 6 szalasanyag-csikok eldtolasi irdnyédban. A
kbézbensd 27 vezetékek szdma megfelel az egymids melletti 6
szdlasanyag-csikok szama felének. A kbézépvonalaik tavkdze
pedig megfelel hdrom szomszédos 6 szdlasanyag-csik axidlis
tavkdzének.

A 22 tavtartdegység a jelen esetben vizszintes 29
vezetékekbdl all, amelyek bevezetd vége a kdzbensd 27 veze-
tékekhez kapcsolddik, és annak meghosszabbitdsadt képezi.

A 25 tOméritdszerkezet utdn ragasztdprés van elren-
dezve, valamint a folyamatos szdlban legyartott termék eld-
irt panelhosszra daraboldsat végzd szalagflirész, ezeket kl-
16n nem &abrazoltuk.

Megjegyezzik, hogy a 20 toldészerkezet, a 21 eltold-
szerkezet, a 22 tavtartdszerkezet, a 24 szidllitbszerkezet és
a 25 tomdritdszerkezet a technoldgiai lancban a 2. abra sze-
rinti médon vannak elrendezve. A 8. &abrdn az is 1lathatd,
hogy az emlitett szerkezetek mikodési korzete a fedSlapként
szerepld felsd 32 és alsdé 32r fémlapok koézdtt helyezkedik
el, amelyek végulis a gyartott panel kétoldali kiulsd burko-
latat képezik.

Kildén nem &brazoltuk ugyan, de a taldlmény szerinti

berendezés egy sor szabdlyzbelemmel, érzékeldvel, hatdrold-
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kapcsoldval és mds olyan segédberendezéssel is felszerelhe-
td, amellyel a gydrtdsi folyamat tdkéletesithetd, illetve
automatizalhatdé. Ezek azonban a szakma 4&tlagos szakembere
szamara ismertek, 1igy részletesebb ismertetésiktdl eltekin-
tink, de a mikdédésmdd leirdsdndl még fogunk rdjuk hivatkoz-
ni.

A talalmany szerinti 2-8. &bra szerinti példakénti
kiviteli alakjanak mikoédésmédja a kdvetkezd:

A raktarbbl &svanygyapotbdl készult 2 szdlasanyag-
paplanokat példaul villAstargoncdval rakunk a 7 szdllitbsza-
lagra. A 2 szAlasanyag-paplanokban a szdlak a paplanhossz-
irdnyra keresztirdnyban helyezkednek el.

A 2 szalasanyag-paplanokat tehdt maglydban adagoljuk
szakaszosan a 8 emeldasztalra, amely a 2 szalasanyag-paplan
vastagsaganak megfeleld lépcsdkben emelhetd. A 9 toldfejjel
a legfelsd 2 szélasanyag-paplant a gérgds 11 eldtoldszerke-
zet segitségével a 3 vagdszerkezetbe adagolijuk.

A 3 vagbszerkezetben a 2 szdlasanyag-paplant helyze-
tében Utk6z8vel hatiroljuk.

A 3 vagbszerkezet 10 flrésztarcsadinak mikodtetésével
a 2 szalasanyag-paplant a tdrcsakdzdknek megfeleld szélessé-
gd 6 szélasanyag-csikokra szabjuk (a jelen esetben példiul
tiz 6 szalagcsikra szabjuk), ezeknek a hossza és vastagsaga
megfelel a 2 szdalasanyag-paplan hosszénak és vastagsaganak.
A 6 szalasanyag-csikok szélességét értelemszerfien a gyar-
tandd panel vastagdsdnak megfelelden valasztjuk meg.

A felvagott 6 szdlasanyag-csikokat egymds mellett
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menesztjik eldre a motoros hajtdsi 12 gdérgdasztalon, amely-
nek végén véghelyzet-érzékeld van elrendezve, ez a 6 sza-
lasanyag-csikok véghelyzetét érzékeli, és ilyenkor a 12 gor-
gdsasztalt a lesullyesztés értelmében vezérli. Ezaltal tehit
a 6 szalasanyag-csikokat dtadtuk a 14 sz&llitdszalagokra, a-
mely azokat a kordbbi haladasi irdnyra mer8legesen tovabbit-
ja a 4 forditbészerkezethez. A 4 forditbszerkezet 16 lapjai
dtveszik a 14 sz&allitb6szalagrdl egymds utdn a 6 szdlasanyag-
csikokat, majd 90©-kal elforditva a 19 szadllitészalagra fek-
tetik olyan helyzetben, amelyben a szdlak f&lfelé helyezked-
nek el. Megjegyezzik, hogy a 19 szadllitébészalag kerltleti se-
bességét a 4 forditdszerkezt 16 lapjainak keruleti sebessé-
gével azonosra valasztottuk, hogy mikddésiket szinkroni-
zaljuk.

Ezutdn a 6 szdlasanyag-csikokat az 5 Osszeépitdallo-
masra tovabbitjuk, ahol azokat a gydrtandé panel vastagsaga-
nak megfeleld szamban rendezzik el, mieldtt a 20 toldszerke-
zet azokat a 21 eltoldészerkezetbe adagolnd. A ferde k&zbensd
27 vezetékeknek kdszdénhetBen a 6 szdlasanyag-csikok minde-
gyike fuggdlegesen elmozdul a szomszédos 6 szdlasanyag-csik-
hoz képest (6. &bra), majd egymastdl keresztirdnyban is
eltavolitjuk azokat (7. &bra). Majd a koévetkezd csiksorozat
6 szalasanyag-csikjainak beadagolasa révén az elsd csikso-
rozat 6 szdalasanyag-csikjait a 22 tavtartdegységbe tovabbit-
juk, amely mentén nemcsak a fuggdlegesen viszonylagosan el-
tolt helyzetlket tartjdk fenn, hanem oldalirdnyban is eltéa-

volitjuk azokat egymastdl.
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A 22 tavtartdegységbdl vald kilépéskor a 6 szdlas-
anyag-csikokat a 24 sz&llitészerkezet a 25 tomdéritdszerke-
zetbe adagolja. Ekdzben az elsd csiksorozat 6 szdlasanyag-
csikjai hosszirdnyban eltolédnak, ez tdrténhet fliggdlegesen
elmozdithatdé Utkdzdk bevezetése révén automatikusan vagy
akadr kézi eltoléssal is, és ezdltal 1létrehozzuk a taldlmany
szerinti "latszdlag véletlenszer(", azaz pszeudovéletlen
csik-elrendezést, amelyet azutdn meg8rzink a 25 témoéritd-
szerkezetben is, és ebben az alakzatban régzitjuk a 6 széa-
lasanyag-csikokat a 32+ fémlapon.

Mivel a 24 szallitészerkezet sebessége kb. kétszere-
se a pl. folyamatos tekercsbdl lehdzott 32, illetve 32/ fém-
lapok eldtolasi sebességének, ebbdl koévetkezik, hogy a
kévetkezd 2 szalasanyag-paplanbdél készllt 6 szilasanyag-
csikok felitkdznek az eldzd 2 szdlasanyag-paplanbdl szdrmazd
6 szalasanyag-csikok héatsé részén, igy folyamatosan megdriz-
hetd a bedllitott, latszdlag véletlenszerl csikelrendezés.

Az oldalsbé 25 tomoritdszerkezetek keresztiranyban
Osszetdmdritik az addig téavkdézzel elhelyezkedd és hosszi-
ranyban viszonylagosan eltolt helyzetd 6 szdlasanyag-csiko-
kat. Igy tehdt olyan folytonos szigeteldpaplant hozunk 1ét-
re, amely a 32 és 32/ fémlapok kb6zé beragaszthatd és prése-
léssel folytonos panellé alakithaté Onmagaban ismert médon.

A fenti ismertetésbdl a szakma Aatlagos szakembere
szadmdra nyilvanvald, hogy a 6 szdlasanyag-csikok latszdlag
véletlenszer elrendezése révén, azaz a hagyomanyos megolda-

sokndl Ohatatlanul meglévd keresztiranyl toérésvonalak kiku-
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szbébblésével, a taldlmany szerinti panel lényegesen nagyobb
hajlitasi szildrds&glG, hiszen jéval merevebb szerkezetd. A
fentiekben ismertetett berendezés a hosszirdnyd 6 szélasa-
nyag-csikok sokféle elrendezését lehetdvé teszi, tovabba
biztositja, hogy az elején bedllitott csik-elrendezést, il-
letve alakzatot a tovabbi 6 szdlasanyag-csikok valtozatlanul
fenntartsak.

A 9. és 10. &bradn a taldlmédny szerinti berendezés
tovabbi kiviteli alakjdnak részletét szemléltettiik vazlato-
san. Amint itt l&thatd, a 3 vagbszerkezet utdn 33 sz38llitd-
szerkezet van elrendezve, amely azonban két szakaszra osz-
lik. Az elsd fogadja a 3 vagbszerkezetbdl kikeruld 6 szélas-
anyag-csikokat, a midsik viszont 34 &taddészerkezet alatt van
elrendezve. A 34 Aataddszerkezet a kihorddé 33 szallitdbszer-
kezet f61l6tt van elrendezve, és két 35 lanca van, amelyeket
36 toldlapok és 36: tamasztdlapok kdtnek 6ssze. A 36 toldbla-
pok ko&zdtti tavkdz megfelel a 34 Ataddszerkezet ldketének,
ami Ggy van megvilasztva, hogy egyazon 2 szdlasanyag-paplan
valamennyi 6 sz&lasanyag-csikjat képes legyen egyszerre be-
fogadni és tovabbitani.

A 33 szallitészerkezet utdn szallitd/gydjtd 37 szer-
kezet van elrendezve, amely &llithatdé 50 vezetékekkel wvan
elldtva, és enyhén felfelé ferde a haladdsi iranyhoz képest,
igy ferdén eléri a 38 forditészerkezethez szlkséges ma-
gassagot. A sz&l1litd/gylijtd 37 szerkezet sebessége kisebb,
mint a 35 lancoké, ezzel megakaddlyozzuk a 6 szdlasanyag-

csikok nemkivanatos felgyorsuldsat.
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A 38 forditdszerkezetnek ives 39 vezetdeleme van, a-
melynek ivelése koncentrikus a 37 szerkezet 40 hajtédobja-
val. A 38 forditdszerkezetnek 41 szoritdegysége van, amely
elektronikusan vagy mechanikusan szinkroniz&lt kapcsolatban
van 42 toldegységgel, amelynek alterndldé mozgdsa foganato-
sithatd példaul forgattyls hajtdssal vagy olyan rendszerrel,
amelyet 45 gdrgdvel O&sszekapcsolt 44 lanc mikédtet, és ez
tavtartéként szerepld valyls 46 adagoldegységgel van hajtd-
kapcsolatban (10. &bra).

A 38 forditészerkezetnek csukldés 47 lapja van, amely
egyuttmikddik a 6 szdlasanyag-csikok felsd fellletével, ami-
kor azokat mar bevezettlk a 46 adagoldegységbe, igy azokat
az eldirt helyzetbe hozza még akkor is, ha azok nagyobb i-
ranyeltéréssel érkeznek a 46 adagoldegységbe. A 41 szoritd-
egység és a 47 lap olyan vazszerkezetre vannak szerelve, a-
melynek a magassagi helyzete szabdlyozhatd a gydrtandd panel
vastagsaganak fluggvényében.

A valyGs 46 adagolbegység folott keresztirdnyd 48
dtaddszerkezet van elrendezve, amely a 6 szdlasanyag-csikok
hosszkdzépvonaldval parhuzamosan mozdithaté el. A 48 &tadb-
szerkezet lancparbdl &ll, amely olyan profilos 49 lapokkal
van ellatva, amelyek a 46 adagolbegység valyii koézé képesek
behatolni.

A 9. és 10. &bra szerinti berendezés mikddésmbédja a
kdévetkezd:

A flrésztarcsdkkal felvagott 6 szdlasanyag-csikokat

a 36 toldlapok a gyUjt8-szAallitd 37 szerkezetbe juttatjuk,
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majd onnan a 38 forditdszerkezetbe kerllnek. A 6 szdlas-
anyag-csikok ilyenkor Ugy helyezkednek el a 37 szerkezetben,
hogy azok szédliranya kb. flggdleges.
Ebben az &llapotban a 41 szoritdegység megtartja a
37 szerkezetben Osszegylijtott masodik csiksorozatot, mikdz-
ben az els8 csiksorozatot tovadbbitjuk a 46 adagoldegység va-
lytGiba. Miutén valamennyi valyG megtelt, a 48 &taddszerkezet
lapjai a 6 szAlasanyag-csikokat a szdllitdszalagra adagoljak
- az elsd példakénti kiviteli alakndl ismertetettekhez ha-
sonldan -. Az elsd sorozat 6 szdlasanyag-csikjai hosszirany-
ban viszonylagosan eltolddnak - ez tdérténhet gépesitve vagy
kézi beavatkozdssal -, ezaltal létrehozzuk a 6 szdlasanyag-
csikok latszblag véletlenszeril, azaz pszeudovéletlen elren-
dezését. E célbdl a hatsd érintkeztetdegység szallitdszalag-
ja ellathatd parhuzamos vezetékekkel, hogy fenntartsuk a 6
szdlasanyag-csikok egymastdél elvalasztott helyzetét a feldt-
kdztetésnél.
A mdsodik példkénti kiviteli alak jérulékos eldnyei
az elsd kivitelhez képest a koévetkezdk:
- A valyGs adagoldszerkezetnek kdszdédnhetden a be-
rendezés befoglald mérete csdkkenthetd, igy tehat
a 6 szdlasanyag-csikok eleve eltavolithatdk egy-
méstdl, vagyis a viszonylagos eltolést végzd szer-
kezet és a 22 tavtartbegység szlkségtelen;
- A viszonylag egyszeribb szerkezeti kialakitésnak
kbészdnhetden a 38 forditdszerkezet jdéval nagyobb

Uzembiztonsdgld, amivel az egész berendezés Uzem-
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biztonsdga tovabb ndvelhetd;
- Az egész berendezés viszonylag egyszerlibb szerke-
zeti kialakitdsd, kdvetkezésképpen a karbantartdsi

raforditads kisebb, az élettartam viszont nagyobb.
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SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Panel, amelynek legaldbb egy feddlapja van, ez
egymés mellé helyezett szalasanyag-csikokbdl 4116 szigeteld-
réteget téamaszt, ahol a szdlasanyag-csikok hossztengelye
parhuzamos a panel tengelyével, és a szalak a feddlap fell-
letére merdleges helyzetiek,
azzal j el 1 eme z v e, hogy a szidlasanyag-csikok (6)
latszdlag véletlenszer{ (pszeudovéletlen) alakzatban egymas-

hoz képest eltolt elrendezéslek.

2. Az 1. igénypont szerinti panel,
azzal j el 1l em e z v e, hogy a szdlasanyag-csikok (6)

azonos hosszisagiak.

3. Az 1. igénypont szerinti panel,
azzal j el l eme z v e, hogy minden szalasanyag-csiknak
(6) olyan végrészei vannak, amelyek merdlegesen igazodnak az

elsd nem-szomszédos szalasanyag-csikok (6) végrészeihez.

4. Eljards az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti
panel gyértasara, amelynél szdlasanyag-paplant (2) hosszira-
nyt vagassal felszabjuk és egymas melletti szdlasanyag-csi-
kok (6) sorozatara daraboljuk, amelyeknél a szalak vizszin-
tesek és a hosszkézépvonalra keresztiradnyldak, ezutdn a sza-
lasanyag-csikok (6) minden egyes sorozatdt a hosszkdzépvo-

nalra keresztirdnyban menesztjik, majd minden egyes szélas-
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anyag-csikot (6) 90°-kal elforditjuk,

azzal j el 1l eme z v e, hogy az elsd sorozat szélas-
anyag-csikjait (6) az eldtolds irdnyaval parhuzamos iréanyban
egymastdl tavkdzzel rendezzik el, majd a szdlasanyag-csiko-
kat (6) a hosszkdzépvonalra parhuzamos iranyba tovabbitjuk,
ezutdn az elsd sorozat szdlasanyag-csikjainak (6) mellsd vé-
gét hossziradnyban egymidshoz képest eltoljuk, ezutdn a szé-
lasanyag-csikokat (6) oldalirdnyban téméritjik és a fedd-
laphoz r6gzitjik, a kdévetkezd sorozat szdlasanyag-csikjait
(6) pedig eldtolas révén hozzuk kapcsolatba az elsd sorozat

szdlasanyag-csikjainak (6) hitsd végével.

5. Eljaras az 1-3. igénypontok barmelyike szerinti
panel gyartaséra, azzal j el 1 em e z v e, hogy a sza-
lasanyag-csikok (6) elforditdsa utédn az els6 sorozat minden
szdlasanyag-csikjat (6) eltdvolitjuk a szomszédos szdlas-
anyag-csikoktdl (6), és legaldbb két fuggdlegesen valtakozva
eltolt csoportot hozunk 1létre, ezutdn vizszintes irdanyban
elklilénitlnk minden sz&lasanyag-csikot (6) a szomszédos sza-
lasanyag-csikoktél (6), majd a legaldbb két csoport szdlas-
anyag-csikjait (6) kozds sikba téritjuk vissza, majd az elsd
sorozat szalasanyag-csikjainak (6) mellsd <végeit hosszi-
ranyban egymadshoz képest eltoljuk, ezutdn a szalasanyag-
csikokat (6) oldaliranyban témdéritjik és a feddlaphoz rdg-
zitjuk, a kdévetkezd sorozat szalasanyag-csikjait (6) pedig
eldtolasuk révén kapcsolatba hozzuk az els& sorozat szalas-

anyag-csikjainak (6) a hatsd végével.
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6. Az 5. igénypont szerinti eljaras,
azzal j el leme z v e, hogy az elsd sorozat szdlasa-
nyag-csikjai (6) mellsd végének hosszirdnyl eltolasat fiuggd-
legesen elmozdithatd Utkdézdk behelyezésével gépesitve végez-

zuk.

7. Az 5. igénypont szerinti eljéaras,
azzal j el 1l eme z v e, hogy az els® sorozat szalas-
anyag-csikjai (6) mellsd végeinek hossziranylG eltoldsat pro-

fillapok alkalmazasaval kézzel végezzUk.

8. Berendezés az 1-3. igénypontok barmelyike sze-
rinti panel gyartasdra, f&leg a 4-7. igénypontok barmelyike
szerinti eljéréds foganatositaséra,
azzal j el l eme z v e, hogy szdlasanyag-paplanokat (2)
beadagold adagolddllomdsa (1) van, amely szalasanyag-papla-
nokban (2) a szdlak vizszintesen, a szdlasanyag-paplan (2)
tovdbbitadsi iranydra merdlegesen helyezkednek el; vagdszer-
kezete (3) van, amely a szdlasanyag-paplant (2) a gyartandd
panel vastagsdganak megfeleld szélességl szalasanyag-csikok-
ra (6) darabold kialakitdsi, amelynél a vagdstengely parhu-
zamos a szdlasanyag-paplan (2) eldtoldsi irényaval; a sza-
lasanyag-csikokat (6) a vagdstengelyre keresztiranyban moz-
gaté szdllitdszerkezete (14; 33) van; a szdlasanyag-csikok
(6) mindegyikét a hossztengelye koéril elforditd forditdszer-
kezete (3; 38) van; az &tforditott szdlasanyag-csikokat (6)

a gyartandd panel szélességének megfeleld szamban Osszerakd
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Osszeépitdallomdsa (5) van, tovabbd, a szdlasanyag-csikokat
(6) a szélességlik iranydban egymdstdl tavkdzzel elrendezd
tavtartéegysége (22) van; a szdlasanyag-csikokat (6) hosszi-
ranyban eltold és azok mellsd végeit ldtszdlag véletlenszerd
alakzatba hozd eltolészerkezete (21) wvan, tovadbba, a sza-
lasanyag-csikokat (6) folytonos szigeteldréteggé egyesitd
téméritdszerkezete (25) van; a szdlasanyag-csikokat (6) leg-
alabb egy fed&laphoz, eldnydsen fémlaphoz (32, 32:/) ragasz-
td6- és préseld-adllomdsa, valamint az el8irt hosszlsagli pa-

nelt leszabd vagdszerkezete van.

9. A 8. igénypont szerinti berendezés,
azzal j el 1l eme z v e, hogy az adagolddllomésnak (1)
a szalasanyag-paplanckat (2) emelSasztalhoz (8) tovdbbitd
szallitészalagja (7) van, az emeldasztal (8) felsd dtzemi
véghelyzetében a véagdszerkezet (3) felé adagold toldfejjel

(9) van elléatva.

10. A 8. igénypont szerinti berendezés,
azzal j el 1l eme z v e, hogy a vagdszerkezet (3) tdbb

kérkords flirésztircsdbdl (10) &all.

11. A 8. igénypont szerinti berendezés,
azzal j e ll eme z ve, hogy a forditészerkezetnek (4)
hajtott 15 tengelye van, amely a kerilet mentén egymastdl

900©-kal elrendezett lapokkal (16) van ellatva.
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12. A 8. igénypont szerinti berendezés,
azzal j el 1l eme z v e, hogy a tavtartbegységnek (22)
vezetékei (27) vannak, ezek a szdlasanyag-csikok (6) szdlli-
tdsi iranyaban ferdén felfelé iranyulnak; a vezetékek (27)
szama az egymds melletti szdlasanyag-csikok (6) szédmdnak a
fele, a kdzépvonalaik koézoétti tavkdz pedig megegyezik a héa-
rom szomszédos szalasanyag-csik (6) kdzépvonalai kdzdtt tav-
kbéznek, tovabba, a tavtartbegység (22) vizszintes vezetékek-
kel (29) is rendelkezik, amelyeknek a belépési vége a veze-
tékek (27) kilépd végéhez kapcsolddik, és széttartd meg-

hosszabbitasként vannak kialakitva.

13. A 8. igénypont szerinti berendezés,
azzal j el leme z v e, hogy az eltolészerkezetnek (21)
elmozdithatd Utkdz&i wvannak, amelyek a szdlasanyag-csikok
(6) mellsd végeivel a témdritdszerkezethez (25) haladdsuk

kézben vannak egylittmiikddd kapcsolatban.

14. A 8. igénypont szerinti berendezés,
azzal j e 1 1 em e z v e, hogy a szallitdszerkezetnek
(33) két szakasza van: az els8 szakasza a vagdszerkezetet
(3) elhagyd szalasanyag-csikokat (6) felvevd elrendezésl, a
masik szakasza viszont &ataddszerkezet (34) alatt van elren-
dezve, amely ataddszerkezet (34) a szallitdszerkezet (33)
£616tt helyezkedik el, és az egymds mellett elrendezett sza-
lasanyag-csikok (6) teljes szélességének megfeleld tavkozzel

elrendezett toldlapjai (36) vannak.
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15. A 8. igénypont szerinti berendezés,
azzal jellemezve, hogy a forditdészerkezetnek (38)
gyijt8-sz4l11ité szerkezete (37) van, amelynek a leadd végé-
hez vezet8elem (39) csatlakozik, ez olyan ives elemként van
kialakitva, amely koncentrikus helyzetd a szallitdszalagként
kialakitott szerkezet (37) hajtédobjaval (40), valamint ives
csatornat képez, amelynek kidémlése alatt tavtartdszerkezet

van elrendezve.

16. A 15. igénypont szerinti berendezés,
azzal j el leme z v e, hogy a tidvtartészerkezetnek va-
lyiszerd adagoldegysége (46) van, amely a szdlasanyag-csikok
(6) hossztengelyével parhuzamosan mikédtethetd &taddszerke-

zettel (48) van tarsitva.

A meghatalmazott:
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