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Oppfinnelsen vedrgrer en fremgangsméte til frem-
stilling av svovelsyre fra fuktige SO3—holdige gasser ved
direkte avkjgling av de fuktige SO3—holdige gasser med vandig
svovelsyre og kondensasjon av svovelsyre i de under svovel-
syrens duggpunkt avkijglte gasser og bortfgring av vann som
ikke er ngdvendig til dannelse av svovelsyre som vanndamp
med sluttgassene.

Ved den sdkalte tgrr-katalyse omsettes Soz—inn-
holdet av tgrre gasser katalytisk til S03 og SO4 absorberes
i svovelsyre. Ved den sd&kalte vat-katalyse omsettes SloPt
og st—innholdet av fuktige gasser katalytisk til SO3. Da
absorbsjonen av SO3-innholdet i svovelsyre pd grunn av dann-
else av svovelsyretidker er vanskelig, utkondenseres vanlig-
vis en fra SO3 og vanndamp dannet svovelsyre. Fuktige §0,-
holdige gasser oppstér f.eks. ved forbrenning av st—holdige
damper ved etterforbrenningen av HZS/SOZ—holdige avgasser
fra Claus-prosessen eller fra metallurgiske prosesser. De
H20/802—holdige gasser omsettes med et for oksydasjonen til
S04 tilstrekkelig oksygeninnhold og ved tilsvarende tempera-
turer i katalysatoranlegget pa V205—katalysatorer og der-
etter utkondenseres i et kondensasjonsanlegg svovelsyren.
Overskytende vanndamp bortfgres i avgassen. Dessuten kan
det ogsd oppsté 503—holdige fuktige gasser ved andre pro-
sesser, hvorav likeledes svovelsyre ma utkondenseres.

Fra tysk patent nr. 607.216 er det kjent & av-
kjgle den fra katalysatoranlegget uttredende fuktige 503—
holdige gass i et f@grste trinn til 280-300°C og deretter 1
et annet trinn ved avkjgling til ca. 150°C & utkondensere
svovelsyren. Avkjglingen i fgrste trinn kan foregd ved in-
direkte luftavkjpling eller ved innsprgyting av vann. Kon-
densasjonstrinnet bestdr av kondensasjonskolonner som er
fylt med fyllegemer. Avkjglingen ved kondensasjonen ma
foregd langsomt og bgr ikke underskride en tid p& 0,5 sek-
under. Kondensasjonskolonnene m& vare utformet tilsvarende
store.

Tysk patent nr. 641.258 omtaler en fremgangsmiate

hvor avkjgling og kondensasjon foregdr i etifelles trinn.
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Gassen overrisles i et rislet&rn i motstrgm med vann eller
fortynnet svovelsyre og avkjgles fra 300-400°C til 100°C. De
derved opptredende store mengder av svovelsyretdker md ut-
skilles fra gassene i en etterkoplet elektrisk gassrensning.
I US-patent nr. 2.199.691 omtales likeledes av-
kjpling og kondensasjon i et felles trinn ved overrisling av
gassene med svovelsyre i motstrgm. Avkjglingen foregdr fra
ca. 315°c-110°% og lavere. Svovelsyren fjernes fra risle-
tdrnet med l70—230°C, blandes med avkjglt svovelsyre av
under 110°C s&ledes at det inntrer en blandingstemperatur
p& under 130°C, den blandede syre avkjgles i en kjgler til
under 110°C og av denne avkjglte syre fgres en delstregm til
syreavkjgling og en delstrgm til risletdrnet. Ulempene ved
denne fremgangsméte bestdr i at det md foregd en omstendelig

.indirekte avkjgling av gassene fgr inntreden i kondensatoren

og at den samlede varme, som ved avkj¢ling og kondensasijon
gdr i syren md bortfgres ved indirekte avkjgling av syren.

I britisk patent nr. 692.109 omtales avkijgling og
kondensasjon i et felles trinn, idet den varme gass braav-
kjples i en injektor med kald svovelsyre av ca. 20°C til en
temperatur pé& ca. 60°C. De dannede svovelsyretdker mad ut-
felles i et elektrofilter, den samlede i syren overfgrte
varme md bortfgres gjennom meget omstendelig indirekte av-
kjpling og det kan ikke frembringes noen hgyerekonsentrert
syre ndr stgrre vanndampmengder er inneholdt i gassene.

Fra DE off.skrift 1.792.577 er det kjent & om-
sette SO,-innholdet i avgassene fra dampkjeleanlegg i fgrste
rekke katalytisk til SO3, avkjgle den SO3—holdige gass ved
indirekte varmeutveksling til temperaturer pé 200-140°C og
& utskille den derved dannede svovelsyretdke i en Cottrell-
utskiller ved samme temperatur. Derved bestdr den store
fare for kondensatdannelse ved avkjgling i indirekte varme-
utvekslere og utskillelse av taken er omstendelig.

Fra DE utl.skrift 1.467.157 er det kjent, i fgrste
rekke & avkjple gassene i en konsentreringsinnretning ved
motstrgmsoverrisling med en liten mengde av svovelsyre med
ca. 160° og 80% fra ca. 275-245°¢ og deretter avkjgle gassene

i et annet trinn ved motstrgmsoverrisling med en stor mengde
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avkjglt svovelsyre med ca. 80% savidt at svovelsyren utkonden-
seres. I fgrste trinn fremkommer en syre med 250°¢C og 94%.
Ved disse fremgangsmdter m& varm svovelsyre pumpes i sirkula-
sjon, og det er ngdvendig med en omstendelig indirekte avkjgl-
ing av gassene f¢r inntreden.

Til grunn for oppfinnelsen ligger den oppgave &
unngd ulempene ved de kjente fremgangsmiter og spesielt &
muliggjgre en best mulig fjerning av SO3—innholdet med minst
mulig driftsmessig og apparativ komplikasjon ogsd for meget
SO3—fattige gasser og gasser med hgyt vanndampinnhold, idet
det samtidig skal frembringes en syre med hgyere konsentra-
sjon, f.eks. 70-95 vekt-% HZSO4.

Denne oppgave lgses ifglge oppfinnelsen ved
direkte avkjgling av de fuktige SO3—holdige gasser med van-
dig svovelsyre og kondensasjon av svovelsyre i de under
svovelsyrens duggpunkt avkjg¢lte gasser, og bortfgring av
det vann som ikke er ngdvendig til dannelse av svovelsyre
som vanndamp med sluttgassene, idet fremgangsmdten er karak-
terisert ved at den direkte avkjgling av de fuktige SO3—
holdige gasser foregdr ved tilsetning av 70-95 vekt-%-ig
svovelsyre i medstrgm ved 120—230°C, den stgrste del av
svovelsyren utskilles i en sump, en delstrgm av den utskilte
svovelsyre f@gres etter indirekte avkjgling i kretslgp til-
bake til de SO3—holdige gasser, og den andre del bortfgres
som produkt, de avkjglte gasser tilblandes kald luft, gass-
luftblandingen behandles deretter med fortynnet 5-70 vekt-%-
ig svovelsyre, den fortynnede svovelsyre fraskilles, til
den fraskilte, fortynnede swovelsyre settes vann, en del-
strgm fgres 1 kretslgp tilbake til gass-luftblandingen, den
andre del fg¢res inn i kretslgpet av den 70-95 vekt-%-ige
syre, idet mengden av tilsatt luft og vann innstilles sa-
ledes at den fra behandlingen med den fortynnede svovelsyre
uttredende avgass har en for etterkoblede aggregater uskade-
lige temperatur, at ved behandlingen med den fortynnede
svovelsyre fordampes den tilsatte vannmengde i noen grad,
og at avgassen befries i en takeutskiller for syretdker.

De fuktige gassers SO3-innhold kan vare meget

8,
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lavt, f.eks. ca. 0,3%, det kan imidlertid ogsd ha en hvilken
som helst hgyere verdi, f.eks. 8%.

Tilsetningen av svovelsyre av 70-95 vekt-% i
medstrgm til strgmningsretningen av de med en temperatur pa
ca. 330-450°C dannede §03-holdige gasser kan foregd ved inn-
dysing eller innsprgyting. Behandlingen kan foregd i en Ven-
turi, et fyll-legemetdrn, et t&rn med et relativt tynt fyll-
legemesjikt eller et tomtdrn. Ved den direkte avkijgling i
medstrgm til 120-230°C utkondenseres mest mulig den av SO3
og vanndamp dannede svovelsyre og kommer med den stgrste del
av den tilsatte svovelsyre i sumpen. Syren fra sumpen fgres
hensiktsmessig i et forlag, fra forlaget over en indirekte
syrekjgler, en del av den évkj¢lte syre avgrenses som produk-
sjon og resten tilbakefgres igjen i forlaget. Derved senkes
syretemperaturen i forlaget og pumpen, samt at kjgleren
skanes. Fra forlaget strgmmer syren i en mellombeholder,
blandes der med tilbakelgpende fortynnet syre og blandingen
resirkuleres med en pumpe. Mengden av fjernet produksjons-
syre tilsvarer den nydannede svovelsyre. Konsentrasjonen
av den tilsatte svovelsyre i omradet 70-95 vekt-% og av-
kjgpling av gassene til i omrédet 120-230°C innstilles sa-
ledes at det i sumpen fremkommer en svovelsyre med den
gnskede konsentrasjon. Det utkondenseres altsd bare s&
meget vann som er ngdvendig til dannelse av svovelsyre med
den ¢gnskede konsentrasjon.

Ved hjelp av den innblaste luft gkes gass-
volumet, hvorved samtidig ogsd en stgrre mengde vann kan
opptas fra gass-luftblandingen som vanndamp. Det vil si den
varme gass-luftblanding kan videreavkjgles ved fordampnings-
kjgling. Mengden av tilsatt luft, konsentrasjonen av den
sirkulerende fortynnedé syre og mengden av det i den for-
tynnede syre tilsatte vann velges saledes at det ved for-
dampning av vannet innstiller seg den ¢gnskede temperatur i
avgassen og ved denne temperatur fordampes noe av det til-
satte vann.

Kondensasjon og dannelse av svovelsyre fra
gassen foregdr sterkt ved avkjgling med den 70-95 vekt-%-ige
syre. Ved behandlingen med den fortynnede svovelsyre opp-
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stdr imidlertid dessuten ogsd en liten del av svovelsyre.

En foretrukket utfegrelse bestdr i at gass-luft-
blandingen i et fgrste trinn behandles med fortynnet 40-70
vekt-%-ig svovelsyre og deretter i et annet trinn med for-
tynnet 5-40 vekt-%-ig svovelsyre, at fraskilt fortynnet

svovelsyre fgres fra annet trinns kretslgp inn i kretslep

med fgrste trinn. Derved kan avkjglingen med den 70-95 vekt-%-
ige syre forega til en lavere temperatur, hvorved kondensasjon

og dannelse av svovelsyre begunstiges.

En foretrukket utfgrelse bestidr i at den ved
takeutskillelse dannede syre fgres inn i den fortynnede
svovelsyres siste kretslgp. Derved utnyttes denne syres
vanninnhold delvis for fordampningsavkjgling.

En foretrukket utfgrelse bestdr i at en direkte
avkjeling av de SO3-holdige gasser med 70-95 vekt-%-ig
svovelsyre foregadr i en Venturi. Avkjglingen i en Venturi
er mulig ved smad apparatdimensjoner og krever relativt smi
driftsomkostninger.

En foretrukket utfgrelse bestdr i at tilbland-
ing av luft foregdr i en som forstgvningsutskiller utformet
forbindelsesledning mellom den direkte avkjgling med 70-95
vekt~-%-1ig svovelsyre og behandlingen med den fortynnede
svovelsyre. Derved oppnds uten komplikasjoner en god
gjennomblanding og det opptrer ingen kondensasjonsproblemer
under tilblandingen.

En foretrukket utfgrelse bestdr i at behand-
lingen med den fortynnede svovelsyre foregdr i motstrgm.
Derved bevirkes en god gjennomblanding og en god kondensa-
sjon og dannelse av den i gassblandingen ennu tilstedevar-
ende resterende syre.

En utfgrelse bestdr i at den i kretslgp fgrte
delstrgm av den utskilte fortynnede svovelsyre minst delvis
fpres gjennom en indirekte kjgler. Derved kan temperaturen
senkes relativt ukomplisert, hvis mengden av tilblandet
luft skal senkes.

En foretrukket utfgrelse bestdr i at tempera-
turen av avgassen fra behandlingen med den fortynnede svovel-

syre utgjgr 70—850c. Denne temperatur er spesielt gqunstig
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med hensyn til skdning av de etterkoblede aggregater og den
ngdvendige omkostning for avkjgling.
Oppfinnelsen skal forklares narmere ved hjelp av

noen eksempler under henvisning til tegningsfigurene.

Over ledning 1 innfgres 10.000 Nm3/time fuktige

SOZ- og st-holdige gasser med en gassammensetning pa

55 Nm>/time so, = 0,55 volum-g
65 Nm>/time H,S = 0,65 .
410 ¥m’/tine cO, = 4,10
450 Nm3/time 0, = 4,50
5840 Nm>/time N, = 58,40
3180 Nm3/time H,0 = 31,80

2 .
med en temperatur av 450°% i katalysatorkar 2. I de to

katalysatorhorder 3 og 3a forbrennes med vanadinkatalysa-
torer det innbragte HZS til 502 og det samlede 802 omsettes
til SO3. Mellom katalysatorhordene 3 og 3a foregdr en
mellomavkjgling av reaksjonsgassen ved hjelp av 2620 Nm3/
time luft, som suges over et luftfilter 4 og bldses med
viften 5 over ledning 5a inn i blandeinnretningen 6 med en
temperatur pé& ca. 30°C inn i katalysatorkaret 2. 12620 Nm3/
time SO3-holdige gasser fgres med en temperatur pé& ca.

405°C over ledning 7 inn i Venturi 8. Der foregdr en direkte
avkjgling av gassen ved samtidig sterk kondensasjon av det

i gassen inneholdte SO3 til HZSO4. 12 m3/time H2504 med

en konsentrasjon av 85 vekt-% og en temperatur pa ca. 85°C
inndyses med pumpe 17 over ledning 14, dyse 9 i medstrgm

med gassene. Fyllegemesiikt 10 tjener til forbedring av
kjple- og kondensasjonsprosessen. St@grstedelen av den
inndysede svovelsyre utskilles i sumpen ll. Gassen bort-
fgres med en temperatur pa 190°C over den som forstgvnings-
utskiller utformede gassledning 12, som inneholder omstyrings-
innretninger 15 fra Venturi 8. Over stussene 13, ledning 41
blir det med ventilator 40 tilblandet ca. 2500 Nm3/time

luft med en temperatur av ca. BOOC til gassledning 12 i
hovedgasstrgmmen. Herved avkjples gassene til ca. 140°c.

I risletdrnet 26 med fyllegemesjikt 27 foregdr den rester-
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ende kondensasjon av det ennu i gassen inneholdte S04 Herved
inndyses 12 m3/time 40 vekt-%-ig HZSO4 med pumpe 32 over led-
ning 31, dyse 28 inne i tdrnet 26. Syren samles i tidrnsumpen
26a. Gasskjgling til 75°¢ foregdr ved Hzo—fordampning. Den
til avkjgling ngdvendige HZO innmates over ledning 42 i syre-
kretslgpet. Gass-luftblandingen oppladet med overskytende
Hzo-damp og med syretdke forlater over syreforstgvningsut-
skiller 29 og ledning 30 kjgle- og kondensasjonsaggregatet 8
og 26, I tékeutskiller 36, som er utrustet med filterveke 37,
utskilles svovelsyretdken. Over ledning 38 forlater de for
SO3 og for svovelsyretdke mest mulig befridde avgasser anlegget.
Den i filtervekene 37 utskilte vaeske samles i sumpen 36a og
fgres over ledning 39 inn i tynnsyrekretslgpet av risletdrnet
26 resp. i forlag 33. Sterksyren med en konsentrasjon pa

85 vekt-% HZSO4 og en temperatur p& ca. 180°C forlater over
ledning 19 venturisumpen ll og fgres inn i forlaget 20.

Med pumpen 22 befordres ca. 50 m3/time syre over kjgleren

23 og avkjgles her fra ca. 85°C til 60°C. Over ledning 24
fgres ca. 49,5 m3/time syre igjen i forlaget 20. Ca. 0,5
m3/time broduksjon avgis med en konsentrasjon p& 85 vekt-%
H2SO4 og en temperatur pa 60°C. Over ledning 21 lgper den

til ca. 85°C avkjglte syre inn i et blandingsforlag 16 hvor

over ledning 35 tilsettes tynnsyre.

Over ledning la fgres 10.000 Nm3/time fuktig

SOZ_ og HZS—holdige gasser med en gassammensetning pa

30 Nm3/time SO2 = 0,30 volum-%
75 Nm3/time H,S = 0,75 -
15 Nm>/time COS§ = 0,15

395 Nm>/time CO, = 3,95

460 Nm’/time 0, = 4,60

5855 Nm>/time N, = 58,55

3170 Nm®/time H,0 = 31,70

med en temperatur pa ca. 360°C over varmeutveksleren 1b,
foroppvarmes her til 450°¢ og innfgres over ledning 1 inn
i katalysatorkar 2. I de tre katalysatorhorder 3, 3a og 3b

forbrennes med vanadinkatalysatorer det innf¢rte st til

[P
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802 og det samlede 502 omsettes til SO3. Over ledning 3c
fgres det foromsatte gasser inn i varmeutveksler 1lb, av-
kjgles her til ca. 440°C og fgres over ledning 3d til kataly-
satorhorde 3a. Mellom katalysatorhordene 3a og 3b foregdr en
mellomavkjgling ved hjelp av 800 Nm3/time luft, som med vifte
5 blidses over luftfilter 4, ledning 5a og blandeinnretning 6
med en temperatur p& ca. 30°C inn i katalysatorkaret 2.

De SO3-holdige gasser innfgres med en temperatur
pa ca. 405°C over ledning 7 inn i kj¢le- og kondensasjonsan-
legg 8 og 26. I dette anlegg foregdr som omtalt i eksempel
1l opparbeidelsen av SO3 til 85%-ig svovelsyre.

Over ledning 7 fgéres 10.000 Nm>/time fuktige
SO3-holdige gasser med en gassammensetning pé
173,0 Nm’/time S0, = 1,73 volum-%

11,5 Nm>/time S0, = 0,12
386,4 Nm’/time cO, = 3,86
1123,0 Nm>/time 0, = 11,23
6135,9 Nm>/time N, = 61,36

2170,2 Nm’/time H,0 = 21,70
med en temperatur pa ca. 400°C inn i kjple- og kondensasjons-
anlegget 8 og 26.

I dette anlegg foregdr som omtalt i eksempel 1
opparbeidelsen av S04 til 85%-ig svovelsyre.
Eksempel 4 (fig._4) . .

Over ledning la innfgres 435 kg/time flytende
svovel og over ledning lb 463 kg/time st %nn i forbrenn-
ingsovnen lc og forbrennes med ca. 7175 Nm™/time luft, som
tilblandes over ledning 5c. Forbrenningsgassene kommer
deretter over ledning 1d inn i avvarmerkar le, hvor de av-
kyples til ca. 600°C, Over ledning lg forlater gassene
avvarmingskaret. Ved lufttilblanding av 2225 Nm3/time
over ledning 1f senkes temperaturen til 450°C.

Over ledning 1 innfg¢res ca. 10.000 Nm3/time
fuktig SO2—holdige gasser med en gassammensetning pa
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600 Nm3/time 802 = 6,0 volum-%
1208 Nm>/time 0, = 12,08
7582 Nm®/time N, = 75,82
611 Nm3/time HZO = 6,11

inn i katalysatorkaret 2. I katalysatorhorden 3, 3a, 3b og
3c omsettes med vanadinkatalysatorer S0, til S05. Mellon
katalysatorhordene innbléses til avkjgling av reaksjons-—
gassen atmosfarisk luft med en temperatur pa 30°C. over
blandeinnretningene 6, 6a og 6b tilfgres tilsammen 6700
Nm3/time luft. Luften (innbefattende forbrennings- og for-
tynningsluft) tilsuges over luftfilter 4 med vifte 5.
16.400 Nm3/time SO3—holdige gasser fgres med en
temperatur pd ca. 410°C over ledning 7 inn i venturien 8.
Her foreqdr en direkte avkjgling av gassen ved samtidig
sterk kondensasjon av det i gassen inneholdte SO3 til H2504.
Ca. 55 m3/time HZSO4 med en konsentrasjon pad 95 vekt-% og
en temperatur pid ca. 75°C inndyses med pumpen 17 over led-
ning 14, dyse 9 i medstrgm med gassene. Fyllegemesjiktet
10 tjener til forbedring av kondensasjonsprosessen. Den
stgrste del av den inndysede svovelsyre utskilles i sumpen
11. Gassen bortledes med en temperatur pd ca. 170°C over
den som forstgvningsutskiller utformede gassledning 12,
som inneholder omstyringsinnretningen 15, fra venturi 8.
Sterksyren med en konsentrasjon pd 95 vekt-% H2SO4 og en
temperatur pa ca. 170°C forlater over ledning 19 venturi-
sumpen 1l og fegres inn i forlaget 20. Med pumpen 22
transporteres ca. 200 m3/time syre over kjgler 23 og av-
kjples der fra ca. 75°C til 50°c. oOver ledning 24 fgres
ca. 198,4 m3/time syre igjen i forlaget 20. Ca. 1,6 m3/
time produksjon avgis ved en konsentrasjon pd ca. 95
vekt-% H,SO

2774
lgper den til ca. 75°C innstilte syre i et blandingsforlag

og en temperatur pd 50°C. over ledning 21

16, hvorover ledning 35 ca. 0,47 m3/time tynnsyre tilsettes
med en konsentrasjon p& 70 vekt-% HZSO4. Over stusser 13,
ledning 41 tilblandes med ventilatoren 40 ca. 1750 Nm3/

time luft med en temperatur av ca. 309 til gassledning 12
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i hovedgasstrgmmen. Her avkjgles gassene til ca. 155°C. I
det to-trinnede risletdrn 26 med fyllegemesjikt 27 og 27a fore-
gdr den resterende kondensasjon av det ennu i gassen inne-
holdte SO3. Herved fordeles ca. 25 m3/time %0 vekt-%-ig
HZSO4 med pumpe 32 over ledning 31, dyse 28 pa fyllegeme~
sjiktet 27. Syren samles i t8rnsumpen 26a og renner bort
over ledning 34 i forlgpsbeholder 33. Gassavkjglingen til
ca. 95°C ved uttreden av fgrste trinn av risletdrnet 26 fore-
gdr ved hjelp av vannfordampning.

Over gasstusser 26b forlater gass-luftblandingen
fgrste trinn av risletlrnet 26 og kommer inn i annet trinn.
Med pumpen 32a fordeles over ledning 3la ca. 25 m3/time
20 vekt-%-ig H,580, over dysen 28a pd fyllegemesjiktet 27a.
Syren samles i t&rnsumpen 26c og lgper over ledning 34a
inn i forlgpsbeholder 33a. Gassavkjglingen til 45°C ved
uttreden av annet trinn av risletd&rnet 26 foregdr likeledes
ved hjelp av vannfordampning.

Gass-luftblandingen oppladet med overskytende
Hzo—damp og med syretadker forlater over forstgvningsut- :
skiller 29 og ledning 30 kjgle- og kondensasjonsaggregatet
8 og 26. I tdkeutskiller 36, som er utrustet med filter-
veker 37, utskilles den ved avkje¢lingen dannede téke.

Over ledning 38 forlater de for S04 og svovelsyretéker mest
mulig befridde avgasser anlegget. Den i filtervekene 37
utskilte vaske samles i sumpen 36a og fg¢res over ledning

39 i tynnsyrekretslgpet av risletdrnet 26 resp. i forlaget

33,

Fordelene ved oppfinnelsen bestar hovedsakelig
i at det er mulig & gjennomfgre kondensasjonen pa enkel
mé&te i direkte varmeutveksling med fortynnet svovelsyre,
samtidig a frembringe en relativt konsentrert svovelsyre

0g & holde dannelsen av take s& lav som mulig. Alle

dannede mellomprodukter kan tilbakefgres i systemet.




25

30

11

147339

Patentkrayvw

1. Fremgangsmate til fremstilling av svovelsyre av
fuktige 803—holdige gasser ved direkte avkjgpling av de fuktige
503—holdige gasser med vandig svovelsyre og kondensasjon av
svovelsyre i de under svovelsyrens duggpunkt avkijglte gasser,
og bortfgring av det vann som ikke er ngdvendig til dannelse
av svovelsyre som vanndamp med sluttgassene, Xk a r a k t e r-
isert ved at den direkte avkjgling av de fuktige
SO3—holdige gasser foregdr ved tilsetning av 70-95 vekt-%-ig
svovelsyre i medstrgm ved 120—2300C, den stgrste del av
svovelsyren utskilles i en sump, en delstrgm av den utskilte
svovelsyre fgres etter indirekte avkjgling i kretslgp tilbake
til de 803—holdige gasser, og den dndre del bortfgres som
produkt, de avkjglte gasser tilblandes kald luft, gass-luft-
blandingen behandles deretter med fortynnet 5-70 vekt-%-ig
svovelsyre, den fortynnede svovelsyre fraskilles, til den
fraskilte, fortynnede svovelsyre settes vann, en delstr¢m
fgres i kretslgp tilbake til gass-luftblandingen, den andre
del fgres inn i kretslgpet av den 70-95 vekt-%-ige syre, idet
mengden av tilsatt luft og vann innstilles s&ledes at den

fra behandlingen med den fortynnede svovelsyre uttredende
avgass har en for etterkoblede aggregater uskadelig tempera-
tur, at ved behandlingen med den fortynnede svovelsyre for-
dampes den tilsatte vannmengde i noen grad, og at avgassen
befris i en tdkeutskiller for syretdker.

2. Fremgangsméte ifglge krav l, k arak teri-
s er t v e d at gass-luftblandingen behandles i et
fgrste trinn med fortynnet 40-70 vekt-%-ig svovelsyre, og
deretter i et annet trinn med fortynnet 5-40 vekt-%-ig
svovelsyre, og at fraskilt, fortynnet svovelsyre fra annet
trinns kretslgp fgres inn i kretslgp med fgrste trinn.

3. Fremgangsmate ifglge krav 1-2, k ar ak ter -
i sert ved at tilblanding av luft foregdr i en

som forstgvningsutskiller utformet forbindelsesledning
mellom den direkte avkjgling med 70-95 vekt-%-ig svovelsyre

og behandling med fortynnet svovelsyre.
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4, Fremgangsmdte ifglge krav 1-2, k arak teri-
sert v e d at den i kretslgp f¢rte delstrgm av den
fraskilte, fortynnede svovelsyre av 5-70 vekt-%, minst delvis

fgres gjennom en indirekte kjgler.
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