POLSKA OPIS PATENTOWY 114874

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Int. C1.2 CO4B 35/52
do patentu nr - .
Zgloszono: 11.09.78 (P. 209530)
Pierwszetistwo: |
URZAD : .
: CZYTELNIA
Zgloszenie ogloszono: 13.08.79
PATENTOWY :

PnL . Urzedy Patentowean

Opis patentowy opublikowano: 30.09. 1982 ‘ Pbhie] Dserwe o

> Twérca wyna!gzku_: Teresa Nowak \

Uprawnlony z patentu tymczasowego: Zaklad Elektrod Weglowych 1 Maja,
Racibérz (Polska)

Sposéb wytwarzania wyrobéw weglowych i grafitowych

Przedmiotem wynalazku jest sposdb produkcji wyrobow weglowych i grafitowych o drobnoziarnistej i
jednorodnej strukturze, gestosci powyzej 1.6 Mg/m® i wymiarach dochodzacych do 500X 500X 2000 mm.
Technologia wedlug wynalazku wyklucza operacj¢ nasycania pakiem.

Znane i stosowane techniki i technologie produkcji wyrobéw z wegla i grafitu polegaja na:

— wymieszaniu surowcow statych o strukturze gruboziarnistej (wielko$¢ ziarna do 25mm) z lepiszczem
pakowym w ilosci 17—20% wagowych i formowaniu z tak uzyskanej mieszanki plastycznej wyrobow.
Surowce stale przed rozdrobnieniem i wymieszaniem ewentualnie poddaje si¢ procesowi obrébki termicznej
do temperatury maksymalnej 1273-1573 K. Nast¢pnie z tak przygotowanych mieszanck formuje si¢ wyroby
droga wyciskania lub prasowania w zamknigtych matrycach. Wyvroby poddaje si¢ wypaleniu do temperatury
maksymalnej 1473 K i ewentualnie grafityzacji do temperatury maksymalnej 2973 K. Powyzszy sposdb daje
dobre efekty tylko w przypadku produkcji wyroboéw o duzych gabarytach — $rednica do 1000 mm, dtugos¢
do 3000mm. W wyrobach tych dopuszcza si¢ pewne wady struktury i tekstury, np. pgknigcia elektrod,
wykiadzin piecowych itp.,

— wymieszaniu surowcow weglowych stalych poddanych ewentualnie procesowi obrobki termicznej do
temperatury maksymalnej 1273-1573 K z lepikiem w ilosci 20-50% oraz jednoczesnym oddestylowaniu nizej
wrzacych frakcji w zakresie 413-523 K. Mieszankg rozdrabnia si¢ i formuje wyroby. Proces mieszania mozna
prowadazi¢ jedno lub wielokrotnie. Wyroby wypala si¢ do temperatury maksymalnej 1473 K i ewentualnie
grafituje do temperatury maksymalnej 2973 K. Powyzszy spos6b daje dobre etckty w wypadku produkgji
wyrobow o strukturze drobnoziarnistej, przy zastosowaniu ziarna o $rednicy ponizej 0,5mm i wymiarach
wyrobow ponizej @300X 500mm. Powyzej tych srednic wyroby wykazujy tendencj¢ do peknigé i
rozwarstwien. -

Zgodnie z wynalazkiem spos6b wytwarzania wyrobéw weglowych i grafitowych polega na wymieszaniu
w temperaturze 413-523K stalych wypelniaczy weglowych i/lub grafitowych ewentualnie poddanych
obrdbce cieplnej do temperatury maksymalnej 1273-1573K, o uziarnieniu nie wigkszym niz 0,Smm z
lepiszczem pakowym w ilosci 20—50% wagowych. Mieszankg zageszcza si¢ poprzez walcowanie. prasowanie
lub ubijanie. Nast¢pnie poddaje si¢ ja obrdbce termicznej w temperaturze 523-573K az do osiagnigcia
zawartosci czgSci lotnych 4-11%. Mieszank¢ rozdrabnia si¢, wyprasowuje wyroby, ktore kieruje si¢ do
wypalenia do temperatury maksymalnej 1473K i ewentualnie grafityzacji do temperatury maksymalnej
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2973 K. Korzystny wplyw na polepszenie wlasnosci fizyko-mechanicznych ma dodanie do mieszanki po
obrébee termicznej w temperaturze 523-573 K i po rozdrobnieniu do uziarnienia maksymalnie 0.5mm,
lepika w ilosci 4-20% wagowych. Natomiast surowce stale o uziarnieniu wi¢ckszym niz 0.5mm korzystnic
dodaje si¢ do mieszanki po jej obrobce termicznej w temperaturze 523-573K i po rozdrobnieniu,

Przedstawiona metoda wedtug wynalazku jest korzystna:

— w produkcji wyroboéw drobnoziarnistych o duzych wymiarach 1 gestosciach.

— w produkcji wyrobéw opartych o stosowanie surowcOw statych nie poddanych wstgpnej obrobee termi-
cznej (kalcynacji),

— w produkcji wyrobow grubozarnistych o podwyzszonej jednorodnosci — zapobiega tworzeniu si¢
aglomeratéw drobnych trakcji z lepikiem,

— w produkcji wyrobow przewidujacej stosowanie dodatkéw katalizatoréw proceséw karbonizacji lub
grafityzacji w postaci soli ulegajacych redukcji lub rozktadowi w temperaturach do 573K, a wigc poza
uformowanym wyrobem. »

Przyktad I. Surowce stale — koks kalcynowany w temperaturze do 1373K o uziarnieniu nie
wigkszym niz 0,1 mm (699 wagowych) i pak $redniotemperaturowy (31% wagowych) miesza si¢ w mieszal-
niku dwuzetowym w temperaturze 413K, przepuszcza przez walce i poddaje procesowi obrébki termicznej w
suszarkach w temperaturze 573K az do uzyskania zawartosci czesci lotnych rz¢gdu 109%. Otrzymany potpro-
dukt rozdrabnia si¢ az do uziarnienia ponizej 0,2mm, formuje wyroby, wypala w temperaturze do 1473K i
grafituje w temperaturze do 2973 K. Ksztattki maja srednicg powyzej 250 mm, gesto$é minimum 1,6 Mg/m’i
nie posiadaja wad wewngtrznych.

Przyktad II. Surowce stale —koks naftowy kalcynowany w temperaturze do 1373 K o uziarnieniu nie
wigkszym niz 0,1mm (69%) i pak Sredniotemperaturowy (31%) miesza si¢ w mieszalniku dwuzetowym w
temperaturze 413K, przepuszcza przez walce i poddaje procesowi obrébki termicznej w suszarkach w
temperaturze 573K, az do uzyskania czeéci lotnych rzgdu 6%. Mieszank¢ po rozdrobnieniu do uziarnienia
ponizej 0,2 mm miesza si¢ ponownie z pakiem w ilosci 10%, rozdrabnia do uziarnienia 0,3mm, formuje
wyroby, wsypala w temperaturze do 1473 K i grafituje w temperaturze do 2973 K uzyskujac produkt o ggstosci
1,7Mg/m”,

Zastrzezenia patentowe

-1. Spos6b wytwarzania wyrobdw weglowych i grafitowych polegajacy na sporzadzeniu mieszanki z
wypetniaczy weglowych i/lub grafitowych ewentualnie poddanych obrébce cieplnej do temperatury maksy-
malnej 1273-1573K i nast¢pnie rozdrobnionych do maksimum 0,5mm, dodaniu lepika w ilosci 20-50%
wagowych, wymieszaniu w temperaturze 413-523 K rozdrobnieniu i wyprasowaniu wyrobow oraz poddaniu
ich wypaleniu w temperaturze do 1473 K i ewentualnie grafityzacji w temperaturze do 2973 K, znamienny tym,
ze po wymieszaniu surowcow statych z lepiszczem mieszank¢ poddaje si¢ obrébce termicznej w temperaturze
523-573 K, az do osiagnigcia zawartosci cz¢sci lotnych 4-11%.

2. Sposdb wedtug zastrz. 1. zmamienny tym. ze mieszank¢ po obrdbce termicznej w temperaturze
523-573 K i rozdrobnieniu do uziarnienia maksimum 0,5 mm miesza si¢ zlepikiem w iloci 4-20% wagowych
i ponownie rozdrabnia.

3. Sposéob wedlug zastrz. 1 albo 2, znamienny tym, Ze surowce stale o uziarnieniu wigkszym niz 0,5 mm
dodaje si¢ do mieszanki po jej obrébce termicznej w temperaturze 523-573K i po rozdrobnieniu.
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