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(57) Sposob navijania kontinudlne priprave~
nych nekonelnych viskozovych vlékien, naj-
ma do tvaru kopsového névinu rie3i zvyse-
nie jeho odolnosti vodi poZkodeniu pri ma-
nipulécii a padaniu ovinov pri jeho tex-
tilnom zpracovani, teda i ekonomiku vyroby
tzm, Ze drdha zdvihu ukladacieho vodiéda %
vidkna po 3i{rke nédvinu v priebehu jeho
tvorby sa periodicky predlZuje a ndsledne
skracuje 8 dobou predlfovania drdhy zdvi-
hu vgdiZa - 53 % aZ 95 % celkove] doby
periody.

Do

523 B1

/—‘/ -
3y B C
£ ”
& &
T4 T
T
Obr. 1



CS 271 523 Bl

Vyndlez sa tyka spdsobu navijania nekonednych pozd{¥nych dtvarov, najma visgkdzovych
vlékien, ktoré si v kontinudlnom procese zvldknované, zudlachtované, skané a navijané do
tvaru kopsového névinu vhodného pre priame spracovanie bez potreby presdkavania.

Pri vyrobe nekonednych pozdi{¥nych dtvarov, najma viskdzovych vldkien, ktoré su
v kontinudlnom procese zvlgknované, zu¥lachfované, skané a navijané do tvaru kopsového
névinu, v silasnosti znéme konStrukcie stavieb kopsovych névinov neddvali uspokojivé vy-
sledky pri ich dal¥om priamom spracovani najma v textilnom priemysle.

Vidkno pri navijanf{ v d8sledku fyzikdlnych zékonov nie je ukladané na cievku
s kon¥tantnym uhlom vinutia, ale tento Jje pozd{# zdvihového pohybu vodifa vldkna od jed-
nej uvrate k druhej r8zny. V d8sledku toho hlavne v dvratiach odpovedajdcich koncu zdvi-
hového pohybu vodida vidkna je vodi& vldkna so svojim nosilom spomalovany z rovmomernej
rychlosti priamodiareho zdvihového pohybu aZ sa v Uvrati zastavi a ndsledne prechéddza do
zrychlenia trvajiceho do doby dosishnutia pofadovanej rovnomernej priamo¥iarej rychlosti
v opadnom zmysle vodi predchddzajicemu zdvihu,

Zmena prismo&iarej rychlosti vodila vldkna v dvratiach spdsobuje v danej zone ¥{rky
névinu ulofenie valBieho mno¥%stva vldkna s meniacim sa uhlom vinutia.

Nerovnomernost mno%stva vldkna navinutého v jednotlivych usekoch zodpovedajucich
jednotke priasmodiareho zdvihového pohybu vodida vldkna vedie jednak k vzniku nédrastkov,
zvy&eniu hustoty i tvrdosti névinu v dvratiach priamodiareho zdvihového pohybu vodila
vldkna, jednak k nifzkej stabilite navinutych vrstiev pri odvijeanf vldkna. Zv143t pri ne-
rovoomernej rychlosti odvinu vldkna potom dochddza k strhévaniu niektorych ovinov, %o ve-
die k poruchdm pri spracovani{ vldkna, 2vy%eniu pracnosti, zhordeniu ekonomickych ukazeva-
telov.

Befne sa uvedené nedostatky stavby ndvinu zv14xf u Zerstvo zvléknenych viskozovych
vlékien pripravenych kontinudlnym spSsobom a navinutych do kopsového névinu odstranujd tym,
%e celd produkcia sa presuykava do kuZfelovych, pripadne valcovych kriZom sdkanyech cievok
s takym uhlom krifenia vlékien, ktory zabezpeluje pofiadavky odvinu pri textilnom spraco-
vani - napriklad snovan{ a skani,

Takyto spbsob viak vyvoldva vyS3ie investidné i prevddzkové ndklady, vyZaduje valsi
polet pracovnych sil.

Francuzsky patent &. 2 434 103 rie¥i stavbu kopsového ndvinu z hiadiska zlep3enia
podmienok axidlneho odvinu vldkien cez jeho horny ku¥el jednostrannym zuovanim a rozSiro-
venfm zdvihu ukladdcieho mechanizmu pre tvorbu horného ku¥ela, pri&om df¥ka ke%fdého cyklu
zu¥ovania a roz¥irovania ndvinu je rovnd diZke kuela.

Spdsob navijania zvlds¥ ferstvo zvlidimenych viskdzovych vldkien pripravengch konti-
rudlnym spbsobom a navinutych do kopsového névinu podla uvedeného patentu nezabezpeduje
stebilitu po sebe navinutych vrstiev v jednotlivych udvratiach a podas odvijania vldkna ne-
zgbranuje ich ob&asnému strhdévaniu. \

8S sutorské osved¥enie &, 245 507 riedi stavbu ndvinu s ohladom na rovnomernost husto-
ty vldkien v ukladanych vrstvdch tak, Ze dréha zdvihu ukladacieho vodila vldkna sa perio-
dicky skracuje a ndsledne roz¥iruje, p¥iZom doba predlZovania drdhy zdvihu tvori 0 % aZ 40
% 2 celej doby periddy, Stavba ndvinu podia tohto autorského osved¥enia je vhodnd najma
pre navijanie valcovych a bikonickych cievok 8 vy3%im uhlom kriZfenis vldkna, t. j. 6°
8 viac, u ktorych sa nérast priemerov na okrajoch cievky a s nim spojeny ndrast tvrdosti
¢iel névinu prejavuje vyraznejdie. )

U kopsového névinu v désledku malého uhla kriZenia vldkna a velkého sklonu kuZelovi-
tych &iel névinu ndrast tvrdosti &iel ndvinu nie je taky vyrazny. 2 hiadiska manipulédcie
s kopsami pri ich snfmanf, preprave a opatovnom nahadzovan{ do cievodnice, ale hlavne pre
odvijanie vldkien z nich pri priamom spracovani v textile sa vyhodnym jav{ makky tvar kopsu
s oblym prechodom z valcovej do ku¥elovej Zasti, prilom takyto tvar ndvinu nie je mo#né do-
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sishnuf spssobom navijania vidkien podla tohto autorského osveddenia.

Hore uvedené nedostatky rie3i spbdsob navijania nekonenych pozd{Znych dtvarov, najma
viskozovych vidkien, ktoré sy v kontinudlnom procese zvldknované, zu’lachfované, skané
a navijané do tvaru kopsového névinu podla vynélezu tak, Ze drdha zdvihu ukladacieho vo-
di¥a po 8{rke ndvinu v priebehu jeho tvorby sa periodicky predlZuje a ndsledne skracuje,
pri%om doba predlZovania dréhy zdvihu tvor{ 53 % a% 95 % celkovej doby periddy.

Neust4lou zmenou velkosti dréhy zdvihu vodida vldkna i pri jeho kon¥tantnej priemer-
nej zdvihovej rychlosti dochddza k vzdjomnému presivaniu pri jednotlivych zdvihoch navi-
nutych vrstiev vldkien, &{m je potlélany vznik nérastkov a zvyfovanie hustoty i tvrdosti
nédvinu v dvratiach priamodiareho zdvihového pohybu vodi&a vldkna. Takyto spdsob ndvinu
zvySuje jeho odolnost vodi poskodeniu podas manipulédcie a transportu, hlavne vZak odolnost
voli padaniu ovinov pri prismom spracovani vldkien navinutych do tvaru kopsového nédvinu,
napriklad pri snoveni a tkani.

Vy$%ie uvedeny spdsob navijenia podla vynalezu je zrejmy z ni%sie uvedenych prikla-
dov a priloZeného vykresu, kde na
obr. | je zndzorneny zékladny graficky priebeh zdvihu ukladacieho vodila vldkien so zmenou
dvrati zodpovedajicou skracovaniu a predl¥ovaniu jeho zdvihu, na
obr., 2 je znézorneny spO0sob navijenia kopsového ndvinu s periodickym predl¥ovanfm a skra-
covanim drédhy zdvihu ukladacieho vodi¥a vléima, na
obr. 3 je zndzorneny gpdsob etdZového navijania kopsového ndvinu s periodickym predl¥ova-
nim a skracovanim dréhy zdvihu ukladacieho vodida vldkien.

Zédkladny graficky priebeh zdvihu ukladacieho vodida vldkien so zmenou jeho dvrati
podla vyndlezu nakresleny na obr. | zndzorhuje periodické skracovenie zdvihu vodia vlé-
kien z hodnoty ! max na hodnotu ! min s dobou skracovania dréhy zdvihu vodiéa Q‘ a nédsled-
né prediZenie dréhy zdvihu vodi¥a z hodnoty ] min na hodnotu ! max s dobou predlZovania
dréhy zdvihu vodila 22, priom 22 tvori 53 % a¥ 95 % T, kde T je celé peridda skracovania
a predlZovenia dréhy zdvihu vodiéa T = T, 0t 22.

Zékladny graficky priebeh ukladacieho vodi¥a vldkien so zmenou jeho udvrati podla vy-
nédlezu bol aplikovany na niZ%¥ie uvedenych prikladoch:

Priklad 1

Na obr. 2 je znézorneny spdsob navijania viskdzového textilného hodvébu podla vyndle-
zu do kopsového névinu s dobou predl¥ovania drdhy zdvihu vodida T, = 67,11 % T a dobou
skracovania dréhy zdvihu vodila T, = 32,89 % T, prifom cyklus period T skracovania a pre-
dlZovania dréhy zdvihu vodifa sa pofas navi{jania opakuje n-krét, kde n je podiel doby
navijania k dobe periddy.

Priklad 2

Fa obr. 3 je zndzorndny spdsob navijania viskézov&ho textilného hodvébu podia vyndle-
2u do etdZového ndvinu s dobou predliovania dréhy zdvil vodila 22 = 67 % T a dobou skra=-
covania dréhy zdvihu vodi¥a Ty =33 % T, priéo% cyklus peridd T skracovania a predlZovania
dréhy zdvihu vodila sa pofas navijania opakuje n-krdt, kde n je podiel doby navijania k do-
be periddy. :

Spdsob navijania podla vymdlezu je reslizovany na strojoch pri vyrobe viskdzovych
vlékien kontinuélnym spbsobom, u ktorych posledné operécie si skanie a navijsnie vlékien
do tvaru kopsového ndvinu tak, Ze skrinu riadenia ndvinu, ktoré riadi priamoliary vratny
pohyb nosila vodilov vldkien ovldde pomocné zarisdenie v mechanickom, alebo elektronickom
prevedeni podla stanoveného programu.



cs 271 523 Bl
PREDMET VYNLALREZVU

Spdsob navijania nekonefnych pozdIZnych dtvarov, najma vliékien do tvaru kopsového
ndvinu s periodickym predlfovanim a nédslednym skracovanim dréhy zdvihu ukladacieho vodi-
¢a vlékna po Sirke ndvinu v priebehu jeho tvorbdby, vyznalujici sa tym, %e predlifovanie
dréhy zdvihu sa prevédza po dobu 53 % af 95 % celkovej doby periddy.

1 vykres
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