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Oppfinnelsen anglr en etterslipbar kniv for tre-
bearbeidende sponmaskin iftlge ingressen til krav 1,

En slik kniv er allerede kjent fra tysk bruks-
monster MR 52 (bekjentgjort i Bundesanzeiger 4. juli 1957,
nr. 125, bilag, side 3). Da den i motsetning til s&kalte
kamkniver skJjerer nesten pd hele lengden til snittkanten, er
sponmengden - sammenligningsvis stor. 0Ogsd blir samtidig frem-
bragt tykke spon av tilstrekkelig kvalitet.

Ribbene blir ved kjente kniver frembragt idet det
blir innslipt eller innarbeidet sponfjernende spor. Risse-
spissene oppstér s& ved sliping av friflatene til kniven.

Ved frembringing av ribber ved innsliping eller innarbeiding
av spor er fremstillingen av kjente kniver imidlertid for-
bundet med mer omkostninger enn en kamkniv.

Det er ogsd kjent & benytte en bdndstdlkniv for tre-
bearbeidende sponmaskiner som har rissespisser som blir dan-
net ved at i friflatene til den allerede slipte kniven blir
stanset inn slisser, hvoretter det pd den ene siden av hver
sliss beliggende material av friflater og den ovenforliggende
flaten av kniven til sponfjerningsflaten blir bsyd (DE-0S
22 14 434). 1Ifslge en utforelsesform av den kjente bdndstdl-
kniven skal derved foruten at det p&d den andre siden av hver
sliss beliggende material av den andre flaten, ogsd av spon-
fjerningsflaten bli bsyd ut, slik at den ligger under niviet
til friflaten til kniven og rett bak den tilliggende ut av
friflaten ragende rissespiss.

Oppgave til oppfinnelsen er det & utfére en etter-
slipbar kniv, dvs. en kniv pa ca. 4 mm tykkelse ifolge ingres-
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sen til krav 1 slik at fordelene til en kniv med tilformede
rissespisser ved sponuttagning fra tre blir bibeholdt, spesi-
elt med omsyn til sponkvalitet og sponmengde, og at fremstil-~
lingsomkostningen for ribbene blir nedsatt.

Dette blir oppnddd ved forholdsregler som fremgir
av den kjennetegnende delen til krav 1. Fordelaktige videre-~
féringer av oppfinnelsen er angitt i kravene 2 og 3.

Avstanden mellom snittkanten og rissespissen blir
bestemt av dybden til avkantingen og slipevinkelen til
kniven. Innstikningsvinkelen under hvilken atskillelses-
snittet skjef, bestemt etter avkantingen, lengden til del-
snittet og formen til rissespissen. Ved bruk av kniven
ifdlge oppfinnelsen i skrdsnittknivaksel blir avkantdybden
ved siden av hvert atskillingssnitt i knivmaterialet sdledes
foretatt fra den venstre til hdyre knivkanten ved forskjel-
lige avkantingsdybder at den geometriske forvrengning blir
fullstendig utlignet, som gir seg som en f5lge av skrdstil-
lingen til kniven i knivhodet. Kniven ifélge oppfinnelsen
kan bli satt inn i knovakslinger for & kutte mellomrom.

For fremstilling av kniven iftlge oppfinnelsen er
det nok med ett knivmetallemne med vanlig materialtykkelse
pd ca. 4 mm. Blir stanseforldpet frembragt ved atskillelses-
snitt med avkantingsforltp innenfor et verktty kombinert,
blir det nddvendig med bare ett verktsy til fremstilling
av kniven iftlge oppfinnelsen, néyaktig som ved kamkniven.
Ogsd den nodvendige tiden til fremstillingen av kniven ifdlge
oppfinnelsen tilsvarer omtrent tidsforbruket ved fremstilling-
en av en kamkniv,

Nedenfor er kniven iftlge oppfinnelsen eksempelvis
nermere forklart ved hjelp av tegningene.

Fig. 1 viser en avkutting til kniven,

Fig. 2 viser knivavkuttet iftlge fig. 1 sett
ovenfra.

Fig. 3 viser et avkutt til en kniv hvis rissespis-
ser til rissespissene til kniven ifélge fig. 1 og 2 er an-
ordnet forskjovet med mellomrom.

Fig. 4 viser et sidesnitt av kniven.

P4 kniven 1 er det anordnet atskillelsesnitt 7 med
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tilsluttende avkanting 8, som etter slipingen av knivmaterial-

et danner en rissespiss 2. Dybden av en avkanting 8, malt

fra

knivkanten 6 til knivkanten 6', tar hensyn til den geo-

metriske forvrengningen ved skrdsnittknivakselen.

til

tentkrav

Etterslipbar kniv for trebearbeidende sponmaskin,
skj&rer pa& nesten hele lengden til snittkanten og har
sponfjerningsflaten tilformede ribber med rissespisser
sponlengdebegrensning, som ligger i et plan med friflaten
kniven, k arakterisert ved at hver ribbe

er dannet som avkanting (8) ved utbsyning av materialet ved
et atskillingssnitt (7), som forloper over en del av kniv-

bredden.
2. Kniv iftlge krav 1, k arakterisert
v e d at avkantingen (8) er anordnet i forskjellige dybder

fra
3.

s e
som

den venstre (6) til den hoyre knivkanten (6').

Kniv ifclge krav 1 eller 2, karak ter i-
rt ved at delsnittet (7) forléper under en vinkel
avviker fra den loddrette til knivplanet.
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Fig 4
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