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Przedmiotem wynalazku jest spos6b wyodreb-
niania czystego nitroprusydku sodowego od in-
nych zwigzkéw, znajdujacych sie¢ w roztworach
ktére otrzymuje sie w wyniku reakcji zelazocy-
jankéw i azotan6w w obecno$ci kwasébw w §ro-
dowisku wodnym. Znane sposoby wydzielania ni-
troprusydku sodowego polegaja albo na ekstrakcji
nitroprusydku sodowego rozpuszczalnikami orga-
nicznymi, albo na wytrgcaniu nitroprusydku
w postaci soli trudnorozpuszczalnych i na kon-
wersji tej soli za pomocg sody na nitroprusydek
sodu i trudno rozpuszczalny weglan.

Pierwszy sposéb wymaga stosowania duzych
iloSci rozpuszczalnikéw, drugi natomiast jest malo
wydajny z powodu rozkiadu nitroprusydku w $ro-
dowisku alkalicznym oraz wskutek niepeinej kon-
wersji. Wyodrebnienie czystego nitroprusydku
sodu przez Kkrystalizacje z roztworéw poreakcyj-
nych nie stosowano dotychczas, poniewaz roztwo-
ry te sa mieszaninami wieloskladnikowymi, roz-
dziatl ktérych przez krystalizacje natrafia na po-
wszechnie znane trudno$ci 'teorety'czne i prak-
tyczne.

Celem wynalazku jest opanowanie trudnosci
rozdzialu wieloskladnikowej mieszaniny poreak-
cyjnej. Aby osiagnigé ten cel wytyczono sobie za-
danie przebadania roztworéw poreakcyjnych, pod
katem mozliwosci praktycznej rozdzialu i opty-
malnych parametréw prowadzenia operacji wy-
dzielania czystego nitroprusydku sodu.
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Stwierdzono, ze z roztworéw otrzymanych
w wyniku reakcji zelazocyjanku sodu lub potasu,
azotynu sodu lub potasu, kwasu azotowego i (lub)
octowego w Srodowisku wodnym mozna wydzielié
czysty nitroprusydek sodowy, jezeli roztwér po-
reakcyjny poddaje sie¢ krystalizacji a uzyskang po
oddzieleniu lugéw mieszanine krysztaléw azota-
nu potasowego i nitroprusydku sodowego wytra-
wia sie woda, o temperaturze ponizej 40°C, naj-
korzystniej w temperaturze okolo 20°C, az do
catkowitego wylugowania nitroprusydku sodowe-
go z mieszaniny krystalicznej, po czym uzyskany
roztwér zawierajacy nitroprusydek sodowy i czesé
azotanu potasu rozpuszczalnego w procesie lugo-
wania, gczy sie z tugami pokrystalicznymi, za-
geszcza i poddaje frakcjonowanej krystalizacji,
odbierajgc w pierwszej frakcji powyzej tempera-
tury 40°C krysztaly czystego nitroprusydku so-
dowego, a w drugiej frakcji mieszanine, sklada-
jaca sie z nitroprusydku sodowego i azotanu po-
tasowego, ktora zawraca sie do procesu lugo-
wania wodg.

Cykl trawienia mieszaniny nitroprusydku sodu
i azotanu potasu, laczne podgeszczenie Higéw po-
krystalicznych i potrawiennych oraz krystalizacje
powtarza sie az do calkowitego wydzielenia nitro-
prusydku sodu i otrzymania lugéw pokrystalicz-
nych zawierajacych wylgcznie azotan potasu, azo-
tan sodu i (lub) octan sodu oraz maksymalnie
1—2% nitroprusydku sodowego.
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Spos6éb wynalazku dzieki wykorzystaniu wysa-
lajgcego dzialania zawartego w roztworze poreak-
cyjnym azotanu sodu i (lub) octanu sodu pozwala
na osiggniecie wysokiej wydajno§ci procesu wy-
odrebniania nitroprusydku sodu bez uzycia do-
datkowych surowcéw. Dzieki temu proces jest
bardziej ekonomiczny od metod dotad znanych.

Przyktad. 8 1 roztworu poreakcyjnego za-
wierajgcego w objetoSci 600 g nitroprusydku so-
dowego, 800 g azotanu potasu oraz azotan sodu i (lub)
octan sodu w iloSci 300 g, zageszcza sie przez od-
parowanie go do gestoSci 1,4 i oziebia do tempe-
ratury 20°C. Przy oziebianiu wykrystalizowuje
mieszanina azotanu potasu i nitroprusydku sodo-
wego. Mieszanine te po oddzieleniu od lugéw,
wytrawia sie zimrng wodag, biorgc na kazde wy-
trawienie poczatkowo po 0,5 1 wody a nastepnie
gdy zawarto$é czerwonych krysztaléw nitropru-
sydku sodowego w mieszaninie krystalicznej jest
juz niewielka (tj. gdy w mieszaninie krystalicz-
nej pozostaje okolo 10% czerwonych krysztatéw),
po 100 ml wody do calkowitego wymycia nitro-
prusydku. Polgczone wyciagi odparowuje sie z tu-
gami pokrystalicznymi do gesto$ci 1,45, a nastep-
nie po ozigbieniu do 40°C odsgcza lub odwirowuje
krysztaly nitroprusydku sodowego. Eugi po od-
_dzieleniu nitroprusydku sodowego oziebia sie da-
.lej do temperatury 20°C.

Przy oziebianiu Kkrystalizuje mieszanina ni-
troprusydku sodowego i azotanu potasu. Po od-
dzieleniu od tugéw mieszanine te wytrawia sie
jak wyzej zimng wodg, porcjami poczgtkowo po
200 ml, a pod koniec lugowania, gdy zawartosé
nitroprusydku w mieszaninie spadnie do okolo
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10%, po 40 ml wody. Eugi z wytrawienia odpa-
rowuje sie lgcznie z tugami pokrystalicznymi do
gestosci 1,55—1,58 i oziebia do 40°C, oddziela kry-
sztaly nitroprusydku jak wyzej oméwiono, a na-
stepnie po dalszym oziebieniu do okoto 20°C od-
dziela si¢ mieszanine nitroprusydku z azotanem
potasu w iloSci 50 g, ktérag wykorzystuje sie przy
przerobie nastepnej szarzy.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wyodrebniania z roztworu poreakcyjnego

‘nitroprusydku sodowego otrzymanego na drodze

reakcji zelazocyjanku sodowego lub potasowego
z azotynem sodu lub potasu w Srodowisku kwas-
nym, znamienny {tym, ze roztwér poreakcyjny
poddaje sie krystalizacji a uzyskang po oddziele-
niu lugébw mieszanine krysztaléw azotanu potaso-
wego i nitroprusydku sodowego wytrawia sie woda
o temperaturze ponizej 40°C, najkorzystniej
w temperaturze okolo 20°C, az do catkowitego
wylugowania nitroprusydku sodowego z miesza-
niny krystalicznej, po czym uzyskany roztwoér, za-
wierajgcy nitroprusydek sodowy i cze$é azotanu
potasu rozpuszczalnegoe w procesie lugowania,
lgczy sie z lugami pokrystalicznymi, zageszcza
i paddaje frakcjonowanej krystalizacji, odbierajgc
w pierwszej frakcji powyzej temperatury 40°C
krysztaty czystego nitroprusydku sodowego,
a w drugiej frakcji mieszanine, skladajgcg sie
z nitroprusydku sodowego i azotanu potasowego,
ktérg zawraca sie¢ do procesu lugowania wodg, po-
wtarzajgc ten cykl operacji, az do calkowitego
wydzielenia czystego nitroprusydku sodowego
z lugéw macierzystych.
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